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Od ponad 125 lat Robert Stock AG dostarcza

szeroka game zaawansowanych technologicznie

narzedzi do obróbki skrawaniem. Firma ma za

soba historie zanurzona w tradycji.

W 1891 STOCK wyprodukował pierwsze

niemiecki wiertło krete - i tym samym połozył

kamien wegielny który zapoczatkował produkcje

narzedzi.
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Ponad 125 lat precyzyjnych narzędzi. Made in Germany.

Do dnia dzisiejszego fi rma STOCK  oferuje Państwu szeroką gamę 

narzędzi dla różnych gałęzi przemysłu. Nasze narzędzia znajdują 

zastosowanie w takich aplikacjach jak: wiercenie, gwintowanie, 

rozwiercanie i frezowanie - jako produkty standardowe lub wy-

konane według specyfi kacji klienta.  

Wykonujemy narzędzia z węglików spiekanych, HSS, HSS-E, 

HSS-E-PM, cermetu lub PCD z dużym wyborem powłok wy-

konanych w najnowszej technologi. 

W swojej ofercie posiadamy uchwyty do narzędzi, systemy 

dozujące a także wykonujemy usługi regeneracji  narzędzi co w 

pełni uzupełnia nasz wachlarz usług.





Niniejszy katalog zastępuje wszystkie poprzednie cen-
niki. Przedruk, również w formie wyciągów, jest zabro-
niony.

Ewentualne błędy drukarskie lub wszelkiego rodzaju 
zmiany, jakie zostaną wprowadzone w międzyczasie, 
nie uprawniają do wysuwania roszczeń. Wszystkie pro-
dukty oznaczone normą DIN mogą być dostarczone 
w wykonaniu z innymi wymiarami, niż przedstawione 
w katalogu, pod warunkiem, że będą one zgodne z 
wykazaną normą DIN.
 
Wydrukowano w Niemczech

R. STOCK AG
Lengeder Str. 29 - 35
13407 Berlin
Niemcy
Tel: +49 30 40 90 3-33 300
Fax: +49 30 40 90 3-33 324
E-Mail: sales@stock.de
Internet: www.stock.de

NARZĘDZIA PRECYZYJNE



WIERTŁA 

WIERTŁA KRĘTE

NARZĘDZIA DO
GWINTOWANIA

NARZĘDZIA DO FREZOWANIA 
SUPER F-UT

Informacje od strony 518
Parametry pracy od strony 513

Wysokowydajne frezy pełnowęglikowe VHM

Informacje od strony 190
Parametry pracy od strony 176

HSS, HSS-Co, M42 i HSS-E-PM

Informacje od strony 63
Parametry pracy od strony 26

Węglik
Wiertła lufowe

System wiertarski z płytkami wymiennymi 

Informacje od strony 362
Parametry pracy od strony 348



SYSTEMY MAGAZYNOWANIA
NARZĘDZI

NARZĘDZIA DO FREZOWANIA

OPRAWKI NARZĘDZIOWE

ROZWIERTAKI I POGŁĘBIACZE

Informacje od strony 584
Parametry pracy od strony 566

Węglik, M42 i HSS-E-PM

Informacje od strony 694
Parametry pracy od strony 690

 Narzędzia do gratowania

Informacje od strony 778

TSC mini, midi i maxi

Informacje od strony 748

Hydrauliczny, termiczny i mechaniczny
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Nr katalog. Strona  Norma Powierzchnia Opis Materiał narzędzia Typ

51122 238  DIN 338 TiAlN nano Wiertła kręte HSS-Co V66 Ti
51132 261  Norma zakł. TiAlN nano Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym HSS-E-PM V-PM

51158 251  DIN 338 TiAlN nano Wiertła kręte HSS-Co V97

51159 204  DIN 1897 TiAlN nano Wiertła kręte, krótkie HSS-Co V97

51184 134  DIN 6539 TiAlN nano Wiertła kręte, krótkie Węglik mono. N

51720 108  Norma zakł. AlTiN Mikro-wiertła SuperV-M, uniwersalne, pełnowęglikowe Węglik mono. SuperV-M

51764 97  Norma zakł. AlTiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-T

51765 98  Norma zakł. AlTiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-T

51766 99  Norma zakł. AlTiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-T

51767 100  Norma zakł. AlTiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-T

51768 101  Norma zakł. AlTiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-T

51770 76  DIN 6537K AlTiN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-VA

51771 78  DIN 6537K AlTiN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-VA

51772 87  DIN 6537L AlTiN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-VA

51773 89  DIN 6537L AlTiN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-VA

51776 72  DIN 6537K TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51781 83  DIN 6537L TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51787 68  DIN 6537L TiAlN nano Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-U

51789 91  Norma zakł. TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51871 66  DIN 6537K TiAlN nano Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-U

51873 64  DIN 6537K TiAlN nano Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-U

51876 74  DIN 6537K TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51881 85  DIN 6537L TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51887 70  DIN 6537L TiAlN nano Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-U

51889 92  Norma zakł. TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51893 95  Norma zakł. TiAlN nano Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-U

51997 105  Norma zakł. AlTiN SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew. Węglik mono. SuperV-IK-NX

51998 106  Norma zakł. AlTiN SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew. Węglik mono. SuperV-IK-NX

51999 107  Norma zakł. AlTiN SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew. Węglik mono. SuperV-IK-NX

52360 743  Norma zakł. bez powłoki Gratowniki rozprężne Węglik mono. SuperE-U

52365 651, 742  Norma zakł. AlTiN nano Gratowniki czołowo-wsteczne 90° Węglik mono. SuperAD-90

53050 368  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv Synchro

53051 369  DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv Synchro

53052 438  DIN 374 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E-PM Intensiv Synchro

53053 362  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv Synchro

53054 363  DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv Synchro

53055 437  DIN 374 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E-PM Produktiv Synchro

53393 645, 736  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 60° Węglik mono. Super AF-60

53394 646, 737  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 60° Węglik mono. Super AF-60

53395 647, 738  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 90° Węglik mono. Super AF-90

53396 648, 739  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 90° Węglik mono. Super AF-90

53397 649, 740  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 120° Węglik mono. Super AF-120

53398 650, 741  Norma zakł. AlTiN Frezy do gratowania 120° Węglik mono. Super AF-120

53620 478  ~DIN 371 AlCrN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Durativ

53621 479  ~DIN 371 AlCrN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Durativ

53622 480  ~DIN 376 AlCrN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Durativ

53640 397  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv H

53641 412  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HD

53642 398  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv H

53643 416  DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HD

53661 404  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv H

53662 420  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

53665 424  DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

53666 382  DIN 371/DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HDX

53667 377  DIN 371/DIN 376 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HDX

53668 381  DIN 371/DIN 376 AlTiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HX

53669 376  DIN 371/DIN 376 AlTiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HX

53670 383  DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM HCX

53733 364  ~DIN 371/~DIN 376 AlTiZrN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N-X

53746 370  ~DIN 371/~DIN 376 TiAlN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N-X

53778 436  DIN 374 AlTiZrN Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Produktiv N-X

53780 435  DIN 374 TiAlN Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Intensiv N-X

53787 471  DIN 5156 AlTiZrN Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Produktiv N-X

53788 466  DIN 5156 TiAlN Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Intensiv N-X

53810 486  Norma zakł. TiCN Frezy do gwintów metrycznych ISO, z ostrzami fazującymi Węglik mono. TMC SP

53820 487  Norma zakł. TiCN Frezy do drobnozw. gwintów metr. ISO, z ostrzami fazującymi Węglik mono. TMC SP

53830 490  Norma zakł. TiCN Frezy do gwintów metr. ISO, bez ostrzy fazujących Węglik mono. TM SP

54080 664  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza) M42 N

54180 665  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza) M42 N

54201 616  Norma zakł. TiAlN Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe Węglik mono. NH

54205 615  Norma zakł. TiAlN Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe Węglik mono. NH

54206 614  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe z promieniem naroża Węglik mono. NH
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54207 619  Norma zakł. TiAlSiN Frezy zgrubne z rozdzielaczami wiórów Węglik mono. H
54221 618  Norma zakł. TiAlN Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe Węglik mono. NH

54225 617  Norma zakł. TiAlN Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe Węglik mono. NH

54227 620  Norma zakł. TiAlSiN Frezy zgrubne z rozdzielaczami wiórów Węglik mono. H

54275 680  DIN 327 TiAlN Frezy promieniowe M42 N

54276 681  Norma zakł. TiAlN Frezy promieniowe M42 N

54294 662  DIN 844L TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N

54300 642  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem Węglik mono. N

54301 643  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem Węglik mono. N

54302 638  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym Węglik mono. N

54303 639  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym Węglik mono. N

54304 636  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym Węglik mono. H

54305 637  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym Węglik mono. H

54306 640  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem Węglik mono. H

54307 641  Norma zakł. TiAlSiN Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem Węglik mono. H

54404 594  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

54424 603  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

54444 611  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe (4-ostrza) Węglik mono. N

54496 621  DIN 6527L TiAlN Frezy zgrubne Węglik mono. NF

54497 622  DIN 6527L TiAlN Frezy zgrubne Węglik mono. NF

54519 590  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

54520 589  DIN 6527K TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

54521 592  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

54522 612  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe z promieniem naroża Węglik mono. N

54523 599  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

54524 608  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (4-ostrza) Węglik mono. N

54526 613  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe z promieniem naroża Węglik mono. N

54531 633  DIN 6528 TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

54541 628  DIN 6527L TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

54551 521  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

54552 525  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

54556 541  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT VA Węglik mono. SuperF-UT VA

54558 535  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-X Węglik mono. SuperF-UT VA-X

54559 536  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-X Węglik mono. SuperF-UT VA-X

54560 532  DIN 6527L AlTiN+ Frezy SuperF-UT Ti Węglik mono. SuperF-UT Ti

54561 533  DIN 6527L AlTiN+ Frezy SuperF-UT Ti Węglik mono. SuperF-UT Ti

54562 523  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

54563 524  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

54564 528  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N-3 Węglik mono. SuperF-UT N-3

54565 529  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N-3 Węglik mono. SuperF-UT N-3

54566 526  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT N-F Węglik mono. SuperF-UT N-F

54567 527  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT N-F Węglik mono. SuperF-UT N-F

54568 539  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-XF Węglik mono. SuperF-UT VA-XF

54569 540  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-XF Węglik mono. SuperF-UT VA-XF

54570 546  Norma zakł. bez powłoki Frezy SuperF-UT Al-F Węglik mono. SuperF-UT Al-F

54571 547  Norma zakł. bez powłoki Frezy SuperF-UT Al-F Węglik mono. SuperF-UT Al-F

54572 550  DIN 6527L TiAlSiN Frezy SuperF-UT H Węglik mono. SuperF-UT H

54573 551  DIN 6527L TiAlSiN Frezy SuperF-UT H Węglik mono. SuperF-UT H

54574 537  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-X IK Węglik mono. SuperF-UT VA-X IK

54575 538  DIN 6527L AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-X IK Węglik mono. SuperF-UT VA-X IK

54576 534  DIN 6527K AlTiN nano Frezy SuperF-UT VA-X Węglik mono. SuperF-UT VA-X

54579 530  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N-5 Węglik mono. SuperF-UT N-5

54580 531  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT N-5 Węglik mono. SuperF-UT N-5

54590 518  DIN 6527L TiAlSiN Frezy SuperF-UT NX Węglik mono. SuperF-UT NX

54591 519  DIN 6527L TiAlSiN Frezy SuperF-UT NX Węglik mono. SuperF-UT NX

54700 644  DIN 6527L AlTiN+ Frezy do otworu pilotującego Węglik mono. N

54815 671  DIN 844K TiAlN Frezy zgrubno-wykańczające M42 NF

54816 675  DIN 844K TiAlN Frezy zgrubne (4-ostrza) M42 NR

54825 673  DIN 844K TiAlN Roughing cutter (3-fluted) HSS-E-PM NRf

54836 679  DIN 844L TiAlN Frezy zgrubne (4-ostrza) M42 NR

54845 677  DIN 844K TiAlN Frezy zgrubne (4-ostrza) HSS-E-PM NRf

54847 669  DIN 844L TiAlN Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe M42 N

55017 151  Norma zakł. TiCN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX Węglik SuperT-NX

55018 150  Norma zakł. TiCN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX Węglik SuperT-NX

55020 157  Norma zakł. AlTiN+ Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

55021 161  Norma zakł. AlTiN+ Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

55022 152  Norma zakł. TiCN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX Węglik SuperT-NX

55023 153  Norma zakł. TiCN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX Węglik SuperT-NX

55024 155  Norma zakł. AlTiN+ Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

55026 159  Norma zakł. AlTiN+ Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

55027 143  Norma zakł. AlTiN nano Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL Węglik mono. SuperT-AL

55028 144  Norma zakł. AlTiN nano Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL Węglik mono. SuperT-AL
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55029 145  Norma zakł. AlTiN nano Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL Węglik mono. SuperT-AL
56011 129  Norma zakł. TiAlN Płytki wymienne do SuperV-AP maxi Węglik mono. SuperV-AP maxi

61112 207  DIN 1897 TiN Wiertła kręte, krótkie HSS-Co VX

61115 220  DIN 338 TiN na główce Wiertła kręte HSS N

61116 218  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS N

61118 197  DIN 1897 TiN Wiertła kręte, krótkie HSS N

61120 257  Norma zakł. TiN Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym HSS-Co NX

61121 259  Norma zakł. TiN Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym HSS-Co NX

61124 243  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS V70

61131 205  DIN 1897 TiN Wiertła kręte, krótkie HSS-E-PM V-PM

61136 268  DIN 340 TiN Wiertła kręte, długie HSS N

61150 277  DIN 340 TiN Wiertła kręte, długie HSS V70

61158 247  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS-Co V70

61175 294  Norma zakł. TiN Nawiertaki NC HSS N

61220 202  DIN 1897 TiN Wiertła kręte, krótkie HSS-Co NX

61221 230  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS-Co NX

61222 272  DIN 340 TiN Wiertła kręte, długie HSS-Co NX

61223 236  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS-Co V66 Ti

61232 253  DIN 338 TiN Wiertła kręte HSS-E-PM V-PM

61602 325  DIN 333 TiN Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

61880 82  DIN 6537L TiN Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-IK-F

61888 63  DIN 6539 TiN Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV-F

62327 727  DIN 334 TiN Pogłębiacze stożkowe 60° HSS  

62347 729  DIN 335 TiN Pogłębiacze stożkowe 90° HSS  

62399 733  DIN 335 TiN Pogłębiacze stożkowe 90°, komplety HSS  

63010 411  ~DIN 371 TiCN Gwintowniki do gwintu metr. ISO Węglik mono. H

63013 481  ~DIN 371 TiCN Wygniataki z chłodz. wewn. a z rowkami smarnymi do gwint. metr. ISO Węglik mono. Durativ

63033 365  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

63046 371  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

63048 373  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

63119 476  ~DIN 371 TiN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

63120 475  ~DIN 371 TiN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

63121 483  DIN 371 TiN Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

63122 477  ~DIN 376 TiN Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

63123 484  ~DIN 376 TiN Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

63133 385  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

63138 388  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

63146 390  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

63148 394  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

63173 444  DIN 374 TiN Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Intensiv N

63176 413  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv HD

63177 417  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv HD

63201 428  DIN 371 AlTiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E GG

63641 399  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv H

63643 402  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv H

63662 421  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

63665 425  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

63674 405  DIN 371 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv H

63675 408  DIN 376 TiN Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv H

64080 595  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza) Węglik mono. N

64180 596  Norma zakł. TiAlN Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza) Węglik mono. NH

64478 606  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza) Węglik mono. NH

64495 625  DIN 6527L TiAlN Frezy zgrubne Węglik mono. NRf

64497 626  DIN 6527L TiAlSiN Frezy zgrubne Węglik mono. HR

64522 598  DIN 6527K TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

64523 601  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

64525 610  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe (4-ostrza) Węglik mono. N

64532 634  DIN 6527L TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

64535 635  Norma zakł. TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

64542 629  DIN 6527L TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

64545 631  Norma zakł. TiAlN Frezy promieniowe Węglik mono. N

64550 520  DIN 6527K TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

64551 522  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT N Węglik mono. SuperF-UT N

64557 542  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT VA Węglik mono. SuperF-UT VA

64558 552  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT FS Węglik mono. SuperF-UT FS

64559 553  Norma zakł. TiAlN Frezy SuperF-UT FS Węglik mono. SuperF-UT FS

64567 543  DIN 6527L TiAlN Frezy SuperF-UT VA-IK Węglik mono. SuperF-UT VA-IK

64570 604  DIN 6527K TiAlN Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza) Węglik mono. NH

64571 607  DIN 6527L TiAlN Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza) Węglik mono. NH

64604 659  DIN 327 TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N

64640 653  DIN 327 TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

64641 661  DIN 844K TiAlN Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N
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64667 667  DIN 844K TiAlN Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe M42 N
64670 655  DIN 844K TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

64671 657  DIN 844L TiAlN Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

67011 114  Norma zakł. TiAlN nano Płytki wymienne do SuperV-AP mini Węglik mono. SuperV-AP mini U

67012 117  Norma zakł. AlTiN nano Płytki wymienne do SuperV-AP mini Węglik mono. SuperV-AP mini VA

71106 199  DIN 1897 bez powłoki Wiertła kręte, krótkie M42 N

71108 194  DIN 1897 parowane Wiertła kręte, krótkie HSS N

71109 196  DIN 1897 parowane Wiertła kręte, krótkie HSS N

71110 190  DIN 1897 bez powłoki Wiertła kręte, krótkie HSS N

71111 192  DIN 1897 bez powłoki Wiertła kręte, krótkie HSS N

71112 206  DIN 1897 parowane Wiertła kręte, krótkie HSS-Co VX

71113 210  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte, krótkie HSS V72

71114 209  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte, krótkie HSS V72

71115 215  DIN 338 parowane Wiertła kręte HSS N

71116 212  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS N

71117 226  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS H

71119 214  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS N

71122 234  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co V66 Ti

71123 232  DIN 338 Łysinki azotowane Wiertła kręte HSS-Co V66

71124 239  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS V70

71126 241  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS V70

71128 248  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS V72

71129 250  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS V72

71130 264  DIN 339 parowane Wiertła długie HSS N

71135 266  DIN 340 parowane Wiertła kręte, długie HSS N

71136 265  DIN 340 bez powłoki Wiertła kręte, długie HSS N

71145 282  DIN 1869 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1 HSS V63

71146 285  DIN 1869 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2 HSS V63

71147 287  DIN 1869 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 3 HSS V63

71148 224  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte M42 N

71149 222  DIN 338 parowane Wiertła kręte HSS-Co N

71150 275  DIN 340 bez powłoki Wiertła kręte, długie HSS V70

71152 276  DIN 340 bez powłoki Wiertła kręte, długie HSS V70

71154 278  DIN 340 Łysinki azotowane Wiertła kręte, długie HSS V73

71156 280  DIN 340 Łysinki azotowane Wiertła kręte, długie HSS-Co V73

71158 245  DIN 338 Łysinki azotowane Wiertła kręte HSS-Co V70

71168 262  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte z chwytem Ø 16,0 mm HSS-Co V72

71169 263  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte z chwytem Ø 25,4 mm HSS-Co V72

71175 293  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki NC HSS N

71176 295  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki NC HSS N

71180 140  DIN 8037 bez powłoki Wiertła z ostrzami węglikowymi (HM) Węglik N

71184 132  DIN 6539 bez powłoki Wiertła kręte, krótkie Węglik mono. N

71187 291  DIN 1899 bez powłoki Mikro-wiertła HSS-E-PM N

71189 139  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki NC Węglik mono. N

71190 137  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki NC Węglik mono. N

71191 138  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki NC Węglik mono. N

71192 284  DIN 1869 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1 HSS-Co V63

71193 286  DIN 1869 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2 HSS-Co V63

71195 288  Norma zakł. Łysinki azotowane Wiertła kręte, ekstra długie HSS V63

71196 289  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte, ekstra długie HSS V63

71220 200  DIN 1897 bez powłoki Wiertła kręte, krótkie HSS-Co NX

71221 228  DIN 338 bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co NX

71222 270  DIN 340 bez powłoki Wiertła kręte, długie HSS-Co NX

71225 274  DIN 340 bez powłoki Wiertła kręte, długie HSS-Co V66

71290 135  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte Węglik mono. N

71300 298  DIN 345 parowane Wiertła kręte HSS N

71303 296  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co8 N

71304 297  Norma zakł. bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co8 N

71305 302  DIN 345 bez powłoki Wiertła kręte HSS V70

71312 303  DIN 345 bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co V66 Ti

71313 304  DIN 346 bez powłoki Wiertła kręte HSS-Co V66 Ti

71320 305  DIN 341 parowane Wiertła długie HSS N

71322 306  DIN 341 bez powłoki Wiertła długie HSS V70

71325 307  DIN 1870 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1 HSS V63

71326 308  DIN 1870 Łysinki azotowane Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2 HSS V63

71380 141  DIN 8041 bez powłoki Wiertła z ostrzami węglikowymi (HM) Węglik N

71416 301  DIN 345 parowane Wiertła kręte HSS-Co N

71500 319  DIN 8376 parowane Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc. HSS N

71501 317  DIN 8374 parowane Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc. HSS N

71503 318  DIN 8378 parowane Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc. HSS N

71520 321  DIN 8377 parowane Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem MK HSS N

71523 320  DIN 8379 parowane Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem MK HSS N
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71550 310  Norma zakł. parowane Uniwersalne wiertła kręte z wewn. chłodz., długie HSS-Co V70-IK
71553 311  Norma zakł. parowane Uniwersalne wiertła kręte z wewn. chłodz., długie HSS-Co V70-IK

71554 309  Norma zakł. parowane Wiertła z chłodzeniem wew. HSS N-IK

71560 316  Norma zakł.  Adaptery pierścieniowe do wew. chłodz   

71565 312  Norma zakł. parowane Wiertło kręte z wewn. chłodz., do głębokich otworów HSS-Co V63-IK

71566 314  Norma zakł. parowane Wiertło kręte z wewn. chłodz., do głębokich otworów HSS-Co V63-IK

71567 313  Norma zakł. parowane Wiertło kręte z wewn. chłodz., do głębokich otworów HSS-Co V63-IK

71568 315  Norma zakł. parowane Wiertło kręte z wewn. chłodz., do głębokich otworów HSS-Co V63-IK

71584 290  Norma zakł. bez powłoki Wiertła z chłodzeniem wew. HSS V73-IK

71600 322  DIN 333 bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

71601 323  DIN 333 bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

71602 324  DIN 333 bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

71604 327  DIN 333 bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

71605 326  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia HSS N

71607 328  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, ze spłaszczeniem HSS N

71609 329  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, ze spłaszczeniem HSS N

71616 142  Norma zakł. bez powłoki Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia Węglik mono. N

71862 102  DIN 6537L bez powłoki Wiertło SuperV, 3 ostrzowe Węglik mono. SuperV83- GAL

71994 93  Norma zakł. bez powłoki Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV95- GG

71995 80  Norma zakł. bez powłoki Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV95- GG

71996 94  Norma zakł. bez powłoki Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV95- GG

71997 96  Norma zakł. bez powłoki Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym Węglik mono. SuperV95- GN

71998 103  Norma zakł. AlTiN+ SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła bez chłod. wew. Węglik mono. SuperV-NX

71999 104  Norma zakł. AlTiN+ SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła bez chłod. wew. Węglik mono. SuperV-NX

72200 330  DIN 344 parowane Rozwiertaki zgrubne, z chwytem walc. HSS N

72210 331  DIN 343 parowane Rozwiertaki zgrubne, z chwytem MK HSS N

72304 734  DIN 373 bez powłoki Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, dokładne HSS  

72305 735  DIN 373 bez powłoki Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, śred. dokładne HSS  

72326 726  DIN 334 bez powłoki Pogłębiacze stożkowe 60° HSS  

72345 731  DIN 335 parowane Pogłębiacze stożkowe 90° HSS  

72346 728  DIN 335 bez powłoki Pogłębiacze stożkowe 90° HSS  

72356 730  DIN 335 bez powłoki Pogłębiacze stożkowe 90° HSS  

72399 732  DIN 335 bez powłoki Pogłębiacze stożkowe 90°, komplety HSS  

72600 724  DIN 206 bez powłoki Rozwiertaki ręczne HSS  

72610 725  DIN 206 bez powłoki Rozwiertaki ręczne HSS  

72640 716  DIN 212-2 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HSS-E  

72650 717  DIN 212-2 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HSS-E  

72654 714  DIN 212-2 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HSS-E  

72660 718  DIN 208 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HSS-E  

72670 719  DIN 208 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HSS-E  

72680 721  DIN 311 azotowane Rozwiertaki maszynowe do otworów pod nity HSS  

72690 720  DIN 212-2 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe, śrubowe HSS-E  

72730 723  DIN 9 bez powłoki Rozwiertaki stożkowe, ręczne HSS  

72741 722  DIN 2179 bez powłoki Rozwiertaki stożkowe, maszynowe HSS-E  

72859 709  ~DIN 8051 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72860 708  ~DIN 8051 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72867 705  ~DIN 8050 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72868 704  ~DIN 8050 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72870 694  Norma zakł. AlTiN nano Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy Węglik mono. SuperR- HS-S

72871 695  Norma zakł. AlTiN nano Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy Węglik mono. SuperR- HS-D

72872 696  Norma zakł. AlTiN nano Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy Węglik mono. SuperR- HS-S

72873 698  Norma zakł. AlTiN nano Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy Węglik mono. SuperR- HS-D

72880 706  ~DIN 8093 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72881 707  ~DIN 8093 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe HM Węglik  

72900 710  DIN 212-3 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe NC HSS-E  

72910 712  DIN 212-3 bez powłoki Rozwiertaki maszynowe NC HSS-E  

72920 700  Norma zakł. bez powłoki Rozwiertaki maszynowe NC Węglik mono.  

72930 702  Norma zakł. bez powłoki Rozwiertaki maszynowe NC Węglik mono.  

73011 384  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO Węglik mono. H

73033 366  DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

73038 367  DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

73046 372  DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73047 375  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73048 374  DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73120 474  ~DIN 371 bez powłoki Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

73121 482  DIN 371 bez powłoki Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO HSS-E Durativ

73126 380  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Massiv N

73131 431  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv W

73132 386  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

73133 387  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N

73136 434  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv W

73138 389  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv N
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73145 391  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N
73146 392  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73148 395  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73156 433  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv W

73173 443  DIN 374 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Intensiv N

73176 414  DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv HD

73177 418  DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv HD

73178 446  DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Produktiv HD

73180 447  DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Intensiv HD

73183 439  DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Produktiv N

73185 378  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E N

73187 440  DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Intensiv N

73189 432  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv W

73191 379  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E N

73194 448  DIN 374 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E GG

73201 429  DIN 371 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E GG

73211 430  DIN 376 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E GG

73221 393  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73227 396  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv N

73237 441  DIN 374 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E N

73243 498  DIN 357 bez powłoki Gwintowniki maszynowe do nakrętek, do gwintów metr. ISO HSS-E N

73248 497  Norma zakł. bez powłoki Wiertło-gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E N

73250 442  DIN 374 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Produktiv N

73286 467  DIN 5156 bez powłoki Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Intensiv N

73288 469  DIN 5156 parowane Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Intensiv HD

73293 463  Norma zakł. parowane Gwintowniki masz. do gwintów NPT HSS-E VA

73295 473  Norma zakł. bez powłoki Gwintowniki ręczne, do gwintów NPT HSS-E N

73296 472  DIN 40432 bez powłoki Gwintowniki krótkie, do gwintów pancernych PG HSS-E N

73297 453  ~DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Produktiv HD

73298 454  ~DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Produktiv HD

73299 461  ~DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu UNF HSS-E Produktiv HD

73300 468  DIN 5156 parowane Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Produktiv HD

73304 455  ~DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Intensiv HD

73305 456  ~DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Intensiv HD

73306 462  ~DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu UNF HSS-E Intensiv HD

73308 449  ~DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Produktiv N

73309 450  ~DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Produktiv N

73310 459  ~DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu UNF HSS-E Produktiv N

73321 464  DIN 5156 parowane Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Produktiv N

73322 451  ~DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Intensiv N

73323 452  ~DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E Intensiv N

73324 460  ~DIN 374 parowane Gwintowniki do gwintu UNF HSS-E Intensiv N

73325 465  DIN 5156 parowane Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E Intensiv N

73326 457  ~DIN 371 azotowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E GG

73327 458  ~DIN 376 azotowane Gwintowniki do gwintu UNC HSS-E GG

73345 470  DIN 5156 azotowane Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP) HSS-E GG

73400 499  DIN EN 22568 bez powłoki Narzynki do gwintu metr. ISO HSS  

73410 500  DIN EN 22568 bez powłoki Narzynki do gwintu metr. ISO HSS  

73413 501  DIN EN 22568 azotowane Narzynki do gwintu metr. ISO HSS-E  

73521 493  DIN 2181 bez powłoki Gwintowniki ręczne, do gwintu metr. drobnozw. ISO, komplety HSS N

73522 496  DIN 5157 bez powłoki Gwintowniki ręczne, do gwintu BSP, komplety HSS N

73531 491  DIN 352 bez powłoki Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, prawotnące HSS N

73532 492  DIN 352 bez powłoki Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, lewotnące HSS N

73534 495  ~DIN 352 bez powłoki Gwintowniki ręczne, do gwintu BSW, komplety HSS N

73535 494  ~DIN 352 bez powłoki Gwintowniki ręczne, do gwintu UNC, komplety HSS N

73619 406  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM H R15

73640 400  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv H

73641 415  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HD

73642 401  DIN 371 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv H

73643 419  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Produktiv HD

73645 403  DIN 376 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Produktiv H

73646 445  DIN 374 azotowane Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO HSS-E Produktiv H

73659 426  DIN 376 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv HD

73660 422  DIN 371 parowane Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv HD

73661 407  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv H

73662 423  DIN 371 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

73664 409  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E Intensiv H

73665 427  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM Intensiv HD

73666 410  DIN 376 bez powłoki Gwintowniki do gwintu metr. ISO HSS-E-PM H R15

73810 485  Norma zakł. bez powłoki Frezy do gwintów metrycznych ISO, z ostrzami fazującymi Węglik mono. TMC SP

73820 488  Norma zakł. bez powłoki Frezy do drobnozw. gwintów metr. ISO, z ostrzami fazującymi Węglik mono. TMC SP

73830 489  Norma zakł. bez powłoki Frezy do gwintów metr. ISO, bez ostrzy fazujących Węglik mono. TM SP
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74202 585  DIN 6527L bez powłoki Frezy Alu, do rowków wpustowych Węglik mono. W
74203 623  DIN 6527L bez powłoki Frezy zgrubne Węglik mono. WR

74204 584  DIN 6527K bez powłoki Frezy Alu, do rowków wpustowych Węglik mono. W

74206 586  Norma zakł. bez powłoki Frezy Alu, do rowków wpustowych Węglik mono. W

74231 652  DIN 327 bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

74243 654  DIN 844K bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

74244 656  DIN 844L bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) M42 N

74280 658  DIN 327 bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N

74282 660  DIN 844K bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N

74294 663  DIN 844L bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) M42 N

74303 624  DIN 6527L bez powłoki Frezy zgrubne Węglik mono. WR

74404 593  Norma zakł. bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

74424 602  Norma zakł. bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

74478 605  DIN 6527L bez powłoki Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza) Węglik mono. NH

74479 587  Norma zakł. bez powłoki Frezy Alu, do rowków wpustowych Węglik mono. W

74520 588  DIN 6527K bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

74521 591  DIN 6527L bez powłoki Frezy trzpieniowe (2-ostrza) Węglik mono. N

74522 597  DIN 6527K bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

74523 600  DIN 6527L bez powłoki Frezy trzpieniowe (3-ostrza) Węglik mono. N

74525 609  DIN 6527L bez powłoki Frezy trzpieniowe (4-ostrza) Węglik mono. N

74531 632  DIN 6528 bez powłoki Frezy promieniowe Węglik mono. N

74543 627  DIN 6527L bez powłoki Frezy promieniowe Węglik mono. N

74545 630  Norma zakł. bez powłoki Frezy promieniowe Węglik mono. N

74552 548  Norma zakł. bez powłoki Frezy SuperF-UT Al-3 Węglik mono. SuperF-UT Al-3

74553 549  Norma zakł. bez powłoki Frezy SuperF-UT Al-3 Węglik mono. SuperF-UT Al-3

74554 544  DIN 6527L bez powłoki Frezy SuperF-UT Al Węglik mono. SuperF-UT Al

74555 545  DIN 6527L bez powłoki Frezy SuperF-UT Al Węglik mono. SuperF-UT Al

74617 666  DIN 844K bez powłoki Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe M42 N

74800 670  Norma zakł. bez powłoki Frezy trzpieniowe (4-ostrza) M42 N

74816 674  DIN 844K bez powłoki Frezy zgrubne (4-ostrza) M42 NR

74825 672  DIN 844K bez powłoki Frezy zgrubne (3-ostrza) HSS-E-PM NRf

74836 678  DIN 844L bez powłoki Frezy zgrubne (4-ostrza) M42 NR

74845 676  DIN 844K bez powłoki Frezy zgrubne (4-ostrza) HSS-E-PM NRf

74847 668  DIN 844L bez powłoki Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe M42 N

75017 147  Norma zakł. TiN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N Węglik SuperT-N

75018 146  Norma zakł. TiN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N Węglik SuperT-N

75020 156  Norma zakł. bez powłoki Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

75021 160  Norma zakł. bez powłoki Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

75022 148  Norma zakł. TiN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N Węglik SuperT-N

75023 149  Norma zakł. TiN Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N Węglik SuperT-N

75024 154  Norma zakł. bez powłoki Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

75026 158  Norma zakł. bez powłoki Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM Węglik mono. TBE-VHM

76000 125  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP maxi  SuperV-AP maxi

76001 126  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP maxi  SuperV-AP maxi

76003 127  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP maxi  SuperV-AP maxi

76011 128  Norma zakł. TiN Płytki wymienne do SuperV-AP maxi Węglik mono. SuperV-AP maxi

76020 130  Norma zakł.  Śruby mocujące   

76021 131  Norma zakł.  Wkrętak Torx   

77000 110  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP mini  SuperV-AP mini

77001 111  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP mini  SuperV-AP mini

77003 112  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP mini  SuperV-AP mini

77004 113  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP mini  SuperV-AP mini

77007 109  Norma zakł. pow. niklowana Płytki wymienne do SuperV-AP mini  SuperV-AP mini

77011 123  Norma zakł. AlTiN nano Płytki wymienne do SuperV-AP mini Węglik mono. SuperV-AP mini NC

77012 120  Norma zakł. bez powłoki Płytki wymienne do SuperV-AP mini Węglik mono. SuperV-AP mini AL

77020 130  Norma zakł.  Śruby mocujące   

77021 131  Norma zakł.  Nasadki Torx   

77022 131  Norma zakł.  Wkrętaki dynamometryczne   

78206 770    Wkładki do szybkowymiennych oprawek do gwintowania   

78213 749  Norma zakł. bez powłoki Oprawki hydrauliczne SK, ze zwiększoną siłą mocowania   

78221 750  Norma zakł. bez powłoki Oprawki hydrauliczne MAS/BT, ze zwiększoną siłą mocowania   

78232 758  DIN 69882-4 bez powłoki Oprawki HSK-A do chwytu typu „Weldon“   

78233 762  Norma zakł. oksydowane Oprawki MAS/BT do chwytu typu „Whistle notch“   

78234 763  Norma zakł. oksydowane Oprawki MAS/BT do chwytu typu „Weldon“   

78240 766  Norma zakł.  Oprawki wiertarskie MAS/BT, z chłodzeniem wewnętrznym   

78242 765  Norma zakł.  Oprawki wiertarskie SK, z chłodzeniem wewnętrznym   

78299 748  DIN 69882-7 bez powłoki Oprawki hydrauliczne HSK-A, ze zwiększoną siłą mocowania   

78308 768  Norma zakł.  Uchwyty i adaptery do gwintowania   

78317 760  Norma zakł. oksydowane Oprawki SK do chwytu typu „Weldon“   

78322 761  Norma zakł. oksydowane Oprawki SK do chwytu typu „Whistle Notch“   

78326 767  Norma zakł.  Oprawki synchroniczne do gwintowania, z chwytem walcowym   

78334 759  DIN 69882-5 bez powłoki Oprawki HSK-A do chwytu typu „Whistle Notch“   
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78335 772  Norma zakł.  Pierścienie uszczelniające   
78340 769  Norma zakł.  Oprawki szybkowymienne do gwintowania, bez wew. chłodz.   

78346 764  Norma zakł.  Oprawki wiertarskie HSK-A, z wew. chłodzeniem   

78364 771  Norma zakł.  Śruby ustawcze do oprawek synchronicznych   

78368 751  Norma zakł.  Tulejki redukcyjne, szczelne   

78369 752  Norma zakł.  Tulejki redukcyjne   

78729 756  Norma zakł. bez powłoki Oprawki termoskurczowe SK   

78736 753  DIN 69882-8 bez powłoki Oprawki termoskurczowe HSK-A   

78738 755  Norma zakł. bez powłoki Oprawki termoskurczowe SK   

78739 757  Norma zakł. bez powłoki Oprawki termoskurczowe MAS-BT   

78755 754  Norma zakł. bez powłoki Oprawki termoskurczowe HSK-A   

78877 256  Norma zakł.  Komplet wierteł   

78878 256  Norma zakł.  Komplet wierteł   

78879 254  DIN 338 parowane Komplet wierteł HSS N

78880 255  DIN 338 TiN na główce Komplet wierteł HSS N

79012 254  DIN 338 bez powłoki Komplet wierteł HSS-Co NX
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TiN TiAlN 
nano

AlTiN 
nano

Al-
TiN TiAlN TiCN Al-

TiN+

h5 h6 h7 h8 m7

1,5xD 3xD 4xD 5xD 7xD 8xD 10xD 12xD 15xD

20xD 25xD 30xD 40xD 50xD 75xD 80xD ~3xD ~5xD

R

Cyl HA HE MK

DIN
6539

DIN
6537 K

DIN
6537 L

DIN
8037

DIN
8041 WN

SuperV-

F
SuperV-

U
SuperV-

IK-U
SuperV-

VA
SuperV-
95-GG

SuperV-

IK-F
SuperV-
95-GN

SuperV-

T
SuperV-
83-GAL

TBE-
VHM

SuperV-

NX
SuperV-
IK-NX

SuperV-

M
SuperV-
AP mini

SuperV-
AP mini

U

SuperV-
AP mini

VA

SuperV-
AP mini

AL

SuperV-
AP mini

NC

SuperV-
AP maxi

SuperT-

AL
SuperT-

N
SuperT-

NX

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane

MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

Węglik mono. Węglik

POWIERZCHNIA bez 
pokrycia

p. niklo-
wana

TOLERANCJA Ø

GŁĘBOKOŚĆ 
WIERCENIA

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy

FORMA CHWYTU

Chwyt MK

KĄT 
WIERZCHOŁKOWY

NORMA

Normy zakł.

TYP
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Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym 

○ ● ○ ○ ● ● SuperV-F walcowy 3xD Węglik mono. TiN DIN 6539 3,000 - 12,000 61888 63

●  ● ○ ○ ○ SuperV-U HA 3xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51873 64

●  ● ○ ○ ○ SuperV-U HE 3xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51871 66

●  ● ○ ○ ○ SuperV-U HA 5xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51787 68

●  ● ○ ○ ○ SuperV-U HE 5xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51887 70

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HA 3xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51776 72

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HE 3xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51876 74

 ●   ○  SuperV-VA HA 3xD Węglik mono. AlTiN nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51770 76

 ●   ○  SuperV-VA HE 3xD Węglik mono. AlTiN nano DIN 6537K 3,000 - 20,000 51771 78

  ● ○   
SuperV95- 

GG HA 4xD Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 21,500 71995 80

○ ● ○ ○ ● ● SuperV-IK-F HE 5xD Węglik mono. TiN DIN 6537L 4,000 - 25,000 61880 82

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HA 5xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51781 83

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HE 5xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51881 85

 ●   ○  SuperV-VA HA 5xD Węglik mono. AlTiN nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51772 87

 ●   ○  SuperV-VA HE 5xD Węglik mono. AlTiN nano DIN 6537L 3,000 - 20,000 51773 89

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HA 7xD Węglik mono. TiAlN- nano Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 51789 91

● ○ ● ○ ○ ○ SuperV-IK-U HE 7xD Węglik mono. TiAlN- nano Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 51889 92

  ● ○   
SuperV95- 

GG HA 7xD Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 71994 93

  ● ○   
SuperV95- 

GG HA 10xD Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 71996 94

● ○ ● ○ ○  SuperV-IK-U HA 12xD Węglik mono. TiAlN- nano Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 51893 95

  ● ○   
SuperV95- 

GN HA 15xD Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 5,000 - 14,000 71997 96

● ● ● ○ ○  SuperV-T HA 15xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 3,000 - 14,000 51764 97

● ● ● ○ ○  SuperV-T HA 20xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 3,000 - 14,000 51765 98

● ● ● ○ ○  SuperV-T HA 25xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 51766 99

● ● ● ○ ○  SuperV-T HA 30xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 3,000 - 10,000 51767 100

● ● ● ○ ○  SuperV-T HA 40xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 3,000 - 8,000 51768 101

Wiertło SuperV, 3 ostrzowe

  ● ●   
SuperV83- 

GAL HA 5xD Węglik mono. bez powłoki DIN 6537L 3,000 - 20,000 71862 102

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła bez chłod. wew.

● ○ ● ○ ○  SuperV-NX walcowy 4xD Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 0,500 - 3,000 71998 103

● ○ ● ○ ○  SuperV-NX HA 7xD Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 0,500 - 3,000 71999 104

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew.

● ● ● ○ ○  
SuperV-IK-

-NX HA 5xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 1,400 - 3,000 51997 105

● ● ● ○ ○  
SuperV-IK-

-NX HA 8xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 1,400 - 3,000 51998 106

● ● ● ○ ○  
SuperV-IK-

-NX HA 15xD Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 1,400 - 3,000 51999 107

Mikro-wiertła SuperV-M, uniwersalne, pełnowęglikowe

●  ●    SuperV-M HA  Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 0,100 - 3,000 51720 108

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

SuperV-AP 
mini HE 1,5xD  pow. niklo-

wana
Norma 
zakł.  77007 109

SuperV-AP 
mini HE 3xD  pow. niklo-

wana
Norma 
zakł.  77000 110

SuperV-AP 
mini HE 5xD  pow. niklo-

wana
Norma 
zakł.  77001 111

SuperV-AP 
mini HE 7xD  pow. niklo-

wana
Norma 
zakł.  77003 112

SuperV-AP 
mini HE 10xD  pow. niklo-

wana
Norma 
zakł.  77004 113

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

●  ○    
SuperV-AP 

mini U   Węglik mono. TiAlN- nano Norma 
zakł. 11,000 - 40,000 67011 114

 ● ○  ○  
SuperV-AP 

mini VA   Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 11,000 - 40,000 67012 117

   ●   
SuperV-AP 

mini AL   Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 11,000 - 40,000 77012 120

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Płytki wymienne do SuperV-AP mini

● ● ● ● ○
SuperV-AP 

mini NC Węglik mono. AlTiN nano Norma
zakł. 11,000 - 40,000 77011 123

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

SuperV-AP 
maxi HE 3xD pow. niklo-

wana
Norma 
zakł. 76000 125

SuperV-AP 
maxi HE 5xD pow. niklo-

wana
Norma 
zakł. 76001 126

SuperV-AP 
maxi HE 7xD pow. niklo-

wana
Norma 
zakł. 76003 127

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

● ● ○
SuperV-AP 

maxi Węglik mono. TiN Norma 
zakł. 16,000 - 40,500 76011 128

● ● ○
SuperV-AP 

maxi Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 16,000 - 40,500 56011 129

Akcesoria

Norma 
zakł. 76020 130

Norma 
zakł. 77020 130

Norma 
zakł. 77022 131

Norma 
zakł. 77021 131

Norma 
zakł. 76021 131

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.



21

Wiertła kręte, krótkie

● ● ● ●   N walcowy ~3xD Węglik mono. bez powłoki DIN 6539 1,000 - 15,000 71184 132

● ● ● ●   N walcowy ~3xD Węglik mono. TiAlN- nano DIN 6539 1,000 - 12,000 51184 134

Wiertła kręte

● ● ● ●   N walcowy ~5xD Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,000 - 12,000 71290 135

Nawiertaki NC

● ● ● ● ●  N HA  Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 5,000 - 20,000 71190 137

● ● ● ● ●  N HA  Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 5,000 - 20,000 71191 138

● ● ● ● ●  N HB  Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 4,000 - 20,000 71189 139

Wiertła z ostrzami węglikowymi (HM)

○  ○ ○   N walcowy  Węglik bez powłoki DIN 8037 3,000 - 20,000 71180 140

○  ● ○ ○ ○ N St. Mor-
se’a  Węglik bez powłoki DIN 8041 11,000 - 33,000 71380 141

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

● ○ ● ● ○  N   Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,000 - 6,300 71616 142

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL

● ● ● ● ●  SuperT-AL HA 25xD Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 2,380 - 12,000 55027 143

● ● ● ● ●  SuperT-AL HA 50xD Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 2,380 - 8,000 55028 144

● ● ● ● ●  SuperT-AL HA 75xD Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 2,380 - 6,000 55029 145

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N

● ● ● ●   SuperT-N HA 20xD Węglik TiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 75018 146

● ● ● ●   SuperT-N HA 30xD Węglik TiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 75017 147

● ● ● ●   SuperT-N HA 40xD Węglik TiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 75022 148

● ● ● ●   SuperT-N HA 80xD Węglik TiN Norma 
zakł. 4,950 - 11,950 75023 149

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX

● ● ● ○ ○  SuperT-NX HA 20xD Węglik TiCN Norma 
zakł. 3,970 - 12,700 55018 150

● ● ● ○ ○  SuperT-NX HA 30xD Węglik TiCN Norma 
zakł. 3,970 - 12,700 55017 151

● ● ● ○ ○  SuperT-NX HA 40xD Węglik TiCN Norma 
zakł. 3,970 - 12,700 55022 152

● ● ● ○ ○  SuperT-NX HA 80xD Węglik TiCN Norma 
zakł. 4,950 - 12,650 55023 153

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

● ● ● ● ○  TBE-VHM HA 45.000 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,200 - 3,200 75024 154

● ● ● ● ○  TBE-VHM HA 45.000 Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 2,000 - 3,200 55024 155

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

● ● ○ ○ ○  TBE-VHM HA 80.000 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,200 - 5,000 75020 156

● ● ● ○ ○  TBE-VHM HA 80.000 Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 2,000 - 5,000 55020 157

● ● ○ ● ○  TBE-VHM HA 120.000 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,500 - 5,000 75026 158

● ● ● ○ ○  TBE-VHM HA 120.000 Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 2,000 - 5,000 55026 159

● ● ○ ● ○  TBE-VHM HA 160.000 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 1,500 - 8,000 75021 160

● ● ● ○ ○  TBE-VHM HA 160.000 Węglik mono. AlTiN+ Norma 
zakł. 2,000 - 8,000 55021 161

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Głębokość 
wiercenia

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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SuperV-U 51873 51776

51871 51876

51787 51781

51887 51881

51789

51889

51893

SuperV-VA 51770

51771

51772

51773

SuperV-F 61888 61880

SuperV-NX 51997

71998 51998

71999 51999

SuperV-M 51720

SuperV-T 51764

51765

51766

51767

51768

SuperV95-GG 71995

71994

71996

SuperV95-GN 71997

SuperV83-GAL 71862

SuperV-AP 67011

mini 77012

67012

77011

SuperV-AP 76011

maxi 56011

Zastosowanie
Dobór według materiału

Płytka wymienna NC do centrowania i pilotowania

optymalne   odpowiednie

Typu
Nr katalog. Metale nieżelazne,

aluminium
Stale GG, GGG Stale odporne na 

kwasy i korozję
Stopy niklu 

i tytanu
Stale 

utwardzane < 800 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm² 1200 N/mm² 1400 N/mm² > 1400 N/mm² ciągliwe twarde
bez IK z IK

51720
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SuperV-U 51873 51776

51871 51876

51787 51781

51887 51881

51789

51889

51893

SuperV-VA 51770

51771

51772

51773

SuperV-F 61888 61880

SuperV-NX 51997

71998 51998

71999 51999

SuperV-M 51720

SuperV-T 51764

51765

51766

51767

51768

SuperV95-GG 71995

71994

71996

SuperV95-GN 71997

SuperV83-GAL 71862

SuperV-AP 67011

mini 77012

67012

77011

SuperV-AP 76011

maxi 56011

25

Dobór według wytrzymałości na rozciąganie

Typu
Nr katalog. Metale nieżelazne,

aluminium
Stale GG, GGG Stale odporne na 

kwasy i korozję
Stopy niklu 

i tytanu
Stale 

utwardzane < 800 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm² 1200 N/mm² 1400 N/mm² > 1400 N/mm² ciągliwe twarde
bez IK z IK

51720



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

26

Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Uniwersalne zastosowanie naszych nowych węglików 
spiekanych klasy K skutkuje m. in. także tym, że grupy 
zastosowań HM definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Znaczenie poszczególnych symboli literowych w 
oznaczeniach typów:

G do żeliwa, stopów AlSi
S do materiałów wysokowytrzymałych
U do uniwersalnej obróbki, do stali węglowych

* stosować mocno stożkowate narzędzia

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

K, P, K/P

Parametry pracy dla wierteł SuperV
Nr katalog.

Materiał narzędzia
Gatunek węglika

Powierzchnia
DIN/Kształt

Typ
Chłodz. wewnętrz.

Strona
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63 64 66 76 78 72 74 80

100 F 130 G G 145 G G
85 E 110 F F 120 F F

110 G 145 H H 170 H H
85 F 110 G G 145 H H
90 F 120 G G 130 H H
85 F 110 G G 125 G G
80 F 105 G G 120 G G
80 F 105 G G 120 G G
75 E 100 F F 105 G G

100 G 130 H H 145 H H
90 F 120 G G 120 G G
65 D 85 E E 85 E E
75 E 100 F F 110 G G
70 D 90 E E 105 E E
50 E 65 F F 80 F F
40 D 55 E E 65 E E
40 C 60 D D
45 B 45 C C 60 C C
35 B 40 A A 55 C C
20 A 20 A A 35 B B
40 C 40 B B 80 E E 60 E E
35 C 15 A A 60 B-C B-C 55 B B
35 B 35 B B 80 E E 45 E E

160 G 210 H H 210 I I 120 G
120 G 155 H H 160 I I 100 G
120 G 155 G G 140 I I 90 G
95 G 125 G G 130 H H 80 G
25 B 35 C C 40 C C 40 B

20 C 25 D D 30 D D 30 D D
30 B 15 A A 45 D D 45 D D
25 B 15 A A 40 C C 40 C C

200 H 260 I I 310 I I 410 I
200 H 260 I I 310 I I 410 I
170 H 220 H H 260 I I 380 I
140 G 180 H H 220 I I 330 I
200 G 260 H H 280 H H
80 F 105 G G 125 G G

210 G 270 H H 325 H H 280 I
140 F 180 G G 220 G G
80 E 105 F F 125 G G 110 F
65 E 85 F F 105 F F 80 E
60 D 80 E E 90 F F
45 D 60 E E 80 F F

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

≤3 D Głębokość wiercenia ≤4 D
61888 51873 51871 51770 51771 51776 51876 71995
VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K/P K
TiN TiAlN nano TiAlN nano AlTiN nano AlTiN nano TiAlN nano TiAlN nano bez pokrycia

6539 6537K 6537K 6537K 6537K 6537K 6537K N. zakł.
F U U VA VA U U GG

osiowe osiowe osiowe osiowe osiowe

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Uniwersalne zastosowanie naszych nowych węglików 
spiekanych klasy K skutkuje m. in. także tym, że grupy 
zastosowań HM definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Znaczenie poszczególnych symboli literowych w 
oznaczeniach typów:

G do żeliwa, stopów AlSi
S do materiałów wysokowytrzymałych
U do uniwersalnej obróbki, do stali węglowych

* stosować mocno stożkowate narzędzia

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

K, P, K/P

Parametry pracy dla wierteł SuperV
Nr katalog.

Materiał narzędzia
Gatunek węglika

Powierzchnia
DIN/Kształt

Typ
Chłodz. wewnętrz.

Strona
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70 68 83 85 102 87 89 82

130 G G 145 G G 110 F
110 F F 120 F F 90 E
145 H H 170 H H 130 G
110 G G 145 H H 110 G
120 G G 130 H H 100 G
110 G G 125 G G 95 F
105 G G 120 G G 90 F
105 G G 120 G G 90 F
100 F F 105 G G 80 F
130 H H 145 H H 110 G
120 G G 120 G G 90 F
85 E E 85 E E 65 D
100 F F 105 G G 85 F
90 E E 100 E E 80 E
65 F F 70 F F 60 E
55 E E 55 E E 50 D

60 E E 45 D
45 C C 60 C C 45 B
35 A A 55 C C 40 B
20 A A 35 B B 25 A
40 B B 60 E E 80 E E 45 D
15 A A 55 B B 60 B-C B-C 40 B
35 B B 50 E E 80 E E 35 D

210 H H 195 I I 100 F 160 H
155 H H 160 I I 80 F 120 H
145 G G 140 I I 80 F 100 H
125 G G 130 H H 70 F 95 G
35 C C 40 C C 30 B

25 D D 35 D D 30 D D 25 C
15 A A 45 D D 45 D D 35 C
15 A C 40 C C 40 C C 30 B

260 I I 310 I I 180 G 240 H
260 I I 310 I I 160 G 240 H
235 I I 260 I I 150 G 200 H
170 H H 220 I I 120 F 170 H
260 H H 280 H H 180 F 230 G
105 G G 125 G G 95 F
270 H H 325 H H 180 F 250 G
180 G G 220 G G 170 F
105 F F 125 G G 95 F
85 F F 105 F F 80 E
80 E E 90 F F 70 E
60 E E 80 F F 60 E

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

≤5 D Głęb. wiercenia
51887 51787 51781 51881 71862 51772 51773 61880
VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
K/P K/P K/P K/P K K/P K/P K/P

TiAlN nano TiAlN nano TiAlN nano TiAlN nano blank AlTiN nano AlTiN nano TiN
6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L 6537L

U U U U GAL VA VA F
osiowe osiowe osiowe osiowe osiowe

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

30

Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Uniwersalne zastosowanie naszych nowych węglików 
spiekanych klasy K skutkuje m. in. także tym, że grupy 
zastosowań HM definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Znaczenie poszczególnych symboli literowych w 
oznaczeniach typów:

G do żeliwa, stopów AlSi
S do materiałów wysokowytrzymałych
U do uniwersalnej obróbki, do stali węglowych

* stosować mocno stożkowate narzędzia

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

K, P, K/P

Parametry pracy dla wierteł SuperV
Nr katalog.

Materiał narzędzia
Gatunek węglika

Powierzchnia
DIN/Kształt

Typ
Chłodz. wewnętrz.

Strona



91 92 93 94 95 96

145 F F 110 F
120 E E 110 E
170 G G 110 G
145 G G 100 G
130 G G 110 G
125 F F 110 F
120 F F 100 F
120 F F 110 F
105 F F 105 F
145 G G 110 G
120 F F 110 F
85 D D 85 D

110 F F 100 F
105 D D 80 D
80 E E 80 E
65 D D 65 D
60 D D 50 D
60 B B 50 B
55 B B

60 D
55 B
45 D

195 H H 120 F 120 F 120 H 120 E
160 H H 100 F 100 F 120 H 100 E
140 H H 90 F 90 F 100 H 90 E
130 G G 80 F 80 F 90 G 80 E
40 B B 40 B 40 A 40 A

35 C C

310 H H 410 H 410 H 150 H 410 F
310 H H 410 H 410 H 150 H 410 F
260 H H 380 H 380 H 150 H 380 G
220 H H 330 H 330 H 120 H 330 G
280 G G 150 G
125 F F 80 F
325 G G 280 G 280 G 120 G 280 F
220 F F 120 F
125 F F 110 F 110 F 40 F 110 E
105 E E 80 E 80 E 80 D
90 E E
80 E E 40 E

≤12 D ≤15 D≤10 D 
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Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

≤7 D Głębokość wiercenia
51789 51889 71994 71996 51893 71997
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
K/P K/P K K K/P K

TiAlN nano blank blank TiAlN nano blank
N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł.

U U GG GG U GN
axial axial axial axial axial axial

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

140°

135°

~0,01
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Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m 3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160

Posuw
y

f (m
m

/obr)

4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Uniwersalne zastosowanie naszych nowych węglików 
spiekanych klasy K skutkuje m. in. także tym, że grupy 
zastosowań HM definiujemy już tylko jako K lub K/P.

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

K, P, K/P

Parametry pracy dla wierteł SuperV

Wskazówki dotyczące zastosowania wierteł SuperV-T:
W celu uzyskania optymalnych rezultatów przy wierceniu głębokich otworów, zalecamy:
1. Wykonać walcowy otwór pilotujący ( klasa tolerancji F9), głębokość wiercenia 1 x D z 

zastosowaniem naszych wierteł SuperV typ U lub VA (kąt wierzchołkowy 140°, tolerancja 
Ø m7). Alternatywnie można użyć frezu do otworu pilotującego , nr art. 54700.

2. Wprowadzić narzędzie do otworu pilotującego: prędkośc obr. 300 obr./min., posuw ok. 
500 mm/min.

3. Ustawić ciśnienie chłodziwa smarującego i prędkości obrotów.
4. Wiercić jednostajne otwór na pełną głębokość bez cyklu usuwania wiórów.
5. W przypadku otworów przelotowych o prostym (90°) wylocie, na ok. 1 mm przed przebi-

ciem zmniejszyć vf o 50%.
6. W przypadku otworów przelotowych ze stożkowym wylotem, na ok. 1 mm przed przebi-

ciem zmniejszyć vf o 40%. 
7. Po osiągnięciu żądanej głębokości wiercenia wyłączyć obroty i chłodziwo, wycofać narzęd-

zie mit max. 5000 mm/min.

Generally recommendations:
For safety reasons it is very important, that a drill does not exceed a speed of  
n = 6.000 rev./min when unsupported. The centrifugal forces can break these long 
tools before reaching the workpiece surface!

Pilot drill

SuperV-T

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona



97 98 99 100 101

110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
120 H 120 H 120 H 100 H 100 H
120 H 120 H 100 H 100 H 100 H
110 F 110 F 110 F 110 F 110 F
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
100 G 100 G 100 G 80 G 80 G
110 G 110 G 100 G 80 G 80 F-G
110 F 110 F 100 F 80 F 80 F
110 H 110 H 100 H 80 G 80 G
110 G 110 G 100 G 80 F 80 F
110 F 110 F 100 F 80 F 80 F
100 E 100 E 80 E 80 E 80 E
80 E 80 E 60 E 60 E 60 E

100 F-G 100 F 90 F 80 F 80 F-G
80 E 80 E 70 D 70 D 70 D
50 E 50 E 50 D 50 D 50 D
50 E 50 E 50 D 50 D 50 D
50 D 50 D 50 D 50 D 50 D

100 E 100 E 100 E 80 E 80 E
70 B-C 60 C 60 C 60 C 60 C
100 E 100 E 100 E 80 E 80 E
140 H 140 H 130 H 120 H 120 H
100 H 100 H 90 H 80 H 80 H
140 H 140 H 130 H 120 H 120 H
100 H 100 H 90 H 80 H 80 H

100 F 100 F 90 F 80 F 80 F
100 F 100 F 90 F 80 F 80 F
90 H 90 H 80 H 70 H 70 H

30 B 30 B 30 B 30 B 30 B

120 A 120 A 120 A 120 A 120 A
120 H 120 H 110 H 100 H 100 H

≤15 D ≤20 D ≤25 D ≤30 D ≤40 D

33

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

51764 51765 51766 51767 51768
VHM VHM VHM VHM VHM
K/P K/P K/P K/P K/P

AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN
N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł.

T T T T T
osiowe osiowe osiowe osiowe osiowe

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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140°

135°

~0,01

# 71998 Tol. m7

# 51999 h7
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Małe wiertło pełnowęglikowe o wysokiej 
wydajności SuperV-NX Parametry pracy

Tabela posuwów

Code-Zahl AA BB CC DD EE FF GG HH II JJ KK LL MM

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,006 0,012 0,018 0,022 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050 0,050 0,055 0,060 0,060

Posuw
y

f (m
m

/obr)

0,80 0,008 0,016 0,024 0,032 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080 0,080 0,090 0,090

1,00 0,012 0,022 0,032 0,042 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,100 0,110 0,110 0,120

1,50 0,021 0,036 0,051 0,066 0,090 0,100 0,120 0,130 0,150 0,150 0,160 0,170 0,180

2,00 0,032 0,052 0,072 0,092 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200 0,210 0,220 0,230 0,240

2,50 0,045 0,070 0,095 0,120 0,150 0,170 0,200 0,220 0,250 0,260 0,270 0,280 0,300

3,00 0,060 0,090 0,120 0,150 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300 0,310 0,330 0,340 0,360

K, P, K/P Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje m. 
in. także tym, że grupy zastosowań HM definiujemy 
już tylko jako K lub K/P.

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest

na szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest 
najbardziej odpowiednie do obróbki danego typy 
materiału.

Wskazówki bezpieczeństwa: Ze względów bez-
pieczeństwa niezwykle ważne jest zapewnienie, 
aby prędkość maksymalna wiertła obracającego się 
swobodnie bez podparcia nie przekraczała pręd-
kości n = 6.000 obr./min. W przeciwnym razie, siły 
odśrodkowe mogłyby doprowadzić do pęknięcia 
długich narzędzi jeszcze przed osiągnięciem pow-
ierzchni przedmiotu obrabianego!

Wskazówki bezpieczeństwa: Bezluzowe wrzeciona, 
współosiowe oprawy narzędziowe. Zalecamy zas-
tosowanie hydraulicznych uchwytów zaciskowych 
lub uchwytów termokurczliwych oraz smarowania 
chłodzącego za pomocą emulsji lub oleju, ciśnienie 
min. 40 bar. 

Wiercenie otworów pilotowych

Przy zastosowaniu wiertła SuperV-NX 15xD za-
lecamy wykonanie otworu pilotującego o głębokoś-
ci 1xD do 2xD.
Do tego celu idealnie nadaje się wiertło SuperV-NX 
4xD. Jego kąt wierzchołkowy i tolerancja średnicy 
są do tego dostosowane.
Centrowanie
Aby w przypadku wierteł SuperV-NX od głębokości 
wiercenia 8xD uzyskać pełną wydajność, zalecamy 

centrowanie. Do tego 
celu można uyżyć wiertła 
SuperV-NX do głębokoś-
ci 4xD, nr katalogowy 
71998. 
Średnica centrowania 
powinna wynosić ok.
2/3xD. Alternatywnie 
można wykonać centro-
wanie za pomocą nawi-
ertaka Stock NC 142°, nr 
katalog. 71189.

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
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51720 71998 71999 51997 51998 51999

M NX NX NX NX NX

108 103 104 105 106 107

100 G 100 I 100 G 105 G 105 C 105 C
100 G 100 I 100 G 100 G 100 C 100 C
100 G 100 I 100 G 105 G 105 D 105 D
90 F 90 H 90 F 90 F 90 D 90 D
90 G 90 I 90 G 95 G 95 C 95 C
90 G 90 I 90 G 95 G 95 C 95 C
90 F 90 H 90 F 90 F 90 C 90 C
90 F 90 H 90 F 90 F 90 C 90 C
70 E 70 G 70 E 70 E 70 C 70 C
100 F 100 H 100 F 100 F 100 B 100 B
85 F 85 H 85 F 85 F 85 C 85 C
70 E 70 G 70 E 70 E 70 C 70 C
70 E 70 G 70 E 70 E 70 B 70 B
60 E 60 G 60 E 60 E 60 B 60 B
50 E 50 G 50 E 50 E 50 C 50 C
60 E 60 G 60 E 50 E 50 C 50 C

60 B 60 B 50 B 50 B 50 B
60 B 60 B 50 B 50 B 50 B

30 B 30 B 70 B 70 B 70 B
15 A 15 A 60 A 60 A 60 A
30 B 30 B 70 B 70 B 70 B

130 K 130 M 130 K 150 E 150 E 150 E
130 K 130 M 130 K 140 E 140 E 140 E
130 K 130 M 130 K 140 E 140 E 140 E
120 J 120 L 120 J 130 E 130 E 130 E

10 A 10 A 25 A 25 A 25 A
15 A 15 A 35 A 35 A 35 A
15 A 15 A 35 A 35 A 35 A
70 M 70 M 70 M 70 M 70 M
70 M 70 M 70 M 70 M 70 M

135 D 135 D 135 D 135 D 135 D
135 D 135 D 135 D 135 D 135 D

≤7 D ≤5 D ≤8 D ≤15 D≤4 D

35

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Powierzchnia
DIN
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

VHM VHM VHM VHM VHM VHM
AlTiN AlTiN+ AlTiN+ AlTiN AlTiN AlTiN

Norma zakładowa Norma zakładowa Norma zakładowa Norma zakładowa Norma zakładowa Norma zakładowa

- - - osiowe osiowe osiowe
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP mini - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze

Prosimy przestrzegać wytycznych dla zastosowania podanych na stronie 59!
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67011

K/P
TiAlN nano

U

114

67012

K/P
AlTiN nano

VA

117

77011

K/P
AlTiN nano

NC

123

77012

K/P

AL

120

37

130 F
110 E
130 G
110 F
130 F
125 F
110 E
110 F
90 E
130 G
110 F
70 D
105 E
70 D
60 E
55 D
55 C
50 B

25 B

55 C
40 C
35 C

90 F

25 B
40 C
35 B

130 F
110 E
130 G
110 F
130 F
125 F
110 E
110 F
90 E

130 G
110 F
70 D

105 E
70 D
60 E
55 D
55 C
50 B
25 B

55 C
40 C
35 C

100 F
90 F

120 G
100 F
80 E
80 E
80 E
80 E
90 F
25 B
40 C
35 B

200 G
180 G
150 G
120 G
180 G
70 F

180 G
120 F
70 F
50 F
45 F
35 E

200 G
180 G
150 G
120 G
180 G
70 F

180 G
120 F
70 F
50 F
45 F
35 E

145°

140°

~0,01

# 77011 Tol. m7

# 67011/67012/
77012

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 1,5×D, 
narzędzie pilotujące
Nr katalog. 77007

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
axialChłodz. wewnętrz.

Strona

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

bez

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP mini - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze

Prosimy przestrzegać wytycznych dla zastosowania podanych na stronie 59!
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77012

K

AL

120

67012

K/P
AlTiN nano

VA
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67011

K/P
TiAlN nano

U

114

39

200 G
180 G
150 G
120 G
180 G
70 F

180 G
120 F
70 F
50 F
45 F
35 E

25 B

55 C
40 C
35 C

90 F

25 B
40 C
35 B

130 F
110 E
130 G
110 F
130 F
125 F
110 E
110 F
90 E
130 G
110 F
70 D
105 E
70 D
60 E
55 D
55 C
50 B

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 3×D
Nr katalog. 77000

VHM

bez

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
Chłodz. wewnętrz. axial

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP mini - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze

Prosimy przestrzegać wytycznych dla zastosowania podanych na stronie 59!
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41

180 G
180 G
140 G
110 G
180 G
70 F
180 G
120 F
70 F
50 F
45 F
35 E

125 F
105 E
125 G
105 F
125 F
120 F
105 E
105 F
85 E
125 G
105 F
70 D
105 E
70 D
55 E
50 D
55 C
50 B

25 B

55 C
40 C
35 C

90 F

25 B
40 C
35 B

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 5×D
Nr katalog. 77001

VHM

bez

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
Chłodz. wewnętrz. axial

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP mini - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze

Prosimy przestrzegać wytycznych dla zastosowania podanych na stronie 59!
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180 F
180 F
140 F
110 F
180 F
70 E
180 F
120 E
70 E
50 E
45 E
35 D

25 A

55 B
40 B
35 B

70 F

25 A
40 B
35 A

120 E
105 D
120 F
105 E
120 E
110 E
100 D
100 E
85 D

120 F
100 E
70 D
105 D
70 C
55 D
50 C
55 B
50 B

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 7×D
Nr katalog. 77003

VHM

bez

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
Chłodz. wewnętrz. axial

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP mini - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze

Prosimy przestrzegać wytycznych dla zastosowania podanych na stronie 59!



77012

K

AL

120

67012

K/P
AlTiN nano

VA

117

67011

K/P
TiAlN nano

U

114

45

150 F
150 F
130 F
105 F
150 F
70 E

150 F
110 E
70 E
50 E
45 E
35 D

100 E
95 D

100 F
95 E
100 E
95 E
90 D
90 E
85 D
100 F
90 E
70 D
95 D
70 C
55 D
50 C
55 B
50 B

25 A

55 B
40 B
35 B

70 F

25 A
40 B
35 A

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 10×D
Nr katalog. 77004

VHM

bez

axial

vc
m/min Kod posuwu

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
Chłodz. wewnętrz. axial

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP maxi - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze



76011

K/P
TiN

SuperV-AP maxi

128

56011

K/P
TiAlN

SuperV-AP maxi

129

47

100 F
85 E

100 G
85 F
100 F
95 F
85 E
85 F
70 E

100 G
85 F
55 D
80 E
55 D
40 E
35 D
40 C
35 B
20 B

40 C
30 C
25 C

160 G
80 G

120 G
100 F
25 B

30 C
25 B

220 G
200 G
180 G
150 G
200 G
80 F

210 G
140 F
80 F
65 F
50 F
40 E
80 E
80 E
80 E
80 E

130 F
110 E
130 G
110 F
130 F
125 F
110 E
110 F
90 E

130 G
110 F
70 D

105 E
70 D
55 E
50 D
55 C
50 B
25 B

55 C
40 C
35 C

210 G
155 G
155 G
130 F
35 B

40 C
35 B

290 G
260 G
235 G
195 G
260 G
105 F
270 G
180 F
105 F
85 F
65 F
55 E
105 E
105 E
105 E
105 E

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 3×D
Nr katalog. 76000

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
axialChłodz. wewnętrz.

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP maxi - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze



76011

K/P
TiN

SuperV-AP maxi

128

56011

K/P
TiAlN

SuperV-AP maxi

129

49

95 F
80 E
95 G
80 F
95 F
90 F
80 E
80 F
65 E
95 G
80 F
55 D
80 E
55 D
40 E
35 D
40 C
35 B
20 B

40 C
30 C
25 C

150 G
110 G
110 G
90 F
25 B

20 B
30 C
25 B

200 G
200 G
170 G
140 G
200 G
80 F

210 G
140 F
80 F
65 F
50 F
40 E
80 E
80 E
80 E
80 E

125 F
105 E
125 G
105 F
125 F
120 F
105 E
105 F
85 E

125 G
105 F
70 D

105 E
70 D
55 E
50 D
55 C
50 B
25 B

55 C
40 C
35 C

195 G
145 G
145 G
120 F
35 B

25 B
40 C
35 B

260 G
260 G
220 G
180 G
260 G
105 F
270 G
180 F
105 F
85 F
65 F
55 E
105 E
105 E
105 E
105 E

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 5×D
Nr katalog. 76001

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
axialChłodz. wewnętrz.

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest 
na szarym podkładzie to wymienione narzędzie 
jest najbardziej odpowiednie do obróbki danego 
typy materiału.

K, P, K/P  Uniwersalne zastosowanie naszych 
nowych węglików spiekanych klasy K skutkuje 
m. in. także tym, że grupy zastosowań HM 
definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Tabela posuwów

Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

Posuw
y

f (m
m

/obr)
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

SuperV-AP maxi - System wiertarski z płytkami 
wymiennymi                    Wytyczne robocze



56011

K/P
TiAlN

SuperV-AP maxi

129

76011

K/P
TiN

SuperV-AP maxi

128

56011

K/P
TiAlN

SuperV-AP maxi

129
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90 E
80 D
90 F
80 E
90 E
85 E
75 D
75 E
65 D
90 F
75 E
55 D
80 D
55 C
40 D
35 C
40 B
35 B
20 A

40 B
30 B
25 B

150 F
110 F
110 F
90 E
25 B

20 A
30 B
25 A

200 F
200 F
170 F
140 F
200 F
80 E

210 F
140 E
80 E
65 E
50 E
40 D
80 D
80 D
80 D
80 D

120 E
105 D
120 F
105 E
120 E
110 E
100 D
100 E
85 D

120 F
100 E
70 D

105 D
70 C
55 D
50 C
55 B
50 B
25 A

55 B
40 B
35 B
195 F
145 F
145 F
120 E
35 B

25 A
40 B
35 A
260 F
260 F
220 F
180 F
260 F
105 E
270 F
180 E
105 E
85 E
65 E
55 D

105 D
105 D
105 D
105 D

Wiertła do systemu płytek wymiennych ≤ 7×D
Nr katalog. 76003

VHM

axial

vc
m/min Kod posuwu

Nr katalog.
Materiał narzędzia VHM

Granica zastos. HM
Powierzchnia

Typ
axialChłodz. wewnętrz.

Strona

vc
m/min Kod posuwu
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Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

K, P, K/P

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Uniwersalne zastosowanie naszych nowych węglików 
spiekanych klasy K skutkuje m. in. także tym, że grupy 
zastosowań HM definiujemy już tylko jako K lub K/P.

Parametry pracy dla wierteł pełnowęglikowych VHM

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN  

Wytrzymał.            
MPa (N/mm2)      

Twar-
dość

Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Stale sprężynowe 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty Żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona
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132 134 141 140 135

80 D 104 E 80 D
70 D 91 E 70 D
80 E 104 F 80 D D 80 E
70 D 91 E 70 C C 70 D
80 D 104 E 80 D
70 D 91 E 70 D
60 D 78 E 60 D
60 D 78 E 60 D

80 E 104 F 80 E
60 D 78 E 60 D

50 D 65 E 50 D

50 C 65 D 50 C

25 B 32 C 25 B B 25 B
20 C 26 D 20 C C 20 B

10 B B
25 B 32 E 25 B
15 A 32 D 15 A
25 B 32 D 25 B
90 D 117 E 90 D D 90 D
80 D 104 E 80 D D 80 D
80 D 91 E 80 D D 70 D
70 D 104 E 70 D D 80 D

10 A A

15 B 20 C 15 B
15 A 26 D 15 A
15 A 20 C 15 A
200 G 260 H 200 G
200 G 260 H 200 G
150 F 195 G 150 F
120 F 156 G 120 F
180 F 234 F 180 E
80 E 104 F 80 E
180 E 234 F 180 E E 180 E
180 E 234 F 180 E E 180 E
120 E 156 F 120 E
120 E 156 F 120 E
70 D 91 E 70 D
50 C 65 D 50 C
50 D 65 E 50 D
40 C 52 D 40 C

80 C 104 D 80 C

Nr katalog.
Materiał narzędzia

Gatunek węglika
Powierzchnia

DIN/Kształt
Typ

Chłodz. wewnętrz.
Strona

≤3 D Głębokość wiercenia
71184 51184 71380 71180 71290
VHM VHM HM HM VHM

K10/K20 K/P K10/K20 K10/K20 K10/K20
bez TiAlN nano bez bez bez

6539 6539 8041 8037 N. zakł.
N N N N N

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

≤5 D
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Parametry chłodzenia SuperV 95-GG/GN
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Średnica nominalna

max ciśnienie chłodziwa max ilość chłodziwa
min. ciśnienie chłodziwa min. ilość chłodziwa

Parametry chłodzenia SuperV-NX
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Średnica nominalna

max ciśnienie chłodziwa max ilość chłodziwa
min. ciśnienie chłodziwa min. ilość chłodziwa

Parametry chłodzenia SuperV-T
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Średnica nominalna

max ciśnienie chłodziwa max ilość chłodziwa
min. ciśnienie chłodziwa min. ilość chłodziwa

Wiertła Stock SuperV
Zalecane chłodziwa
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2/3 xd1

145°

140°

~0,01

# 77011 Tol. m7

# 67011/67012/
77012

System wiertarski Stock SuperV
Wytyczne dotyczące zastosowania

•  Przy wierceniu otworów przelotowych należy pamiętać, aby 
  łysinki prowadzące miały kontakt z powierzchnią 
  przedmiotu obrabianego.

•  Narzędzia nie należy stosować bez uprzedniej próby  
 w przerywanym przekroju (rowki, otwory poprzeczne). w  
 przypadku wiercenia w materiale z pustymi przestrzeniami  
 (max 0,2 x D) zalecamy wg możliwości zredukowanie  
 posuwu.

•  SuperV-AP, w przeciwieństwie do klasycznych wierteł  
 z płytkami obracanymi, może być stosowane również do  
 wiercenia otworów w pakietach blaszanych.

•  W przypadku tokarek (narzędzie wiertarskie nieruchome  
 należy pamiętać, aby narzędzie ustawione było dokładnie  
 pośrodku.

•  Warunkiem optymalnej obróbki skrawaniem jest  
 odpowiednia ilość doprowadzanego chłodziwa w postaci  
 emulsji lub oleju
•  Narzędzie może być jedynie warunkowo stosowane  
 do obróbki na sucho lub przy zastosowaniu minimalnego  
 smarowania.
 
 Nasi technicy chętnie udzielą Państwu porady.

•  Zasadniczo dla głębokości wierconych otworów powyżej  
 5xD zalecamy wykonanie otworu centrującego czy tez  
 pilotującego z zastosowaniem uchwytu nr katalog. 77007  
 i płytki NC, nr katalog. 77011.

  Alternatywnie – w zależności od obrabianego materiału –  
 można zastosować wiertła SuperV typu U, GG lub VA  
 albo nawiertaka VHM-NC 142°, nr katalog. 71189.

•  W przypadku otworów przelotowych należy pamiętać, aby  
 łysinki prowadzące miały kontakt z powierzchnią detalu.  
 Ponadto zalecamy zmniejszyć posuw na chwilę przed  
 przewierceniem materiału.

do wszystkich wierteł do 
płytek wymiennych

Dodatkowe informacje dotyczące 
wierteł do płytek wymiennych od 5×D

Do SuperV-AP mini: 

Przy wymianie wkładki należy przestrzegać wymaganych momentów dokręcania śruby mocującej. Jest to absolutnie 
konieczne w celu uzyskania optymalnej obróbki!

Zakres Ø
mm

11,0 - 12,99 13,0 - 13,99 14,0 - 15,99 16,0 - 17,99 18,0 - 19,99 20,0 - 21,99 22,0 - 29,99 30,0 - 40,0

Gwintu M2,2 M2,5 M3 M3,5 M4 M4,5 M5 M6

Torx T7 T8 T9 T10 T15 T15 T20 T25

Moment
(Nm)

0,8 1,0 1,7 2,7 4,0 6,0 8,0 14,0

Szczegóły odnoszą się do gwintu samoblokującego (Loctite)!
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Parametry pracy dla wierteł lufowych
*Wartość posuwu zawsze odnosi się 

do narzędzi z zalecanym pokry-
ciem. Zastosowanie narzędzi bez 
pokrycia nie gwarantuje optymalnej 
trwałości.

Wiertła lufowe muszą być podparte w trakcie wprowadzania 
w materiał. Wierteł lufowych nie można wprowadzać na pełne 
obroty bez ich podparcia w otworze. Olej, wysokoaktywny,

smar powierzchniowo czynny ze składnikami aktywnymi (dodatkami), które reagują 
chemicznie i przy tym tworzą bardzo dobrze przywierającą cienką powłokę smarującą, 

zmniejszającą zużycie w wyniku tarcia.
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

Chłodzenie:

Tabela posuwów
Kod literowy K L M N O P Q R

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

1,50 0,002 0,004 0,006 0,008 0,012 0,020 0,032 0,045

Posuw
y

f (m
m

/obr)

2,00 0,003 0,005 0,007 0,010 0,016 0,028 0,046 0,055
2,50 0,004 0,006 0,008 0,012 0,018 0,030 0,054 0,070
4,00 0,005 0,007 0,010 0,016 0,025 0,043 0,065 0,085
6,00 0,007 0,009 0,013 0,024 0,035 0,061 0,085 0,120
8,00 0,010 0,014 0,022 0,032 0,045 0,068 0,100 0,150

10,00 0,012 0,016 0,028 0,040 0,055 0,075 0,120 0,160
14,00 0,020 0,025 0,035 0,050 0,065 0,085 0,130 0,180
18,00 0,025 0,030 0,040 0,055 0,070 0,095 0,145 0,200
20,00 0,026 0,035 0,045 0,060 0,080 0,110 0,180 0,250
24,00 0,027 0,036 0,047 0,065 0,085 0,130 0,185 0,300
28,00 0,028 0,038 0,049 0,068 0,090 0,140 0,195 0,350
30,00 0,030 0,040 0,050 0,070 0,100 0,150 0,200 0,400
35,00 0,035 0,045 0,055 0,075 0,120 0,180 0,250 0,450
40,00 0,040 0,050 0,060 0,080 0,150 0,200 0,300 0,500

Please consider the additional information on page 62!

Nr katalog.

Materiał narzędzia 
Powierzchnia

Typ
Strona
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100 O 95 N 95 N 95 N 95 M 95 M
85 O 80 N 80 N 80 N 80 M 80 M
90 O 85 N 85 N 85 N 85 M 85 M
80 O 75 N 75 N 75 N 75 M 75 M
90 N 85 M 85 M 85 M 85 L 85 L
80 N 75 M 75 M 75 M 75 L 75 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
80 O 75 N 75 N 75 N 75 M 75 M
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
75 N 70 M 70 M 70 M 70 L 70 L
65 N 60 M 60 M 60 M 60 L 60 L
75 M 70 L 70 L 70 L 70 K 70 K
65 M 60 L 60 L 60 L 60 K 60 K
55 L 50 K 50 K 50 K 50 K 50 K
65 M 60 L 60 L 60 L 60 L 60 L
30 M 25 L 25 L 25 L 25 K 25 K
            
55 N 50 M 50 M 50 M 50 L 50 L
45 N 40 M 40 M 40 M 40 L 40 L
35 N 35 M 35 M 35 M 35 L 35 L
85 P 80 O 80 O 80 O 80 N 80 N
80 P 75 O 75 O 75 O 75 N 75 N
80 O 75 N 75 N 75 N 75 M 75 M
70 O 65 N 65 N 65 N 65 M 65 M
55 N 50 M 50 M 50 M 50 L 50 L
80 P 70 O 70 N 70 N 70 M 70 M
70 P 65 O 65 N 65 N 65 M 65 M
65 O 60 N 65 M 65 M 65 L 65 L
60 O 55 N 55 M 55 M 55 L 55 L
25 L 20 K 20 K 20 K 20 K 20 K
35 L 30 K 30 K 30 K 30 K 30 K
30 L 25 K 25 K 25 K 25 K 25 K

150 Q 140 P 140 P 140 P 140 N 140 N
120 Q 115 P 115 P 115 P 115 N 115 N
150 R 140 Q 140 Q 140 Q 140 P 140 P
130 R 120 Q 120 Q 120 Q 120 P 120 P
110 Q 100 P 100 P 100 P 90 O 90 O
75 O 70 N 70 N 70 N 70 M 70 M

120 R 115 Q 115 Q 115 Q 115 P 115 P
90 R 85 Q 85 Q 85 Q 85 P 85 P
95 Q 90 P 90 P 90 P 90 O 90 O
75 Q 70 P 70 P 70 P 70 O 70 O
70 Q 65 P 65 P 65 P 65 O 65 O
60 Q 55 P 55 P 55 P 55 O 55 O
75 O 70 N 70 N 70 N 70 M 70 M
70 O 65 N 65 N 65 N 65 M 65 M
60 N 55 M 55 M 55 M 55 L 55 L
50 N 45 M 45 M 45 M 45 L 45 L

55027 55028 75024 55024 75018 55018
55029 75020 55020 75017 55017

75026 55026 75022 55022
75021 55021 75023 55023

VHM VHM VHM VHM HM-Kopf HM-Kopf
AlTiN nano AlTiN nano blank AlTiN + TiN TiCN
SuperT-Al SuperT-Al TBE-VHM TBE-VHM SuperT-N SuperT-NX

143 144/145 154/156/158/160 155/157/159/161 146/147/148/149 150/151/152/153

VR-
Code

VR-
Code

VR-
Code

VR-
Code

VR-
Code

VR-
Code

Nr katalog.

Materiał narzędzia 
Powierzchnia

Typ
Strona
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Wiertło lufowe z jednym rowkiem wiórowym SuperT-N/SuperT-NX

Formularz na wersje specjalne

Chwyt: nie nr kodu: _________  wg załączonego rys.
 
Pokrycie:: TiN  TiCN bez pokrycia __________________________ 
 
Przedmiot obrabiany:  gł. wiercenia: ___________  tol. otw.: ______________    materiał/symbol: ___________________
 Wytrzymałość na rozciąganie/twardość: __________________
 
Obrabiarka:  obr. do wiercenia gł. otworów obrabiarka konwencjonalna 
 
Chłodzenie:   olej    emulsja  
 ciśnienie _______ bar wydatek_________  l/min 
 
 
Firma: Pieczęć firmy:
 
Telefon/fax:
 
Osoba kontaktowa: Podpis:

Szkic poglądowy wymagany tylko w szczególnym przypadku

dł. całkowita*                mm

dł. rowka wiór.*                mm

Wiertło lufowe: SuperT-N Ilość żądana: __________

długość chwytu*

Ø
* 

   
   

   
  m

m

* Ø 2,0 - 40,0 mm
Max dł. całkowita 3000 mm
długość całkowita, rowka wiórowego i chwytu
zależą od wybranego chwytu

 

SuperT-NX
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Chwyt: nie nr kodu: _________                wg załączonego rys.

Pokrycie:: TiN  TiAlN   AlTiN nano   AlTiN+       bez pokrycia  ___________ 

Przedmiot obrabiany:  gł. wiercenia: ___________  tol. otw.: ______________    materiał/symbol: _______________
 Wytrzymałość na rozciąganie/twardość: __________________

Obrabiarka: obr. do wiercenia gł. otworów obrabiarka konwencjonalna 

Chłodzenie:  olej   emulsja  
 ciśnienie _______ bar wydatek_________  l/min 

Firma: Pieczęć firmy:

Telefon/fax:

Osoba kontaktowa: Podpis:

Szkic poglądowy wymagany tylko w szczególnym przypadku

dł. całkowita*                mm

dł. rowka wiór.*                mm

Wiertło lufowe:  TBE-VHM  Ilość żądana: __________

długość chwytu*Richtbund

15 mm

Ø
* 

   
   

   
  m

m

* Ø 0,9 - 12,0 mm
 dł. rowka wiór. max. 500 mm

długość całkowita i długość chwytu zależą
od wybranego chwytu

Wiertło lufowe z jednym rowkiem wiórowym TBE-VHM

Formularz na wersje specjalne
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Poniżej przedstawiony program części chwytowych posiadamy na składzie, ale stanowi on tylko 
pewien wybór możliwości. Oczywiście produkujemy również specjalne chwyty wg rysunków
klientów. 

Uwaga! Wiertła TBE-BHM wymagają chwytów ze wzmocnieniem. 
Więcej informacji udzielamy na życzenie.

kod d1 l1 l2 l3
1,1 10 40 24 -
1,2 10 40 24 45
1,3 10 40 24 55
1,4 16 45    31,2 -
1,5 25 70 34 -
1,6 25 70 34 78

Chwyty dla obrabiarek 
do głębokiego wiercenia

Chwyty
wg DIN 1835

Chwyty
wg VDI

Chwyty
wg DIN 6535

Chwyty
wg systemu Speed-Bit

kod d1 l1 l2 l3
2,1 16 50 47 -
2,2 16 50 47 55
2,3 16 50 47 70

kod d1 l1 l2 l3
3,1 25 70 34 100

kod d1 l1 l2
5,1 10 60 20
5,2 16 80 28
5,3 25 100 50
5,4 10 100
5,5 10 110

code no, d1 l1
4,1 19,05 70
4,2 12,70 70
4,3 25,40 70
4,4 31,75 70
4,5 38,10 70

kod d1 l1
6,1 12,7 38
6,2 19,05 70
6,3 38,1 70

kod d1 l1 l2
7,1 16 112 73
7,2 20 126 82

kod d1 l1
9,1 8 36
9,2 10 40
9,3 12 45
9,4 16 48
9,5 20 50
9,6 25 56
9,7 32 60
9,8 31,75 70
9,9 38,1 70

9,10 40 70

kod d1 l1
10,1 8 36
10,2 10 40
10,3 12 45
10,4 16 48
10,5 20 50
10,6 25 56
10,7 32 60
10,8 25 70
10,9 40 70

kod d1 l1
8,1 8 36
8,2 10 40
8,3 12 45
8,4 16 48
8,5 20 50
8,6 25 56
8,7 32 60
8,8 40 70

kod d1 l1
11,1 8 36
11,2 10 40
11,3 12 45
11,4 16 48
11,5 20 50
11,6 25,4 70
11,7 25 56
11,8 32 60
11,9 40 70

kod d1 l1
12,1 10 68
12,2 16 90
12,3 25 112

code no, d1 l1 l2
13,1 16 40 16
13,2 25 50 25
13,3 35,6 60

z kodem
8.6, 8.7, 8.8

forma E forma HA

forma HB

forma HE

pod. form HA

code no, d1 l1
16,1 10 50
16,2 16 64
16,3 20 70
16,4 25 81
16,5 32 92

code no, d1 l1
17,1 19,05 70
17,2 25,40 70
17,3 31,75 70
17,4 38,1 70

pod. form HE

Chwyty

Akcesoria przeznaczone do obrabiarek do 
głębokiego wiercenia. W przeciwieństwie do 
konwencjonalnych obrabiarek niektóre akcesoria 
(tulejki wiertarskie, podporowe i zgarniające itd.) 
są częścią standardowego wyposażenia obra-
biarki do głębokiego wiercenia. Ze względu na 
mnogość występowanie tych akcesoriów na ryn-
ku, nie jest możliwe zrobienie tabeli z wymiarami 
pasującymi do każdego narzędzia i rozwiązania 
konstrukcyjnego. Jednakże możemy dostarc-
zyć większość z wymaganych akcesoriów jako 
wykonanie specjalne (jeżeli jest to możliwe to 
prosimy o dołączenie rysunku). 
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110 40

100 35

90 30

80 25

70 20

60 15

50 10

40 5

1 4 7 10 13 16

80 75

70 65

60 55

50 45

40 35

30 25

20 15

10 5

5 12 19 26 33 40

50 50

40 40

30 30

20 20

10 10

5 10 15 20 25 30

Parametry chłodzenia SuperT-GG
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Ø narzędzia (mm)

Ciśnienie maks. Wydatek maks.
Ciśnienie min. Wydatek min.

Parametry chłodzenia TBE-VHM/SuperT-AL
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Ø narzędzia (mm)

Ciśnienie maks. Wydatek maks.
Ciśnienie min. Wydatek min.

Parametry chłodzenia SuperT-N/-NX
(Zalecane wartości dla chłodzenia emulsją)
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Ø narzędzia (mm)

Ciśnienie maks. Wydatek maks.
Ciśnienie min. Wydatek min.

Narzędzia wiertarskie Stock do głębokich otworów
Zalecane chłodziwa
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Narzędzia wiertarskie Stock do głębokich otworów
Zalecane zastosowanie

W przypadku niedostatecznych parametrów chło-
dziwa można prowadzić obróbkę przy zredukowa-
nych parametrach skrawania.
Istnieje możliwość stosowania systemów zwięks-
zających ciśnienie.

Kroki robocze podczas wiercenia głębokich 
otworów
• Wykonanie otworu pilotującego (L = 1,5 × D, tolerancja H8)
• Wprowadzenie narzędzia z prędkością obr. ok. 200 obr./

min, posuw ok. 500 mm/min.
• Ustawienie ciśnienia chłodziwa i prędkości obr.
• Nieprzerwane wiercenie do żądanej głębokości otworu 

bez wycofywania narzędzia.
Przy stosowaniu wierteł do głębokich otworów o bard-

zo dużym stosunku długości do średnicy (np. wierteł 
lufowych VHM o długości rowka wiórowego od 160 mm) 
zalecamy, aby do głębokości wiercenia wynoszącej ok. 
25 mm pracować z obniżonymi parametrami skrawania 
(ok. 75% optymalnej prędkości skrawania).

• Po uzyskaniu żądanej głębokości wiercenia odłączyć 
podawanie chłodziwa

• Wycofać narzędzie w posuwie szybkim przy zatrzymanym 
wrzecionie

Postępowanie 
Aby podczas wykonywania głębokich otworów uzyskać opty-

malne rezultaty obróbki, w szczególności przy nawiercaniu 
promieniowym lub/i nierównej strukturze powierzchni, zalecamy 
następujące etapy obróbki:

1. Nafrezowanie powierzchni, np. za pomocą frezu SuperF-UT-N 
z nacięciem centralnym. Powierzchnia musi być prostopadła do 
kąta wejścia wierconego otworu.

2. Wykonanie walcowego otworu pilotującego (tolerancja F9) 
o głębokości minimum 1 x D. Do tego celu zalecamy nasze 
wiertła SuperV. Dzięki ich kątowi wierzchołkowemu wynoszące-
mu 140° i tolerancji średnicy m7 wiertła te doskonale nadają się 
do tej operacji roboczej.

3. Wprowadzenie narzędzia do otworu pilotującego z prędkością 
obr. ok. 300 obr./min. i posuwem ok. 500 mm/min.

4. Ustawienie ciśnienia chłodziwa i prędkości obr.
5. Nieprzerwane wiercenie na żądaną głębokość bez wycofywa-

nia narzędzia.
6. W przypadku otworów przelotowych z prostym wylotem, tzn. 

90°, na ok. 1 mm przed przebiciem materiału zmniejszyć pręd-
kość posuwu do 50%.

7. Przy otworach przelotowych ze skośnym wylotem na ok. 1 mm 
przed przebiciem materiału, zredukować vf do ok. 40%.

8. Po osiągnięciu żądanej głębokości otworu odłączyć obroty i 
podawanie chłodziwa, wycofać wiertło w posuwie szybkim.
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 3,000 46,000 16,000 30,000
3,100 3,100 49,000 18,000 31,000
3,200 3,200 49,000 18,000 31,000
3,400 3,400 52,000 20,000 32,000
3,500 3,500 52,000 20,000 32,000
3,600 3,600 52,000 20,000 32,000
4,000 4,000 55,000 22,000 33,000
4,200 4,200 55,000 22,000 33,000
4,300 4,300 58,000 24,000 34,000
4,500 4,500 58,000 24,000 34,000
4,700 4,700 58,000 24,000 34,000
5,000 5,000 62,000 26,000 36,000
5,100 5,100 62,000 26,000 36,000
5,200 5,200 62,000 26,000 36,000
5,500 5,500 66,000 28,000 38,000
5,700 5,700 66,000 28,000 38,000
5,800 5,800 66,000 28,000 38,000
6,000 6,000 66,000 28,000 38,000
6,100 6,100 70,000 31,000 39,000
6,200 6,200 70,000 31,000 39,000
6,400 6,400 70,000 31,000 39,000
6,500 6,500 70,000 31,000 39,000
6,600 6,600 70,000 31,000 39,000
6,700 6,700 70,000 31,000 39,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,800 6,800 74,000 34,000 40,000
7,000 7,000 74,000 34,000 40,000
7,200 7,200 74,000 34,000 40,000
7,300 7,300 74,000 34,000 40,000
7,500 7,500 74,000 34,000 40,000
7,700 7,700 79,000 37,000 42,000
7,800 7,800 79,000 37,000 42,000
8,000 8,000 79,000 37,000 42,000
8,400 8,400 79,000 37,000 42,000
8,500 8,500 79,000 37,000 42,000
8,700 8,700 84,000 40,000 44,000
8,900 8,900 84,000 40,000 44,000
9,000 9,000 84,000 40,000 44,000
9,100 9,100 84,000 40,000 44,000
9,200 9,200 84,000 40,000 44,000
9,300 9,300 84,000 40,000 44,000
9,400 9,400 84,000 40,000 44,000
9,500 9,500 84,000 40,000 44,000
9,700 9,700 89,000 43,000 46,000
10,000 10,000 89,000 43,000 46,000
10,100 10,100 89,000 43,000 46,000
10,200 10,200 89,000 43,000 46,000
12,000 12,000 102,000 51,000 51,000

     

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym 
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Nr katalog. 61888  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 26

 ○ ● ○ ○ ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalna geometria ostrzy
• szybki przebieg skrawania
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t max

t max = l2-1,5 x d1

d 2
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 6,000 62,000 20,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000
4,650 6,000 66,000 24,000 36,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000
6,600 8,000 79,000 34,000 36,000
6,700 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
7,500 8,000 79,000 41,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
9,900 10,000 89,000 47,000 40,000

10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
10,500 12,000 102,000 55,000 45,000
10,600 12,000 102,000 55,000 45,000
10,700 12,000 102,000 55,000 45,000
10,800 12,000 102,000 55,000 45,000
10,900 12,000 102,000 55,000 45,000
11,000 12,000 102,000 55,000 45,000
11,100 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200 12,000 102,000 55,000 45,000
11,300 12,000 102,000 55,000 45,000
11,400 12,000 102,000 55,000 45,000
11,500 12,000 102,000 55,000 45,000
11,600 12,000 102,000 55,000 45,000
11,700 12,000 102,000 55,000 45,000
11,800 12,000 102,000 55,000 45,000
11,900 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000 12,000 102,000 55,000 45,000
12,200 14,000 107,000 60,000 45,000
12,500 14,000 107,000 60,000 45,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym 
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Nr katalog. 51873  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 26

 ● ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• optymalna geometria ostrzy
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

12,700 14,000 107,000 60,000 45,000
13,000 14,000 107,000 60,000 45,000
13,500 14,000 107,000 60,000 45,000
13,700 14,000 107,000 60,000 45,000
14,000 14,000 107,000 60,000 45,000
14,200 16,000 115,000 65,000 48,000
14,500 16,000 115,000 65,000 48,000
14,700 16,000 115,000 65,000 48,000
15,000 16,000 115,000 65,000 48,000
15,200 16,000 115,000 65,000 48,000
15,500 16,000 115,000 65,000 48,000
15,700 16,000 115,000 65,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

16,000 16,000 115,000 65,000 48,000
16,500 18,000 123,000 73,000 48,000
17,000 18,000 123,000 73,000 48,000
17,500 18,000 123,000 73,000 48,000
18,000 18,000 123,000 73,000 48,000
18,500 20,000 131,000 79,000 50,000
19,000 20,000 131,000 79,000 50,000
19,500 20,000 131,000 79,000 50,000
20,000 20,000 131,000 79,000 50,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 6,000 62,000 20,000 36,000
3,100 6,000 62,000 20,000 36,000
3,170 6,000 62,000 20,000 36,000
3,200 6,000 62,000 20,000 36,000
3,300 6,000 62,000 20,000 36,000
3,400 6,000 62,000 20,000 36,000
3,500 6,000 62,000 20,000 36,000
3,570 6,000 62,000 20,000 36,000
3,600 6,000 62,000 20,000 36,000
3,700 6,000 62,000 20,000 36,000
3,800 6,000 66,000 24,000 36,000
3,900 6,000 66,000 24,000 36,000
3,970 6,000 66,000 24,000 36,000
4,000 6,000 66,000 24,000 36,000
4,100 6,000 66,000 24,000 36,000
4,200 6,000 66,000 24,000 36,000
4,300 6,000 66,000 24,000 36,000
4,370 6,000 66,000 24,000 36,000
4,400 6,000 66,000 24,000 36,000
4,500 6,000 66,000 24,000 36,000
4,600 6,000 66,000 24,000 36,000
4,700 6,000 66,000 24,000 36,000
4,760 6,000 66,000 28,000 36,000
4,800 6,000 66,000 28,000 36,000
4,900 6,000 66,000 28,000 36,000
5,000 6,000 66,000 28,000 36,000
5,100 6,000 66,000 28,000 36,000
5,160 6,000 66,000 28,000 36,000
5,200 6,000 66,000 28,000 36,000
5,300 6,000 66,000 28,000 36,000
5,400 6,000 66,000 28,000 36,000
5,500 6,000 66,000 28,000 36,000
5,550 6,000 66,000 28,000 36,000
5,560 6,000 66,000 28,000 36,000
5,600 6,000 66,000 28,000 36,000
5,700 6,000 66,000 28,000 36,000
5,800 6,000 66,000 28,000 36,000
5,900 6,000 66,000 28,000 36,000
5,950 6,000 66,000 28,000 36,000
6,000 6,000 66,000 28,000 36,000
6,100 8,000 79,000 34,000 36,000
6,200 8,000 79,000 34,000 36,000
6,300 8,000 79,000 34,000 36,000
6,350 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400 8,000 79,000 34,000 36,000
6,500 8,000 79,000 34,000 36,000
6,600 8,000 79,000 34,000 36,000
6,700 8,000 79,000 34,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,750 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800 8,000 79,000 34,000 36,000
6,900 8,000 79,000 34,000 36,000
7,000 8,000 79,000 34,000 36,000
7,100 8,000 79,000 41,000 36,000
7,140 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200 8,000 79,000 41,000 36,000
7,300 8,000 79,000 41,000 36,000
7,400 8,000 79,000 41,000 36,000
7,500 8,000 79,000 41,000 36,000
7,540 8,000 79,000 41,000 36,000
7,600 8,000 79,000 41,000 36,000
7,700 8,000 79,000 41,000 36,000
7,800 8,000 79,000 41,000 36,000
7,900 8,000 79,000 41,000 36,000
7,940 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000 8,000 79,000 41,000 36,000
8,100 10,000 89,000 47,000 40,000
8,200 10,000 89,000 47,000 40,000
8,300 10,000 89,000 47,000 40,000
8,330 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400 10,000 89,000 47,000 40,000
8,500 10,000 89,000 47,000 40,000
8,600 10,000 89,000 47,000 40,000
8,700 10,000 89,000 47,000 40,000
8,730 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800 10,000 89,000 47,000 40,000
8,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,000 10,000 89,000 47,000 40,000
9,100 10,000 89,000 47,000 40,000
9,130 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200 10,000 89,000 47,000 40,000
9,250 10,000 89,000 47,000 40,000
9,300 10,000 89,000 47,000 40,000
9,400 10,000 89,000 47,000 40,000
9,500 10,000 89,000 47,000 40,000
9,520 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600 10,000 89,000 47,000 40,000
9,700 10,000 89,000 47,000 40,000
9,800 10,000 89,000 47,000 40,000
9,900 10,000 89,000 47,000 40,000
9,920 10,000 89,000 47,000 40,000

10,000 10,000 89,000 47,000 40,000
10,100 12,000 102,000 55,000 45,000
10,200 12,000 102,000 55,000 45,000
10,300 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400 12,000 102,000 55,000 45,000
10,500 12,000 102,000 55,000 45,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV bez chłodzeniem wewnetrznym 
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

10,600 12,000 102,000 55,000 45,000
10,700 12,000 102,000 55,000 45,000
10,800 12,000 102,000 55,000 45,000
10,900 12,000 102,000 55,000 45,000
11,000 12,000 102,000 55,000 45,000
11,100 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200 12,000 102,000 55,000 45,000
11,300 12,000 102,000 55,000 45,000
11,400 12,000 102,000 55,000 45,000
11,500 12,000 102,000 55,000 45,000
11,600 12,000 102,000 55,000 45,000
11,700 12,000 102,000 55,000 45,000
11,800 12,000 102,000 55,000 45,000
11,900 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000 12,000 102,000 55,000 45,000
12,100 14,000 107,000 60,000 45,000
12,200 14,000 107,000 60,000 45,000
12,300 14,000 107,000 60,000 45,000
12,400 14,000 107,000 60,000 45,000
12,500 14,000 107,000 60,000 45,000
12,600 14,000 107,000 60,000 45,000
12,700 14,000 107,000 60,000 45,000
13,000 14,000 107,000 60,000 45,000
13,200 14,000 107,000 60,000 45,000
13,300 14,000 107,000 60,000 45,000
13,500 14,000 107,000 60,000 45,000
13,700 14,000 107,000 60,000 45,000
13,800 14,000 107,000 60,000 45,000
14,000 14,000 107,000 60,000 45,000
14,100 16,000 115,000 65,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

14,200 16,000 115,000 65,000 48,000
14,300 16,000 115,000 65,000 48,000
14,400 16,000 115,000 65,000 48,000
14,500 16,000 115,000 65,000 48,000
14,700 16,000 115,000 65,000 48,000
15,000 16,000 115,000 65,000 48,000
15,200 16,000 115,000 65,000 48,000
15,500 16,000 115,000 65,000 48,000
15,600 16,000 115,000 65,000 48,000
15,700 16,000 115,000 65,000 48,000
15,800 16,000 115,000 65,000 48,000
16,000 16,000 115,000 65,000 48,000
16,100 18,000 123,000 73,000 48,000
16,200 18,000 123,000 73,000 48,000
16,300 18,000 123,000 73,000 48,000
16,500 18,000 123,000 73,000 48,000
17,000 18,000 123,000 73,000 48,000
17,500 18,000 123,000 73,000 48,000
18,000 18,000 123,000 73,000 48,000
18,300 20,000 131,000 79,000 50,000
18,500 20,000 131,000 79,000 50,000
19,000 20,000 131,000 79,000 50,000
19,500 20,000 131,000 79,000 50,000
20,000 20,000 131,000 79,000 50,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 6,000 66,000 28,000 36,000
3,100 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200 6,000 66,000 28,000 36,000
3,300 6,000 66,000 28,000 36,000
3,400 6,000 66,000 28,000 36,000
3,500 6,000 66,000 28,000 36,000
3,600 6,000 66,000 28,000 36,000
3,700 6,000 66,000 28,000 36,000
3,800 6,000 74,000 36,000 36,000
3,900 6,000 74,000 36,000 36,000
4,000 6,000 74,000 36,000 36,000
4,100 6,000 74,000 36,000 36,000
4,200 6,000 74,000 36,000 36,000
4,300 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400 6,000 74,000 36,000 36,000
4,500 6,000 74,000 36,000 36,000
4,600 6,000 74,000 36,000 36,000
4,700 6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800 6,000 82,000 44,000 36,000
4,900 6,000 82,000 44,000 36,000
5,000 6,000 82,000 44,000 36,000
5,100 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200 6,000 82,000 44,000 36,000
5,300 6,000 82,000 44,000 36,000
5,400 6,000 82,000 44,000 36,000
5,500 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600 6,000 82,000 44,000 36,000
5,700 6,000 82,000 44,000 36,000
5,800 6,000 82,000 44,000 36,000
5,900 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000 6,000 82,000 44,000 36,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000
6,300 8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400 8,000 91,000 53,000 36,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000
6,600 8,000 91,000 53,000 36,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
10,600 12,000 118,000 71,000 45,000
10,700 12,000 118,000 71,000 45,000
10,800 12,000 118,000 71,000 45,000
10,900 12,000 118,000 71,000 45,000
11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
11,100 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200 12,000 118,000 71,000 45,000
11,300 12,000 118,000 71,000 45,000
11,400 12,000 118,000 71,000 45,000
11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
11,600 12,000 118,000 71,000 45,000
11,700 12,000 118,000 71,000 45,000
11,800 12,000 118,000 71,000 45,000
11,900 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
12,200 14,000 124,000 77,000 45,000
12,500 14,000 124,000 77,000 45,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

12,700 14,000 124,000 77,000 45,000
13,000 14,000 124,000 77,000 45,000
13,500 14,000 124,000 77,000 45,000
13,700 14,000 124,000 77,000 45,000
14,000 14,000 124,000 77,000 45,000
14,200 16,000 133,000 83,000 48,000
14,500 16,000 133,000 83,000 48,000
14,700 16,000 133,000 83,000 48,000
15,000 16,000 133,000 83,000 48,000
15,200 16,000 133,000 83,000 48,000
15,500 16,000 133,000 83,000 48,000
15,700 16,000 133,000 83,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

16,000 16,000 133,000 83,000 48,000
16,500 18,000 143,000 93,000 48,000
17,000 18,000 143,000 93,000 48,000
17,500 18,000 143,000 93,000 48,000
18,000 18,000 143,000 93,000 48,000
18,500 20,000 153,000 101,000 50,000
19,000 20,000 153,000 101,000 50,000
19,500 20,000 153,000 101,000 50,000
20,000 20,000 153,000 101,000 50,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 6,000 66,000 28,000 36,000
3,100 6,000 66,000 28,000 36,000
3,170 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200 6,000 66,000 28,000 36,000
3,300 6,000 66,000 28,000 36,000
3,400 6,000 66,000 28,000 36,000
3,500 6,000 66,000 28,000 36,000
3,570 6,000 66,000 28,000 36,000
3,600 6,000 66,000 28,000 36,000
3,700 6,000 66,000 28,000 36,000
3,800 6,000 74,000 36,000 36,000
3,900 6,000 74,000 36,000 36,000
3,970 6,000 74,000 36,000 36,000
4,000 6,000 74,000 36,000 36,000
4,100 6,000 74,000 36,000 36,000
4,200 6,000 74,000 36,000 36,000
4,300 6,000 74,000 36,000 36,000
4,370 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400 6,000 74,000 36,000 36,000
4,500 6,000 74,000 36,000 36,000
4,600 6,000 74,000 36,000 36,000
4,700 6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800 6,000 82,000 44,000 36,000
4,900 6,000 82,000 44,000 36,000
5,000 6,000 82,000 44,000 36,000
5,100 6,000 82,000 44,000 36,000
5,160 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200 6,000 82,000 44,000 36,000
5,300 6,000 82,000 44,000 36,000
5,400 6,000 82,000 44,000 36,000
5,500 6,000 82,000 44,000 36,000
5,560 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600 6,000 82,000 44,000 36,000
5,700 6,000 82,000 44,000 36,000
5,800 6,000 82,000 44,000 36,000
5,900 6,000 82,000 44,000 36,000
5,950 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000 6,000 82,000 44,000 36,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000
6,300 8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400 8,000 91,000 53,000 36,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000
6,600 8,000 91,000 53,000 36,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 8,000 91,000 53,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,800 8,000 91,000 53,000 36,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200 8,000 91,000 53,000 36,000
7,300 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600 8,000 91,000 53,000 36,000
7,700 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
7,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,300 10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000
8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
8,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200 10,000 103,000 61,000 40,000
9,300 10,000 103,000 61,000 40,000
9,400 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600 10,000 103,000 61,000 40,000
9,700 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,900 10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
10,600 12,000 118,000 71,000 45,000
10,700 12,000 118,000 71,000 45,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

10,800 12,000 118,000 71,000 45,000
10,900 12,000 118,000 71,000 45,000
11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
11,100 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200 12,000 118,000 71,000 45,000
11,300 12,000 118,000 71,000 45,000
11,400 12,000 118,000 71,000 45,000
11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
11,600 12,000 118,000 71,000 45,000
11,700 12,000 118,000 71,000 45,000
11,800 12,000 118,000 71,000 45,000
11,900 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
12,100 14,000 124,000 77,000 45,000
12,200 14,000 124,000 77,000 45,000
12,500 14,000 124,000 77,000 45,000
12,700 14,000 124,000 77,000 45,000
13,000 14,000 124,000 77,000 45,000
13,500 14,000 124,000 77,000 45,000
13,700 14,000 124,000 77,000 45,000
14,000 14,000 124,000 77,000 45,000
14,100 16,000 133,000 83,000 48,000
14,200 16,000 133,000 83,000 48,000
14,500 16,000 133,000 83,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

14,700 16,000 133,000 83,000 48,000
15,000 16,000 133,000 83,000 48,000
15,200 16,000 133,000 83,000 48,000
15,500 16,000 133,000 83,000 48,000
15,700 16,000 133,000 83,000 48,000
16,000 16,000 133,000 83,000 48,000
16,500 18,000 143,000 93,000 48,000
17,000 18,000 143,000 93,000 48,000
17,500 18,000 143,000 93,000 48,000
18,000 18,000 143,000 93,000 48,000
18,500 20,000 153,000 101,000 50,000
19,000 20,000 153,000 101,000 50,000
19,500 20,000 153,000 101,000 50,000
20,000 20,000 153,000 101,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 62,000 20,000 36,000
3,100  6,000 62,000 20,000 36,000
3,200  6,000 62,000 20,000 36,000
3,300  6,000 62,000 20,000 36,000
3,400  6,000 62,000 20,000 36,000
3,500  6,000 62,000 20,000 36,000
3,600  6,000 62,000 20,000 36,000
3,700  6,000 62,000 20,000 36,000
3,800  6,000 66,000 24,000 36,000
3,900  6,000 66,000 24,000 36,000
4,000  6,000 66,000 24,000 36,000
4,100  6,000 66,000 24,000 36,000
4,200  6,000 66,000 24,000 36,000
4,300  6,000 66,000 24,000 36,000
4,400  6,000 66,000 24,000 36,000
4,500  6,000 66,000 24,000 36,000
4,600  6,000 66,000 24,000 36,000
4,650  6,000 66,000 24,000 36,000
4,700  6,000 66,000 24,000 36,000
4,800  6,000 66,000 28,000 36,000
4,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,000  6,000 66,000 28,000 36,000
5,100  6,000 66,000 28,000 36,000
5,200  6,000 66,000 28,000 36,000
5,300  6,000 66,000 28,000 36,000
5,400  6,000 66,000 28,000 36,000
5,500  6,000 66,000 28,000 36,000
5,550  6,000 66,000 28,000 36,000
5,600  6,000 66,000 28,000 36,000
5,700  6,000 66,000 28,000 36,000
5,800  6,000 66,000 28,000 36,000
5,900  6,000 66,000 28,000 36,000
6,000  6,000 66,000 28,000 36,000
6,100  8,000 79,000 34,000 36,000
6,200  8,000 79,000 34,000 36,000
6,300  8,000 79,000 34,000 36,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400  8,000 79,000 34,000 36,000
6,500  8,000 79,000 34,000 36,000
6,600  8,000 79,000 34,000 36,000
6,700  8,000 79,000 34,000 36,000
6,800  8,000 79,000 34,000 36,000
6,900  8,000 79,000 34,000 36,000
7,000  8,000 79,000 34,000 36,000
7,100  8,000 79,000 41,000 36,000
7,200  8,000 79,000 41,000 36,000
7,300  8,000 79,000 41,000 36,000
7,400  8,000 79,000 41,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,500  8,000 79,000 41,000 36,000
7,600  8,000 79,000 41,000 36,000
7,700  8,000 79,000 41,000 36,000
7,800  8,000 79,000 41,000 36,000
7,900  8,000 79,000 41,000 36,000
8,000  8,000 79,000 41,000 36,000
8,100  10,000 89,000 47,000 40,000
8,200  10,000 89,000 47,000 40,000
8,300  10,000 89,000 47,000 40,000
8,400  10,000 89,000 47,000 40,000
8,500  10,000 89,000 47,000 40,000
8,600  10,000 89,000 47,000 40,000
8,700  10,000 89,000 47,000 40,000
8,800  10,000 89,000 47,000 40,000
8,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,000  10,000 89,000 47,000 40,000
9,100  10,000 89,000 47,000 40,000
9,200  10,000 89,000 47,000 40,000
9,250  10,000 89,000 47,000 40,000
9,300  10,000 89,000 47,000 40,000
9,400  10,000 89,000 47,000 40,000
9,500  10,000 89,000 47,000 40,000
9,600  10,000 89,000 47,000 40,000
9,700  10,000 89,000 47,000 40,000
9,800  10,000 89,000 47,000 40,000
9,900  10,000 89,000 47,000 40,000

10,000  10,000 89,000 47,000 40,000
10,100  12,000 102,000 55,000 45,000
10,200  12,000 102,000 55,000 45,000
10,300  12,000 102,000 55,000 45,000
10,400  12,000 102,000 55,000 45,000
10,500  12,000 102,000 55,000 45,000
10,600  12,000 102,000 55,000 45,000
10,700  12,000 102,000 55,000 45,000
10,800  12,000 102,000 55,000 45,000
10,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,000  12,000 102,000 55,000 45,000
11,100  12,000 102,000 55,000 45,000
11,200  12,000 102,000 55,000 45,000
11,300  12,000 102,000 55,000 45,000
11,400  12,000 102,000 55,000 45,000
11,500  12,000 102,000 55,000 45,000
11,600  12,000 102,000 55,000 45,000
11,700  12,000 102,000 55,000 45,000
11,800  12,000 102,000 55,000 45,000
11,900  12,000 102,000 55,000 45,000
12,000  12,000 102,000 55,000 45,000
12,200  14,000 107,000 60,000 45,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

12,500  14,000 107,000 60,000 45,000
12,700 1/2 14,000 107,000 60,000 45,000
13,000  14,000 107,000 60,000 45,000
13,500  14,000 107,000 60,000 45,000
13,700  14,000 107,000 60,000 45,000
14,000  14,000 107,000 60,000 45,000
14,200  16,000 115,000 65,000 48,000
14,500  16,000 115,000 65,000 48,000
14,700  16,000 115,000 65,000 48,000
15,000  16,000 115,000 65,000 48,000
15,200  16,000 115,000 65,000 48,000
15,500  16,000 115,000 65,000 48,000
15,700  16,000 115,000 65,000 48,000
16,000  16,000 115,000 65,000 48,000
16,500  18,000 123,000 73,000 48,000
16,700  18,000 123,000 73,000 48,000
17,000  18,000 123,000 73,000 48,000
17,500  18,000 123,000 73,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

18,000  18,000 123,000 73,000 48,000
18,500  20,000 131,000 79,000 50,000
18,700  20,000 131,000 79,000 50,000
19,000  20,000 131,000 79,000 50,000
19,500  20,000 131,000 79,000 50,000
19,700  20,000 131,000 79,000 50,000
20,000  20,000 131,000 79,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 62,000 20,000 36,000
3,100  6,000 62,000 20,000 36,000
3,200  6,000 62,000 20,000 36,000
3,300  6,000 62,000 20,000 36,000
3,400  6,000 62,000 20,000 36,000
3,500  6,000 62,000 20,000 36,000
3,600  6,000 62,000 20,000 36,000
3,700  6,000 62,000 20,000 36,000
3,800  6,000 66,000 24,000 36,000
3,900  6,000 66,000 24,000 36,000
4,000  6,000 66,000 24,000 36,000
4,100  6,000 66,000 24,000 36,000
4,200  6,000 66,000 24,000 36,000
4,300  6,000 66,000 24,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000
4,400  6,000 66,000 24,000 36,000
4,500  6,000 66,000 24,000 36,000
4,600  6,000 66,000 24,000 36,000
4,700  6,000 66,000 24,000 36,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000
4,800  6,000 66,000 28,000 36,000
4,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,000  6,000 66,000 28,000 36,000
5,100  6,000 66,000 28,000 36,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000
5,200  6,000 66,000 28,000 36,000
5,300  6,000 66,000 28,000 36,000
5,400  6,000 66,000 28,000 36,000
5,500  6,000 66,000 28,000 36,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000
5,600  6,000 66,000 28,000 36,000
5,700  6,000 66,000 28,000 36,000
5,800  6,000 66,000 28,000 36,000
5,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000
6,000  6,000 66,000 28,000 36,000
6,100  8,000 79,000 34,000 36,000
6,200  8,000 79,000 34,000 36,000
6,300  8,000 79,000 34,000 36,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400  8,000 79,000 34,000 36,000
6,500  8,000 79,000 34,000 36,000
6,600  8,000 79,000 34,000 36,000
6,700  8,000 79,000 34,000 36,000
6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800  8,000 79,000 34,000 36,000
6,900  8,000 79,000 34,000 36,000
7,000  8,000 79,000 34,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,100  8,000 79,000 41,000 36,000
7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200  8,000 79,000 41,000 36,000
7,300  8,000 79,000 41,000 36,000
7,400  8,000 79,000 41,000 36,000
7,500  8,000 79,000 41,000 36,000
7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
7,600  8,000 79,000 41,000 36,000
7,700  8,000 79,000 41,000 36,000
7,800  8,000 79,000 41,000 36,000
7,900  8,000 79,000 41,000 36,000
7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000  8,000 79,000 41,000 36,000
8,100  10,000 89,000 47,000 40,000
8,200  10,000 89,000 47,000 40,000
8,300  10,000 89,000 47,000 40,000
8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400  10,000 89,000 47,000 40,000
8,500  10,000 89,000 47,000 40,000
8,600  10,000 89,000 47,000 40,000
8,700  10,000 89,000 47,000 40,000
8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800  10,000 89,000 47,000 40,000
8,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,000  10,000 89,000 47,000 40,000
9,100  10,000 89,000 47,000 40,000
9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200  10,000 89,000 47,000 40,000
9,300  10,000 89,000 47,000 40,000
9,400  10,000 89,000 47,000 40,000
9,500  10,000 89,000 47,000 40,000
9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600  10,000 89,000 47,000 40,000
9,700  10,000 89,000 47,000 40,000
9,800  10,000 89,000 47,000 40,000
9,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000

10,000  10,000 89,000 47,000 40,000
10,100  12,000 102,000 55,000 45,000
10,200  12,000 102,000 55,000 45,000
10,300  12,000 102,000 55,000 45,000
10,320 13/32 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400  12,000 102,000 55,000 45,000
10,500  12,000 102,000 55,000 45,000
10,600  12,000 102,000 55,000 45,000
10,700  12,000 102,000 55,000 45,000
10,800  12,000 102,000 55,000 45,000
10,900  12,000 102,000 55,000 45,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

11,000  12,000 102,000 55,000 45,000
11,100  12,000 102,000 55,000 45,000
11,110 7/16 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200  12,000 102,000 55,000 45,000
11,300  12,000 102,000 55,000 45,000
11,400  12,000 102,000 55,000 45,000
11,500  12,000 102,000 55,000 45,000
11,600  12,000 102,000 55,000 45,000
11,700  12,000 102,000 55,000 45,000
11,800  12,000 102,000 55,000 45,000
11,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,910 15/32 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000  12,000 102,000 55,000 45,000
12,100  14,000 107,000 60,000 45,000
12,200  14,000 107,000 60,000 45,000
12,300 31/64 14,000 107,000 60,000 45,000
12,400  14,000 107,000 60,000 45,000
12,500  14,000 107,000 60,000 45,000
12,700 1/2 14,000 107,000 60,000 45,000
13,000  14,000 107,000 60,000 45,000
13,200  14,000 107,000 60,000 45,000
13,500  14,000 107,000 60,000 45,000
13,700  14,000 107,000 60,000 45,000
14,000  14,000 107,000 60,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,100  16,000 115,000 65,000 48,000
14,200  16,000 115,000 65,000 48,000
14,290 9/16 16,000 115,000 65,000 48,000
14,300  16,000 115,000 65,000 48,000
14,500  16,000 115,000 65,000 48,000
14,700  16,000 115,000 65,000 48,000
14,900  16,000 115,000 65,000 48,000
15,000  16,000 115,000 65,000 48,000
15,200  16,000 115,000 65,000 48,000
15,500  16,000 115,000 65,000 48,000
15,600  16,000 115,000 65,000 48,000
15,700  16,000 115,000 65,000 48,000
16,000  16,000 115,000 65,000 48,000
16,100  18,000 123,000 73,000 48,000
16,200  18,000 123,000 73,000 48,000
16,500  18,000 123,000 73,000 48,000
17,000  18,000 123,000 73,000 48,000
17,500  18,000 123,000 73,000 48,000
17,700  18,000 123,000 73,000 48,000
18,000  18,000 123,000 73,000 48,000
18,500  20,000 131,000 79,000 50,000
19,000  20,000 131,000 79,000 50,000
19,500  20,000 131,000 79,000 50,000
20,000  20,000 131,000 79,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 62,000 20,000 36,000
3,100  6,000 62,000 20,000 36,000
3,170 1/8 6,000 62,000 20,000 36,000
3,200  6,000 62,000 20,000 36,000
3,250  6,000 62,000 20,000 36,000
3,300  6,000 62,000 20,000 36,000
3,400  6,000 62,000 20,000 36,000
3,500  6,000 62,000 20,000 36,000
3,570 9/64 6,000 62,000 20,000 36,000
3,600  6,000 62,000 20,000 36,000
3,700  6,000 62,000 20,000 36,000
3,800  6,000 66,000 24,000 36,000
3,900  6,000 66,000 24,000 36,000
3,970 5/32 6,000 66,000 24,000 36,000
4,000  6,000 66,000 24,000 36,000
4,100  6,000 66,000 24,000 36,000
4,200  6,000 66,000 24,000 36,000
4,300  6,000 66,000 24,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000
4,400  6,000 66,000 24,000 36,000
4,500  6,000 66,000 24,000 36,000
4,600  6,000 66,000 24,000 36,000
4,650  6,000 66,000 24,000 36,000
4,700  6,000 66,000 24,000 36,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000
4,800  6,000 66,000 28,000 36,000
4,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,000  6,000 66,000 28,000 36,000
5,100  6,000 66,000 28,000 36,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000
5,200  6,000 66,000 28,000 36,000
5,300  6,000 66,000 28,000 36,000
5,400  6,000 66,000 28,000 36,000
5,500  6,000 66,000 28,000 36,000
5,550  6,000 66,000 28,000 36,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000
5,600  6,000 66,000 28,000 36,000
5,700  6,000 66,000 28,000 36,000
5,800  6,000 66,000 28,000 36,000
5,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000
6,000  6,000 66,000 28,000 36,000
6,100  8,000 79,000 34,000 36,000
6,200  8,000 79,000 34,000 36,000
6,300  8,000 79,000 34,000 36,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400  8,000 79,000 34,000 36,000
6,500  8,000 79,000 34,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

6,600  8,000 79,000 34,000 36,000
6,700  8,000 79,000 34,000 36,000
6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800  8,000 79,000 34,000 36,000
6,900  8,000 79,000 34,000 36,000
7,000  8,000 79,000 34,000 36,000
7,100  8,000 79,000 41,000 36,000
7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200  8,000 79,000 41,000 36,000
7,300  8,000 79,000 41,000 36,000
7,400  8,000 79,000 41,000 36,000
7,500  8,000 79,000 41,000 36,000
7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
7,600  8,000 79,000 41,000 36,000
7,700  8,000 79,000 41,000 36,000
7,800  8,000 79,000 41,000 36,000
7,900  8,000 79,000 41,000 36,000
7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000  8,000 79,000 41,000 36,000
8,100  10,000 89,000 47,000 40,000
8,200  10,000 89,000 47,000 40,000
8,300  10,000 89,000 47,000 40,000
8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400  10,000 89,000 47,000 40,000
8,500  10,000 89,000 47,000 40,000
8,600  10,000 89,000 47,000 40,000
8,700  10,000 89,000 47,000 40,000
8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800  10,000 89,000 47,000 40,000
8,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,000  10,000 89,000 47,000 40,000
9,100  10,000 89,000 47,000 40,000
9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200  10,000 89,000 47,000 40,000
9,250  10,000 89,000 47,000 40,000
9,300  10,000 89,000 47,000 40,000
9,400  10,000 89,000 47,000 40,000
9,500  10,000 89,000 47,000 40,000
9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600  10,000 89,000 47,000 40,000
9,700  10,000 89,000 47,000 40,000
9,800  10,000 89,000 47,000 40,000
9,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000

10,000  10,000 89,000 47,000 40,000
10,100  12,000 102,000 55,000 45,000
10,200  12,000 102,000 55,000 45,000
10,300  12,000 102,000 55,000 45,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400  12,000 102,000 55,000 45,000
10,500  12,000 102,000 55,000 45,000
10,600  12,000 102,000 55,000 45,000
10,700  12,000 102,000 55,000 45,000
10,800  12,000 102,000 55,000 45,000
10,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,000  12,000 102,000 55,000 45,000
11,100  12,000 102,000 55,000 45,000
11,110 7/16 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200  12,000 102,000 55,000 45,000
11,300  12,000 102,000 55,000 45,000
11,400  12,000 102,000 55,000 45,000
11,500  12,000 102,000 55,000 45,000
11,600  12,000 102,000 55,000 45,000
11,700  12,000 102,000 55,000 45,000
11,800  12,000 102,000 55,000 45,000
11,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,910 15/32 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000  12,000 102,000 55,000 45,000
12,200  14,000 107,000 60,000 45,000
12,500  14,000 107,000 60,000 45,000
12,700 1/2 14,000 107,000 60,000 45,000
12,800  14,000 107,000 60,000 45,000
13,000  14,000 107,000 60,000 45,000
13,300  14,000 107,000 60,000 45,000
13,500  14,000 107,000 60,000 45,000
13,700  14,000 107,000 60,000 45,000
14,000  14,000 107,000 60,000 45,000
14,200  16,000 115,000 65,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,290 9/16 16,000 115,000 65,000 48,000
14,300  16,000 115,000 65,000 48,000
14,500  16,000 115,000 65,000 48,000
14,700  16,000 115,000 65,000 48,000
15,000  16,000 115,000 65,000 48,000
15,200  16,000 115,000 65,000 48,000
15,300  16,000 115,000 65,000 48,000
15,500  16,000 115,000 65,000 48,000
15,700  16,000 115,000 65,000 48,000
16,000  16,000 115,000 65,000 48,000
16,300  18,000 123,000 73,000 48,000
16,500  18,000 123,000 73,000 48,000
16,900  18,000 123,000 73,000 48,000
17,000  18,000 123,000 73,000 48,000
17,300  18,000 123,000 73,000 48,000
17,500  18,000 123,000 73,000 48,000
18,000  18,000 123,000 73,000 48,000
18,500  20,000 131,000 79,000 50,000
18,900  20,000 131,000 79,000 50,000
19,000  20,000 131,000 79,000 50,000
19,300  20,000 131,000 79,000 50,000
19,500  20,000 131,000 79,000 50,000
20,000  20,000 131,000 79,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 62,000 20,000 36,000
3,100  6,000 62,000 20,000 36,000
3,170 1/8 6,000 62,000 20,000 36,000
3,200  6,000 62,000 20,000 36,000
3,250  6,000 62,000 20,000 36,000
3,300  6,000 62,000 20,000 36,000
3,400  6,000 62,000 20,000 36,000
3,500  6,000 62,000 20,000 36,000
3,570 9/64 6,000 62,000 20,000 36,000
3,600  6,000 62,000 20,000 36,000
3,700  6,000 62,000 20,000 36,000
3,800  6,000 66,000 24,000 36,000
3,900  6,000 66,000 24,000 36,000
3,970 5/32 6,000 66,000 24,000 36,000
4,000  6,000 66,000 24,000 36,000
4,100  6,000 66,000 24,000 36,000
4,200  6,000 66,000 24,000 36,000
4,300  6,000 66,000 24,000 36,000
4,370 11/64 6,000 66,000 24,000 36,000
4,400  6,000 66,000 24,000 36,000
4,500  6,000 66,000 24,000 36,000
4,600  6,000 66,000 24,000 36,000
4,650  6,000 66,000 24,000 36,000
4,700  6,000 66,000 24,000 36,000
4,760 3/16 6,000 66,000 28,000 36,000
4,800  6,000 66,000 28,000 36,000
4,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,000  6,000 66,000 28,000 36,000
5,100  6,000 66,000 28,000 36,000
5,160 13/64 6,000 66,000 28,000 36,000
5,200  6,000 66,000 28,000 36,000
5,300  6,000 66,000 28,000 36,000
5,400  6,000 66,000 28,000 36,000
5,500  6,000 66,000 28,000 36,000
5,550  6,000 66,000 28,000 36,000
5,560 7/32 6,000 66,000 28,000 36,000
5,600  6,000 66,000 28,000 36,000
5,700  6,000 66,000 28,000 36,000
5,800  6,000 66,000 28,000 36,000
5,900  6,000 66,000 28,000 36,000
5,950 15/64 6,000 66,000 28,000 36,000
6,000  6,000 66,000 28,000 36,000
6,100  8,000 79,000 34,000 36,000
6,200  8,000 79,000 34,000 36,000
6,300  8,000 79,000 34,000 36,000
6,350 1/4 8,000 79,000 34,000 36,000
6,400  8,000 79,000 34,000 36,000
6,500  8,000 79,000 34,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

6,600  8,000 79,000 34,000 36,000
6,700  8,000 79,000 34,000 36,000
6,750 17/64 8,000 79,000 34,000 36,000
6,800  8,000 79,000 34,000 36,000
6,900  8,000 79,000 34,000 36,000
7,000  8,000 79,000 34,000 36,000
7,100  8,000 79,000 41,000 36,000
7,140 9/32 8,000 79,000 41,000 36,000
7,200  8,000 79,000 41,000 36,000
7,300  8,000 79,000 41,000 36,000
7,400  8,000 79,000 41,000 36,000
7,500  8,000 79,000 41,000 36,000
7,540 19/64 8,000 79,000 41,000 36,000
7,600  8,000 79,000 41,000 36,000
7,700  8,000 79,000 41,000 36,000
7,800  8,000 79,000 41,000 36,000
7,900  8,000 79,000 41,000 36,000
7,940 5/16 8,000 79,000 41,000 36,000
8,000  8,000 79,000 41,000 36,000
8,100  10,000 89,000 47,000 40,000
8,200  10,000 89,000 47,000 40,000
8,300  10,000 89,000 47,000 40,000
8,330 21/64 10,000 89,000 47,000 40,000
8,400  10,000 89,000 47,000 40,000
8,500  10,000 89,000 47,000 40,000
8,600  10,000 89,000 47,000 40,000
8,700  10,000 89,000 47,000 40,000
8,730 11/32 10,000 89,000 47,000 40,000
8,800  10,000 89,000 47,000 40,000
8,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,000  10,000 89,000 47,000 40,000
9,100  10,000 89,000 47,000 40,000
9,130 23/64 10,000 89,000 47,000 40,000
9,200  10,000 89,000 47,000 40,000
9,250  10,000 89,000 47,000 40,000
9,300  10,000 89,000 47,000 40,000
9,400  10,000 89,000 47,000 40,000
9,500  10,000 89,000 47,000 40,000
9,520 3/8 10,000 89,000 47,000 40,000
9,600  10,000 89,000 47,000 40,000
9,700  10,000 89,000 47,000 40,000
9,800  10,000 89,000 47,000 40,000
9,900  10,000 89,000 47,000 40,000
9,920 25/64 10,000 89,000 47,000 40,000

10,000  10,000 89,000 47,000 40,000
10,100  12,000 102,000 55,000 45,000
10,200  12,000 102,000 55,000 45,000
10,300  12,000 102,000 55,000 45,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,000 102,000 55,000 45,000
10,400  12,000 102,000 55,000 45,000
10,500  12,000 102,000 55,000 45,000
10,600  12,000 102,000 55,000 45,000
10,700  12,000 102,000 55,000 45,000
10,800  12,000 102,000 55,000 45,000
10,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,000  12,000 102,000 55,000 45,000
11,100  12,000 102,000 55,000 45,000
11,110 7/16 12,000 102,000 55,000 45,000
11,200  12,000 102,000 55,000 45,000
11,300  12,000 102,000 55,000 45,000
11,400  12,000 102,000 55,000 45,000
11,500  12,000 102,000 55,000 45,000
11,600  12,000 102,000 55,000 45,000
11,700  12,000 102,000 55,000 45,000
11,800  12,000 102,000 55,000 45,000
11,900  12,000 102,000 55,000 45,000
11,910 15/32 12,000 102,000 55,000 45,000
12,000  12,000 102,000 55,000 45,000
12,200  14,000 107,000 60,000 45,000
12,500  14,000 107,000 60,000 45,000
12,700 1/2 14,000 107,000 60,000 45,000
12,800  14,000 107,000 60,000 45,000
13,000  14,000 107,000 60,000 45,000
13,300  14,000 107,000 60,000 45,000
13,500  14,000 107,000 60,000 45,000
13,700  14,000 107,000 60,000 45,000
14,000  14,000 107,000 60,000 45,000
14,200  16,000 115,000 65,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,290 9/16 16,000 115,000 65,000 48,000
14,300  16,000 115,000 65,000 48,000
14,500  16,000 115,000 65,000 48,000
14,700  16,000 115,000 65,000 48,000
15,000  16,000 115,000 65,000 48,000
15,200  16,000 115,000 65,000 48,000
15,300  16,000 115,000 65,000 48,000
15,500  16,000 115,000 65,000 48,000
15,700  16,000 115,000 65,000 48,000
16,000  16,000 115,000 65,000 48,000
16,300  18,000 123,000 73,000 48,000
16,500  18,000 123,000 73,000 48,000
16,900  18,000 123,000 73,000 48,000
17,000  18,000 123,000 73,000 48,000
17,300  18,000 123,000 73,000 48,000
17,500  18,000 123,000 73,000 48,000
18,000  18,000 123,000 73,000 48,000
18,500  20,000 131,000 79,000 50,000
18,900  20,000 131,000 79,000 50,000
19,000  20,000 131,000 79,000 50,000
19,300  20,000 131,000 79,000 50,000
19,500  20,000 131,000 79,000 50,000
20,000  20,000 131,000 79,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 66,000 24,000 36,000
3,100  6,000 66,000 24,000 36,000
3,200  6,000 66,000 24,000 36,000
3,300  6,000 66,000 24,000 36,000
3,400  6,000 66,000 24,000 36,000
3,500  6,000 66,000 24,000 36,000
3,600  6,000 66,000 24,000 36,000
3,700  6,000 66,000 24,000 36,000
3,800  6,000 74,000 30,000 36,000
3,900  6,000 74,000 30,000 36,000
4,000  6,000 74,000 30,000 36,000
4,100  6,000 74,000 30,000 36,000
4,200  6,000 74,000 30,000 36,000
4,300  6,000 74,000 30,000 36,000
4,400  6,000 74,000 30,000 36,000
4,500  6,000 74,000 30,000 36,000
4,600  6,000 74,000 30,000 36,000
4,700  6,000 74,000 30,000 36,000
4,800  6,000 74,000 36,000 36,000
4,900  6,000 74,000 36,000 36,000
5,000  6,000 74,000 36,000 36,000
5,100  6,000 74,000 36,000 36,000
5,160 13/64 6,000 74,000 36,000 36,000
5,200  6,000 74,000 36,000 36,000
5,300  6,000 74,000 36,000 36,000
5,400  6,000 74,000 36,000 36,000
5,500  6,000 74,000 36,000 36,000
5,560 7/32 6,000 74,000 36,000 36,000
5,600  6,000 74,000 36,000 36,000
5,700  6,000 74,000 36,000 36,000
5,800  6,000 74,000 36,000 36,000
5,900  6,000 74,000 36,000 36,000
5,950 15/64 6,000 74,000 36,000 36,000
6,000  6,000 74,000 36,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,300  8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000
6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,700  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000
6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000
7,100  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,300  8,000 91,000 53,000 36,000
7,400  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
8,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,400  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000
9,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,720 27/64 12,000 118,000 71,000 45,000
11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,510 29/64 12,000 118,000 71,000 45,000
11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,300 31/64 14,000 124,000 74,000 45,000
12,500  14,000 124,000 74,000 45,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-
95-GG 4xD WN

bez po-
włoki m7 R HA

Nr katalog. 71995  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 26

 ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• wąskie tolerancje średnic
• bardzo dobra jakość powierzchni otworu
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 1d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

12,700 1/2 14,000 124,000 74,000 45,000
13,000  14,000 124,000 74,000 45,000
13,500  14,000 124,000 74,000 45,000
14,000  14,000 124,000 74,000 45,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
19,500  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
21,500  25,000 168,000 110,000 56,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

4,000  6,000 74,000 36,000 36,000
4,100  6,000 74,000 36,000 36,000
4,200  6,000 74,000 36,000 36,000
4,300  6,000 74,000 36,000 36,000
4,500  6,000 74,000 36,000 36,000
4,800  6,000 82,000 44,000 36,000
4,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,000  6,000 82,000 44,000 36,000
5,100  6,000 82,000 44,000 36,000
5,200  6,000 82,000 44,000 36,000
5,400  6,000 82,000 44,000 36,000
5,500  6,000 82,000 44,000 36,000
5,700  6,000 82,000 44,000 36,000
5,800  6,000 82,000 44,000 36,000
5,900  6,000 82,000 44,000 36,000
6,000  6,000 82,000 44,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000
6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000
6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,800  12,000 118,000 71,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,400  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,600  12,000 118,000 71,000 45,000
11,700  12,000 118,000 71,000 45,000
11,800  12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,100  14,000 124,000 77,000 45,000
12,200  14,000 124,000 77,000 45,000
12,500  14,000 124,000 77,000 45,000
12,800  14,000 124,000 77,000 45,000
12,900  14,000 124,000 77,000 45,000
13,000  14,000 124,000 77,000 45,000
13,200  14,000 124,000 77,000 45,000
13,500  14,000 124,000 77,000 45,000
13,800  14,000 124,000 77,000 45,000
14,000  14,000 124,000 77,000 45,000
14,100  16,000 133,000 83,000 48,000
14,200  16,000 133,000 83,000 48,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,800  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000
18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
21,000  25,000 165,000 105,000 56,000
22,000  25,000 165,000 105,000 56,000
23,500  25,000 180,000 117,000 56,000
24,000  25,000 180,000 117,000 56,000
24,500  25,000 180,000 117,000 56,000
25,000 63/64 25,000 180,000 117,000 56,000

      
      
      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

IK-F 5xD DIN
6537 L TiN m7 R HE

Nr katalog. 61880  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 28

 ○ ● ○ ○ ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 4,000
• geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalna geometria ostrzy
• szybki przebieg skrawania

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 66,000 28,000 36,000
3,100  6,000 66,000 28,000 36,000
3,200  6,000 66,000 28,000 36,000
3,300  6,000 66,000 28,000 36,000
3,400  6,000 66,000 28,000 36,000
3,500  6,000 66,000 28,000 36,000
3,600  6,000 66,000 28,000 36,000
3,700  6,000 66,000 28,000 36,000
3,800  6,000 74,000 36,000 36,000
3,900  6,000 74,000 36,000 36,000
4,000  6,000 74,000 36,000 36,000
4,100  6,000 74,000 36,000 36,000
4,200  6,000 74,000 36,000 36,000
4,300  6,000 74,000 36,000 36,000
4,370 11/64 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400  6,000 74,000 36,000 36,000
4,500  6,000 74,000 36,000 36,000
4,600  6,000 74,000 36,000 36,000
4,650  6,000 74,000 36,000 36,000
4,700  6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 3/16 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800  6,000 82,000 44,000 36,000
4,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,000  6,000 82,000 44,000 36,000
5,100  6,000 82,000 44,000 36,000
5,160 13/64 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200  6,000 82,000 44,000 36,000
5,300  6,000 82,000 44,000 36,000
5,400  6,000 82,000 44,000 36,000
5,500  6,000 82,000 44,000 36,000
5,550  6,000 82,000 44,000 36,000
5,560 7/32 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600  6,000 82,000 44,000 36,000
5,700  6,000 82,000 44,000 36,000
5,800  6,000 82,000 44,000 36,000
5,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,950 15/64 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000  6,000 82,000 44,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,300  8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000
6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,700  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000
7,100  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,300  8,000 91,000 53,000 36,000
7,400  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
8,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200  10,000 103,000 61,000 40,000
9,250  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,400  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000
9,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,100  12,000 118,000 71,000 45,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,300  12,000 118,000 71,000 45,000
10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,600  12,000 118,000 71,000 45,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

IK-U 5xD DIN
6537 L

TiAlN- 
nano m7 R HA

Nr katalog. 51781  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 28

 ● ○ ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• optymalna geometria ostrzy

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,700  12,000 118,000 71,000 45,000
10,720 27/64 12,000 118,000 71,000 45,000
10,800  12,000 118,000 71,000 45,000
10,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,100  12,000 118,000 71,000 45,000
11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200  12,000 118,000 71,000 45,000
11,300  12,000 118,000 71,000 45,000
11,400  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,600  12,000 118,000 71,000 45,000
11,700  12,000 118,000 71,000 45,000
11,800  12,000 118,000 71,000 45,000
11,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,100  14,000 124,000 77,000 45,000
12,200  14,000 124,000 77,000 45,000
12,300 31/64 14,000 124,000 77,000 45,000
12,400  14,000 124,000 77,000 45,000
12,500  14,000 124,000 77,000 45,000
12,700 1/2 14,000 124,000 77,000 45,000
13,000  14,000 124,000 77,000 45,000
13,200  14,000 124,000 77,000 45,000
13,500  14,000 124,000 77,000 45,000
13,600  14,000 124,000 77,000 45,000
13,700  14,000 124,000 77,000 45,000
13,800  14,000 124,000 77,000 45,000
13,900  14,000 124,000 77,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,000  14,000 124,000 77,000 45,000
14,100  16,000 133,000 83,000 48,000
14,200  16,000 133,000 83,000 48,000
14,290 9/16 16,000 133,000 83,000 48,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
14,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,200  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,600  16,000 133,000 83,000 48,000
15,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,800  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
16,700  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
17,700  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000
18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
18,700  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
19,500  20,000 153,000 101,000 50,000
19,700  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 66,000 28,000 36,000
3,100  6,000 66,000 28,000 36,000
3,200  6,000 66,000 28,000 36,000
3,300  6,000 66,000 28,000 36,000
3,400  6,000 66,000 28,000 36,000
3,500  6,000 66,000 28,000 36,000
3,600  6,000 66,000 28,000 36,000
3,700  6,000 66,000 28,000 36,000
3,800  6,000 74,000 36,000 36,000
3,900  6,000 74,000 36,000 36,000
4,000  6,000 74,000 36,000 36,000
4,100  6,000 74,000 36,000 36,000
4,200  6,000 74,000 36,000 36,000
4,300  6,000 74,000 36,000 36,000
4,370 11/64 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400  6,000 74,000 36,000 36,000
4,500  6,000 74,000 36,000 36,000
4,600  6,000 74,000 36,000 36,000
4,700  6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 3/16 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800  6,000 82,000 44,000 36,000
4,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,000  6,000 82,000 44,000 36,000
5,100  6,000 82,000 44,000 36,000
5,160 13/64 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200  6,000 82,000 44,000 36,000
5,300  6,000 82,000 44,000 36,000
5,400  6,000 82,000 44,000 36,000
5,500  6,000 82,000 44,000 36,000
5,560 7/32 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600  6,000 82,000 44,000 36,000
5,700  6,000 82,000 44,000 36,000
5,800  6,000 82,000 44,000 36,000
5,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,950 15/64 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000  6,000 82,000 44,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,300  8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000
6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,700  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000
6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,100  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,300  8,000 91,000 53,000 36,000
7,400  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
8,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,400  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000
9,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,100  12,000 118,000 71,000 45,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,300  12,000 118,000 71,000 45,000
10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,600  12,000 118,000 71,000 45,000
10,700  12,000 118,000 71,000 45,000
10,800  12,000 118,000 71,000 45,000
10,900  12,000 118,000 71,000 45,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

IK-U 5xD DIN
6537 L

TiAlN- 
nano m7 R HE

Nr katalog. 51881  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 28

 ● ○ ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• optymalna geometria ostrzy

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,100  12,000 118,000 71,000 45,000
11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200  12,000 118,000 71,000 45,000
11,300  12,000 118,000 71,000 45,000
11,400  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,600  12,000 118,000 71,000 45,000
11,700  12,000 118,000 71,000 45,000
11,800  12,000 118,000 71,000 45,000
11,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,100  14,000 124,000 77,000 45,000
12,200  14,000 124,000 77,000 45,000
12,300 31/64 14,000 124,000 77,000 45,000
12,400  14,000 124,000 77,000 45,000
12,500  14,000 124,000 77,000 45,000
12,700 1/2 14,000 124,000 77,000 45,000
13,000  14,000 124,000 77,000 45,000
13,500  14,000 124,000 77,000 45,000
13,700  14,000 124,000 77,000 45,000
13,800  14,000 124,000 77,000 45,000
13,900  14,000 124,000 77,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,000  14,000 124,000 77,000 45,000
14,100  16,000 133,000 83,000 48,000
14,200  16,000 133,000 83,000 48,000
14,290 9/16 16,000 133,000 83,000 48,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
14,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,200  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,800  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,300  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000
18,200  20,000 153,000 101,000 50,000
18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
18,600  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
19,500  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 66,000 28,000 36,000
3,100  6,000 66,000 28,000 36,000
3,170 1/8 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200  6,000 66,000 28,000 36,000
3,250  6,000 66,000 28,000 36,000
3,300  6,000 66,000 28,000 36,000
3,400  6,000 66,000 28,000 36,000
3,500  6,000 66,000 28,000 36,000
3,570 9/64 6,000 66,000 28,000 36,000
3,600  6,000 66,000 28,000 36,000
3,700  6,000 66,000 28,000 36,000
3,800  6,000 74,000 36,000 36,000
3,900  6,000 74,000 36,000 36,000
3,970 5/32 6,000 74,000 36,000 36,000
4,000  6,000 74,000 36,000 36,000
4,100  6,000 74,000 36,000 36,000
4,200  6,000 74,000 36,000 36,000
4,300  6,000 74,000 36,000 36,000
4,370 11/64 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400  6,000 74,000 36,000 36,000
4,500  6,000 74,000 36,000 36,000
4,600  6,000 74,000 36,000 36,000
4,650  6,000 74,000 36,000 36,000
4,700  6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 3/16 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800  6,000 82,000 44,000 36,000
4,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,000  6,000 82,000 44,000 36,000
5,100  6,000 82,000 44,000 36,000
5,160 13/64 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200  6,000 82,000 44,000 36,000
5,300  6,000 82,000 44,000 36,000
5,400  6,000 82,000 44,000 36,000
5,500  6,000 82,000 44,000 36,000
5,550  6,000 82,000 44,000 36,000
5,560 7/32 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600  6,000 82,000 44,000 36,000
5,700  6,000 82,000 44,000 36,000
5,800  6,000 82,000 44,000 36,000
5,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,950 15/64 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000  6,000 82,000 44,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,300  8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,700  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000
6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000
7,100  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,300  8,000 91,000 53,000 36,000
7,400  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
8,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200  10,000 103,000 61,000 40,000
9,250  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,400  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000
9,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,100  12,000 118,000 71,000 45,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,300  12,000 118,000 71,000 45,000
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 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,600  12,000 118,000 71,000 45,000
10,700  12,000 118,000 71,000 45,000
10,800  12,000 118,000 71,000 45,000
10,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,100  12,000 118,000 71,000 45,000
11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200  12,000 118,000 71,000 45,000
11,300  12,000 118,000 71,000 45,000
11,400  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,600  12,000 118,000 71,000 45,000
11,700  12,000 118,000 71,000 45,000
11,800  12,000 118,000 71,000 45,000
11,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,200  14,000 124,000 77,000 45,000
12,500  14,000 124,000 77,000 45,000
12,700 1/2 14,000 124,000 77,000 45,000
12,800  14,000 124,000 77,000 45,000
13,000  14,000 124,000 77,000 45,000
13,300  14,000 124,000 77,000 45,000
13,500  14,000 124,000 77,000 45,000
13,700  14,000 124,000 77,000 45,000
14,000  14,000 124,000 77,000 45,000
14,200  16,000 133,000 83,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,290 9/16 16,000 133,000 83,000 48,000
14,300  16,000 133,000 83,000 48,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
14,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,200  16,000 133,000 83,000 48,000
15,300  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,700  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,300  18,000 143,000 93,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
16,900  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,300  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000
18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
18,900  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
19,050 3/4 20,000 153,000 101,000 50,000
19,300  20,000 153,000 101,000 50,000
19,500  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 66,000 28,000 36,000
3,100  6,000 66,000 28,000 36,000
3,170 1/8 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200  6,000 66,000 28,000 36,000
3,250  6,000 66,000 28,000 36,000
3,300  6,000 66,000 28,000 36,000
3,400  6,000 66,000 28,000 36,000
3,500  6,000 66,000 28,000 36,000
3,570 9/64 6,000 66,000 28,000 36,000
3,600  6,000 66,000 28,000 36,000
3,700  6,000 66,000 28,000 36,000
3,800  6,000 74,000 36,000 36,000
3,900  6,000 74,000 36,000 36,000
3,970 5/32 6,000 74,000 36,000 36,000
4,000  6,000 74,000 36,000 36,000
4,100  6,000 74,000 36,000 36,000
4,200  6,000 74,000 36,000 36,000
4,300  6,000 74,000 36,000 36,000
4,370 11/64 6,000 74,000 36,000 36,000
4,400  6,000 74,000 36,000 36,000
4,500  6,000 74,000 36,000 36,000
4,600  6,000 74,000 36,000 36,000
4,650  6,000 74,000 36,000 36,000
4,700  6,000 74,000 36,000 36,000
4,760 3/16 6,000 82,000 44,000 36,000
4,800  6,000 82,000 44,000 36,000
4,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,000  6,000 82,000 44,000 36,000
5,100  6,000 82,000 44,000 36,000
5,160 13/64 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200  6,000 82,000 44,000 36,000
5,300  6,000 82,000 44,000 36,000
5,400  6,000 82,000 44,000 36,000
5,500  6,000 82,000 44,000 36,000
5,550  6,000 82,000 44,000 36,000
5,560 7/32 6,000 82,000 44,000 36,000
5,600  6,000 82,000 44,000 36,000
5,700  6,000 82,000 44,000 36,000
5,800  6,000 82,000 44,000 36,000
5,900  6,000 82,000 44,000 36,000
5,950 15/64 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000  6,000 82,000 44,000 36,000
6,100  8,000 91,000 53,000 36,000
6,200  8,000 91,000 53,000 36,000
6,300  8,000 91,000 53,000 36,000
6,350 1/4 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400  8,000 91,000 53,000 36,000
6,500  8,000 91,000 53,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

6,600  8,000 91,000 53,000 36,000
6,700  8,000 91,000 53,000 36,000
6,750 17/64 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800  8,000 91,000 53,000 36,000
6,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,000  8,000 91,000 53,000 36,000
7,100  8,000 91,000 53,000 36,000
7,140 9/32 8,000 91,000 53,000 36,000
7,200  8,000 91,000 53,000 36,000
7,300  8,000 91,000 53,000 36,000
7,400  8,000 91,000 53,000 36,000
7,500  8,000 91,000 53,000 36,000
7,540 19/64 8,000 91,000 53,000 36,000
7,600  8,000 91,000 53,000 36,000
7,700  8,000 91,000 53,000 36,000
7,800  8,000 91,000 53,000 36,000
7,900  8,000 91,000 53,000 36,000
7,940 5/16 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000  8,000 91,000 53,000 36,000
8,100  10,000 103,000 61,000 40,000
8,200  10,000 103,000 61,000 40,000
8,300  10,000 103,000 61,000 40,000
8,330 21/64 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400  10,000 103,000 61,000 40,000
8,500  10,000 103,000 61,000 40,000
8,600  10,000 103,000 61,000 40,000
8,700  10,000 103,000 61,000 40,000
8,730 11/32 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800  10,000 103,000 61,000 40,000
8,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,000  10,000 103,000 61,000 40,000
9,100  10,000 103,000 61,000 40,000
9,130 23/64 10,000 103,000 61,000 40,000
9,200  10,000 103,000 61,000 40,000
9,250  10,000 103,000 61,000 40,000
9,300  10,000 103,000 61,000 40,000
9,400  10,000 103,000 61,000 40,000
9,500  10,000 103,000 61,000 40,000
9,520 3/8 10,000 103,000 61,000 40,000
9,600  10,000 103,000 61,000 40,000
9,700  10,000 103,000 61,000 40,000
9,800  10,000 103,000 61,000 40,000
9,900  10,000 103,000 61,000 40,000
9,920 25/64 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000  10,000 103,000 61,000 40,000
10,100  12,000 118,000 71,000 45,000
10,200  12,000 118,000 71,000 45,000
10,300  12,000 118,000 71,000 45,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,000 118,000 71,000 45,000
10,400  12,000 118,000 71,000 45,000
10,500  12,000 118,000 71,000 45,000
10,600  12,000 118,000 71,000 45,000
10,700  12,000 118,000 71,000 45,000
10,800  12,000 118,000 71,000 45,000
10,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,000  12,000 118,000 71,000 45,000
11,100  12,000 118,000 71,000 45,000
11,110 7/16 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200  12,000 118,000 71,000 45,000
11,300  12,000 118,000 71,000 45,000
11,400  12,000 118,000 71,000 45,000
11,500  12,000 118,000 71,000 45,000
11,600  12,000 118,000 71,000 45,000
11,700  12,000 118,000 71,000 45,000
11,800  12,000 118,000 71,000 45,000
11,900  12,000 118,000 71,000 45,000
11,910 15/32 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000  12,000 118,000 71,000 45,000
12,200  14,000 124,000 77,000 45,000
12,500  14,000 124,000 77,000 45,000
12,700 1/2 14,000 124,000 77,000 45,000
12,800  14,000 124,000 77,000 45,000
13,000  14,000 124,000 77,000 45,000
13,300  14,000 124,000 77,000 45,000
13,500  14,000 124,000 77,000 45,000
13,700  14,000 124,000 77,000 45,000
14,000  14,000 124,000 77,000 45,000
14,200  16,000 133,000 83,000 48,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

14,290 9/16 16,000 133,000 83,000 48,000
14,300  16,000 133,000 83,000 48,000
14,500  16,000 133,000 83,000 48,000
14,700  16,000 133,000 83,000 48,000
15,000  16,000 133,000 83,000 48,000
15,200  16,000 133,000 83,000 48,000
15,300  16,000 133,000 83,000 48,000
15,500  16,000 133,000 83,000 48,000
15,700  16,000 133,000 83,000 48,000
16,000  16,000 133,000 83,000 48,000
16,300  18,000 143,000 93,000 48,000
16,500  18,000 143,000 93,000 48,000
16,900  18,000 143,000 93,000 48,000
17,000  18,000 143,000 93,000 48,000
17,300  18,000 143,000 93,000 48,000
17,500  18,000 143,000 93,000 48,000
18,000  18,000 143,000 93,000 48,000
18,500  20,000 153,000 101,000 50,000
18,900  20,000 153,000 101,000 50,000
19,000  20,000 153,000 101,000 50,000
19,050 3/4 20,000 153,000 101,000 50,000
19,300  20,000 153,000 101,000 50,000
19,500  20,000 153,000 101,000 50,000
20,000  20,000 153,000 101,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 70,000 30,000 36,000
3,100  6,000 70,000 30,000 36,000
3,170 1/8 6,000 70,000 30,000 36,000
3,200  6,000 70,000 30,000 36,000
3,250  6,000 70,000 30,000 36,000
3,300  6,000 70,000 30,000 36,000
3,400  6,000 75,000 35,500 36,000
3,500  6,000 75,000 35,500 36,000
3,570 9/64 6,000 75,000 35,500 36,000
3,600  6,000 75,000 35,500 36,000
3,700  6,000 75,000 35,500 36,000
3,800  6,000 75,000 37,500 36,000
3,900  6,000 75,000 37,500 36,000
3,970 5/32 6,000 75,000 37,500 36,000
4,000  6,000 75,000 37,500 36,000
4,100  6,000 75,000 37,500 36,000
4,200  6,000 75,000 37,500 36,000
4,300  6,000 85,000 45,000 36,000
4,400  6,000 85,000 45,000 36,000
4,500  6,000 85,000 45,000 36,000
4,600  6,000 85,000 45,000 36,000
4,700  6,000 85,000 45,000 36,000
4,800  6,000 90,000 50,000 36,000
4,900  6,000 90,000 50,000 36,000
5,000  6,000 90,000 50,000 36,000
5,100  6,000 90,000 50,000 36,000
5,200  6,000 90,000 50,000 36,000
5,300  6,000 90,000 50,000 36,000
5,400  6,000 97,000 57,000 36,000
5,500  6,000 97,000 57,000 36,000
5,700  6,000 97,000 57,000 36,000
5,800  6,000 97,000 57,000 36,000
5,900  6,000 97,000 57,000 36,000
6,000  6,000 97,000 57,000 36,000
6,200  8,000 106,000 66,000 36,000
6,300  8,000 106,000 66,000 36,000
6,500  8,000 106,000 66,000 36,000
6,600  8,000 106,000 66,000 36,000
6,700  8,000 106,000 66,000 36,000
6,800  8,000 106,000 66,000 36,000
6,900  8,000 116,000 76,000 36,000
7,000  8,000 116,000 76,000 36,000
7,100  8,000 116,000 76,000 36,000
7,200  8,000 116,000 76,000 36,000
7,500  8,000 116,000 76,000 36,000
7,600  8,000 116,000 76,000 36,000
7,700  8,000 116,000 76,000 36,000
7,800  8,000 116,000 76,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

8,000  8,000 116,000 76,000 36,000
8,100  10,000 131,000 87,000 40,000
8,200  10,000 131,000 87,000 40,000
8,400  10,000 131,000 87,000 40,000
8,500  10,000 131,000 87,000 40,000
8,600  10,000 131,000 87,000 40,000
8,700  10,000 131,000 87,000 40,000
8,800  10,000 131,000 87,000 40,000
9,000  10,000 131,000 87,000 40,000
9,100  10,000 139,000 95,000 40,000
9,200  10,000 139,000 95,000 40,000
9,300  10,000 139,000 95,000 40,000
9,400  10,000 139,000 95,000 40,000
9,500  10,000 139,000 95,000 40,000
9,700  10,000 139,000 95,000 40,000
9,800  10,000 139,000 95,000 40,000
9,900  10,000 139,000 95,000 40,000

10,000  10,000 139,000 95,000 40,000
10,200  12,000 155,000 106,000 45,000
10,500  12,000 155,000 106,000 45,000
10,800  12,000 155,000 106,000 45,000
11,000  12,000 155,000 106,000 45,000
11,200  12,000 163,000 114,000 45,000
11,500  12,000 163,000 114,000 45,000
11,800  12,000 163,000 114,000 45,000
12,000  12,000 163,000 114,000 45,000
12,200  14,000 182,000 133,000 45,000
12,500  14,000 182,000 133,000 45,000
12,700 1/2 14,000 182,000 133,000 45,000
13,000  14,000 182,000 133,000 45,000
13,500  14,000 182,000 133,000 45,000
14,000  14,000 182,000 133,000 45,000
14,200  16,000 204,000 152,000 48,000
14,500  16,000 204,000 152,000 48,000
15,000  16,000 204,000 152,000 48,000
15,500  16,000 204,000 152,000 48,000
16,000  16,000 204,000 152,000 48,000
16,500  18,000 223,000 171,000 48,000
17,000  18,000 223,000 171,000 48,000
17,500  18,000 223,000 171,000 48,000
18,000  18,000 223,000 171,000 48,000
18,500  20,000 244,000 190,000 50,000
19,000  20,000 244,000 190,000 50,000
19,500  20,000 244,000 190,000 50,000
20,000  20,000 244,000 190,000 50,000
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 70,000 30,000 36,000
3,100  6,000 70,000 30,000 36,000
3,170 1/8 6,000 70,000 30,000 36,000
3,200  6,000 70,000 30,000 36,000
3,250  6,000 70,000 30,000 36,000
3,300  6,000 70,000 30,000 36,000
3,400  6,000 75,000 35,500 36,000
3,500  6,000 75,000 35,500 36,000
3,570 9/64 6,000 75,000 35,500 36,000
3,600  6,000 75,000 35,500 36,000
3,700  6,000 75,000 35,500 36,000
3,800  6,000 75,000 37,500 36,000
3,900  6,000 75,000 37,500 36,000
3,970 5/32 6,000 75,000 37,500 36,000
4,000  6,000 75,000 37,500 36,000
4,100  6,000 75,000 37,500 36,000
4,200  6,000 75,000 37,500 36,000
4,300  6,000 85,000 45,000 36,000
4,400  6,000 85,000 45,000 36,000
4,500  6,000 85,000 45,000 36,000
4,600  6,000 85,000 45,000 36,000
4,700  6,000 85,000 45,000 36,000
4,800  6,000 90,000 50,000 36,000
4,900  6,000 90,000 50,000 36,000
5,000  6,000 90,000 50,000 36,000
5,100  6,000 90,000 50,000 36,000
5,200  6,000 90,000 50,000 36,000
5,300  6,000 90,000 50,000 36,000
5,400  6,000 97,000 57,000 36,000
5,500  6,000 97,000 57,000 36,000
5,700  6,000 97,000 57,000 36,000
5,800  6,000 97,000 57,000 36,000
5,900  6,000 97,000 57,000 36,000
6,000  6,000 97,000 57,000 36,000
6,200  8,000 106,000 66,000 36,000
6,300  8,000 106,000 66,000 36,000
6,500  8,000 106,000 66,000 36,000
6,600  8,000 106,000 66,000 36,000
6,700  8,000 106,000 66,000 36,000
6,800  8,000 106,000 66,000 36,000
6,900  8,000 116,000 76,000 36,000
7,000  8,000 116,000 76,000 36,000
7,100  8,000 116,000 76,000 36,000
7,200  8,000 116,000 76,000 36,000
7,500  8,000 116,000 76,000 36,000
7,600  8,000 116,000 76,000 36,000
7,700  8,000 116,000 76,000 36,000
7,800  8,000 116,000 76,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

8,000  8,000 116,000 76,000 36,000
8,100  10,000 131,000 87,000 40,000
8,200  10,000 131,000 87,000 40,000
8,400  10,000 131,000 87,000 40,000
8,500  10,000 131,000 87,000 40,000
8,600  10,000 131,000 87,000 40,000
8,700  10,000 131,000 87,000 40,000
8,800  10,000 131,000 87,000 40,000
9,000  10,000 131,000 87,000 40,000
9,100  10,000 139,000 95,000 40,000
9,200  10,000 139,000 95,000 40,000
9,300  10,000 139,000 95,000 40,000
9,400  10,000 139,000 95,000 40,000
9,500  10,000 139,000 95,000 40,000
9,700  10,000 139,000 95,000 40,000
9,800  10,000 139,000 95,000 40,000
9,900  10,000 139,000 95,000 40,000

10,000  10,000 139,000 95,000 40,000
10,200  12,000 155,000 106,000 45,000
10,300  12,000 155,000 106,000 45,000
10,500  12,000 155,000 106,000 45,000
10,800  12,000 155,000 106,000 45,000
11,000  12,000 155,000 106,000 45,000
11,200  12,000 163,000 114,000 45,000
11,500  12,000 163,000 114,000 45,000
11,800  12,000 163,000 114,000 45,000
12,000  12,000 163,000 114,000 45,000
12,100  14,000 182,000 133,000 45,000
12,200  14,000 182,000 133,000 45,000
12,500  14,000 182,000 133,000 45,000
12,700 1/2 14,000 182,000 133,000 45,000
13,000  14,000 182,000 133,000 45,000
13,500  14,000 182,000 133,000 45,000
14,000  14,000 182,000 133,000 45,000
14,100  16,000 204,000 152,000 48,000
14,200  16,000 204,000 152,000 48,000
14,500  16,000 204,000 152,000 48,000
15,000  16,000 204,000 152,000 48,000
15,500  16,000 204,000 152,000 48,000
16,000  16,000 204,000 152,000 48,000
16,500  18,000 223,000 171,000 48,000
17,000  18,000 223,000 171,000 48,000
17,500  18,000 223,000 171,000 48,000
18,000  18,000 223,000 171,000 48,000
18,500  20,000 244,000 190,000 50,000
19,000  20,000 244,000 190,000 50,000
19,500  20,000 244,000 190,000 50,000
20,000  20,000 244,000 190,000 50,000

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

IK-U 7xD WN
TiAlN- 
nano m7 R HE

Nr katalog. 51889  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 30

 ● ○ ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• optymalna geometria ostrzy
• podwójne łysinki

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 74,000 32,000 36,000
3,100  6,000 74,000 32,000 36,000
3,200  6,000 74,000 32,000 36,000
3,300  6,000 74,000 32,000 36,000
3,400  6,000 74,000 34,000 36,000
3,500  6,000 74,000 34,000 36,000
3,600  6,000 74,000 34,000 36,000
3,700  6,000 74,000 34,000 36,000
3,800  6,000 97,000 45,000 36,000
3,900  6,000 97,000 45,000 36,000
4,000  6,000 97,000 45,000 36,000
4,100  6,000 97,000 45,000 36,000
4,200  6,000 97,000 45,000 36,000
4,300  6,000 97,000 45,000 36,000
4,400  6,000 97,000 45,000 36,000
4,500  6,000 97,000 45,000 36,000
4,700  6,000 97,000 45,000 36,000
4,800  6,000 97,000 57,000 36,000
4,900  6,000 97,000 57,000 36,000
5,000  6,000 97,000 57,000 36,000
5,500  6,000 97,000 57,000 36,000
6,000  6,000 97,000 57,000 36,000
6,500  8,000 116,000 76,000 36,000
6,800  8,000 116,000 76,000 36,000
7,000  8,000 116,000 76,000 36,000
7,500  8,000 116,000 76,000 36,000
7,800  8,000 116,000 76,000 36,000
8,000  8,000 116,000 76,000 36,000
8,500  10,000 139,000 95,000 40,000
9,000  10,000 139,000 95,000 40,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

9,500  10,000 139,000 95,000 40,000
10,000  10,000 139,000 95,000 40,000
10,200  12,000 163,000 114,000 45,000
10,500  12,000 163,000 114,000 45,000
11,000  12,000 163,000 114,000 45,000
11,500  12,000 163,000 114,000 45,000
12,000  12,000 163,000 114,000 45,000
12,300 31/64 14,000 182,000 133,000 45,000
12,500  14,000 182,000 133,000 45,000
12,700 1/2 14,000 182,000 133,000 45,000
13,000  14,000 182,000 133,000 45,000
13,500  14,000 182,000 133,000 45,000
14,000  14,000 182,000 133,000 45,000
14,500  16,000 204,000 152,000 48,000
15,000  16,000 204,000 152,000 48,000
15,500  16,000 204,000 152,000 48,000
16,000  16,000 204,000 152,000 48,000
16,500  18,000 223,000 171,000 48,000
17,000  18,000 223,000 171,000 48,000
17,500  18,000 223,000 171,000 48,000
18,000  18,000 223,000 171,000 48,000
18,500  20,000 244,000 190,000 50,000
19,000  20,000 244,000 190,000 50,000
19,500  20,000 244,000 190,000 50,000
20,000  20,000 244,000 190,000 50,000

      
      
      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-
95-GG 7xD WN

bez po-
włoki m7 R HA

Nr katalog. 71994  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 30

 ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• wąskie tolerancje średnic
• bardzo dobra jakość powierzchni otworu
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 1d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 91,000 42,000 36,000
3,300  6,000 91,000 42,000 36,000
3,500  6,000 91,000 48,000 36,000
3,800  6,000 121,000 77,000 36,000
4,000  6,000 121,000 77,000 36,000
4,200  6,000 121,000 77,000 36,000
4,500  6,000 121,000 77,000 36,000
4,700  6,000 121,000 77,000 36,000
4,800  6,000 121,000 82,000 36,000
5,000  6,000 121,000 82,000 36,000
5,500  6,000 121,000 82,000 36,000
6,000  6,000 121,000 82,000 36,000
6,350 1/4 8,000 146,000 106,000 36,000
6,500  8,000 146,000 106,000 36,000
6,800  8,000 146,000 106,000 36,000
7,000  8,000 146,000 106,000 36,000
7,500  8,000 146,000 106,000 36,000
7,800  8,000 146,000 106,000 36,000
8,000  8,000 146,000 106,000 36,000
8,500  10,000 175,000 130,000 40,000
9,000  10,000 175,000 130,000 40,000
9,500  10,000 175,000 130,000 40,000

10,000  10,000 175,000 130,000 40,000
10,200  12,000 209,000 159,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

10,500  12,000 209,000 159,000 45,000
11,000  12,000 209,000 159,000 45,000
11,500  12,000 209,000 159,000 45,000
12,000  12,000 209,000 159,000 45,000
12,500  14,000 233,000 183,000 45,000
12,700 1/2 14,000 233,000 183,000 45,000
13,000  14,000 233,000 183,000 45,000
13,500  14,000 233,000 183,000 45,000
14,000  14,000 233,000 183,000 45,000
14,500  16,000 260,000 207,000 48,000
15,000  16,000 260,000 207,000 48,000
15,500  16,000 260,000 207,000 48,000
16,000  16,000 260,000 207,000 48,000
16,500  18,000 284,000 231,000 48,000
17,000  18,000 284,000 231,000 48,000
17,500  18,000 284,000 231,000 48,000
18,000  18,000 284,000 231,000 48,000
18,500  20,000 308,000 255,000 50,000
19,000  20,000 308,000 255,000 50,000
19,500  20,000 308,000 255,000 50,000
20,000  20,000 308,000 255,000 50,000

      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-
95-GG 10xD WN

bez po-
włoki m7 R HA

Nr katalog. 71996  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 30

 ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• wąskie tolerancje średnic
• bardzo dobra jakość powierzchni otworu
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d
1

d
2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 90,000 50,000 36,000
3,100  6,000 90,000 50,000 36,000
3,200  6,000 90,000 50,000 36,000
3,300  6,000 90,000 50,000 36,000
3,400  6,000 90,000 50,000 36,000
3,500  6,000 90,000 50,000 36,000
3,600  6,000 90,000 50,000 36,000
3,700  6,000 90,000 50,000 36,000
3,800  6,000 102,000 64,000 36,000
3,900  6,000 102,000 64,000 36,000
4,000  6,000 102,000 64,000 36,000
4,100  6,000 102,000 64,000 36,000
4,200  6,000 102,000 64,000 36,000
4,300  6,000 102,000 64,000 36,000
4,400  6,000 102,000 64,000 36,000
4,500  6,000 102,000 64,000 36,000
4,600  6,000 102,000 64,000 36,000
4,700  6,000 102,000 64,000 36,000
4,800  6,000 116,000 78,000 36,000
4,900  6,000 116,000 78,000 36,000
5,000  6,000 116,000 78,000 36,000
5,100  6,000 116,000 78,000 36,000
5,200  6,000 116,000 78,000 36,000
5,300  6,000 116,000 78,000 36,000
5,400  6,000 116,000 78,000 36,000
5,500  6,000 116,000 78,000 36,000
5,600  6,000 116,000 78,000 36,000
5,700  6,000 116,000 78,000 36,000
5,800  6,000 116,000 78,000 36,000
5,900  6,000 116,000 78,000 36,000
6,000  6,000 116,000 78,000 36,000
6,100  8,000 146,000 108,000 36,000
6,200  8,000 146,000 108,000 36,000
6,300  8,000 146,000 108,000 36,000
6,400  8,000 146,000 108,000 36,000
6,500  8,000 146,000 108,000 36,000
6,600  8,000 146,000 108,000 36,000
6,700  8,000 146,000 108,000 36,000
6,800  8,000 146,000 108,000 36,000
6,900  8,000 146,000 108,000 36,000
7,000  8,000 146,000 108,000 36,000
7,100  8,000 146,000 108,000 36,000
7,200  8,000 146,000 108,000 36,000
7,300  8,000 146,000 108,000 36,000
7,400  8,000 146,000 108,000 36,000
7,500  8,000 146,000 108,000 36,000
7,600  8,000 146,000 108,000 36,000
7,700  8,000 146,000 108,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,800  8,000 146,000 108,000 36,000
7,900  8,000 146,000 108,000 36,000
8,000  8,000 146,000 108,000 36,000
8,100  10,000 162,000 120,000 40,000
8,200  10,000 162,000 120,000 40,000
8,300  10,000 162,000 120,000 40,000
8,400  10,000 162,000 120,000 40,000
8,500  10,000 162,000 120,000 40,000
8,600  10,000 162,000 120,000 40,000
8,700  10,000 162,000 120,000 40,000
8,800  10,000 162,000 120,000 40,000
8,900  10,000 162,000 120,000 40,000
9,000  10,000 162,000 120,000 40,000
9,100  10,000 162,000 120,000 40,000
9,200  10,000 162,000 120,000 40,000
9,300  10,000 162,000 120,000 40,000
9,400  10,000 162,000 120,000 40,000
9,500  10,000 162,000 120,000 40,000
9,600  10,000 162,000 120,000 40,000
9,700  10,000 162,000 120,000 40,000
9,800  10,000 162,000 120,000 40,000
9,900  10,000 162,000 120,000 40,000

10,000  10,000 162,000 120,000 40,000
10,200  12,000 204,000 156,000 45,000
10,500  12,000 204,000 156,000 45,000
11,000  12,000 204,000 156,000 45,000
11,500  12,000 204,000 156,000 45,000
12,000  12,000 204,000 156,000 45,000
12,500  14,000 230,000 182,000 45,000
12,700 1/2 14,000 230,000 182,000 45,000
13,000  14,000 230,000 182,000 45,000
13,500  14,000 230,000 182,000 45,000
14,000  14,000 230,000 182,000 45,000
14,500  16,000 260,000 208,000 48,000
15,000  16,000 260,000 208,000 48,000
15,500  16,000 260,000 208,000 48,000
16,000  16,000 260,000 208,000 48,000
16,500  18,000 285,000 234,000 48,000
17,000  18,000 285,000 234,000 48,000
17,500  18,000 285,000 234,000 48,000
18,000  18,000 285,000 234,000 48,000
18,500  20,000 310,000 258,000 50,000
19,000  20,000 310,000 258,000 50,000
19,500  20,000 310,000 258,000 50,000
20,000  20,000 310,000 258,000 50,000

      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

IK-U 12xD WN
TiAlN- 
nano h7 R HA

Nr katalog. 51893  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 30

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - prosta
• optymalna geometria ostrzy
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

d 1d 2

l2l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

5,000  6,000 145,000 105,000 36,000
6,000  6,000 145,000 105,000 36,000
8,000  8,000 180,000 137,000 36,000
9,000  10,000 217,000 170,000 40,000

10,000  10,000 217,000 170,000 40,000
11,000  12,000 258,000 205,000 45,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

12,000  12,000 258,000 205,000 45,000
14,000  14,000 290,000 236,000 45,000

      
      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-
95-GN 15xD WN

bez po-
włoki m7 R HA

Nr katalog. 71997  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 30

 ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 5,000
• geometria zataczana
• ujemny kąt spirali
• do otworów bardzo dokładnych wymiarowo
• bardzo dobra jakość powierzchni otworu
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d
1

d
2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 95,000 55,000 36,000
3,170 1/8 6,000 106,000 67,000 36,000
3,500  6,000 116,000 76,000 36,000
3,570 9/64 6,000 116,000 76,000 36,000
3,970 5/32 6,000 116,000 76,000 36,000
4,000  6,000 116,000 76,000 36,000
4,370 11/64 6,000 133,000 93,000 36,000
4,500  6,000 133,000 93,000 36,000
4,760 3/16 6,000 133,000 93,000 36,000
5,000  6,000 133,000 93,000 36,000
5,100  6,000 150,000 110,000 36,000
5,160 13/64 6,000 150,000 110,000 36,000
5,410  6,000 150,000 110,000 36,000
5,500  6,000 150,000 110,000 36,000
5,560 7/32 6,000 150,000 110,000 36,000
5,950 15/64 6,000 150,000 110,000 36,000
6,000  6,000 150,000 110,000 36,000
6,350 1/4 8,000 167,000 127,000 36,000
6,500  8,000 167,000 127,000 36,000
6,750 17/64 8,000 167,000 127,000 36,000
7,000  8,000 167,000 127,000 36,000
7,140 9/32 8,000 183,000 143,000 36,000
7,500  8,000 183,000 143,000 36,000
7,540 19/64 8,000 183,000 143,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,940 5/16 8,000 183,000 143,000 36,000
8,000  8,000 183,000 143,000 36,000
8,330 21/64 10,000 204,000 160,000 40,000
8,500  10,000 204,000 160,000 40,000
8,730 11/32 10,000 204,000 160,000 40,000
9,000  10,000 204,000 160,000 40,000
9,130 23/64 10,000 221,000 177,000 40,000
9,520 3/8 10,000 221,000 177,000 40,000
9,920 25/64 10,000 221,000 177,000 40,000

10,000  10,000 221,000 177,000 40,000
10,320 13/32 12,000 247,000 198,000 45,000
10,720 27/64 12,000 247,000 198,000 45,000
11,000  12,000 247,000 198,000 45,000
11,110 7/16 12,000 263,000 214,000 45,000
11,510 29/64 12,000 263,000 214,000 45,000
11,910 15/32 12,000 263,000 214,000 45,000
12,000  12,000 263,000 214,000 45,000
12,300 31/64 14,000 297,000 248,000 45,000
12,700 1/2 14,000 297,000 248,000 45,000
13,100 33/64 14,000 297,000 248,000 45,000
13,490 17/32 14,000 297,000 248,000 45,000
13,890 35/64 14,000 297,000 248,000 45,000
14,000  14,000 297,000 248,000 45,000

      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

T 15xD WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51764  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 32

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalny kształt rowków wiórowych
• max. średnica kanałków chłodzących
• stosowane w uchwytach hydraulicznych
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 2 d 1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 110,000 70,000 36,000
3,500  6,000 136,000 96,000 36,000
3,970 5/32 6,000 136,000 96,000 36,000
4,000  6,000 136,000 96,000 36,000
4,500  6,000 158,000 118,000 36,000
4,760 3/16 6,000 158,000 118,000 36,000
5,000  6,000 158,000 118,000 36,000
5,100  6,000 180,000 140,000 36,000
5,500  6,000 180,000 140,000 36,000
5,560 7/32 6,000 180,000 140,000 36,000
6,000  6,000 180,000 140,000 36,000
6,350 1/4 8,000 202,000 162,000 36,000
6,500  8,000 202,000 162,000 36,000
7,000  8,000 202,000 162,000 36,000
7,140 9/32 8,000 223,000 183,000 36,000
7,500  8,000 223,000 183,000 36,000
8,000  8,000 223,000 183,000 36,000
8,500  10,000 249,000 205,000 40,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

9,000  10,000 249,000 205,000 40,000
10,000  10,000 271,000 227,000 40,000
11,000  12,000 302,000 253,000 45,000
12,000  12,000 323,000 274,000 45,000
12,700 1/2 14,000 367,000 318,000 45,000
13,490 17/32 14,000 367,000 318,000 45,000
14,000  14,000 367,000 318,000 45,000

      
      
      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

T 20xD WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51765  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 32

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalny kształt rowków wiórowych
• max. średnica kanałków chłodzących
• stosować z oprawkami hydraul. lub skurcz.
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 2 d 1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 125,000 85,000 36,000
3,100  6,000 141,000 101,000 36,000
3,500  6,000 156,000 116,000 36,000
3,800  6,000 156,000 116,000 36,000
3,970 5/32 6,000 156,000 116,000 36,000
4,000  6,000 156,000 116,000 36,000
4,200  6,000 183,000 143,000 36,000
4,500  6,000 183,000 143,000 36,000
4,760 3/16 6,000 183,000 143,000 36,000
5,000  6,000 183,000 143,000 36,000
5,100  6,000 210,000 170,000 36,000
5,500  6,000 210,000 170,000 36,000
5,560 7/32 6,000 210,000 170,000 36,000
6,000  6,000 210,000 170,000 36,000
6,300  8,000 237,000 197,000 36,000
6,350 1/4 8,000 237,000 197,000 36,000
6,500  8,000 237,000 197,000 36,000
7,000  8,000 237,000 197,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,140 9/32 8,000 263,000 223,000 36,000
7,500  8,000 263,000 223,000 36,000
8,000  8,000 263,000 223,000 36,000
8,500  10,000 294,000 250,000 40,000
8,800  10,000 294,000 250,000 40,000
9,000  10,000 294,000 250,000 40,000

10,000  10,000 321,000 277,000 40,000
11,000  12,000 359,000 310,000 45,000
12,000  12,000 386,000 337,000 45,000

      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

T 25xD WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51766  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 32

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalny kształt rowków wiórowych
• max. średnica kanałków chłodzących
• stosować z oprawkami hydraul. lub skurcz.
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 2 d 1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 140,000 100,000 36,000
3,100  6,000 158,000 118,000 36,000
3,500  6,000 176,000 136,000 36,000
3,800  6,000 176,000 136,000 36,000
3,970 5/32 6,000 176,000 136,000 36,000
4,000  6,000 176,000 136,000 36,000
4,200  6,000 208,000 168,000 36,000
4,500  6,000 208,000 168,000 36,000
4,760 3/16 6,000 208,000 168,000 36,000
5,000  6,000 208,000 168,000 36,000
5,100  6,000 240,000 200,000 36,000
5,500  6,000 240,000 200,000 36,000
5,560 7/32 6,000 240,000 200,000 36,000
6,000  6,000 240,000 200,000 36,000
6,300  8,000 272,000 232,000 36,000
6,350 1/4 8,000 272,000 232,000 36,000
6,500  8,000 272,000 232,000 36,000
7,000  8,000 272,000 232,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

7,140 9/32 8,000 303,000 263,000 36,000
7,500  8,000 303,000 263,000 36,000
8,000  8,000 303,000 263,000 36,000
8,500  10,000 339,000 295,000 40,000
8,800  10,000 339,000 295,000 40,000
9,000  10,000 339,000 295,000 40,000

10,000  10,000 371,000 327,000 40,000
      
      
      
      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

T 30xD WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51767  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 32

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalny kształt rowków wiórowych
• max. średnica kanałków chłodzących
• stosować z oprawkami hydraul. lub skurcz.
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 2 d 1
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d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

3,000  6,000 170,000 130,000 36,000
3,100  6,000 193,000 153,000 36,000
3,170 1/8 6,000 193,000 153,000 36,000
3,500  6,000 193,000 153,000 36,000
3,800  6,000 216,000 176,000 36,000
3,970 5/32 6,000 216,000 176,000 36,000
4,000  6,000 216,000 176,000 36,000
4,200  6,000 238,000 198,000 36,000
4,500  6,000 238,000 198,000 36,000
4,760 3/16 6,000 258,000 218,000 36,000
5,000  6,000 258,000 218,000 36,000
5,100  6,000 280,000 240,000 36,000

d1  d2 l1 l2 l3
mm inch mm mm mm mm

5,500  6,000 280,000 240,000 36,000
5,560 7/32 6,000 300,000 260,000 36,000
6,000  6,000 300,000 260,000 36,000
6,300  8,000 322,000 282,000 36,000
6,350 1/4 8,000 322,000 282,000 36,000
6,500  8,000 322,000 282,000 36,000
7,000  8,000 342,000 302,000 36,000
7,140 9/32 8,000 363,000 323,000 36,000
7,500  8,000 363,000 323,000 36,000
8,000  8,000 383,000 343,000 36,000

      
      

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV z chłodzeniem wewnetrznym

 SuperV-

T 40xD WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51768  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 32

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• optymalny kształt rowków wiórowych
• max. średnica kanałków chłodzących
• stosować z oprawkami hydraul. lub skurcz.
• podwójne łysinki
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

l2l3

d 2 d 1
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 6,000 66,000 28,000 36,000
3,100 6,000 66,000 28,000 36,000
3,200 6,000 66,000 28,000 36,000
3,300 6,000 66,000 28,000 36,000
3,500 6,000 66,000 28,000 36,000
3,700 6,000 66,000 28,000 36,000
3,800 6,000 74,000 36,000 36,000
4,000 6,000 74,000 36,000 36,000
4,100 6,000 74,000 36,000 36,000
4,200 6,000 74,000 36,000 36,000
4,500 6,000 74,000 36,000 36,000
4,800 6,000 82,000 44,000 36,000
5,000 6,000 82,000 44,000 36,000
5,100 6,000 82,000 44,000 36,000
5,200 6,000 82,000 44,000 36,000
5,300 6,000 82,000 44,000 36,000
5,500 6,000 82,000 44,000 36,000
5,800 6,000 82,000 44,000 36,000
6,000 6,000 82,000 44,000 36,000
6,100 8,000 91,000 53,000 36,000
6,200 8,000 91,000 53,000 36,000
6,400 8,000 91,000 53,000 36,000
6,500 8,000 91,000 53,000 36,000
6,700 8,000 91,000 53,000 36,000
6,800 8,000 91,000 53,000 36,000
6,900 8,000 91,000 53,000 36,000
7,000 8,000 91,000 53,000 36,000
7,100 8,000 91,000 53,000 36,000
7,400 8,000 91,000 53,000 36,000
7,500 8,000 91,000 53,000 36,000
7,800 8,000 91,000 53,000 36,000
8,000 8,000 91,000 53,000 36,000
8,100 10,000 103,000 61,000 40,000
8,200 10,000 103,000 61,000 40,000
8,400 10,000 103,000 61,000 40,000
8,500 10,000 103,000 61,000 40,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

8,600 10,000 103,000 61,000 40,000
8,700 10,000 103,000 61,000 40,000
8,800 10,000 103,000 61,000 40,000
9,000 10,000 103,000 61,000 40,000
9,100 10,000 103,000 61,000 40,000
9,500 10,000 103,000 61,000 40,000
9,800 10,000 103,000 61,000 40,000

10,000 10,000 103,000 61,000 40,000
10,100 12,000 118,000 71,000 45,000
10,200 12,000 118,000 71,000 45,000
10,300 12,000 118,000 71,000 45,000
10,500 12,000 118,000 71,000 45,000
11,000 12,000 118,000 71,000 45,000
11,200 12,000 118,000 71,000 45,000
11,500 12,000 118,000 71,000 45,000
11,800 12,000 118,000 71,000 45,000
12,000 12,000 118,000 71,000 45,000
12,100 14,000 124,000 77,000 45,000
12,500 14,000 124,000 77,000 45,000
13,000 14,000 124,000 77,000 45,000
13,500 14,000 124,000 77,000 45,000
14,000 14,000 124,000 77,000 45,000
14,100 16,000 133,000 83,000 48,000
14,500 16,000 133,000 83,000 48,000
15,000 16,000 133,000 83,000 48,000
15,500 16,000 133,000 83,000 48,000
16,000 16,000 133,000 83,000 48,000
16,500 18,000 143,000 93,000 48,000
17,000 18,000 143,000 93,000 48,000
17,500 18,000 143,000 93,000 48,000
18,000 18,000 143,000 93,000 48,000
18,500 20,000 153,000 101,000 50,000
19,000 20,000 153,000 101,000 50,000
19,500 20,000 153,000 101,000 50,000
20,000 20,000 153,000 101,000 50,000

     

Wiertło SuperV

Wiertło SuperV, 3 ostrzowe

 SuperV-
83-GAL 5xD DIN

6537 L
bez po-
włoki m7 R HA

Nr katalog. 71862  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 28

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• ostrzenie „Spiro-point”
• szerokie rowki wiórowe
• optymalne centrowanie
• przeznaczone do obróbki przerywanej

 

l2

l1

d 1d 2

l3

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

0,500  3,000 47,000 3,000
0,550  3,000 47,000 3,300
0,600  3,000 47,000 3,600
0,650  3,000 47,000 3,900
0,700  3,000 47,000 4,200
0,750  3,000 47,000 4,500
0,800  3,000 47,000 4,800
0,850  3,000 47,000 5,100
0,900  3,000 47,000 5,400
0,950  3,000 47,000 5,700
1,000  3,000 47,000 6,000
1,050  3,000 47,000 6,300
1,100  3,000 47,000 6,600
1,150  3,000 47,000 6,900
1,200  3,000 47,000 7,200
1,250  3,000 47,000 7,500
1,300  3,000 47,000 7,800
1,350  3,000 47,000 8,100
1,400  3,000 47,000 8,400
1,450  3,000 47,000 8,700
1,500  3,000 47,000 9,000
1,550  3,000 47,000 9,300
1,590 1/16 3,000 47,000 9,600
1,600  3,000 47,000 9,600
1,650  3,000 47,000 9,900
1,700  3,000 47,000 10,200
1,750  3,000 47,000 10,500
1,800  3,000 52,000 10,800
1,850  3,000 52,000 11,100
1,900  3,000 52,000 11,400

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,950  3,000 52,000 11,700
1,980 5/64 4,000 59,000 12,000
2,000  4,000 59,000 12,000
2,050  4,000 59,000 12,300
2,100  4,000 59,000 12,600
2,150  4,000 59,000 12,900
2,200  4,000 59,000 13,200
2,250  4,000 59,000 13,500
2,300  4,000 59,000 13,800
2,350  4,000 59,000 14,100
2,380 3/32 4,000 59,000 14,400
2,400  4,000 59,000 14,400
2,450  4,000 59,000 14,700
2,500  4,000 59,000 15,000
2,550  4,000 59,000 15,300
2,600  4,000 59,000 15,600
2,650  4,000 59,000 15,900
2,700  4,000 59,000 16,200
2,750  4,000 59,000 16,500
2,780 7/64 4,000 59,000 16,800
2,800  4,000 59,000 16,800
2,850  4,000 59,000 17,100
2,900  4,000 59,000 17,400
2,950  4,000 59,000 17,700
3,000  4,000 59,000 18,000

     
     
     
     
     

Wiertło SuperV

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła bez chłod. wew.

 SuperV-

NX 4xD WN
Al-

TiN+ m7 R Cyl

Nr katalog. 71998  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 0,500
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• ostrza honowane

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1

 



d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

0,500  3,000 47,000 4,000
0,550  3,000 47,000 4,400
0,600  3,000 47,000 4,800
0,650  3,000 47,000 5,200
0,700  3,000 47,000 5,600
0,750  3,000 47,000 6,000
0,800  3,000 47,000 6,400
0,850  3,000 47,000 6,800
0,900  3,000 47,000 7,200
0,950  3,000 47,000 7,600
1,000  3,000 47,000 8,000
1,050  3,000 47,000 8,400
1,100  3,000 47,000 8,800
1,150  3,000 47,000 9,200
1,200  3,000 52,000 10,800
1,250  3,000 52,000 11,300
1,300  3,000 52,000 11,700
1,350  3,000 52,000 12,200
1,400  3,000 52,000 12,600
1,450  3,000 52,000 13,100
1,500  3,000 52,000 13,500
1,550  3,000 52,000 14,000
1,590 1/16 3,000 52,000 14,400
1,600  3,000 52,000 14,400
1,650  3,000 52,000 14,900
1,700  3,000 52,000 15,300
1,750  3,000 52,000 15,800
1,800  3,000 52,000 16,200
1,850  3,000 52,000 16,700
1,900  3,000 52,000 17,100

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,950  3,000 52,000 17,600
1,980 5/64 4,000 63,000 18,000
2,000  4,000 63,000 18,000
2,050  4,000 63,000 18,500
2,100  4,000 63,000 18,900
2,150  4,000 63,000 19,400
2,200  4,000 63,000 19,800
2,250  4,000 63,000 20,300
2,300  4,000 63,000 20,700
2,350  4,000 63,000 21,200
2,380 3/32 4,000 63,000 21,600
2,400  4,000 63,000 21,600
2,450  4,000 63,000 22,100
2,500  4,000 63,000 22,500
2,550  4,000 63,000 23,000
2,600  4,000 67,000 23,400
2,650  4,000 67,000 23,900
2,700  4,000 67,000 24,300
2,750  4,000 67,000 24,800
2,780 7/64 4,000 67,000 25,200
2,800  4,000 67,000 25,200
2,850  4,000 67,000 25,700
2,900  4,000 67,000 26,100
2,950  4,000 67,000 26,600
3,000  4,000 67,000 27,000

     
     
     
     
     

Wiertło SuperV

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła bez chłod. wew.

 SuperV-

NX 7xD WN
Al-

TiN+ m7 R HA

Nr katalog. 71999  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 0,500
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• ostrza honowane

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,400  4,000 52,000 11,000
1,450  4,000 52,000 12,000
1,500  4,000 52,000 12,000
1,550  4,000 52,000 12,000
1,590 1/16 4,000 52,000 13,000
1,600  4,000 52,000 13,000
1,650  4,000 52,000 13,000
1,700  4,000 56,000 14,000
1,750  4,000 56,000 14,000
1,800  4,000 56,000 14,000
1,850  4,000 56,000 15,000
1,900  4,000 56,000 15,000
1,950  4,000 56,000 16,000
1,980 5/64 4,000 56,000 16,000
2,000  4,000 56,000 16,000
2,050  4,000 56,000 16,000
2,100  4,000 62,000 17,000
2,150  4,000 62,000 17,000
2,200  4,000 62,000 18,000
2,250  4,000 62,000 18,000
2,300  4,000 62,000 18,000
2,350  4,000 62,000 19,000
2,380 3/32 4,000 62,000 19,000
2,400  4,000 62,000 19,000

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

2,450  4,000 62,000 20,000
2,500  4,000 62,000 20,000
2,550  4,000 62,000 20,000
2,600  4,000 66,000 21,000
2,650  4,000 66,000 21,000
2,700  4,000 66,000 22,000
2,750  4,000 66,000 22,000
2,780 7/64 4,000 66,000 22,000
2,800  4,000 66,000 22,000
2,850  4,000 66,000 23,000
2,900  4,000 66,000 23,000
2,950  4,000 66,000 24,000
3,000  4,000 66,000 24,000

     
     
     
     
     

Wiertło SuperV

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew.

 SuperV-
IK-NX 5xD WN

Al-
TiN m7 R HA

Nr katalog. 51997  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,400
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• ostrza honowane
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,400  4,000 52,000 15,000
1,450  4,000 52,000 16,000
1,500  4,000 52,000 17,000
1,550  4,000 52,000 17,000
1,590 1/16 4,000 52,000 18,000
1,600  4,000 52,000 18,000
1,650  4,000 52,000 18,000
1,700  4,000 56,000 19,000
1,750  4,000 56,000 19,000
1,800  4,000 56,000 20,000
1,850  4,000 56,000 20,000
1,900  4,000 56,000 21,000
1,950  4,000 56,000 21,000
1,980 5/64 4,000 56,000 22,000
2,000  4,000 56,000 22,000
2,050  4,000 56,000 23,000
2,100  4,000 62,000 23,000
2,150  4,000 62,000 24,000
2,200  4,000 62,000 24,000
2,250  4,000 62,000 25,000
2,300  4,000 62,000 25,000
2,350  4,000 62,000 26,000
2,380 3/32 4,000 62,000 26,000
2,400  4,000 62,000 26,000

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

2,450  4,000 62,000 27,000
2,500  4,000 62,000 28,000
2,550  4,000 62,000 28,000
2,600  4,000 66,000 29,000
2,650  4,000 66,000 29,000
2,700  4,000 66,000 30,000
2,750  4,000 66,000 30,000
2,780 7/64 4,000 66,000 31,000
2,800  4,000 66,000 31,000
2,850  4,000 66,000 31,000
2,900  4,000 66,000 32,000
2,950  4,000 66,000 32,000
3,000  4,000 66,000 33,000

     
     
     
     
     

Wiertło SuperV

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew.

 SuperV-
IK-NX 8xD WN

Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51998  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,400
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• ostrza honowane
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,400  4,000 62,000 25,000
1,500  4,000 62,000 27,000
1,590 1/16 4,000 62,000 29,000
1,600  4,000 62,000 29,000
1,700  4,000 70,000 31,000
1,800  4,000 70,000 32,000
1,900  4,000 70,000 34,000
1,980 5/64 4,000 70,000 36,000
2,000  4,000 70,000 36,000
2,100  4,000 78,000 38,000
2,200  4,000 78,000 40,000
2,300  4,000 78,000 42,000

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

2,380 3/32 4,000 78,000 44,000
2,400  4,000 78,000 44,000
2,500  4,000 78,000 45,000
2,600  4,000 87,000 47,000
2,700  4,000 87,000 48,000
2,780 7/64 4,000 87,000 50,000
2,800  4,000 87,000 50,000
2,900  4,000 87,000 52,000
3,000  4,000 87,000 54,000

     
     
     

Wiertło SuperV

SuperV-NX pełnowęglikowe, wysokowydajne mikrowiertła z chłod. wew.

 SuperV-
IK-NX 15xD WN

Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51999  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,400
• geom. ścinowa
• powłoka na główce wiertła
• główna krawędź skrawająca - prosta
• ostrza honowane
• zwrócić uwagę na ciśnienie chłodziwa (patrz schemat „ zalecenia dla chło-
dziwa”)

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

0,100  3,000 38,000 1,200
0,150  3,000 38,000 2,000
0,200  3,000 38,000 2,500
0,250  3,000 38,000 3,000
0,300  3,000 38,000 5,000
0,310  3,000 38,000 5,000
0,350  3,000 38,000 6,000
0,370  3,000 38,000 6,000
0,400  3,000 38,000 7,000
0,450  3,000 38,000 7,000
0,500  3,000 38,000 7,000
0,550  3,000 38,000 7,000
0,600  3,000 38,000 7,000
0,640  3,000 38,000 7,000
0,650  3,000 38,000 7,000
0,700  3,000 38,000 8,000
0,710  3,000 38,000 8,000
0,720  3,000 38,000 8,000
0,740  3,000 38,000 8,000
0,750  3,000 38,000 8,000
0,790 1/32 3,000 38,000 8,000
0,800  3,000 38,000 10,000
0,810  3,000 38,000 10,000
0,820  3,000 38,000 10,000
0,840  3,000 38,000 10,000
0,900  3,000 38,000 10,000
0,910  3,000 38,000 10,000
0,920  3,000 38,000 10,000
0,930  3,000 38,000 10,000
0,940  3,000 38,000 10,000
0,950  3,000 38,000 10,000
0,990  3,000 38,000 10,000
1,000  3,000 38,000 10,000
1,100  3,000 38,000 10,000
1,150  3,000 38,000 10,000
1,200  3,000 38,000 10,000

d1  d2 l1 l2
mm inch mm mm mm

1,400  3,000 38,000 10,000
1,450  3,000 38,000 10,000
1,500  3,000 38,000 10,000
1,510  3,000 38,000 10,000
1,520  3,000 38,000 10,000
1,550  3,000 38,000 10,000
1,600  3,000 38,000 12,000
1,650  3,000 38,000 12,000
1,700  3,000 38,000 12,000
1,800  3,000 38,000 12,000
1,810  3,000 38,000 12,000
1,830  3,000 38,000 12,000
1,850  3,000 38,000 12,000
1,900  3,000 38,000 12,000
1,920  3,000 38,000 12,000
1,950  3,000 38,000 12,000
1,980 5/64 3,000 38,000 12,000
2,000  3,000 38,000 12,000
2,100  3,000 38,000 12,000
2,400  3,000 38,000 12,000
2,500  3,000 38,000 12,000
2,600  3,000 38,000 12,000
2,750  3,000 38,000 12,000
2,950  3,000 38,000 12,000
3,000  3,000 38,000 12,000

     
     
     
     
     

Wiertło SuperV

Mikro-wiertła SuperV-M, uniwersalne, pełnowęglikowe

 SuperV-

M WN
Al-
TiN h7 R HA

Nr katalog. 51720  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 34

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 0,800
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta

 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1 kod d2 h6 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

11,00-11,49 11,000 12,000 10,700 84,000 45,000 19,300 110
11,50-11,99 11,500 12,000 11,200 85,000 45,000 20,100 115
12,00-12,49 12,000 12,000 11,700 87,000 45,000 21,000 120
12,50-12,99 12,500 14,000 12,200 89,000 45,000 21,900 125
13,00-13,49 13,000 14,000 12,700 90,000 45,000 22,600 130
13,50-13,99 13,500 14,000 13,200 92,000 45,000 23,600 135
14,00-14,49 14,000 14,000 13,700 93,000 45,000 24,500 140
14,50-14,99 14,500 16,000 14,200 98,000 48,000 25,300 145
15,00-15,49 15,000 16,000 14,700 100,000 48,000 26,100 150
15,50-15,99 15,500 16,000 15,200 101,000 48,000 27,000 155
16,00-16,49 16,000 16,000 15,700 102,000 48,000 27,800 160
16,50-16,99 16,500 18,000 16,200 105,000 48,000 28,700 165
17,00-17,49 17,000 18,000 16,700 106,000 48,000 29,600 170
17,50-17,99 17,500 18,000 17,200 107,000 48,000 30,400 175
18,00-18,49 18,000 18,000 17,700 109,000 48,000 31,200 180
18,50-18,99 18,500 20,000 18,200 113,000 50,000 32,100 185
19,00-19,49 19,000 20,000 18,700 114,000 50,000 32,900 190
19,50-19,99 19,500 20,000 19,200 116,000 50,000 33,700 195
20,00-20,49 20,000 20,000 19,700 117,000 50,000 34,600 200
20,50-20,99 20,500 25,000 20,200 128,000 56,000 35,500 205
21,00-21,49 21,000 25,000 20,700 129,000 56,000 36,400 210
21,50-21,99 21,500 25,000 21,200 130,000 56,000 37,200 215
22,00-22,49 22,000 25,000 21,700 131,000 56,000 38,000 220
22,50-22,99 22,500 25,000 22,200 134,000 56,000 38,900 225
23,00-23,49 23,000 25,000 22,700 135,000 56,000 39,800 230
23,50-23,99 23,500 25,000 23,200 137,000 56,000 40,600 235
24,00-24,49 24,000 25,000 23,700 138,000 56,000 41,500 240
24,50-24,99 24,500 25,000 24,200 140,000 56,000 42,300 245
25,00-25,49 25,000 25,000 24,700 142,000 56,000 43,200 250
25,50-25,99 25,500 32,000 25,200 148,000 60,000 44,000 255
26,00-26,49 26,000 32,000 25,700 151,000 60,000 44,300 260
26,50-26,99 26,500 32,000 26,200 153,000 60,000 45,100 265
27,00-27,49 27,000 32,000 26,700 155,000 60,000 46,000 270
27,50-27,99 27,500 32,000 27,200 156,000 60,000 46,800 275
28,00-28,49 28,000 32,000 27,700 157,000 60,000 47,700 280
28,50-28,99 28,500 32,000 28,200 159,000 60,000 48,500 285
29,00-29,49 29,000 32,000 28,700 161,000 60,000 49,400 290
29,50-29,99 29,500 32,000 29,200 162,000 60,000 50,200 295
30,00-30,49 30,000 32,000 29,700 164,000 60,000 50,900 300
30,50-30,99 30,500 32,000 30,200 166,000 60,000 51,700 305
31,00-31,49 31,000 32,000 30,700 167,000 60,000 52,600 310
31,50-31,99 31,500 32,000 31,200 168,000 60,000 53,400 315
32,00-32,99 32,000 32,000 31,700 172,000 60,000 55,100 320
33,00-33,99 33,000 32,000 32,700 175,000 60,000 56,800 330
34,00-34,99 34,000 32,000 33,700 178,000 60,000 58,500 340
35,00-35,99 35,000 32,000 34,700 181,000 60,000 60,200 350
36,00-36,99 36,000 32,000 35,700 184,000 60,000 61,800 360
37,00-37,99 37,000 32,000 36,700 188,000 60,000 63,500 370
38,00-38,99 38,000 32,000 37,700 191,000 60,000 65,200 380
39,00-40,00 39,000 32,000 38,700 194,000 60,000 66,900 390

        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 SuperV-
AP mini 1,5xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 77007  Parametry pracy na str. 36

d
1

d
3

d
2 

h6

l 5l 3

L

  

• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• optymalny kształt rowków wiórowych
• optymalny wylot kanałków chłodzących 
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 h6 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

11,00-11,49 11,000 12,000 10,700 101,000 45,000 36,600 110
11,50-11,99 11,500 12,000 11,200 103,000 45,000 38,100 115
12,00-12,49 12,000 12,000 11,700 106,000 45,000 39,700 120
12,50-12,99 12,500 14,000 12,200 108,000 45,000 41,300 125
13,00-13,49 13,000 14,000 12,700 110,000 45,000 42,900 130
13,50-13,99 13,500 14,000 13,200 113,000 45,000 44,600 135
14,00-14,49 14,000 14,000 13,700 115,000 45,000 46,200 140
14,50-14,99 14,500 16,000 14,200 120,000 48,000 47,800 145
15,00-15,49 15,000 16,000 14,700 123,000 48,000 49,300 150
15,50-15,99 15,500 16,000 15,200 125,000 48,000 50,900 155
16,00-16,49 16,000 16,000 15,700 127,000 48,000 52,900 160
16,50-16,99 16,500 18,000 16,200 130,000 48,000 54,100 165
17,00-17,49 17,000 18,000 16,700 132,000 48,000 55,800 170
17,50-17,99 17,500 18,000 17,200 134,000 48,000 57,400 175
18,00-18,49 18,000 18,000 17,700 137,000 48,000 58,900 180
18,50-18,99 18,500 20,000 18,200 141,000 50,000 60,500 185
19,00-19,49 19,000 20,000 18,700 143,000 50,000 62,100 190
19,50-19,99 19,500 20,000 19,200 146,000 50,000 63,700 195
20,00-20,49 20,000 20,000 19,700 148,000 50,000 65,300 200
20,50-20,99 20,500 25,000 20,200 159,000 56,000 67,000 205
21,00-21,49 21,000 25,000 20,700 161,000 56,000 68,600 210
21,50-21,99 21,500 25,000 21,200 163,000 56,000 70,100 215
22,00-22,49 22,000 25,000 21,700 165,000 56,000 71,700 220
22,50-22,99 22,500 25,000 22,200 168,000 56,000 73,300 225
23,00-23,49 23,000 25,000 22,700 170,000 56,000 74,900 230
23,50-23,99 23,500 25,000 23,200 173,000 56,000 76,500 235
24,00-24,49 24,000 25,000 23,700 175,000 56,000 78,100 240
24,50-24,99 24,500 25,000 24,200 177,000 56,000 79,700 245
25,00-25,49 25,000 25,000 24,700 180,000 56,000 81,300 250
25,50-25,99 25,500 32,000 25,200 187,000 60,000 82,900 255
26,00-26,49 26,000 32,000 25,700 191,000 60,000 84,000 260
26,50-26,99 26,500 32,000 26,200 193,000 60,000 86,100 265
27,00-27,49 27,000 32,000 26,700 196,000 60,000 87,200 270
27,50-27,99 27,500 32,000 27,200 198,000 60,000 88,900 275
28,00-28,49 28,000 32,000 27,700 200,000 60,000 90,400 280
28,50-28,99 28,500 32,000 28,200 202,000 60,000 92,500 285
29,00-29,49 29,000 32,000 28,700 205,000 60,000 94,600 290
29,50-29,99 29,500 32,000 29,200 207,000 60,000 95,100 295
30,00-30,49 30,000 32,000 29,700 210,000 60,000 96,700 300
30,50-30,99 30,500 32,000 30,200 212,000 60,000 98,300 305
31,00-31,49 31,000 32,000 30,700 214,000 60,000 99,800 310
31,50-31,99 31,500 32,000 31,200 216,000 60,000 101,400 315
32,00-32,99 32,000 32,000 31,700 221,000 60,000 104,600 320
33,00-33,99 33,000 32,000 32,700 226,000 60,000 107,800 330
34,00-34,99 34,000 32,000 33,700 230,000 60,000 111,000 340
35,00-35,99 35,000 32,000 34,700 235,000 60,000 114,200 350
36,00-36,99 36,000 32,000 35,700 240,000 60,000 117,300 360
37,00-37,99 37,000 32,000 36,700 245,000 60,000 120,500 370
38,00-38,99 38,000 32,000 37,700 249,000 60,000 123,700 380
39,00-40,00 39,000 32,000 38,700 254,000 60,000 126,900 390

        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 SuperV-
AP mini 3xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 77000  Parametry pracy na str. 38

d
1

d
3

d
2 

h6

l 5l 3

L

  

• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• optymalny kształt rowków wiórowych
• optymalny wylot kanałków chłodzących 
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 h6 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

11,00-11,49 11,000 12,000 10,700 124,000 45,000 59,600 110
11,50-11,99 11,500 12,000 11,200 127,000 45,000 62,100 115
12,00-12,49 12,000 12,000 11,700 131,000 45,000 64,700 120
12,50-12,99 12,500 14,000 12,200 134,000 45,000 67,300 125
13,00-13,49 13,000 14,000 12,700 137,000 45,000 69,900 130
13,50-13,99 13,500 14,000 13,200 141,000 45,000 72,600 135
14,00-14,49 14,000 14,000 13,700 144,000 45,000 75,200 140
14,50-14,99 14,500 16,000 14,200 150,000 48,000 77,800 145
15,00-15,49 15,000 16,000 14,700 154,000 48,000 80,300 150
15,50-15,99 15,500 16,000 15,200 157,000 48,000 82,900 155
16,00-16,49 16,000 16,000 15,700 160,000 48,000 85,900 160
16,50-16,99 16,500 18,000 16,200 164,000 48,000 88,100 165
17,00-17,49 17,000 18,000 16,700 167,000 48,000 90,800 170
17,50-17,99 17,500 18,000 17,200 170,000 48,000 93,400 175
18,00-18,49 18,000 18,000 17,700 174,000 48,000 95,900 180
18,50-18,99 18,500 20,000 18,200 179,000 50,000 98,500 185
19,00-19,49 19,000 20,000 18,700 182,000 50,000 101,100 190
19,50-19,99 19,500 20,000 19,200 186,000 50,000 103,700 195
20,00-20,49 20,000 20,000 19,700 189,000 50,000 106,300 200
20,50-20,99 20,500 25,000 20,200 201,000 56,000 109,000 205
21,00-21,49 21,000 25,000 20,700 204,000 56,000 111,600 210
21,50-21,99 21,500 25,000 21,200 207,000 56,000 114,100 215
22,00-22,49 22,000 25,000 21,700 210,000 56,000 116,700 220
22,50-22,99 22,500 25,000 22,200 214,000 56,000 119,300 225
23,00-23,49 23,000 25,000 22,700 217,000 56,000 121,900 230
23,50-23,99 23,500 25,000 23,200 221,000 56,000 124,500 235
24,00-24,49 24,000 25,000 23,700 224,000 56,000 127,100 240
24,50-24,99 24,500 25,000 24,200 227,000 56,000 129,700 245
25,00-25,49 25,000 25,000 24,700 231,000 56,000 132,300 250
25,50-25,99 25,500 32,000 25,200 239,000 60,000 134,900 255
26,00-26,49 26,000 32,000 25,700 244,000 60,000 137,000 260
26,50-26,99 26,500 32,000 26,200 247,000 60,000 140,000 265
27,00-27,49 27,000 32,000 26,700 251,000 60,000 142,200 270
27,50-27,99 27,500 32,000 27,200 254,000 60,000 144,800 275
28,00-28,49 28,000 32,000 27,700 257,000 60,000 147,400 280
28,50-28,99 28,500 32,000 28,200 260,000 60,000 150,400 285
29,00-29,49 29,000 32,000 28,700 264,000 60,000 153,500 290
30,00-30,49 30,000 32,000 29,700 271,000 60,000 157,600 300
30,50-30,99 30,500 32,000 30,200 274,000 60,000 160,200 305
31,00-31,49 31,000 32,000 30,700 277,000 60,000 162,800 310
31,50-31,99 31,500 32,000 31,200 280,000 60,000 165,400 315
32,00-32,99 32,000 32,000 31,700 287,000 60,000 170,600 320
33,00-33,99 33,000 32,000 32,700 294,000 60,000 175,800 330
34,00-34,99 34,000 32,000 33,700 300,000 60,000 181,000 340
35,00-35,99 35,000 32,000 34,700 307,000 60,000 186,200 350
36,00-36,99 36,000 32,000 35,700 314,000 60,000 191,300 360
37,00-37,99 37,000 32,000 36,700 321,000 60,000 196,500 370
38,00-38,99 38,000 32,000 37,700 327,000 60,000 201,700 380
39,00-40,00 39,000 32,000 38,700 334,000 60,000 206,900 390

        
        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 SuperV-
AP mini 5xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 77001  Parametry pracy na str. 40

d
1

d
3

d
2 

h6

l 5l 3

L

  

• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• optymalny kształt rowków wiórowych
• optymalny wylot kanałków chłodzących 
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 h6 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

11,00-11,49 11,000 12,000 10,700 147,000 45,000 82,600 110
11,50-11,99 11,500 12,000 11,200 151,000 45,000 86,100 115
12,00-12,49 12,000 12,000 11,700 156,000 45,000 89,700 120
12,50-12,99 12,500 14,000 12,200 160,000 45,000 93,300 125
13,00-13,49 13,000 14,000 12,700 164,000 45,000 96,900 130
13,50-13,99 13,500 14,000 13,200 169,000 45,000 100,600 135
14,00-14,49 14,000 14,000 13,700 173,000 45,000 104,200 140
14,50-14,99 14,500 16,000 14,200 180,000 48,000 107,800 145
15,00-15,49 15,000 16,000 14,700 185,000 48,000 111,300 150
15,50-15,99 15,500 16,000 15,200 189,000 48,000 114,900 155
16,00-16,49 16,000 16,000 15,700 193,000 48,000 118,900 160
16,50-16,99 16,500 18,000 16,200 198,000 48,000 122,100 165
17,00-17,49 17,000 18,000 16,700 202,000 48,000 125,800 170
17,50-17,99 17,500 18,000 17,200 206,000 48,000 129,400 175
18,00-18,49 18,000 18,000 17,700 211,000 48,000 132,900 180
18,50-18,99 18,500 20,000 18,200 217,000 50,000 136,500 185
19,00-19,49 19,000 20,000 18,700 221,000 50,000 140,100 190
19,50-19,99 19,500 20,000 19,200 226,000 50,000 143,700 195
20,00-20,49 20,000 20,000 19,700 230,000 50,000 147,300 200
20,50-20,99 20,500 25,000 20,200 243,000 56,000 151,000 205
21,00-21,49 21,000 25,000 20,700 247,000 56,000 154,600 210
21,50-21,99 21,500 25,000 21,200 251,000 56,000 158,100 215
22,00-22,49 22,000 25,000 21,700 255,000 56,000 161,700 220
22,50-22,99 22,500 25,000 22,200 260,000 56,000 165,300 225
23,00-23,49 23,000 25,000 22,700 264,000 56,000 168,900 230
23,50-23,99 23,500 25,000 23,200 269,000 56,000 172,500 235
24,00-24,49 24,000 25,000 23,700 273,000 56,000 176,100 240
24,50-24,99 24,500 25,000 24,200 277,000 56,000 179,700 245
25,00-25,49 25,000 25,000 24,700 282,000 56,000 183,300 250
25,50-25,99 25,500 32,000 25,200 291,000 60,000 186,900 255
26,00-26,49 26,000 32,000 25,700 297,000 60,000 190,000 260
26,50-26,99 26,500 32,000 26,200 301,000 60,000 194,000 265
27,00-27,49 27,000 32,000 26,700 306,000 60,000 197,200 270
27,50-27,99 27,500 32,000 27,200 310,000 60,000 200,800 275
28,00-28,49 28,000 32,000 27,700 314,000 60,000 204,400 280
28,50-28,99 28,500 32,000 28,200 318,000 60,000 208,400 285
29,00-29,49 29,000 32,000 28,700 323,000 60,000 212,500 290
29,50-29,99 29,500 32,000 29,200 327,000 60,000 215,100 295
30,00-30,49 30,000 32,000 29,700 332,000 60,000 218,600 300
30,50-30,99 30,500 32,000 30,200 336,000 60,000 222,200 305
31,00-31,49 31,000 32,000 30,700 340,000 60,000 225,800 310
31,50-31,99 31,500 32,000 31,200 344,000 60,000 229,400 315
33,00-33,99 33,000 32,000 32,700 362,000 60,000 244,600 330
36,00-36,99 36,000 32,000 35,700 387,000 60,000 265,800 360
39,00-40,00 39,000 32,000 38,700 413,000 60,000 287,400 390

        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 SuperV-
AP mini 7xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 77003  Parametry pracy na str. 42

d
1

d
3

d
2 

h6

l 5l 3

L

  

• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• optymalny kształt rowków wiórowych
• optymalny wylot kanałków chłodzących 
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 h6 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

11,00-11,49 11,000 12,000 10,700 182,000 45,000 117,100 110
11,50-11,99 11,500 12,000 11,200 187,000 45,000 122,100 115
12,00-12,49 12,000 12,000 11,700 194,000 45,000 127,200 120
12,50-12,99 12,500 14,000 12,200 199,000 45,000 132,300 125
13,00-13,49 13,000 14,000 12,700 205,000 45,000 137,500 130
13,50-13,99 13,500 14,000 13,200 211,000 45,000 142,500 135
14,00-14,49 14,000 14,000 13,700 217,000 45,000 147,700 140
14,50-14,99 14,500 16,000 14,200 225,000 48,000 152,800 145
15,00-15,49 15,000 16,000 14,700 232,000 48,000 157,800 150
15,50-15,99 15,500 16,000 15,200 237,000 48,000 162,900 155
16,00-16,49 16,000 16,000 15,700 243,000 48,000 168,000 160
16,50-16,99 16,500 18,000 16,200 249,000 48,000 170,000 165
17,00-17,49 17,000 18,000 16,700 255,000 48,000 178,300 170
17,50-17,99 17,500 18,000 17,200 260,000 48,000 183,500 175
18,00-18,49 18,000 18,000 17,700 267,000 48,000 188,400 180
18,50-18,99 18,500 20,000 18,200 274,000 50,000 193,500 185
19,00-19,49 19,000 20,000 18,700 280,000 50,000 198,700 190
19,50-19,99 19,500 20,000 19,200 286,000 50,000 203,700 195
20,00-20,49 20,000 20,000 19,700 292,000 50,000 208,900 200
20,50-20,99 20,500 25,000 20,200 306,000 56,000 214,000 205
21,00-21,49 21,000 25,000 20,700 312,000 56,000 219,100 210
21,50-21,99 21,500 25,000 21,200 317,000 56,000 224,200 215
22,00-22,49 22,000 25,000 21,700 323,000 56,000 229,300 220
22,50-22,99 22,500 25,000 22,200 329,000 56,000 234,400 225
23,00-23,49 23,000 25,000 22,700 335,000 56,000 239,500 230
23,50-23,99 23,500 25,000 23,200 341,000 56,000 244,600 235
24,00-24,49 24,000 25,000 23,700 347,000 56,000 249,700 240
24,50-24,99 24,500 25,000 24,200 352,000 56,000 254,800 245
25,00-25,49 25,000 25,000 24,700 359,000 56,000 259,900 250
25,50-25,99 25,500 32,000 25,200 369,000 60,000 265,000 255
26,00-26,49 26,000 32,000 25,700 377,000 60,000 270,000 260
26,50-26,99 26,500 32,000 26,200 382,000 60,000 275,000 265
27,00-27,49 27,000 32,000 26,700 388,000 60,000 280,100 270
27,50-27,99 27,500 32,000 27,200 394,000 60,000 285,200 275
28,00-28,49 28,000 32,000 27,700 400,000 60,000 290,300 280
28,50-28,99 28,500 32,000 28,200 405,000 60,000 295,400 285
29,00-29,49 29,000 32,000 28,700 412,000 60,000 300,500 290
29,50-29,99 29,500 32,000 29,200 418,000 60,000 305,600 295
30,00-30,49 30,000 32,000 29,700 424,000 60,000 310,600 300
30,50-30,99 30,500 32,000 30,200 429,000 60,000 315,700 305
31,00-31,49 31,000 32,000 30,700 435,000 60,000 320,800 310
31,50-31,99 31,500 32,000 31,200 441,000 60,000 325,900 315

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 SuperV-
AP mini 10xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 77004  Parametry pracy na str. 44
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• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• optymalny kształt rowków wiórowych
• optymalny wylot kanałków chłodzących 
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

11,000  11,000 2,100 4,500 7,500 110
11,200  11,200 2,100 4,500 7,500 110
11,500  11,500 2,100 4,500 7,500 115
11,510 29/64 11,510 2,100 4,500 7,500 115
11,700  11,700 2,200 4,500 7,500 115
11,800  11,800 2,200 4,500 7,500 115
11,910 15/32 11,910 2,200 4,500 7,500 115
12,000  12,000 2,200 5,000 7,700 120
12,100  12,100 2,300 5,000 7,700 120
12,200  12,200 2,300 5,000 7,700 120
12,300 31/64 12,300 2,300 5,000 7,700 120
12,500  12,500 2,300 5,000 7,700 125
12,600  12,600 2,300 5,000 7,700 125
12,700 1/2 12,700 2,400 5,000 7,700 125
12,800  12,800 2,400 5,000 7,700 125
12,900  12,900 2,400 5,000 7,700 125
13,000  13,000 2,400 5,500 8,500 130
13,100 33/64 13,100 2,400 5,500 8,500 130
13,490 17/32 13,490 2,500 5,500 8,500 130
13,500  13,500 2,500 5,500 8,500 135
13,600  13,600 2,500 5,500 8,500 135
13,700  13,700 2,500 5,500 8,500 135
13,800  13,800 2,600 5,500 8,500 135
13,890 35/64 13,890 2,600 5,500 8,500 135
14,000  14,000 2,600 6,000 9,600 140
14,100  14,100 2,600 6,000 9,600 140
14,290 9/16 14,290 2,700 6,000 9,600 140
14,400  14,400 2,700 6,000 9,600 140
14,500  14,500 2,700 6,000 9,600 145
14,600  14,600 2,700 6,000 9,600 145
14,680 37/64 14,680 2,700 6,000 9,600 145
14,700  14,700 2,700 6,000 9,600 145
14,800  14,800 2,700 6,000 9,600 145
15,000  15,000 2,800 6,000 9,800 150
15,080 19/32 15,080 2,800 6,000 9,800 150
15,100  15,100 2,800 6,000 9,800 150
15,200  15,200 2,800 6,000 9,800 150
15,300  15,300 2,800 6,000 9,800 150
15,480 39/64 15,480 2,900 6,000 9,800 150
15,500  15,500 2,900 6,000 9,800 155
15,600  15,600 2,900 6,000 9,800 155
15,700  15,700 2,900 6,000 9,800 155
15,800  15,800 2,900 6,000 9,800 155
15,870 5/8 15,870 2,900 6,000 9,800 155
16,000  16,000 3,000 7,000 11,000 160
16,270 41/64 16,270 3,000 7,000 11,000 160
16,500  16,500 3,100 7,000 11,000 165
16,670 21/32 16,670 3,100 7,000 11,000 165

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 
SuperV-
AP mini

U WN
TiAlN- 
nano h7 R

Nr katalog. 67011  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 36-44

 ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta (po korekcie)
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

17,000  17,000 3,100 7,000 11,000 170
17,070 43/64 17,070 3,200 7,000 11,000 170
17,250  17,250 3,200 7,000 11,000 170
17,460 11/16 17,460 3,200 7,000 11,000 170
17,500  17,500 3,200 7,000 11,000 175
17,600  17,600 3,300 7,000 11,000 175
17,860 45/64 17,860 3,300 7,000 11,000 175
18,000  18,000 3,300 8,000 12,600 180
18,260 23/32 18,260 3,400 8,000 12,600 180
18,500  18,500 3,400 8,000 12,600 185
18,650 47/64 18,650 3,400 8,000 12,600 185
19,000  19,000 3,500 8,000 12,600 190
19,050 3/4 19,050 3,500 8,000 12,600 190
19,250  19,250 3,600 8,000 12,600 190
19,450 49/64 19,450 3,600 8,000 12,600 190
19,500  19,500 3,600 8,000 12,600 195
19,600  19,600 3,600 8,000 12,600 195
19,840 25/32 19,840 3,700 8,000 12,600 195
20,000  20,000 3,700 9,000 13,900 200
20,240 51/64 20,240 3,700 9,000 13,900 200
20,500  20,500 3,800 9,000 13,900 205
20,640 13/16 20,640 3,800 9,000 13,900 205
21,000  21,000 3,900 9,000 13,900 210
21,030 53/64 21,030 3,900 9,000 13,900 210
21,100  21,100 3,900 9,000 13,900 210
21,430 27/32 21,430 3,900 9,000 13,900 210
21,500  21,500 4,000 9,000 13,900 215
21,830 55/64 21,830 4,000 9,000 13,900 215
22,000  22,000 4,100 10,000 15,300 220
22,220 7/8 22,220 4,100 10,000 15,300 220
22,500  22,500 4,100 10,000 15,300 225
22,620 57/64 22,620 4,200 10,000 15,300 225
23,000  23,000 4,200 10,000 15,300 230
23,020 29/32 23,020 4,200 10,000 15,300 230
23,420 59/64 23,420 4,300 10,000 15,300 230
23,500  23,500 4,300 10,000 15,300 235
23,810 15/16 23,810 4,400 10,000 15,300 235
24,000  24,000 4,400 11,000 15,800 240
24,100  24,100 4,400 11,000 15,800 240
24,210 61/64 24,210 4,500 11,000 15,800 240
24,500  24,500 4,500 11,000 15,800 245
24,610 31/32 24,610 4,500 11,000 15,800 245
25,000 63/64 25,000 4,600 11,000 15,800 250
25,250  25,250 4,600 11,000 15,800 250
25,400 1 25,400 4,700 11,000 15,800 250
25,500  25,500 4,700 11,000 15,800 255
25,650  25,650 4,700 11,000 15,800 255
25,670  25,670 4,700 11,000 15,800 255
25,700  25,700 4,700 11,000 15,800 255
25,810  25,810 4,700 11,000 15,800 255
26,000  26,000 4,800 12,000 20,000 260
26,190 1 1/32 26,190 4,800 12,000 20,000 260
26,500  26,500 4,900 12,000 20,000 265
26,590 1 3/64 26,590 4,900 12,000 20,000 265
27,000  27,000 5,000 12,000 20,000 270
27,500  27,500 5,100 12,000 20,000 275
27,700  27,700 5,100 12,000 20,000 275
27,780 1 3/32 27,780 5,100 12,000 20,000 275
28,000  28,000 5,100 13,000 20,700 280
28,180 1 7/64 28,180 5,200 13,000 20,700 280
28,500  28,500 5,200 13,000 20,700 285
28,580  28,580 5,300 13,000 20,700 285
29,000  29,000 5,300 13,000 20,700 290
29,370 1 5/32 29,370 5,400 13,000 20,700 290
29,500  29,500 5,400 13,000 20,700 295
29,600  29,600 5,400 13,000 20,700 295
29,770 1 11/64 29,770 5,500 13,000 20,700 295
30,000  30,000 5,500 14,000 22,300 300
30,160 1 3/16 30,160 5,500 14,000 22,300 300
30,500  30,500 5,600 14,000 22,300 305
30,960 1 7/32 30,960 5,700 14,000 22,300 305
31,000  31,000 5,700 14,000 22,300 310



116

d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

31,500  31,500 5,800 14,000 22,300 315
31,750 1 1/4 31,750 5,800 14,000 22,300 315
32,000  32,000 5,900 15,000 23,100 320
32,500  32,500 6,000 15,000 23,100 320
32,540 1 9/32 32,540 6,000 15,000 23,100 320
32,940 1 19/64 32,940 6,000 15,000 23,100 320
33,000  33,000 6,100 15,000 23,100 330
33,340 1 5/16 33,340 6,100 15,000 23,100 330
33,500  33,500 6,100 15,000 23,100 330
34,000  34,000 6,200 15,000 23,100 340
34,130 1 11/32 34,130 6,300 15,000 23,100 340
34,500  34,500 6,300 15,000 23,100 340
34,930  34,930 6,400 15,000 23,100 340
35,000  35,000 6,400 15,000 23,100 350
35,500  35,500 6,500 15,000 23,100 350
35,720 1 13/32 35,720 6,600 15,000 23,100 350
36,000  36,000 6,600 16,000 23,900 360
36,500  36,500 6,700 16,000 23,900 360
36,510 1 7/16 36,510 6,700 16,000 23,900 360
37,000  37,000 6,800 16,000 23,900 370
37,310 1 15/32 37,310 6,800 16,000 23,900 370
37,500  37,500 6,900 16,000 23,900 370
38,000  38,000 7,000 16,000 23,900 380
38,100 1 1/2 38,100 7,000 16,000 23,900 380
38,500 1 33/64 38,500 7,100 16,000 23,900 380
39,000  39,000 7,100 16,000 23,900 390
39,500  39,500 7,200 16,000 23,900 390
40,000  40,000 7,300 16,000 23,900 400
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

11,000  11,000 2,100 4,500 7,500 110
11,200  11,200 2,100 4,500 7,500 110
11,500  11,500 2,100 4,500 7,500 115
11,510 29/64 11,510 2,100 4,500 7,500 115
11,700  11,700 2,200 4,500 7,500 115
11,800  11,800 2,200 4,500 7,500 115
11,910 15/32 11,910 2,200 4,500 7,500 115
12,000  12,000 2,200 5,000 7,700 120
12,100  12,100 2,300 5,000 7,700 120
12,200  12,200 2,300 5,000 7,700 120
12,300 31/64 12,300 2,300 5,000 7,700 120
12,500  12,500 2,300 5,000 7,700 125
12,600  12,600 2,300 5,000 7,700 125
12,700 1/2 12,700 2,400 5,000 7,700 125
12,800  12,800 2,400 5,000 7,700 125
12,900  12,900 2,400 5,000 7,700 125
13,000  13,000 2,400 5,500 8,500 130
13,100 33/64 13,100 2,400 5,500 8,500 130
13,490 17/32 13,490 2,500 5,500 8,500 130
13,500  13,500 2,500 5,500 8,500 135
13,600  13,600 2,500 5,500 8,500 135
13,700  13,700 2,500 5,500 8,500 135
13,800  13,800 2,600 5,500 8,500 135
13,890 35/64 13,890 2,600 5,500 8,500 135
14,000  14,000 2,600 6,000 9,600 140
14,100  14,100 2,600 6,000 9,600 140
14,290 9/16 14,290 2,700 6,000 9,600 140
14,400  14,400 2,700 6,000 9,600 140
14,500  14,500 2,700 6,000 9,600 145
14,600  14,600 2,700 6,000 9,600 145
14,700  14,700 2,700 6,000 9,600 145
14,800  14,800 2,700 6,000 9,600 145
15,000  15,000 2,800 6,000 9,800 150
15,080 19/32 15,080 2,800 6,000 9,800 150
15,100  15,100 2,800 6,000 9,800 150
15,200  15,200 2,800 6,000 9,800 150
15,300  15,300 2,800 6,000 9,800 150
15,500  15,500 2,900 6,000 9,800 155
15,600  15,600 2,900 6,000 9,800 155
15,700  15,700 2,900 6,000 9,800 155
15,800  15,800 2,900 6,000 9,800 155
15,870 5/8 15,870 2,900 6,000 9,800 155
16,000  16,000 3,000 7,000 11,000 160
16,270 41/64 16,270 3,000 7,000 11,000 160
16,500  16,500 3,100 7,000 11,000 165
16,670 21/32 16,670 3,100 7,000 11,000 165
17,000  17,000 3,100 7,000 11,000 170
17,070 43/64 17,070 3,200 7,000 11,000 170

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 
SuperV-
AP mini

VA WN
AlTiN 
nano h7 R

Nr katalog. 67012  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 36-44

 ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - prosta (po korekcie)
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

17,250  17,250 3,200 7,000 11,000 170
17,460 11/16 17,460 3,200 7,000 11,000 170
17,500  17,500 3,200 7,000 11,000 175
17,600  17,600 3,300 7,000 11,000 175
17,860 45/64 17,860 3,300 7,000 11,000 175
18,000  18,000 3,300 8,000 12,600 180
18,260 23/32 18,260 3,400 8,000 12,600 180
18,500  18,500 3,400 8,000 12,600 185
18,650 47/64 18,650 3,400 8,000 12,600 185
19,000  19,000 3,500 8,000 12,600 190
19,050 3/4 19,050 3,500 8,000 12,600 190
19,250  19,250 3,600 8,000 12,600 190
19,450 49/64 19,450 3,600 8,000 12,600 190
19,500  19,500 3,600 8,000 12,600 195
19,600  19,600 3,600 8,000 12,600 195
19,840 25/32 19,840 3,700 8,000 12,600 195
20,000  20,000 3,700 9,000 13,900 200
20,240 51/64 20,240 3,700 9,000 13,900 200
20,500  20,500 3,800 9,000 13,900 205
20,640 13/16 20,640 3,800 9,000 13,900 205
21,000  21,000 3,900 9,000 13,900 210
21,030 53/64 21,030 3,900 9,000 13,900 210
21,100  21,100 3,900 9,000 13,900 210
21,430 27/32 21,430 3,900 9,000 13,900 210
21,500  21,500 4,000 9,000 13,900 215
21,830 55/64 21,830 4,000 9,000 13,900 215
22,000  22,000 4,100 10,000 15,300 220
22,220 7/8 22,220 4,100 10,000 15,300 220
22,500  22,500 4,100 10,000 15,300 225
22,620 57/64 22,620 4,200 10,000 15,300 225
23,000  23,000 4,200 10,000 15,300 230
23,020 29/32 23,020 4,200 10,000 15,300 230
23,420 59/64 23,420 4,300 10,000 15,300 230
23,500  23,500 4,300 10,000 15,300 235
23,810 15/16 23,810 4,400 10,000 15,300 235
24,000  24,000 4,400 11,000 15,800 240
24,100  24,100 4,400 11,000 15,800 240
24,210 61/64 24,210 4,500 11,000 15,800 240
24,500  24,500 4,500 11,000 15,800 245
24,610 31/32 24,610 4,500 11,000 15,800 245
25,000 63/64 25,000 4,600 11,000 15,800 250
25,250  25,250 4,600 11,000 15,800 250
25,400 1 25,400 4,700 11,000 15,800 250
25,500  25,500 4,700 11,000 15,800 255
25,650  25,650 4,700 11,000 15,800 255
25,670  25,670 4,700 11,000 15,800 255
25,700  25,700 4,700 11,000 15,800 255
26,000  26,000 4,800 12,000 20,000 260
26,190 1 1/32 26,190 4,800 12,000 20,000 260
26,500  26,500 4,900 12,000 20,000 265
27,000  27,000 5,000 12,000 20,000 270
27,500  27,500 5,100 12,000 20,000 275
27,700  27,700 5,100 12,000 20,000 275
27,780 1 3/32 27,780 5,100 12,000 20,000 275
28,000  28,000 5,100 13,000 20,700 280
28,180 1 7/64 28,180 5,200 13,000 20,700 280
28,500  28,500 5,200 13,000 20,700 285
28,580  28,580 5,300 13,000 20,700 285
29,000  29,000 5,300 13,000 20,700 290
29,370 1 5/32 29,370 5,400 13,000 20,700 290
29,500  29,500 5,400 13,000 20,700 295
29,600  29,600 5,400 13,000 20,700 295
30,000  30,000 5,500 14,000 22,300 300
30,160 1 3/16 30,160 5,500 14,000 22,300 300
30,500  30,500 5,600 14,000 22,300 305
30,960 1 7/32 30,960 5,700 14,000 22,300 305
31,000  31,000 5,700 14,000 22,300 310
31,500  31,500 5,800 14,000 22,300 315
31,750 1 1/4 31,750 5,800 14,000 22,300 315
32,000  32,000 5,900 15,000 23,100 320
32,500  32,500 6,000 15,000 23,100 320
32,540 1 9/32 32,540 6,000 15,000 23,100 320
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

33,000  33,000 6,100 15,000 23,100 330
33,340 1 5/16 33,340 6,100 15,000 23,100 330
33,500  33,500 6,100 15,000 23,100 330
34,000  34,000 6,200 15,000 23,100 340
34,130 1 11/32 34,130 6,300 15,000 23,100 340
34,500  34,500 6,300 15,000 23,100 340
34,930  34,930 6,400 15,000 23,100 340
35,000  35,000 6,400 15,000 23,100 350
35,500  35,500 6,500 15,000 23,100 350
35,720 1 13/32 35,720 6,600 15,000 23,100 350
36,000  36,000 6,600 16,000 23,900 360
36,500  36,500 6,700 16,000 23,900 360
36,510 1 7/16 36,510 6,700 16,000 23,900 360
37,000  37,000 6,800 16,000 23,900 370
37,310 1 15/32 37,310 6,800 16,000 23,900 370
37,500  37,500 6,900 16,000 23,900 370
38,000  38,000 7,000 16,000 23,900 380
38,100 1 1/2 38,100 7,000 16,000 23,900 380
38,500 1 33/64 38,500 7,100 16,000 23,900 380
39,000  39,000 7,100 16,000 23,900 390
39,500  39,500 7,200 16,000 23,900 390
40,000  40,000 7,300 16,000 23,900 400
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

11,000  11,000 2,100 4,500 7,500 110
11,200  11,200 2,100 4,500 7,500 110
11,510 29/64 11,510 2,100 4,500 7,500 115
11,800  11,800 2,200 4,500 7,500 115
12,000  12,000 2,200 5,000 7,700 120
12,200  12,200 2,300 5,000 7,700 120
12,500  12,500 2,300 5,000 7,700 125
12,700 1/2 12,700 2,400 5,000 7,700 125
12,900  12,900 2,400 5,000 7,700 125
13,100 33/64 13,100 2,400 5,500 8,500 130
13,500  13,500 2,500 5,500 8,500 135
13,700  13,700 2,500 5,500 8,500 135
13,800  13,800 2,600 5,500 8,500 135
14,000  14,000 2,600 6,000 9,600 140
14,100  14,100 2,600 6,000 9,600 140
14,400  14,400 2,700 6,000 9,600 140
14,500  14,500 2,700 6,000 9,600 145
14,680 37/64 14,680 2,700 6,000 9,600 145
14,700  14,700 2,700 6,000 9,600 145
15,000  15,000 2,800 6,000 9,800 150
15,080 19/32 15,080 2,800 6,000 9,800 150
15,200  15,200 2,800 6,000 9,800 150
15,300  15,300 2,800 6,000 9,800 150
15,500  15,500 2,900 6,000 9,800 155
15,600  15,600 2,900 6,000 9,800 155
15,800  15,800 2,900 6,000 9,800 155
15,870 5/8 15,870 2,900 6,000 9,800 155
16,270 41/64 16,270 3,000 7,000 11,000 160
16,500  16,500 3,100 7,000 11,000 165
17,000  17,000 3,100 7,000 11,000 170
17,070 43/64 17,070 3,200 7,000 11,000 170
17,460 11/16 17,460 3,200 7,000 11,000 170
17,500  17,500 3,200 7,000 11,000 175
17,600  17,600 3,300 7,000 11,000 175
17,860 45/64 17,860 3,300 7,000 11,000 175
18,000  18,000 3,300 8,000 12,600 180
18,260 23/32 18,260 3,400 8,000 12,600 180
18,500  18,500 3,400 8,000 12,600 185
18,650 47/64 18,650 3,400 8,000 12,600 185
19,000  19,000 3,500 8,000 12,600 190
19,050 3/4 19,050 3,500 8,000 12,600 190
19,250  19,250 3,600 8,000 12,600 190
19,450 49/64 19,450 3,600 8,000 12,600 190
19,500  19,500 3,600 8,000 12,600 195
19,600  19,600 3,600 8,000 12,600 195
19,840 25/32 19,840 3,700 8,000 12,600 195
20,000  20,000 3,700 9,000 13,900 200
20,240 51/64 20,240 3,700 9,000 13,900 200

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 
SuperV-
AP mini

AL WN
bez po-
włoki h7 R

Nr katalog. 77012  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 36-44

 ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
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1

b
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

20,500  20,500 3,800 9,000 13,900 205
20,640 13/16 20,640 3,800 9,000 13,900 205
21,000  21,000 3,900 9,000 13,900 210
21,030 53/64 21,030 3,900 9,000 13,900 210
21,100  21,100 3,900 9,000 13,900 210
21,430 27/32 21,430 3,900 9,000 13,900 210
21,500  21,500 4,000 9,000 13,900 215
21,830 55/64 21,830 4,000 9,000 13,900 215
22,000  22,000 4,100 10,000 15,300 220
22,220 7/8 22,220 4,100 10,000 15,300 220
22,500  22,500 4,100 10,000 15,300 225
22,620 57/64 22,620 4,200 10,000 15,300 225
23,000  23,000 4,200 10,000 15,300 230
23,020 29/32 23,020 4,200 10,000 15,300 230
23,420 59/64 23,420 4,300 10,000 15,300 230
23,500  23,500 4,300 10,000 15,300 235
23,810 15/16 23,810 4,400 10,000 15,300 235
24,000  24,000 4,400 11,000 15,800 240
24,100  24,100 4,400 11,000 15,800 240
24,210 61/64 24,210 4,500 11,000 15,800 240
24,500  24,500 4,500 11,000 15,800 245
24,610 31/32 24,610 4,500 11,000 15,800 245
25,000 63/64 25,000 4,600 11,000 15,800 250
25,400 1 25,400 4,700 11,000 15,800 250
25,500  25,500 4,700 11,000 15,800 255
25,670  25,670 4,700 11,000 15,800 255
25,700  25,700 4,700 11,000 15,800 255
25,810  25,810 4,700 11,000 15,800 255
26,000  26,000 4,800 12,000 20,000 260
26,190 1 1/32 26,190 4,800 12,000 20,000 260
26,500  26,500 4,900 12,000 20,000 265
26,590 1 3/64 26,590 4,900 12,000 20,000 265
27,000  27,000 5,000 12,000 20,000 270
27,500  27,500 5,100 12,000 20,000 275
27,700  27,700 5,100 12,000 20,000 275
27,780 1 3/32 27,780 5,100 12,000 20,000 275
28,000  28,000 5,100 13,000 20,700 280
28,180 1 7/64 28,180 5,200 13,000 20,700 280
28,500  28,500 5,200 13,000 20,700 285
28,580  28,580 5,300 13,000 20,700 285
29,000  29,000 5,300 13,000 20,700 290
29,370 1 5/32 29,370 5,400 13,000 20,700 290
29,500  29,500 5,400 13,000 20,700 295
29,770 1 11/64 29,770 5,500 13,000 20,700 295
30,000  30,000 5,500 14,000 22,300 300
30,160 1 3/16 30,160 5,500 14,000 22,300 300
30,500  30,500 5,600 14,000 22,300 305
30,960 1 7/32 30,960 5,700 14,000 22,300 305
31,000  31,000 5,700 14,000 22,300 310
31,500  31,500 5,800 14,000 22,300 315
31,750 1 1/4 31,750 5,800 14,000 22,300 315
32,000  32,000 5,900 15,000 23,100 320
32,500  32,500 6,000 15,000 23,100 320
32,540 1 9/32 32,540 6,000 15,000 23,100 320
32,940 1 19/64 32,940 6,000 15,000 23,100 320
33,000  33,000 6,100 15,000 23,100 330
33,340 1 5/16 33,340 6,100 15,000 23,100 330
33,500  33,500 6,100 15,000 23,100 330
34,000  34,000 6,200 15,000 23,100 340
34,130 1 11/32 34,130 6,300 15,000 23,100 340
34,500  34,500 6,300 15,000 23,100 340
34,930  34,930 6,400 15,000 23,100 340
35,000  35,000 6,400 15,000 23,100 350
35,500  35,500 6,500 15,000 23,100 350
35,720 1 13/32 35,720 6,600 15,000 23,100 350
36,000  36,000 6,600 16,000 23,900 360
36,500  36,500 6,700 16,000 23,900 360
36,510 1 7/16 36,510 6,700 16,000 23,900 360
37,000  37,000 6,800 16,000 23,900 370
37,310 1 15/32 37,310 6,800 16,000 23,900 370
37,500  37,500 6,900 16,000 23,900 370
38,000  38,000 7,000 16,000 23,900 380
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

38,100 1 1/2 38,100 7,000 16,000 23,900 380
38,500 1 33/64 38,500 7,100 16,000 23,900 380
39,000  39,000 7,100 16,000 23,900 390
39,500  39,500 7,200 16,000 23,900 390
40,000  40,000 7,300 16,000 23,900 400
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

11,000  11,000 1,800 4,500 7,200 110
11,200  11,200 1,800 4,500 7,200 110
11,510 29/64 11,510 1,900 4,500 7,200 110
11,800  11,800 1,900 4,500 7,200 110
12,000  12,000 1,900 5,000 7,400 120
12,200  12,200 2,000 5,000 7,400 120
12,500  12,500 2,000 5,000 7,400 120
12,700 1/2 12,700 2,100 5,000 7,400 120
12,900  12,900 2,100 5,000 7,400 120
13,100 33/64 13,100 2,100 5,500 8,200 130
13,500  13,500 2,200 5,500 8,200 130
13,700  13,700 2,200 5,500 8,200 130
13,800  13,800 2,200 5,500 8,200 130
14,000  14,000 2,300 6,000 9,400 140
14,100  14,100 2,300 6,000 9,400 140
14,400  14,400 2,300 6,000 9,400 140
14,500  14,500 2,300 6,000 9,400 140
14,680 37/64 14,680 2,400 6,000 9,400 140
14,700  14,700 2,400 6,000 9,400 140
15,000  15,000 2,400 6,000 9,400 140
15,080 19/32 15,080 2,400 6,000 9,400 140
15,200  15,200 2,400 6,000 9,400 140
15,300  15,300 2,500 6,000 9,400 140
15,500  15,500 2,500 6,000 9,400 140
15,600  15,600 2,500 6,000 9,400 140
15,800  15,800 2,500 6,000 9,400 140
15,870 5/8 15,870 2,600 6,000 9,400 140
16,270 41/64 16,270 2,600 7,000 10,600 160
16,500  16,500 2,700 7,000 10,600 160
17,000  17,000 2,700 7,000 10,600 160
17,070 43/64 17,070 2,700 7,000 10,600 160
17,460 11/16 17,460 2,800 7,000 10,600 160
17,500  17,500 2,800 7,000 10,600 160
17,600  17,600 2,800 7,000 10,600 160
17,860 45/64 17,860 2,900 7,000 10,600 160
18,000  18,000 2,900 8,000 12,100 180
18,260 23/32 18,260 2,900 8,000 12,100 180
18,500  18,500 3,000 8,000 12,100 180
18,650 47/64 18,650 3,000 8,000 12,100 180
19,000  19,000 3,000 8,000 12,100 180
19,050 3/4 19,050 3,100 8,000 12,100 180
19,450 49/64 19,450 3,100 8,000 12,100 180
19,500  19,500 3,100 8,000 12,100 180
19,600  19,600 3,100 8,000 12,100 180
19,840 25/32 19,840 3,200 8,000 12,100 180
20,000  20,000 3,200 9,000 13,300 200
20,240 51/64 20,240 3,200 9,000 13,300 200
20,500  20,500 3,300 9,000 13,300 200

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP mini

 
SuperV-
AP mini

NC WN
AlTiN 
nano m7 R

Nr katalog. 77011  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 36

 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geom. ścinowa
• podwójne łysinki
• główna krawędź skrawająca - prosta (po korekcie)
• zawiera śruby Torx nr art. 77020
• szczególnie do stosowania z art. nr. 77007

 

l 4

h
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

20,640 13/16 20,640 3,300 9,000 13,300 200
21,000  21,000 3,400 9,000 13,300 200
21,030 53/64 21,030 3,400 9,000 13,300 200
21,100  21,100 3,400 9,000 13,300 200
21,500  21,500 3,400 9,000 13,300 200
22,000  22,000 3,500 10,000 14,800 220
22,500  22,500 3,600 10,000 14,800 220
23,000  23,000 3,700 10,000 14,800 220
23,420 59/64 23,420 3,700 10,000 14,800 220
23,810 15/16 23,810 3,800 10,000 14,800 220
24,100  24,100 3,800 11,000 15,300 240
24,500  24,500 3,900 11,000 15,300 240
25,000 63/64 25,000 4,000 11,000 15,300 240
25,500  25,500 4,100 11,000 15,300 240
25,700  25,700 4,100 11,000 15,300 240
26,190 1 1/32 26,190 4,200 12,000 19,400 260
26,500  26,500 4,200 12,000 19,400 260
27,500  27,500 4,400 12,000 19,400 260
27,700  27,700 4,400 12,000 19,400 260
28,000  28,000 4,500 13,000 20,100 280
28,180 1 7/64 28,180 4,500 13,000 20,100 280
28,580  28,580 4,600 13,000 20,100 280
29,000  29,000 4,600 13,000 20,100 280
29,500  29,500 4,700 13,000 20,100 280
30,000  30,000 4,800 14,000 21,700 300
30,500  30,500 4,900 14,000 21,700 300
30,960 1 7/32 30,960 4,900 14,000 21,700 300
31,500  31,500 5,000 14,000 21,700 300
31,750 1 1/4 31,750 5,100 14,000 21,700 300
32,500  32,500 5,200 15,000 22,400 320
32,540 1 9/32 32,540 5,200 15,000 22,400 320
33,340 1 5/16 33,340 5,300 15,000 22,400 320
33,500  33,500 5,300 15,000 22,400 320
34,000  34,000 5,400 15,000 22,400 320
34,130 1 11/32 34,130 5,400 15,000 22,400 320
34,500  34,500 5,500 15,000 22,400 320
34,930  34,930 5,600 15,000 22,400 320
35,000  35,000 5,600 15,000 22,400 320
35,500  35,500 5,600 15,000 22,400 320
36,000  36,000 5,700 16,000 23,200 360
36,500  36,500 5,800 16,000 23,200 360
36,510 1 7/16 36,510 5,800 16,000 23,200 360
37,000  37,000 5,900 16,000 23,200 360
37,310 1 15/32 37,310 5,900 16,000 23,200 360
37,500  37,500 6,000 16,000 23,200 360
38,000  38,000 6,000 16,000 23,200 360
38,100 1 1/2 38,100 6,100 16,000 23,200 360
38,500 1 33/64 38,500 6,100 16,000 23,200 360
39,000  39,000 6,200 16,000 23,200 360
39,500  39,500 6,300 16,000 23,200 360
40,000  40,000 6,400 16,000 23,200 360
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d1 kod d2 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

16,00-17,00 17,000 20,000 15,700 128,400 50,000 53,000 0.1
17,01-17,99 17,990 20,000 16,700 128,400 50,000 53,000 0.2
18,00-19,00 19,000 20,000 17,700 136,700 50,000 53,000 1.1
19,01-20,00 20,000 20,000 18,700 136,700 50,000 58,000 1.2
20,01-21,00 21,000 25,000 19,700 151,600 56,000 58,000 2.1
21,01-22,50 22,500 25,000 20,700 151,600 56,000 63,000 2.2
22,51-24,00 24,000 25,000 22,200 159,400 56,000 63,000 3.1
24,01-25,50 25,500 25,000 23,700 168,400 56,000 68,000 3.2
25,51-27,50 27,500 32,000 25,200 180,000 60,000 68,000 4.1
27,51-29,50 29,500 32,000 27,200 188,000 60,000 68,000 4.2
29,51-32,00 32,000 32,000 29,200 195,600 60,000 75,000 5.1
32,01-34,50 34,500 32,000 31,700 203,600 60,000 75,000 5.2
34,51-37,50 37,500 32,000 34,000 215,100 60,000 75,000 6.1
37,51-40,50 40,500 32,000 37,000 228,100 60,000 120,000 6.2

        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

 SuperV-
AP maxi 3xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 76000  Parametry pracy na str. 46

d
1

d
2

l 5l 3

L

d
3

  

• chwyt wzmocniony
• płytki wymienne mogą być wymieniane bezpośrednio w maszynie
• zawiera śruby Torx nr art. 76020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

16,00-17,00 17,000 20,000 15,700 164,400 50,000 90,000 0.1
17,01-17,99 17,990 20,000 16,700 164,400 50,000 90,000 0.2
18,00-19,00 19,000 20,000 17,700 176,700 50,000 100,000 1.1
19,01-20,00 20,000 20,000 18,700 176,700 50,000 100,000 1.2
20,01-21,00 21,000 25,000 19,700 195,600 56,000 110,000 2.1
21,01-22,50 22,500 25,000 20,700 195,600 56,000 110,000 2.2
22,51-24,00 24,000 25,000 22,200 207,400 56,000 120,000 3.1
24,01-25,50 25,500 25,000 23,700 220,400 56,000 130,000 3.2
25,51-27,50 27,500 32,000 25,200 236,000 60,000 140,000 4.1
27,51-29,50 29,500 32,000 27,200 248,000 60,000 150,000 4.2
29,51-32,00 32,000 32,000 29,200 259,600 60,000 160,000 5.1
32,01-34,50 34,500 32,000 31,700 271,600 60,000 170,000 5.2
34,51-37,50 37,500 32,000 34,000 289,100 60,000 190,000 6.1
37,51-40,50 40,500 32,000 37,000 308,100 60,000 200,000 6.2

        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

 SuperV-
AP maxi 5xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 76001  Parametry pracy na str. 48

d
1

d
2

l 5l 3

L

d
3

  

• chwyt wzmocniony
• płytki wymienne mogą być wymieniane bezpośrednio w maszynie
• zawiera śruby Torx nr art. 76020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 kod d2 d3 L l3 l5 Rozmiar
mm  mm mm mm mm mm  

16,00-17,00 17,000 20,000 15,700 194,000 50,000 126,000 0.1
17,01-17,99 17,990 20,000 16,700 194,000 50,000 126,000 0.2
18,00-19,00 19,000 20,000 17,700 210,000 50,000 140,000 1.1
19,01-20,00 20,000 20,000 18,700 210,000 50,000 140,000 1.2
20,01-21,00 21,000 25,000 19,700 232,200 56,000 154,000 2.1
21,01-22,50 22,500 25,000 20,700 232,200 56,000 154,000 2.2
22,51-24,00 24,000 25,000 22,200 247,000 56,000 168,000 3.1
24,01-25,50 25,500 25,000 23,700 264,000 56,000 182,000 3.2
25,51-27,50 27,500 32,000 25,200 282,400 60,000 196,000 4.1
27,51-29,50 29,500 32,000 27,200 298,400 60,000 210,000 4.2
29,51-32,00 32,000 32,000 29,200 312,400 60,000 224,000 5.1
32,01-34,50 34,500 32,000 31,700 328,400 60,000 238,000 5.2
34,51-37,50 37,500 32,000 34,000 350,000 60,000 266,000 6.1
37,51-40,50 40,500 32,000 37,000 375,000 60,000 280,000 6.2

        
        
        
        

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

 SuperV-
AP maxi 7xD WN

pow. ni-
klowana R HE

Nr katalog. 76003  Parametry pracy na str. 50

d
1

d
2

l 5l 3

L

d
3

  

• chwyt wzmocniony
• płytki wymienne mogą być wymieniane bezpośrednio w maszynie
• zawiera śruby Torx nr art. 76020
• zawiera wkrętak nr art 76021
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

16,000  16,000 3,000 4,500 8,000 0.1
16,500  16,500 3,100 4,500 8,000 0.1
17,000  17,000 3,100 4,500 8,000 0.1
17,500  17,500 3,200 4,500 8,000 0.2
18,000  18,000 3,300 5,000 8,000 1.1
18,500  18,500 3,400 5,000 8,000 1.1
19,000  19,000 3,500 5,000 8,000 1.1
19,500  19,500 3,600 5,000 8,000 1.2
20,000  20,000 3,700 5,000 8,000 1.2
20,500  20,500 3,800 5,500 8,800 2.1
21,000  21,000 3,900 5,500 8,800 2.1
21,500  21,500 4,000 5,500 8,800 2.2
22,000  22,000 4,100 5,500 8,800 2.2
22,500  22,500 4,100 5,500 8,800 2.2
23,000  23,000 4,200 6,300 10,000 3.1
23,500  23,500 4,300 6,300 10,000 3.1
24,000  24,000 4,400 6,300 10,000 3.1
24,500  24,500 4,500 6,300 10,000 3.2
25,000 63/64 25,000 4,600 6,300 10,000 3.2
25,500  25,500 4,700 6,300 10,000 3.2
26,000  26,000 4,800 7,300 11,600 4.1
26,500  26,500 4,900 7,300 11,600 4.1
27,000  27,000 5,000 7,300 11,600 4.1
27,500  27,500 5,100 7,300 11,600 4.1
28,000  28,000 5,100 7,300 11,600 4.2
28,500  28,500 5,200 7,300 11,600 4.2
29,000  29,000 5,300 7,300 11,600 4.2
29,500  29,500 5,400 7,300 11,600 4.2
30,000  30,000 5,500 8,500 13,600 5.1
30,500  30,500 5,600 8,500 13,600 5.1
31,000  31,000 5,700 8,500 13,600 5.1
31,500  31,500 5,800 8,500 13,600 5.1
32,000  32,000 5,900 8,500 13,600 5.1
32,500  32,500 6,000 8,500 13,600 5.2
33,000  33,000 6,100 8,500 13,600 5.2
33,500  33,500 6,100 8,500 13,600 5.2
34,000  34,000 6,200 8,500 13,600 5.2
34,500  34,500 6,300 8,500 13,600 5.2
35,000  35,000 6,400 10,000 16,000 6.1
36,000  36,000 6,600 10,000 16,000 6.1
37,000  37,000 6,800 10,000 16,000 6.1
37,500  37,500 6,900 10,000 16,000 6.1
38,000  38,000 7,000 10,000 16,000 6.2
39,000  39,000 7,100 10,000 16,000 6.2
40,000  40,000 7,300 10,000 16,000 6.2
40,500  40,500 7,400 10,000 16,000 6.2

       
       

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

 SuperV-
AP maxi WN TiN h7 R

Nr katalog. 76011  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 46-50

 ● ● ○

 • geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• zawiera śruby Torx nr art. 76020

 

l4

d
1

b

h
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d1 d1 kod l4 b h Rozmiar
mm inch  mm mm mm  

16,000  16,000 3,000 4,500 8,000 0.1
16,500  16,500 3,100 4,500 8,000 0.1
17,000  17,000 3,100 4,500 8,000 0.1
17,500  17,500 3,200 4,500 8,000 0.2
18,000  18,000 3,300 5,000 8,000 1.1
18,500  18,500 3,400 5,000 8,000 1.1
19,000  19,000 3,500 5,000 8,000 1.1
19,500  19,500 3,600 5,000 8,000 1.2
20,000  20,000 3,700 5,000 8,000 1.2
20,500  20,500 3,800 5,500 8,800 2.1
21,000  21,000 3,900 5,500 8,800 2.1
21,500  21,500 4,000 5,500 8,800 2.2
22,000  22,000 4,100 5,500 8,800 2.2
22,500  22,500 4,100 5,500 8,800 2.2
23,000  23,000 4,200 6,300 10,000 3.1
23,500  23,500 4,300 6,300 10,000 3.1
24,000  24,000 4,400 6,300 10,000 3.1
24,500  24,500 4,500 6,300 10,000 3.2
25,000 63/64 25,000 4,600 6,300 10,000 3.2
25,500  25,500 4,700 6,300 10,000 3.2
26,000  26,000 4,800 7,300 11,600 4.1
26,500  26,500 4,900 7,300 11,600 4.1
27,000  27,000 5,000 7,300 11,600 4.1
27,500  27,500 5,100 7,300 11,600 4.1
28,000  28,000 5,100 7,300 11,600 4.2
28,500  28,500 5,200 7,300 11,600 4.2
29,000  29,000 5,300 7,300 11,600 4.2
29,500  29,500 5,400 7,300 11,600 4.2
30,000  30,000 5,500 8,500 13,600 5.1
30,500  30,500 5,600 8,500 13,600 5.1
31,000  31,000 5,700 8,500 13,600 5.1
31,500  31,500 5,800 8,500 13,600 5.1
32,000  32,000 5,900 8,500 13,600 5.1
32,500  32,500 6,000 8,500 13,600 5.2
33,000  33,000 6,100 8,500 13,600 5.2
33,500  33,500 6,100 8,500 13,600 5.2
34,000  34,000 6,200 8,500 13,600 5.2
34,500  34,500 6,300 8,500 13,600 5.2
35,000  35,000 6,400 10,000 16,000 6.1
36,000  36,000 6,600 10,000 16,000 6.1
37,000  37,000 6,800 10,000 16,000 6.1
37,500  37,500 6,900 10,000 16,000 6.1
38,000  38,000 7,000 10,000 16,000 6.2
39,000  39,000 7,100 10,000 16,000 6.2
40,000  40,000 7,300 10,000 16,000 6.2
40,500  40,500 7,400 10,000 16,000 6.2

       
       

System wiercenia SuperV

Płytki wymienne do SuperV-AP maxi

 SuperV-
AP maxi WN TiAlN h7 R

Nr katalog. 56011  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 46-50

 ● ● ○

 • geometria zataczana
• główna krawędź skrawająca - wklęsła
• zwiększona odporność na zużycie
• zawiera śruby Torx nr art. 76020

 

l4

d
1

b

h
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G l1 Torx kod
 mm   

M 2,2 9,500 T7 2,200
M 2,2 10,500 T7 2,201
M 2,5 11,400 T8 2,500
M 3 12,100 T9 3,000
M 3 13,100 T9 3,001

M 3,5 14,250 T10 3,500
M 4 16,000 T15 4,000

M 4,5 18,000 T15 4,500
M 5 19,750 T20 5,000
M 5 21,750 T20 5,001
M 5 23,400 T20 5,003
M 6 27,000 T25 6,000
M 6 28,500 T25 6,001
M 6 32,500 T25 6,002

    
    
    
    

System wiercenia SuperV

Śruby mocujące

 WN

Nr katalog. 77020  

Torx
l1

G 60
o

  

  

G l1 Torx kod
 mm   

M 3X0,35 7,000 T6 3,000
M 3X0,35 6,000 T6 3,006

M 3,5X0,35 8,000 T7 3,500
M 4X0,5 9,000 T8 4,000

M 4,5X0,5 10,000 T8 4,500
M 5X0,5 11,000 T10 5,000

System wiercenia SuperV

Śruby mocujące

 WN

Nr katalog. 76020  

G

Torx

l 1
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Torx kod L
  mm
T6 6,000 42,000
T7 7,001 150,000
T8 8,000 48,000
T8 8,001 150,000
T9 9,001 150,000

T10 10,001 170,000
T15 15,000 54,000
T15 15,001 190,000
T20 20,000 57,000
T20 20,001 205,000
T25 25,000 60,000
T25 25,001 207,000

System wiercenia SuperV

Wkrętak Torx

 WN

Nr katalog. 76021  

  

Torx L  kod
 mm kg  
T6 25,000 0,040 6,000
T8 25,000 0,071 8,000

T10 25,000 0,112 10,000
T20 25,000 0,045 20,000

    
    

System wiercenia SuperV

Nasadki Torx

 WN

Nr katalog. 77021  

  

  

Typ kod Torx L Moment
   mm Nm
A 2,000 1/4” 160,000 0,8...2
A 5,001 1/4” 160,000 1...5
A 8,000 1/4” 160,000 2...8
     
     
     

System wiercenia SuperV

Wkrętaki dynamometryczne

 WN

Nr katalog. 77022  
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,380 3/32 43,000 14,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,780 7/64 46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,170 1/8 49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,570 9/64 52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
3,970 5/32 55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,370 11/64 58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,760 3/16 62,000 26,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,350 1/4 70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,140 9/32 74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
7,940 5/16 79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,730 11/32 84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000

Wiertło kręte z węglika spiek.

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
6539 h7 R Cyl

Nr katalog. 71184  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 52

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,100
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
11,000  95,000 47,000
11,110 7/16 95,000 47,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,500  95,000 47,000
11,910 15/32 102,000 51,000
12,000  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
15,000  111,000 56,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000

Wiertło kręte z węglika spiek.

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
6539 h7 R Cyl

Nr katalog. 51184  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 52

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,100
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,380 3/32 57,000 30,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,780 7/64 61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,170 1/8 65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,570 9/64 70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
3,970 5/32 75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,370 11/64 80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,760 3/16 86,000 52,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,100  86,000 52,000
5,160 13/64 86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,560 7/32 93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
5,950 15/64 93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,350 1/4 101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,140 9/32 109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
7,940 5/16 117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,730 11/32 125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000

Wiertło kręte z węglika spiek.

Wiertła kręte

 ~5xD WN h7 R Cyl

Nr katalog. 71290  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 52

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,100
• geom. ścinowa
• główna krawędź skrawająca - prosta

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  142,000 94,000
11,110 7/16 142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,910 15/32 151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
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d1 l1 l2
mm mm mm

5,000 62,000 14,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000
12,000 102,000 30,000
16,000 115,000 37,500

d1 l1 l2
mm mm mm

20,000 131,000 45,000
   
   
   
   
   

Wiertło kręte z węglika spiek.

Nawiertaki NC

 WN
bez po-
włoki h6 R HA

Nr katalog. 71190  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geom. ścinowa
• przeznaczony tylko do nawiercania 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

5,000 62,000 14,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000
12,000 102,000 30,000
16,000 115,000 37,500

d1 l1 l2
mm mm mm

20,000 131,000 45,000
   
   
   
   
   

Wiertło kręte z węglika spiek.

Nawiertaki NC

 WN
bez po-
włoki h6 R HA

Nr katalog. 71191  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geom. ścinowa
• przeznaczony tylko do nawiercania 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

4,000 55,000 12,000
5,000 62,000 14,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000
12,000 102,000 30,000

d1 l1 l2
mm mm mm

16,000 115,000 37,500
20,000 131,000 45,000

   
   
   
   

Wiertło kręte z węglika spiek.

Nawiertaki NC

 WN
bez po-
włoki h6 R HB

Nr katalog. 71189  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geom. ścinowa
• przeznaczony tylko do nawiercania
• od Ø 6 mm, chwyt z płaską powierzchnią mocującą

 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

3,000 50,000 20,000
3,500 56,000 25,000
4,000 56,000 25,000
4,500 63,000 28,000
5,000 63,000 28,000
5,500 71,000 32,000
6,000 71,000 32,000
6,500 71,000 32,000
7,000 80,000 40,000
7,500 80,000 40,000
8,000 80,000 40,000
8,500 90,000 50,000
9,000 90,000 50,000
9,500 90,000 50,000

10,000 100,000 56,000
10,500 100,000 56,000
11,000 100,000 56,000
11,500 112,000 63,000

d1 l1 l2
mm mm mm

12,000 112,000 63,000
13,000 112,000 63,000
14,000 125,000 71,000
14,500 125,000 71,000
15,000 125,000 71,000
16,000 140,000 80,000
20,000 160,000 90,000

   
   
   
   
   

Wiertło kręte z węglika spiek.

Wiertła z ostrzami węglikowymi (HM)

 DIN
8037

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71180  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 52

 ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geom. ścinowa
• lutowane płytki węglikowe

 

l1

d 1

l2
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

11,000 MK-1 140,000 50,000
12,500 MK-1 146,000 56,000
13,000 MK-1 146,000 56,000
13,500 MK-2 168,000 63,000
14,000 MK-2 168,000 63,000
15,000 MK-2 168,000 63,000
15,500 MK-2 175,000 70,000
16,000 MK-2 175,000 70,000
17,000 MK-2 175,000 70,000
17,500 MK-2 185,000 80,000
18,000 MK-2 185,000 80,000
20,000 MK-3 215,000 90,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

21,000 MK-3 215,000 90,000
22,000 MK-3 215,000 90,000
28,000 MK-4 260,000 110,000
30,000 MK-4 275,000 125,000
33,000 MK-4 290,000 140,000

    

Wiertło kręte z węglika spiek.

Wiertła z ostrzami węglikowymi (HM)

 DIN
8041

bez po-
włoki h8 R MK

Nr katalog. 71380  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 52

 ○ ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geom. ścinowa
• lutowane płytki węglikowe

 

l1

d 1

l2
S
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d1 d2 l1
mm mm mm

1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000

d1 d2 l1
mm mm mm

4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000

   
   
   

Pełnowęglikowe nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 WN
bez po-
włoki R

Nr katalog. 71616  P M K N S H
 ● ○ ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• wg DIN 332, arkusz 1, forma A

 

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,380 4,000 100,000 70,000 28,000 2,380
2,500 4,000 115,000 85,000 28,000 2,500
2,780 4,000 115,000 85,000 28,000 2,780
3,000 6,000 145,000 105,000 36,000 3,000
3,170 6,000 145,000 105,000 36,000 3,170
3,500 6,000 145,000 105,000 36,000 3,500
3,970 6,000 160,000 120,000 36,000 3,970
4,000 6,000 160,000 120,000 36,000 4,000
5,000 6,000 220,000 180,000 36,000 5,000
5,560 6,000 220,000 180,000 36,000 5,560
6,000 6,000 220,000 180,000 36,000 6,000
6,350 8,000 260,000 210,000 36,000 6,350
7,000 8,000 260,000 210,000 36,000 7,000
7,140 8,000 285,000 240,000 36,000 7,140
8,000 8,000 285,000 240,000 36,000 8,000
9,000 10,000 350,000 300,000 40,000 9,000

10,000 10,000 350,000 300,000 40,000 10,000
11,000 12,000 420,000 360,000 45,000 11,000
12,000 12,000 420,000 360,000 45,000 12,000

      
      
      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL

 SuperT-

AL 25xD WN
AlTiN 
nano h5 R HA

Nr katalog. 55027  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ● ●

 • forma prowadnic G
• chwyt pełnowęglikowy ze stożkowym zakończeniem pod MQL od d1 = 3 mm 

lub d2 = 6 mm
• uniwersalne zastosowanie

 

1xD

d 2 d 1

l3 l2
l1
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,380 4,000 160,000 130,000 28,000 2,380
2,500 4,000 185,000 155,000 28,000 2,500
2,780 4,000 185,000 155,000 28,000 2,780
3,000 6,000 230,000 190,000 36,000 3,000
3,170 6,000 230,000 190,000 36,000 3,170
3,500 6,000 230,000 190,000 36,000 3,500
3,970 6,000 260,000 220,000 36,000 3,970
4,000 6,000 260,000 220,000 36,000 4,000
5,000 6,000 370,000 330,000 36,000 5,000
5,560 6,000 370,000 330,000 36,000 5,560
6,000 6,000 370,000 330,000 36,000 6,000
6,350 8,000 430,000 385,000 36,000 6,350
7,000 8,000 430,000 385,000 36,000 7,000
7,140 8,000 485,000 440,000 36,000 7,140
8,000 8,000 485,000 440,000 36,000 8,000

      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL

 SuperT-

AL 50xD WN
AlTiN 
nano h5 R HA

Nr katalog. 55028  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ● ●

 • forma prowadnic G
• chwyt pełnowęglikowy ze stożkowym zakończeniem pod MQL od d1 = 3 mm 

lub d2 = 6 mm
• uniwersalne zastosowanie

 

1xD

d 2 d 1

l3 l2
l1
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,380 4,000 220,000 190,000 28,000 2,380
2,500 4,000 255,000 220,000 28,000 2,500
2,780 4,000 255,000 220,000 28,000 2,780
3,000 6,000 320,000 280,000 36,000 3,000
3,170 6,000 320,000 280,000 36,000 3,170
3,500 6,000 320,000 280,000 36,000 3,500
3,970 6,000 360,000 320,000 36,000 3,970
4,000 6,000 360,000 320,000 36,000 4,000
5,000 6,000 525,000 485,000 36,000 5,000
5,560 6,000 525,000 485,000 36,000 5,560
6,000 6,000 525,000 485,000 36,000 6,000

      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-AL

 SuperT-

AL 75xD WN
AlTiN 
nano h5 R HA

Nr katalog. 55029  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ● ●

 • forma prowadnic G
• chwyt pełnowęglikowy ze stożkowym zakończeniem pod MQL od d1 = 3 mm 

lub d2 = 6 mm
• uniwersalne zastosowanie

 

1xD

d 2 d 1

l3 l2
l1
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

4,000 12,000 150,000 100,000 45,000 4,000
4,200 12,000 160,000 110,000 45,000 4,200
4,500 12,000 170,000 120,000 45,000 4,500
5,000 16,000 180,000 130,000 48,000 5,000
5,500 16,000 190,000 140,000 48,000 5,500
6,000 16,000 210,000 160,000 48,000 6,000
6,500 16,000 220,000 170,000 48,000 6,500
7,000 16,000 235,000 185,000 48,000 7,000
8,000 16,000 260,000 210,000 48,000 8,000
9,000 16,000 280,000 230,000 48,000 9,000

10,000 20,000 320,000 260,000 50,000 10,000
12,000 20,000 370,000 310,000 50,000 12,000

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N

 SuperT-

N 20xD WN TiN h5 R HA

Nr katalog. 75018  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ●

 • z rozdzielaczem wiórów
• forma prowadnic G 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

4,000 12,000 200,000 155,000 45,000 4,000
4,200 12,000 210,000 165,000 45,000 4,200
4,500 12,000 220,000 175,000 45,000 4,500
5,000 16,000 230,000 182,000 48,000 5,000
5,500 16,000 245,000 197,000 48,000 5,500
6,000 16,000 260,000 212,000 48,000 6,000
6,500 16,000 275,000 227,000 48,000 6,500
7,000 16,000 290,000 242,000 48,000 7,000
8,000 16,000 320,000 272,000 48,000 8,000
9,000 16,000 350,000 302,000 48,000 9,000

10,000 20,000 400,000 350,000 50,000 10,000
12,000 20,000 450,000 400,000 50,000 12,000

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N

 SuperT-

N 30xD WN TiN h5 R HA

Nr katalog. 75017  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ●

 • z rozdzielaczem wiórów
• forma prowadnic G 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

4,000 12,000 230,000 185,000 45,000 4,000
4,200 12,000 240,000 195,000 45,000 4,200
4,500 12,000 250,000 205,000 45,000 4,500
5,000 16,000 280,000 232,000 48,000 5,000
5,500 16,000 300,000 252,000 48,000 5,500
6,000 16,000 320,000 272,000 48,000 6,000
6,500 16,000 340,000 292,000 48,000 6,500
7,000 16,000 370,000 322,000 48,000 7,000
8,000 16,000 420,000 372,000 48,000 8,000
9,000 16,000 450,000 402,000 48,000 9,000

10,000 20,000 510,000 460,000 50,000 10,000
12,000 20,000 600,000 550,000 50,000 12,000

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N

 SuperT-

N 40xD WN TiN h5 R HA

Nr katalog. 75022  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ●

 • z rozdzielaczem wiórów
• forma prowadnic G 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

4,950 16,000 480,000 432,000 48,000 4,950
5,950 16,000 560,000 512,000 48,000 5,950
7,950 16,000 740,000 692,000 48,000 7,950
9,950 20,000 910,000 860,000 50,000 9,950

11,950 20,000 1080,000 1030,000 50,000 11,950
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-N

 SuperT-

N 80xD WN TiN h5 R HA

Nr katalog. 75023  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ●

 • z rozdzielaczem wiórów
• forma prowadnic G
• maksymalna głębokość wiercenia do 40 xD, dla większych głębokości naj-

pierw zastosować wiertło nr art. 75022
• dla materiałów długowiórowych

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

3,970 10,000 150,000 100,000 40,000 3,970
4,000 12,000 150,000 100,000 45,000 4,000
5,000 16,000 180,000 130,000 48,000 5,000
5,156 16,000 180,000 130,000 48,000 5,156
6,000 16,000 210,000 160,000 48,000 6,000
6,350 16,000 220,000 170,000 48,000 6,350
7,000 16,000 235,000 185,000 48,000 7,000
7,938 16,000 260,000 210,000 48,000 7,938
8,000 16,000 260,000 210,000 48,000 8,000
9,000 16,000 280,000 230,000 48,000 9,000
9,525 16,000 290,000 240,000 48,000 9,525

10,000 20,000 320,000 260,000 50,000 10,000
11,000 20,000 340,000 290,000 50,000 11,000
11,113 20,000 340,000 290,000 50,000 11,113
12,000 20,000 370,000 310,000 50,000 12,000
12,700 20,000 385,000 330,000 50,000 12,700

      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX

 SuperT-

NX 20xD WN TiCN h5 R HA

Nr katalog. 55018  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych  

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

3,970 10,000 200,000 155,000 40,000 3,970
4,000 12,000 200,000 155,000 45,000 4,000
5,000 16,000 230,000 182,000 48,000 5,000
5,156 16,000 230,000 182,000 48,000 5,156
6,000 16,000 260,000 212,000 48,000 6,000
6,350 16,000 275,000 227,000 48,000 6,350
7,000 16,000 290,000 242,000 48,000 7,000
7,938 16,000 320,000 272,000 48,000 7,938
8,000 16,000 320,000 272,000 48,000 8,000
9,000 16,000 350,000 302,000 48,000 9,000
9,525 16,000 380,000 330,000 48,000 9,525

10,000 20,000 400,000 350,000 50,000 10,000
11,000 20,000 430,000 380,000 50,000 11,000
11,113 20,000 430,000 380,000 50,000 11,113
12,000 20,000 450,000 400,000 50,000 12,000
12,700 20,000 500,000 450,000 50,000 12,700

      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX

 SuperT-

NX 30xD WN TiCN h5 R HA

Nr katalog. 55017  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych  

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

3,970 10,000 230,000 185,000 40,000 3,970
4,000 12,000 230,000 185,000 45,000 4,000
5,000 16,000 280,000 232,000 48,000 5,000
5,156 16,000 280,000 232,000 48,000 5,156
6,000 16,000 320,000 272,000 48,000 6,000
6,350 16,000 340,000 292,000 48,000 6,350
7,000 16,000 370,000 322,000 48,000 7,000
7,938 16,000 420,000 372,000 48,000 7,938
8,000 16,000 420,000 372,000 48,000 8,000
9,000 16,000 450,000 402,000 48,000 9,000
9,525 16,000 480,000 432,000 48,000 9,525

10,000 20,000 510,000 460,000 50,000 10,000
11,000 20,000 550,000 500,000 50,000 11,000
11,113 20,000 550,000 500,000 50,000 11,113
12,000 20,000 600,000 550,000 50,000 12,000
12,700 20,000 635,000 585,000 50,000 12,700

      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX

 SuperT-

NX 40xD WN TiCN h5 R HA

Nr katalog. 55022  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych  

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

4,950 16,000 480,000 432,000 48,000 4,950
5,106 16,000 480,000 432,000 48,000 5,106
5,950 16,000 560,000 512,000 48,000 5,950
6,300 16,000 590,000 542,000 48,000 6,300
6,950 16,000 650,000 602,000 48,000 6,950
7,888 16,000 740,000 692,000 48,000 7,888
7,950 16,000 740,000 692,000 48,000 7,950
8,950 16,000 820,000 772,000 48,000 8,950
9,475 16,000 870,000 822,000 48,000 9,475
9,950 20,000 910,000 860,000 50,000 9,950

10,950 20,000 995,000 945,000 50,000 10,950
11,063 20,000 995,000 945,000 50,000 11,063
11,950 20,000 1080,000 1030,000 50,000 11,950
12,650 20,000 1140,000 1090,000 50,000 12,650

      
      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe SuperT-NX

 SuperT-

NX 80xD WN TiCN h5 R HA

Nr katalog. 55023  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • forma prowadnic G
• maksymalna głębokość wiercenia do 40 xD, dla większych głębokości naj-

pierw zastosować wiertło nr art. 75022
• dla stali stopowych i wysokostopowych 

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

1,200 4,000 90,000 45,000 28,000 1,200
1,500 4,000 90,000 45,000 28,000 1,500
1,600 4,000 90,000 45,000 28,000 1,600
2,000 4,000 90,000 45,000 28,000 2,000
2,500 10,000 100,000 45,000 40,000 2,500
2,700 10,000 100,000 45,000 40,000 2,700
3,000 10,000 100,000 45,000 40,000 3,000
3,200 10,000 100,000 45,000 40,000 3,200

      
      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

bez po-
włoki h5 R HA

Nr katalog. 75024  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ● ○

 • dł. rowka wiór. 45 mm
• forma prowadnic G
• uniwersalne zastosowanie

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,000 4,000 90,000 45,000 28,000 2,000
2,500 10,000 100,000 45,000 40,000 2,500
2,700 10,000 100,000 45,000 40,000 2,700
3,000 10,000 100,000 45,000 40,000 3,000
3,200 10,000 100,000 45,000 40,000 3,200

      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

Al-
TiN+ h5 R HA

Nr katalog. 55024  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ● ○

 • dł. rowka wiór. 45 mm
• forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych 

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

1,200 4,000 125,000 80,000 28,000 1,200
1,500 4,000 125,000 80,000 28,000 1,500
1,600 4,000 125,000 80,000 28,000 1,600
2,000 4,000 125,000 80,000 28,000 2,000
2,500 10,000 135,000 80,000 40,000 2,500
2,700 10,000 135,000 80,000 40,000 2,700
3,000 10,000 135,000 80,000 40,000 3,000
3,200 10,000 135,000 80,000 40,000 3,200
3,500 10,000 135,000 80,000 40,000 3,500
4,000 10,000 135,000 80,000 40,000 4,000
4,200 10,000 135,000 80,000 40,000 4,200
4,500 10,000 135,000 80,000 40,000 4,500
5,000 10,000 135,000 80,000 40,000 5,000

      
      
      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

bez po-
włoki h5 R HA

Nr katalog. 75020  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ○ ○ ○

 • dł. rowka wiór. 80 mm
• forma prowadnic G
• uniwersalne zastosowanie

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,000 4,000 125,000 80,000 28,000 2,000
2,500 10,000 135,000 80,000 40,000 2,500
2,700 10,000 135,000 80,000 40,000 2,700
3,000 10,000 135,000 80,000 40,000 3,000
3,200 10,000 135,000 80,000 40,000 3,200
3,500 10,000 135,000 80,000 40,000 3,500
4,000 10,000 135,000 80,000 40,000 4,000
4,200 10,000 135,000 80,000 40,000 4,200
4,500 10,000 135,000 80,000 40,000 4,500
5,000 10,000 135,000 80,000 40,000 5,000

      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

Al-
TiN+ h5 R HA

Nr katalog. 55020  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • dł. rowka wiór. 80 mm
• forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych 

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

1,500 4,000 165,000 120,000 28,000 1,500
1,600 4,000 165,000 120,000 28,000 1,600
2,000 4,000 165,000 120,000 28,000 2,000
2,500 10,000 175,000 120,000 40,000 2,500
2,700 10,000 175,000 120,000 40,000 2,700
3,000 10,000 175,000 120,000 40,000 3,000
3,200 10,000 175,000 120,000 40,000 3,200
3,500 10,000 175,000 120,000 40,000 3,500
4,000 10,000 175,000 120,000 40,000 4,000
4,200 10,000 175,000 120,000 40,000 4,200
4,500 10,000 175,000 120,000 40,000 4,500
5,000 10,000 175,000 120,000 40,000 5,000

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

bez po-
włoki h5 R HA

Nr katalog. 75026  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ○ ● ○

 • dł. rowka wiór. 120 mm
• forma prowadnic G
• uniwersalne zastosowanie

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,000 4,000 165,000 120,000 28,000 2,000
2,500 10,000 175,000 120,000 40,000 2,500
2,700 10,000 175,000 120,000 40,000 2,700
3,000 10,000 175,000 120,000 40,000 3,000
3,200 10,000 175,000 120,000 40,000 3,200
3,500 10,000 175,000 120,000 40,000 3,500
4,000 10,000 175,000 120,000 40,000 4,000
4,200 10,000 175,000 120,000 40,000 4,200
4,500 10,000 175,000 120,000 40,000 4,500
5,000 10,000 175,000 120,000 40,000 5,000

      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

Al-
TiN+ h5 R HA

Nr katalog. 55026  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • dł. rowka wiór. 120 mm
• forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych 

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

1,500 4,000 205,000 160,000 28,000 1,500
1,600 4,000 205,000 160,000 28,000 1,600
2,000 4,000 205,000 160,000 28,000 2,000
2,500 10,000 215,000 160,000 40,000 2,500
2,700 10,000 215,000 160,000 40,000 2,700
3,000 10,000 215,000 160,000 40,000 3,000
3,200 10,000 215,000 160,000 40,000 3,200
3,500 10,000 215,000 160,000 40,000 3,500
4,000 10,000 215,000 160,000 40,000 4,000
4,200 10,000 215,000 160,000 40,000 4,200
4,500 10,000 215,000 160,000 40,000 4,500
5,000 10,000 215,000 160,000 40,000 5,000
6,000 16,000 225,000 160,000 48,000 6,000
8,000 16,000 225,000 160,000 48,000 8,000

      
      
      
      

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

bez po-
włoki h5 R HA

Nr katalog. 75021  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ○ ● ○

 • dł. rowka wiór. 160 mm
• forma prowadnic G
• uniwersalne zastosowanie

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  
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d1 d2 l1 l2 l3 kod
mm mm mm mm mm  

2,000 4,000 205,000 160,000 28,000 2,000
2,500 10,000 215,000 160,000 40,000 2,500
2,700 10,000 215,000 160,000 40,000 2,700
3,000 10,000 215,000 160,000 40,000 3,000
3,200 10,000 215,000 160,000 40,000 3,200
3,500 10,000 215,000 160,000 40,000 3,500
4,000 10,000 215,000 160,000 40,000 4,000
4,200 10,000 215,000 160,000 40,000 4,200
4,500 10,000 215,000 160,000 40,000 4,500
5,000 10,000 215,000 160,000 40,000 5,000
6,000 16,000 225,000 160,000 48,000 6,000
8,000 16,000 225,000 160,000 48,000 8,000

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe

Wiertła lufowe, 1-ostrzowe TBE-VHM

 TBE-
VHM WN

Al-
TiN+ h5 R HA

Nr katalog. 55021  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 56

 ● ● ● ○ ○

 • dł. rowka wiór. 160 mm
• forma prowadnic G
• dla stali stopowych i wysokostopowych 

 

l3 l2
l1

d 2

d 1  





HSS

WIERTŁA KRĘTE



HSS M42 HSS-
Co PM

HSS-
Co8

TiN TiAlN 
nano

h6 h8 -0,004

~3xD ~5xD ~10xD ~15xD ~20xD ~25xD <5xD >25xD

R L

Cyl HA MK

DIN
1897

DIN
338

DIN
339

DIN
1869

DIN
1899

DIN
345

DIN
346

DIN
341

DIN
344

DIN
1870

DIN
8374

DIN
8378

DIN
8376

DIN
8379

DIN
8377

DIN
333

DIN
343

DIN
340 WN

NX V97 V-PM VX V72 V66

V66 Ti V70 V73 V63 V73-IK N-IK V70-IK V63-IK
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MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

POWIERZCHNIA bez po-
krycia

paro-
wane

TiN - 
tip 

azotowa-
ne łysinki

TOLERANCJA Ø

GŁĘBOKOŚĆ 
WIERCENIA

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy Lewy

FORMA CHWYTU

Chwyt MK

KĄT 
WIERZCHOŁKOWY

NORMA

Normy zakł.

TYP

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane
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Wiertła kręte, krótkie

●  ● ●   N prawy 118 HSS bez powłoki DIN 1897 0,500 - 32,000 71110 190

●  ● ●   N lewy 118 HSS bez powłoki DIN 1897 0,500 - 32,000 71111 192

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 1897 2,000 - 27,000 71108 194

●  ● ●   N lewy 118 HSS parowane DIN 1897 2,600 - 26,500 71109 196

●  ● ○   N prawy 118 HSS TiN DIN 1897 1,000 - 13,100 61118 197

● ● ● ● ● ○ N prawy 135 M42 bez powłoki DIN 1897 1,000 - 10,000 71106 199

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co bez powłoki DIN 1897 1,000 - 14,000 71220 200

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co TiN DIN 1897 1,000 - 14,000 61220 202

● ● ○ ○   V97 prawy 130 HSS-Co TiAlN nano DIN 1897 2,000 - 16,000 51159 204

● ● ● ○   V-PM prawy 130 HSS-E-PM TiN DIN 1897 1,000 - 14,000 61131 205

● ● ● ○ ○  VX prawy 118 HSS-Co parowane DIN 1897 1,000 - 10,000 71112 206

● ● ● ○ ○  VX prawy 118 HSS-Co TiN DIN 1897 1,000 - 12,500 61112 207

●  ● ●   V72 prawy 118 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 1,000 - 16,000 71114 209

●  ● ●   V72 lewy 118 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 1,000 - 16,000 71113 210

Wiertła kręte

●  ● ●   N prawy 118 HSS bez powłoki DIN 338 0,200 - 16,000 71116 212

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła kręte

●  ● ●   N lewy 118 HSS bez powłoki DIN 338 2,800 - 13,500 71119 214

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 338 2,000 - 20,000 71115 215

●  ● ○   N prawy 118 HSS TiN DIN 338 1,000 - 16,000 61116 218

●  ● ○   N prawy 118 HSS TiN na 
główce DIN 338 1,000 - 16,000 61115 220

● ● ● ○   N prawy 118 HSS-Co parowane DIN 338 1,000 - 15,000 71149 222

● ● ● ● ● ○ N prawy 135 M42 bez powłoki DIN 338 1,000 - 16,000 71148 224

   ○   H prawy 118 HSS bez powłoki DIN 338 1,000 - 12,000 71117 226

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co bez powłoki DIN 338 1,000 - 14,000 71221 228

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co TiN DIN 338 1,000 - 14,000 61221 230

● ○   ○  V66 prawy 130 HSS-Co Łysinki 
azotowane DIN 338 0,800 - 13,500 71123 232

○ ●   ●  V66 Ti prawy 130 HSS-Co bez powłoki DIN 338 1,000 - 16,000 71122 234

 ●   ○  V66 Ti prawy 130 HSS-Co TiN DIN 338 1,000 - 13,500 61223 236

○ ●   ○  V66 Ti prawy 130 HSS-Co TiAlN nano DIN 338 2,000 - 13,000 51122 238

●  ○ ●   V70 prawy 130 HSS bez powłoki DIN 338 1,500 - 15,500 71124 239

●  ○ ●   V70 lewy 130 HSS bez powłoki DIN 338 1,500 - 16,000 71126 241

●  ● ○   V70 prawy 130 HSS TiN DIN 338 1,500 - 16,000 61124 243

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła kręte

●  ● ○   V70 prawy 130 HSS-Co Łysinki 
azotowane DIN 338 1,500 - 13,000 71158 245

●  ● ○   V63 prawy 130 HSS-Co TiN DIN 338 1,500 - 13,000 61158 247

●  ○ ●   V72 prawy 118 HSS bez powłoki DIN 338 0,550 - 13,000 71128 248

●  ○ ●   V72 lewy 118 HSS bez powłoki DIN 338 0,500 - 12,800 71129 250

● ○ ○ ○   V97 prawy 130 HSS-Co TiAlN nano DIN 338 1,000 - 13,000 51158 251

○ ○ ● ○   V-PM prawy 130 HSS-E-PM TiN DIN 338 1,000 - 14,000 61232 253

Komplet wierteł

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co bez powłoki DIN 338  79012 254

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 338  78879 254

○  ● ○   N prawy 118 HSS TiN na 
główce DIN 338  78880 255

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Komplet wierteł

           Norma 
zakł.  78877 256

           Norma 
zakł.  78878 256

Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co TiN Norma 
zakł. 2,000 - 20,000 61120 257

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co TiN Norma 
zakł. 2,000 - 20,000 61121 259

●  ●  ○  V-PM prawy 130 HSS-E-PM TiAlN nano Norma 
zakł. 2,000 - 13,000 51132 261

Wiertła kręte z chwytem Ø 16,0 mm

      V72 prawy 118 HSS-Co bez powłoki Norma 
zakł. 16,000 - 30,000 71168 262

Wiertła kręte z chwytem Ø 25,4 mm

      V72 prawy 118 HSS-Co bez powłoki Norma 
zakł. 28,000 - 40,000 71169 263

Wiertła długie

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 339 1,000 - 19,500 71130 264

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła kręte, długie

●  ● ●   N prawy 118 HSS bez powłoki DIN 340 0,500 - 16,500 71136 265

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 340 1,800 - 20,000 71135 266

●  ● ○   N prawy 118 HSS TiN DIN 340 1,000 - 16,000 61136 268

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co bez powłoki DIN 340 1,000 - 14,000 71222 270

● ● ● ●   NX prawy 118 HSS-Co TiN DIN 340 1,000 - 14,000 61222 272

● ●  ● ●  V66 prawy 130 HSS-Co bez powłoki DIN 340 1,000 - 13,000 71225 274

●  ● ○   V70 prawy 130 HSS bez powłoki DIN 340 1,500 - 12,000 71150 275

●  ● ○   V70 lewy 130 HSS bez powłoki DIN 340 1,500 - 13,000 71152 276

●  ● ○   V70 prawy 130 HSS TiN DIN 340 2,000 - 12,000 61150 277

●  ● ○   V73 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 340 1,500 - 12,700 71154 278

● ○ ● ○   V73 prawy 130 HSS-Co Łysinki 
azotowane DIN 340 1,500 - 13,000 71156 280

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 1869 2,000 - 13,000 71145 282

● ○ ● ●   V63 prawy 130 HSS-Co Łysinki 
azotowane DIN 1869 3,000 - 12,700 71192 284

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 1869 3,000 - 13,000 71146 285

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

● ○ ● ●   V63 prawy 130 HSS-Co Łysinki 
azotowane DIN 1869 3,000 - 12,000 71193 286

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 3

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 1869 3,500 - 13,000 71147 287

Wiertła kręte, ekstra długie

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane

Norma 
zakł. 6,000 - 12,000 71195 288

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 8,000 - 12,000 71196 289

Wiertła z chłodzeniem wew.

●  ● ●   V73-IK prawy 130 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 13,000 71584 290

Mikro-wiertła 

● ● ● ●   N prawy 118 HSS-E-PM bez powłoki DIN 1899 0,050 - 1,450 71187 291

Nawiertaki NC

● ● ● ● ●  N prawy 90 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 25,400 71175 293

● ● ● ● ●  N prawy 90 HSS TiN Norma 
zakł. 3,000 - 25,000 61175 294

● ● ● ● ●  N prawy 120 HSS bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 25,400 71176 295

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła kręte

● ● ○  ○ ○ N prawy 130 HSS-Co8 bez powłoki Norma 
zakł. 10,000 - 25,500 71303 296

● ● ○  ○ ○ N prawy 130 HSS-Co8 bez powłoki Norma 
zakł. 12,000 - 30,000 71304 297

Wiertła kręte

●  ● ●   N prawy 118 HSS parowane DIN 345 3,750 - 68,000 71300 298

● ○ ●    N prawy 118 HSS-Co parowane DIN 345 5,000 - 33,000 71416 301

●  ● ●   V70 prawy 130 HSS bez powłoki DIN 345 7,940 - 32,000 71305 302

● ● ●  ●  V66 Ti prawy 130 HSS-Co bez powłoki DIN 345 8,500 - 32,000 71312 303

● ● ●  ●  V66 Ti prawy 130 HSS-Co bez powłoki DIN 346 11,000 - 29,000 71313 304

Wiertła długie

●  ●    N prawy 118 HSS parowane DIN 341 6,000 - 45,000 71320 305

●  ● ●   V70 prawy 130 HSS bez powłoki DIN 341 8,000 - 44,000 71322 306

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 1870 8,000 - 30,000 71325 307

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

●  ● ●   V63 prawy 130 HSS Łysinki 
azotowane DIN 1870 8,000 - 43,000 71326 308

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła z chłodzeniem wew.

● ○ ● ○   N-IK prawy 118 HSS parowane Norma 
zakł. 10,000 - 40,000 71554 309

Uniwersalne wiertła kręte z wewn. chłodz., długie 

●  ● ●   V70-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 14,500 - 32,000 71550 310

●  ● ●   V70-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 8,000 - 31,500 71553 311

Wiertło kręte z wewn. chłodz., do  głębokich otworów

● ○ ● ○ ○  V63-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 14,500 - 31,500 71565 312

● ○ ● ○ ○  V63-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 8,000 - 14,000 71567 313

● ○ ● ○ ○  V63-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 14,500 - 32,000 71566 314

● ○ ● ○ ○  V63-IK prawy 130 HSS-Co parowane Norma 
zakł. 8,000 - 31,500 71568 315

Adaptery pierścieniowe do wew. chłodz

           Norma 
zakł.  71560 316

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc.

●  ●    N prawy 90 HSS parowane DIN 8374 6,000 - 19,000 71501 317

●  ●    N prawy 90 HSS parowane DIN 8378 3,400 - 13,500 71503 318

●  ●    N prawy 180 HSS parowane DIN 8376 6,000 - 18,000 71500 319

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem MK

●  ●    N prawy 90 HSS parowane DIN 8379 9,000 - 22,000 71523 320

●  ●    N prawy 180 HSS parowane DIN 8377 11,000 - 26,000 71520 321

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt pogłę-
bienia °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

● ● ● ● ○  N prawy A HSS bez powłoki DIN 333 0,500 - 12,500 71600 322

● ● ● ● ○  N lewy A HSS bez powłoki DIN 333 0,500 - 8,000 71601 323

● ● ● ● ○  N prawy R HSS bez powłoki DIN 333 0,500 - 10,000 71602 324

● ● ● ● ●  N prawy R HSS TiN DIN 333 0,800 - 6,300 61602 325

● ● ● ● ○  N prawy A HSS bez powłoki DIN 333 1,000 - 6,300 71605 326

● ● ● ● ○  N prawy B HSS bez powłoki DIN 333 1,000 - 6,300 71604 327

Nawiertaki do nakiełków, ze spłaszczeniem

● ● ● ● ○  N prawy A HSS bez powłoki DIN 333 1,600 - 6,300 71607 328

● ● ● ● ○  N prawy R HSS bez powłoki DIN 333 1,600 - 8,000 71609 329

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Rozwiertaki zgrubne, z chwytem walc.

●  ●    N prawy 120 HSS parowane DIN 344 4,800 - 16,000 72200 330

Rozwiertaki zgrubne, z chwytem MK

●  ●    N prawy 120 HSS parowane DIN 343 9,000 - 48,600 72210 331

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania

Kąt wierz-
chołkowy °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wierteł krętych

prawoskrętne
(Nr zamówienia bez symbolu kierunku są zasadniczo 
prawoskrętne)

lewoskrętne

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



194/196 190/192 209/210 197 206 262 263 296/297 199

27 F F F 30 F 35 E E
22 E E E 24 E 30 E E
30 F F F 33 F 40 E E
30 E E E 33 E 40 E E E E
25 E E E 28 E 40 E E
25 E E E 28 E 40 E E

25 D 35 D D D D D
22 D 20 D D D D D

16 C C C C C
30 F F F 33 F 36 F F

20 D 20 D D D D C
15 C C C C C

14 D 16 D D D D
12 C C C C C

16 D D 18 D 15 D D D D C
12 C C C C C
15 C C C C C
8 B B B B B
4 A A A

18 D D D C
14 C C C C C
16 C C C C C

30 F F F 33 F 35 F E
30 F F F 33 F 30 F E
25 F F F 28 F 30 F E
20 F F F 22 F 25 F E

10 C C C

8 A A A A A
10 B B B
6 B B B

70 G 90 G
70 G 90 G
50 G G G 80 G
50 F F F 70 F
70 F F F 80 F 70 F
60 E E E 65 E 40 E

75 E 60 E
40 E E E 45 E 40 E
30 D D D 33 D 35 D D
25 D D D 27 D 30 D D
15 D D D 16 D 20 D D

15 D 15 D D
18 D D D 22 D 20 D D D
28 E E E 36 E 30 D

177

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona

≤3 D Głębokość wiercenia
71108
71109

71110
71111

71114
71113 61118 71112 71168 71169 71303

71304 71106

HSS HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co8 M42
bl./obr. parą  bez bez TiN bl./obr. parą bez bez bez bez

1897 1897 N. zakł. 1897 1897 N. zakł. N. zakł. N. zakł. 1897
N N V72 N VX V72 V72 N N

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na szarym 
podkładzie to wymienione narzędzie jest najbardziej odpo-
wiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000

Tabela posuwów dła 71187

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,10 0,002 0,003 0,003 0,004 0,006 0,007 0,010 0,013 0,016

Posuw
y

f (m
m

/obr)

0,16 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,022
0,25 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,014 0,019 0,024
0,30 0,004 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,019 0,025 0,033
0,50 0,005 0,007 0,008 0,011 0,014 0,019 0,024 0,031 0,041
0,63 0,007 0,009 0,012 0,015 0,020 0,026 0,034 0,044 0,057
0,80 0,010 0,013 0,016 0,020 0,024 0,031 0,038 0,048 0,060
1,00 0,020 0,024 0,029 0,035 0,041 0,050 0,060 0,072 0,086
1,50 0,030 0,035 0,040 0,046 0,052 0,060 0,069 0,080 0,092

Parametry pracy dla wiertło kręte
Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



207 204 257 200 202 205 291

38 E 42 F 45 F 35 F 45 F 40 F 21 F
33 D 36 E 35 E 30 E 35 E 32 E 18 E
44 E 48 G 50 F 40 F 50 F 45 F 18 F
38 E 42 F 40 F 30 F 40 F 40 E 16 E
44 E 48 F 40 F 32 F 44 F 42 F 20 E
44 E 48 F 44 F 28 F 44 F 40 E 18 E
38 D 42 E 40 E 20 E 40 E 28 D 14 D
27 D 30 E 27 D 15 D 27 D 25 D 14 D
22 C 24 D 22 C 13 C 22 C 20 C 12 C
44 D 48 D 44 F 30 F 44 F 40 D 18 F
22 D 24 E 22 D 16 D 22 D 22 D 14 D
18 C 20 D 18 C 12 C 18 C 18 C 12 C
22 D 24 E 22 D 15 D 22 D 20 D 14 D
18 C 20 D 16 C 10 C 16 C 15 C 12 C
19 D 21 E 20 D 15 D 20 D 21 D 16 D
14 C 16 D 15 C 10 C 15 C 16 C 14 C
14 C 17 D 13 C 10 C 13 C 15 C 14 C
9 B 11 C 12 B 8 B
4 A

20 D 17 D 20 D 14 D 20 D 15 D 18 D
15 C 12 C 16 D 10 D 16 D 10 C 14 C
18 C 14 C 18 D 12 D 18 D 12 C 16 C
40 F 50 G 45 F 36 F 45 F 50 F 26 F
35 F 45 G 40 F 30 F 40 F 40 F 22 F
33 F 36 G 40 F 30 F 40 F 44 F 18 F
27 F 29 G 30 F 22 F 30 F 32 F 22 F
12 C 10 D 8 C

6 B
11 B
7 B

70 G 50 G 70 G
70 G 50 G 70 G
85 G 65 G 85 G 26 G
70 F 60 F 70 F 18 F
80 F 60 F 80 F 75 F

96 F 80 E 70 E 80 E 80 E 42 E
84 F 77 E 45 E 77 E
48 F 44 E 30 E 44 E 60 E 22 E

45 E 50 E 50 D 36 D 50 D 50 E 22 D
40 D 45 E 40 D 30 D 40 D 45 D 18 D
23 D 25 E 32 D 30 D 32 D 40 D 13 D
17 D 20 E 28 D 25 D 28 D 32 D

24 E 25 D 20 D 25 D 25 D 16 D
30 E 25 D 15 D 25 D 18 D
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Nr katalog.
Mat. narzędzia

Powierzchnia
DIN/Forma

Typ
Strona

≤3 D Głębokość wiercenia
61112 51159 61120 71220 61220 61131 71187

HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-E-PM HSS-E-PM
TiN TiAlN TiN bez TiN TiN bez

1897 1897 N. zakł. 1897 1897 1897 1899
VX V97 NX NX NX V-PM N

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wiertło kręte

prawoskrętne
(Nr zamówienia bez symbolu kierunku są zasadniczo 
prawoskrętne)

lewoskrętne

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



212/214 215 298 226 239/241 302 248/250 218 243 220 236

27 F F F F F F 30 F F 30 F
22 E E E E E E 24 E E 24 E
30 F F F F F F 33 F F 33 F
30 E E E E E E 33 E E 33 E
25 E E E E E E 28 E E 28 E
25 E E E E E E 28 E E 28 E

25 D D 25 D
22 D D 22 D

22 C
30 F F F F F F 33 F F 33 F

20 D D 20 D

14 D D 14 D

16 D D D D 18 D D 18 D

14 C
9 B

20 D
15 C
18 C

30 F F F G G F 33 F G 33 F
30 F F F F F F 33 F F 33 F
25 F F F F F F 28 F F 28 F
25 F F F F F F 22 F F 22 F

12 C

6 B
11 B
7 B

80 G G G
80 G G G
70 G G G G G G
70 F F F F F F
50 F F F F F F F 80 F F 80 F
50 E E E F F E 65 E E 65 E
70 F 75 E E 75 E
40 E E E F F E 45 E E 45 E
30 D D D D D 33 D D 33 D
25 D D D D 27 D D 27 D
15 D D D D D D 16 D D 16 D

15 D D 15 D 17 D
18 D D D D D D D 22 D D 22 D
28 E E E E E 36 E 36 E

181

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona

≤5 D Głębokość wiercenia
71116
71119 71115 71300 71117 71124

71126 71305 71128
71129 61116 61124 61115 61223

HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-Co
bez bez/parą obr. parą bez bez bez bez TiN TiN TiN TiN
338 338 345 338 338 345 338 338 338 338 338
N N N H V70 V70 V72 N V70 N V66 Ti

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

182

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wiertło kręte
Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



301 222 245 232 234 303 304 224 228 230

35 E E E 35 F 45 F
30 E E E 30 E 35 E
40 E E E 40 F 50 F
40 E E E E 30 F 40 F
40 E E E 32 F 44 F
40 E E E E 28 F 44 F
35 D D D E 20 E 40 E
20 D D D D 15 D 27 D
16 C C C C C C C C 13 C 22 C
36 F F F F F F F 30 F 44 F
20 D D D C 16 D 22 D
15 C C C C C C C C 12 C 18 C
16 D D D C 15 D 22 D
12 C C C C C C C C 10 C 16 C
15 D D D C 15 D 20 D
12 C C C C C C C C 10 C 15 C
15 C C C C C C C C 10 C 13 C
8 B B B B B B B
4 A

18 D D D D D D D C 14 D 20 D
14 C C C C C C 10 D 16 D
16 C C C C C C C C 12 D 18 D
35 F F F E 36 F 45 F
30 F F F E 30 F 40 F
30 F F F E 30 F 40 F
28 F F F E 22 F 30 F
10 C C C C C C C C

8 A A A A A
10 B B B B B
6 B B B B B
90 G 50 G 70 G
90 G 50 G 70 G
80 G G 65 G 85 G
70 F F 60 F 70 F
70 F 60 F 70 F
40 E E E E 25 E 80 E
60 E 70 E 77 E
40 E E E E 30 E 44 E
35 D D D 36 D 50 D
33 D D D 30 D 40 D
20 D D D D 30 D 32 D
15 D D D D 25 D 28 D
20 D D D 20 D 25 D

15 D 27 D

183

Nr katalog.
Mat. narzędzia

Powierzchnia
DIN/Forma

Typ
Strona

≤5 D Głębokość wiercenia
71416 71149 71158 71123 71122 71312 71313 71148 71221 61221

HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co M42 HSS-Co HSS-Co
obr. parą bl./obr. parą faz. azot. bl./łys. azot. bez bez bez bez bez TiN

345 338 338 338 338 345 346 338 338 338
N N V70 V66 V66 Ti V66 Ti V66 Ti N NX NX

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wiertło kręte
Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



259 247 253 261 251 238 270 272

38 F 38 F 40 F 42 F 42 F 29 E 32 F
33 E 33 E 32 E 37 E 36 E 22 D 25 E
44 F 44 E 45 F 47 F 48 F 32 G 25 F
40 E 38 E 40 E 44 F 42 F 25 G 28 E
44 F 42 F 47 F 25 F 28 F
44 F 44 E 40 E 47 F 48 F 22 G 25 F
40 E 38 D 28 D 44 E 42 E 13 E 15 E
27 D 27 D 25 D 30 D 30 E 12 D 12 D
22 C 22 C 20 C 25 C 34 D D 11 C 12 C
44 F 44 D 40 D 47 C 48 F 25 F 28 F
22 D 22 D 22 D 25 D 24 E 12 D 14 D
18 C 18 C 18 C 20 C 20 D 11 C 12 C
22 D 22 D 20 D 25 D 24 E 12 D 13 D
16 C 18 C 15 C 18 D 20 D  7 C  8 C
20 D 19 D 25 D 22 E 21 E 12 D 13 D
15 C 14 C 15 C 17 D 16 D  9 C 10 C
13 C 14 C 15 C 14 D 17 D D  9 C 10 C
9 B 10 B 12 B 11 C B

6 A

20 D 20 D 15 D 22 D 22 E E 12 D 13 D
16 D 10 C 18 C 17 D C  7 D  8 D
18 D 18 C 12 C 20 C 20 D D 11 D 12 D
45 F 40 F 50 F 50 G 45 G 29 F 32 F
40 F 35 F 40 F 40 G 40 G 23 F 26 F
40 F 33 F 45 F 44 G 36 G 25 F 28 F
30 F 27 F 32 F 33 G 29 G 18 F 20 F

8 C 16 D 14 D C

6 B 7 B
12 B
8 B

45 G 50 G
45 G 50 G

85 H 54 G 60 G
72 G 45 F 50 F

80 F 48 F 50 F
88 E 88 E 50 E 50 E 96 F 50 E 70 E
77 E 40 E 50 E
44 E 60 E 25 E 28 E
45 D 50 E 50 E 31 D 35 D
40 D 45 D 44 E 22 D 25 D
30 D 22 D 40 D 33 E 25 E 22 D 24 D
25 D 17 D 32 D 28 E 20 E D 18 D 20 D
22 D 22 D 25 D 25 D 24 E 16 D 18 D
27 D 11 D 12 D

185

Nr katalog.
Mat. narzędzia

Powierzchnia
DIN/Forma

Typ
Strona

≤5 D Głębokość wiercenia ≤10 D
61121 61158 61232 51132 51158 51122 71222 61222

HSS-Co HSS-Co HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
TiN TiN TiN TiAlN TiAlN TiAlN bez TiN

N. zakł. 338 338 N. zakł. 338 338 340 340
NX V70 V-PM V-PM V97 V66 Ti NX NX

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wiertło kręte

prawoskrętne
(Nr zamówienia bez symbolu kierunku są zasadniczo 
prawoskrętne)

lewoskrętne

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



265 264 266 305 275/276 306 278 290 268 277 274 280 310/311

24 F F F F F F F 26 F 28 F F 26 F
20 E E E E E E E 22 E 22 E E 22 E
27 F F F F F F F 30 F 30 F F 30 F
27 E E E E E E E 30 E 30 E E 24 E 30 E
22 E E E E E E E 24 E 25 E E 24 E
22 E E E E E E E 24 E 25 E E 24 E 24 E

22 D 22 D D 16 D 22 D
20 D 18 D D 16 D 20 D
14 C 14 C C 14 C

27 F F F F F F 30 F 30 F F 30 F
17 D 14 D D 14 D 17 D
12 C 10 C 12 C
14 D 12 D D 12 D 14 D
10 C 8 C 10 C

14 D D D D D D 15 D 16 D D 16 D 15 D
10 C 10 C C 8 C 10 C
10 C 8 C 10 C
7 B 6 B 7 B

12 D 12 D D
8 C A
10 C C

27 F F F F G G F 30 F 30 F F 30 F 30 F
27 F F F F F F F 30 F 30 F F 24 F 30 F
22 F F F F F F F 24 F 24 F F 24 F 24 F
18 F F F F F F F 20 F 20 F F 20 F 20 F

7 C 6 C 7 C

5 A
8 B
5 B

70 G G
70 G G 80 F 80 F
45 G G G G G G G 50 G 50 G G 60 G 50 G
45 F F F F F F F 50 F 50 F F 50 F 50 F
63 F F F F F F 70 F 60 E
54 E E E E F F F 60 E 60 E E 30 E 60 E

36 E E E E F F F 40 E 40 E E 38 E 40 E
28 D D D D 30 D
22 D D D D 24 D 25 D 24 D
22 D D D D D D D 24 D 14 D D 24 D 24 D

22 D 12 D D 13 D D 22 D
14 D D D D D D D 18 D D 16 D
22 E E E E 24 E 32 E 26 D 24 E
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Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona

≤10 D Głębokość wiercenia
71136 71130 71135 71320 71150

71152 71322 71154 71584 61136 61150 71225 71156 71550
71553

HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co
bez bez/obr. parą obr. parą bez bez faz. azot. bez TiN TiN bez faz. azot. obr. parą
340 339 340 341 340 341 340 N. zakł. 340 340 340 340 N. zakł.
N N N N V70 V70 V73 V73-IK N V70 V66 V73 V70-IK

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie:
Olej, wysokoaktywny
Emulsja do wiercenia

Bez smarowania
Tylko powietrze

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest najbard-
ziej odpowiednie do obróbki danego typy materiału.

Tabela posuwów
Kod posuwu A B C D E F G H I

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019

Posuw
y

f (m
m

/obr)

1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Parametry pracy dla wiertło kręte

Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona



 
 
 

 
 

 

 
 

 

 
 

 

 
 
 
 

 

282/285/287 288/289 307/308 284/286 312/314/313/315 309

22 E E E 30 D 30 E 26 F
18 D D D 25 D 25 D 22 E
22 E E E 33 D 30 E 30 F
18 D D D 30 D 25 D 30 E
22 D D D 33 D 30 D 24 E
18 D D D 33 D 25 D 24 E

20 C 18 C 22 D
14 C 16 C 20 D
10 B 12 B 14 C

22 E E E 29 D 30 E 30 F
14 C 14 C 17 D
10 B 12 B 12 C
10 C 12 C 14 D
8 B 8 B 10 C

12 C C C 11 C 16 C 15 D
6 B B B 8 B 8 B 10 C

8 B 8 B 10 C
5 A 6 A 7 B
3 A 3 A

10 C 12 C
8 B 8 B
10 B 12 B

22 E E E 30 E 30 F
18 E E E 20 E 25 E 30 F
20 E E E 28 E 24 F
14 E E E 16 E 20 E 20 F

5 B 6 B 7 C

6 A 6 A
6 A 8 B
5 A 6 B

45 F F F 50 F 63 F 50 G
36 E E E 40 E 50 E 50 F
55 E E E
22 D D D 30 D 30 D 60 E

45 D
28 D D D 30 D 40 D 40 E
22 C C C 25 D
20 C C C 20 D 28 D 24 D
18 C C C 16 C 25 D 24 D

10 C 20 D 22 D
12 C C C 14 C
18 D D D 20 C 25 D 24 E
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Nr katalog.

Mat. narzędzia
Powierzchnia

DIN/Forma
Typ

Strona

≥10 D Głębokość wiercenia
71145
71146
71147

71195
71196

71325
71326

71192
71193

71565
71566
71567
71568

71554

HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS
bez/faz.azot. faz.azot. faz.azot./parą faz. azot. obr. parą obr. parą

1869 N. zakł. 1870 1869 N. zakł. N. zakł.
V63 V63 V63 V63 V63-IK N-IK

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,500  20,000 3,000
0,600  21,000 3,500
0,700  23,000 4,500
0,750  23,000 4,500
0,800  24,000 5,000
0,900  25,000 5,500
1,000  26,000 6,000
1,050  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,150  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,250  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,350  32,000 9,000
1,400  32,000 9,000
1,450  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,550  34,000 10,000
1,600  34,000 10,000
1,650  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,750  36,000 11,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
1,950  38,000 12,000
2,000  38,000 12,000
2,050  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,150  40,000 13,000
2,200  40,000 13,000
2,250  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,450  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,550  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,650  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,750  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,850  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
2,950  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,250  49,000 18,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,750  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,250  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,150  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,250  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,750  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,250  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,750 17/64 74,000 34,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,250  74,000 34,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 HSS bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71110  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• do użycia na tokarkach automatycznych/rewolwerowych
• przeznaczone również do wiertarek ręcznych

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,750  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,250  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,750  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,250  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,750  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,250  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,400  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
10,750  95,000 47,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
12,750  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000
14,000  107,000 54,000
14,500  111,000 56,000
15,000  111,000 56,000
15,500  115,000 58,000
16,000  115,000 58,000
16,500  119,000 60,000
17,000  119,000 60,000
17,500  123,000 62,000
18,000  123,000 62,000
18,500  127,000 64,000
19,000  127,000 64,000
19,500  131,000 66,000
20,000  131,000 66,000
20,500  136,000 68,000
21,000  136,000 68,000
21,500  141,000 70,000
22,000  141,000 70,000
22,500  146,000 72,000
23,000  146,000 72,000
24,000  151,000 75,000
25,000 63/64 151,000 75,000
26,000  156,000 78,000
28,000  162,000 81,000
29,000  168,000 84,000
30,000  168,000 84,000
31,000  174,000 87,000
32,000  180,000 90,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,500  20,000 3,000
0,550  21,000 3,500
0,600  21,000 3,500
0,650  22,000 4,000
0,700  23,000 4,500
0,750  23,000 4,500
0,800  24,000 5,000
0,850  24,000 5,000
0,900  25,000 5,500
0,950  25,000 5,500
1,000  26,000 6,000
1,050  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,150  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,250  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,350  32,000 9,000
1,400  32,000 9,000
1,450  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,550  34,000 10,000
1,600  34,000 10,000
1,650  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,750  36,000 11,000
1,800  36,000 11,000
1,850  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,050  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,150  40,000 13,000
2,200  40,000 13,000
2,250  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,350  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,450  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,550  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,650  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,850  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
2,950  46,000 16,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,150  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,450  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,550  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,650  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,750  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,850  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
3,950  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,750  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,750  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,200  70,000 31,000
6,250  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 HSS bez po-

włoki h8 L Cyl

Nr katalog. 71111  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,300
• geometria zataczana
• do użycia na tokarkach automatycznych/rewolwerowych
• przeznaczone również do wiertarek ręcznych

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,750  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,250  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,750  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,250  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,750  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
10,700  95,000 47,000
10,800  95,000 47,000
11,000  95,000 47,000
11,100  95,000 47,000
11,300  95,000 47,000
11,600  95,000 47,000
11,750  95,000 47,000
11,900  102,000 51,000
12,000  102,000 51,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,100  102,000 51,000
12,300 31/64 102,000 51,000
12,400  102,000 51,000
12,750  102,000 51,000
12,900  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,100 33/64 102,000 51,000
13,200  102,000 51,000
13,250  107,000 54,000
13,300  107,000 54,000
13,600  107,000 54,000
13,750  107,000 54,000
13,800  107,000 54,000
13,900  107,000 54,000
14,300  111,000 56,000
14,400  111,000 56,000
14,800  111,000 56,000
14,900  111,000 56,000
15,000  111,000 56,000
15,300  115,000 58,000
15,400  115,000 58,000
15,750  115,000 58,000
15,800  115,000 58,000
15,900  115,000 58,000
16,000  115,000 58,000
16,250  119,000 60,000
16,300  119,000 60,000
16,900  119,000 60,000
17,250  123,000 62,000
17,400  123,000 62,000
17,600  123,000 62,000
18,600  127,000 64,000
18,750  127,000 64,000
18,800  127,000 64,000
19,000  127,000 64,000
21,500  141,000 70,000
29,000  168,000 84,000
30,000  168,000 84,000
32,000  180,000 90,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,550  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
2,950  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,250  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,250  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,750  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000
14,000  107,000 54,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71108  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• do użycia na tokarkach automatycznych/rewolwerowych
• przeznaczone również do wiertarek ręcznych
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,500  111,000 56,000
15,000  111,000 56,000
16,000  115,000 58,000
17,000  119,000 60,000
18,000  123,000 62,000
19,500  131,000 66,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

20,000  131,000 66,000
20,500  136,000 68,000
25,000 63/64 151,000 75,000
27,000  162,000 81,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,600  43,000 14,000
2,750  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,250  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,200  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,500  74,000 34,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,700  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,750  95,000 47,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,500  102,000 51,000
13,250  107,000 54,000
14,500  111,000 56,000
15,500  115,000 58,000
15,750  115,000 58,000
16,000  115,000 58,000
17,000  119,000 60,000
17,500  123,000 62,000
21,000  136,000 68,000
22,000  141,000 70,000
24,000  151,000 75,000
26,500  156,000 78,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 HSS paro-

wane h8 L Cyl

Nr katalog. 71109  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,500
• geometria zataczana
• do użycia na tokarkach automatycznych/rewolwerowych
• bez pokrycia < 6 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,400  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 HSS TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61118  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• do użycia na tokarkach automatycznych/rewolwerowych
• przeznaczone również do wiertarek ręcznych
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,600  89,000 43,000
10,800  95,000 47,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

13,000  102,000 51,000
13,100 33/64 102,000 51,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,500  32,000 9,000
2,000  38,000 12,000
2,500  43,000 14,000
3,000  46,000 16,000
3,300  49,000 18,000
3,500  52,000 20,000
4,000  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,500  58,000 24,000
5,000  62,000 26,000
5,500  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,000  66,000 28,000
6,500  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
8,000  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
9,000  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
10,000  89,000 43,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 ~3xD DIN
1897 M42 bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71106  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• stale o wysokiej zawartości Co i Mo
• szczególnie wysoka odporność ścieranie 

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,400  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 NX ~3xD DIN
1897

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71220  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• uniwersalne zastosowanie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  107,000 54,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,300  89,000 43,000
10,400  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 NX ~3xD DIN
1897

HSS-
Co

TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61220  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• uniwersalne zastosowanie
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  107,000 54,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
10,800  95,000 47,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
11,800  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,300 31/64 102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000
14,000  107,000 54,000
14,500  111,000 56,000
15,000  111,000 56,000
15,500  115,000 58,000
16,000  115,000 58,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 V97 ~3xD DIN
1897

HSS-
Co

TiAlN 
nano h8 R Cyl

Nr katalog. 51159  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,800  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,800  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000
12,500  102,000 51,000
13,000  102,000 51,000
13,500  107,000 54,000
14,000  107,000 54,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 V-PM ~3xD DIN
1897 PM TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61131  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• szczególnie wysoka sztywność

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,150  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,250  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,550  34,000 10,000
1,600  34,000 10,000
1,650  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,750  36,000 11,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,050  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,250  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,350  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,450  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,650  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,750  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
2,950  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,750  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,250  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,750  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000
5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,750 17/64 74,000 34,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,250  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,700  84,000 40,000
8,900  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,250  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 VX ~3xD DIN
1897

HSS-
Co

paro-
wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71112  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  26,000 6,000
1,100  28,000 7,000
1,200  30,000 8,000
1,300  30,000 8,000
1,400  32,000 9,000
1,500  32,000 9,000
1,600  34,000 10,000
1,700  34,000 10,000
1,800  36,000 11,000
1,900  36,000 11,000
2,000  38,000 12,000
2,100  38,000 12,000
2,200  40,000 13,000
2,300  40,000 13,000
2,400  43,000 14,000
2,500  43,000 14,000
2,600  43,000 14,000
2,700  46,000 16,000
2,800  46,000 16,000
2,900  46,000 16,000
3,000  46,000 16,000
3,100  49,000 18,000
3,200  49,000 18,000
3,300  49,000 18,000
3,400  52,000 20,000
3,500  52,000 20,000
3,600  52,000 20,000
3,700  52,000 20,000
3,800  55,000 22,000
3,900  55,000 22,000
4,000  55,000 22,000
4,100  55,000 22,000
4,200  55,000 22,000
4,300  58,000 24,000
4,400  58,000 24,000
4,500  58,000 24,000
4,600  58,000 24,000
4,700  58,000 24,000
4,800  62,000 26,000
4,900  62,000 26,000
5,000  62,000 26,000
5,100  62,000 26,000
5,200  62,000 26,000
5,300  62,000 26,000
5,400  66,000 28,000
5,500  66,000 28,000
5,600  66,000 28,000
5,700  66,000 28,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  66,000 28,000
5,900  66,000 28,000
6,000  66,000 28,000
6,100  70,000 31,000
6,200  70,000 31,000
6,300  70,000 31,000
6,400  70,000 31,000
6,500  70,000 31,000
6,600  70,000 31,000
6,700  70,000 31,000
6,800  74,000 34,000
6,900  74,000 34,000
7,000  74,000 34,000
7,100  74,000 34,000
7,200  74,000 34,000
7,300  74,000 34,000
7,400  74,000 34,000
7,500  74,000 34,000
7,600  79,000 37,000
7,700  79,000 37,000
7,800  79,000 37,000
7,900  79,000 37,000
8,000  79,000 37,000
8,100  79,000 37,000
8,200  79,000 37,000
8,300  79,000 37,000
8,400  79,000 37,000
8,500  79,000 37,000
8,600  84,000 40,000
8,700  84,000 40,000
8,800  84,000 40,000
9,000  84,000 40,000
9,100  84,000 40,000
9,200  84,000 40,000
9,300  84,000 40,000
9,400  84,000 40,000
9,500  84,000 40,000
9,600  89,000 43,000
9,700  89,000 43,000
9,800  89,000 43,000
9,900  89,000 43,000
10,000  89,000 43,000
10,100  89,000 43,000
10,200  89,000 43,000
10,500  89,000 43,000
11,000  95,000 47,000
11,500  95,000 47,000
12,000  102,000 51,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 VX ~3xD DIN
1897

HSS-
Co

TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61112  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,300 31/64 102,000 51,000
12,500  102,000 51,000

    
    
    
    

d1  l1 l2
mm inch mm mm
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  28,000 8,000
1,050  28,000 8,000
1,100  30,000 9,000
1,150  30,000 9,000
1,250  32,000 10,000
1,300  32,000 10,000
1,450  35,000 12,000
1,650  37,000 13,000
1,700  37,000 13,000
1,750  39,000 14,000
1,800  39,000 14,000
1,850  39,000 14,000
1,900  39,000 14,000
1,950  42,000 16,000
2,000  42,000 16,000
2,050  42,000 16,000
2,150  44,000 17,000
2,200  44,000 17,000
2,300  44,000 17,000
2,350  44,000 17,000
2,400  47,000 18,000
2,450  47,000 18,000
2,500  47,000 18,000
2,550  47,000 18,000
2,600  47,000 18,000
2,700  51,000 21,000
2,750  51,000 21,000
2,800  51,000 21,000
2,900  51,000 21,000
2,950  51,000 21,000
3,100  54,000 23,000
3,150  54,000 23,000
3,200  54,000 23,000
3,250  54,000 23,000
3,300  54,000 23,000
3,350  54,000 23,000
3,400  58,000 26,000
3,550  58,000 26,000
3,600  58,000 26,000
3,650  58,000 26,000
3,700  58,000 26,000
3,750  58,000 26,000
3,800  62,000 29,000
3,850  62,000 29,000
3,900  62,000 29,000
3,950  62,000 29,000
4,000  62,000 29,000
4,050  62,000 29,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

4,100  62,000 29,000
4,150  62,000 29,000
4,350  65,000 31,000
4,400  65,000 31,000
4,450  65,000 31,000
4,500  65,000 31,000
4,600  65,000 31,000
4,650  65,000 31,000
4,700  65,000 31,000
4,800  70,000 34,000
4,850  70,000 34,000
4,900  70,000 34,000
4,950  70,000 34,000
5,400  74,000 36,000
5,500  74,000 36,000
5,600  74,000 36,000
5,700  74,000 36,000
5,800  74,000 36,000
5,900  74,000 36,000
6,000  74,000 36,000
6,200  79,000 40,000
6,300  79,000 40,000
6,600  79,000 40,000
6,700  79,000 40,000
6,900  84,000 44,000
7,000  84,000 44,000
7,100  84,000 44,000
8,000  90,000 48,000
8,500  90,000 48,000
9,000  96,000 52,000
9,100  96,000 52,000
9,500  96,000 52,000
10,000  102,000 56,000
11,500  109,000 61,000
13,000  117,000 66,000
14,000  122,000 70,000
14,500  128,000 73,000
15,000  128,000 73,000
15,500  132,000 75,000
16,000  132,000 75,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 V72 WN HSS bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71114  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • bez korekty rdzenia 
• geometria zataczana
• dedykowane do automatów tokarskich

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  28,000 8,000
1,100  30,000 9,000
1,250  32,000 10,000
1,300  32,000 10,000
1,350  35,000 12,000
1,400  35,000 12,000
1,600  37,000 13,000
1,650  37,000 13,000
1,700  37,000 13,000
1,750  39,000 14,000
1,800  39,000 14,000
1,900  39,000 14,000
1,950  42,000 16,000
2,000  42,000 16,000
2,050  42,000 16,000
2,100  42,000 16,000
2,150  44,000 17,000
2,200  44,000 17,000
2,300  44,000 17,000
2,350  44,000 17,000
2,400  47,000 18,000
2,550  47,000 18,000
2,600  47,000 18,000
2,650  47,000 18,000
2,700  51,000 21,000
2,800  51,000 21,000
2,850  51,000 21,000
2,900  51,000 21,000
3,100  54,000 23,000
3,200  54,000 23,000
3,300  54,000 23,000
3,400  58,000 26,000
3,500  58,000 26,000
3,550  58,000 26,000
3,600  58,000 26,000
3,700  58,000 26,000
3,900  62,000 29,000
3,950  62,000 29,000
4,100  62,000 29,000
4,200  62,000 29,000
4,250  62,000 29,000
4,300  65,000 31,000
4,400  65,000 31,000
4,600  65,000 31,000
4,700  65,000 31,000
4,900  70,000 34,000
4,950  70,000 34,000
5,200  70,000 34,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,300  70,000 34,000
5,500  74,000 36,000
5,600  74,000 36,000
5,700  74,000 36,000
5,800  74,000 36,000
5,900  74,000 36,000
6,200  79,000 40,000
6,300  79,000 40,000
6,500  79,000 40,000
6,700  79,000 40,000
6,900  84,000 44,000
7,100  84,000 44,000
7,200  84,000 44,000
7,300  84,000 44,000
7,400  84,000 44,000
7,500  84,000 44,000
7,600  90,000 48,000
7,700  90,000 48,000
7,800  90,000 48,000
7,900  90,000 48,000
8,000  90,000 48,000
8,300  90,000 48,000
8,500  90,000 48,000
8,600  96,000 52,000
8,700  96,000 52,000
8,800  96,000 52,000
8,900  96,000 52,000
9,100  96,000 52,000
9,200  96,000 52,000
9,300  96,000 52,000
9,500  96,000 52,000
9,600  102,000 56,000
9,700  102,000 56,000
9,800  102,000 56,000
9,900  102,000 56,000
10,400  102,000 56,000
10,500  102,000 56,000
10,800  109,000 61,000
10,900  109,000 61,000
11,200  109,000 61,000
11,300  109,000 61,000
11,400  109,000 61,000
11,500  109,000 61,000
11,800  109,000 61,000
12,200  117,000 66,000
12,250  117,000 66,000
12,300 31/64 117,000 66,000
12,600  117,000 66,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, krótkie

 V72 WN HSS bez po-
włoki h8 L Cyl

Nr katalog. 71113  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ●

 • bez korekty rdzenia 
• geometria zataczana
• dedykowane do automatów tokarskich

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

13,500  122,000 70,000
14,500  128,000 73,000
14,750  128,000 73,000
15,000  128,000 73,000
15,500  132,000 75,000
16,000  132,000 75,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm



212

d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,200  19,000 2,500
0,250  19,000 3,000
0,290  19,000 3,000
0,300  19,000 3,000
0,330  19,000 4,000
0,340  19,000 4,000
0,350  19,000 4,000
0,390  20,000 5,000
0,400  20,000 5,000
0,450  20,000 5,000
0,500  22,000 6,000
0,540  24,000 7,000
0,550  24,000 7,000
0,580  24,000 7,000
0,600  24,000 7,000
0,630  26,000 8,000
0,660  26,000 8,000
0,680  28,000 9,000
0,700  28,000 9,000
0,740  28,000 9,000
0,760  30,000 10,000
0,770  30,000 10,000
0,780  30,000 10,000
0,800  30,000 10,000
0,850  30,000 10,000
0,860  32,000 11,000
0,870  32,000 11,000
0,880  32,000 11,000
0,900  32,000 11,000
0,940  32,000 11,000
0,950  32,000 11,000
0,960  34,000 12,000
1,000  34,000 12,000
1,050  34,000 12,000
1,060  34,000 12,000
1,080  36,000 14,000
1,100  36,000 14,000
1,110  36,000 14,000
1,120  36,000 14,000
1,130  36,000 14,000
1,150  36,000 14,000
1,160  36,000 14,000
1,170  36,000 14,000
1,190 3/64 38,000 16,000
1,200  38,000 16,000
1,230  38,000 16,000
1,250  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,320  38,000 16,000
1,340  40,000 18,000
1,360  40,000 18,000
1,380  40,000 18,000
1,400  40,000 18,000
1,430  40,000 18,000
1,450  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,560  43,000 20,000
1,570  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,610  43,000 20,000
1,620  43,000 20,000
1,650  43,000 20,000
1,660  43,000 20,000
1,670  43,000 20,000
1,680  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,710  46,000 22,000
1,730  46,000 22,000
1,750  46,000 22,000
1,800  46,000 22,000
1,810  46,000 22,000
1,850  46,000 22,000
1,870  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,950  49,000 24,000
1,990  49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,050  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,250  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
12,200  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,500  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,600  70,000 39,000
4,300  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
5,200  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
7,000  109,000 69,000
7,250  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,800  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,800  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
13,500  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  49,000 24,000
2,050  49,000 24,000
2,060  49,000 24,000
2,080  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,150  53,000 27,000
2,180  53,000 27,000
2,200  53,000 27,000
2,250  53,000 27,000
2,260  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,350  53,000 27,000
2,370  57,000 30,000
2,380 3/32 57,000 30,000
2,400  57,000 30,000
2,440  57,000 30,000
2,450  57,000 30,000
2,490  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,530  57,000 30,000
2,550  57,000 30,000
2,580  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,640  57,000 30,000
2,650  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,710  61,000 33,000
2,750  61,000 33,000
2,780 7/64 61,000 33,000
2,790  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,820  61,000 33,000
2,850  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
2,950  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,050  65,000 36,000
3,100  65,000 36,000
3,150  65,000 36,000
3,170 1/8 65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,250  65,000 36,000
3,260  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,350  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,450  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,550  70,000 39,000
3,570 9/64 70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,650  70,000 39,000
3,660  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,730  70,000 39,000
3,750  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,850  75,000 43,000
3,860  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
3,910  75,000 43,000
3,950  75,000 43,000
3,970 5/32 75,000 43,000
3,990  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,040  75,000 43,000
4,050  75,000 43,000
4,090  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,150  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,220  75,000 43,000
4,250  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,350  80,000 47,000
4,370 11/64 80,000 47,000
4,390  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,550  80,000 47,000
4,570  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,650  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,750  80,000 47,000
4,760 3/16 86,000 52,000
4,800  86,000 52,000
4,850  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
4,950  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,050  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,110  86,000 52,000
5,160 13/64 86,000 52,000
5,180  86,000 52,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,200  86,000 52,000
5,250  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,350  93,000 57,000
5,400  93,000 57,000
5,410  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,550  93,000 57,000
5,560 7/32 93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,610  93,000 57,000
5,650  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,750  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,850  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,050  101,000 63,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,250  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,350 1/4 101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,450  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,650  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,750 17/64 109,000 69,000
6,800  109,000 69,000
6,850  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,050  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,140 9/32 109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,250  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,540 19/64 117,000 75,000
7,600  117,000 75,000
7,650  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,750  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,850  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
7,940 5/16 117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,050  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,150  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,250  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,550  125,000 81,000
8,600  125,000 81,000
8,650  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,730 11/32 125,000 81,000
8,750  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,050  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,130 23/64 125,000 81,000
9,150  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,250  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,350  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,520 3/8 133,000 87,000
9,600  133,000 87,000
9,650  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,750  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,250  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,320 13/32 133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,600  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,750  142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,250  142,000 94,000
11,300  142,000 94,000
11,400  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,600  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
11,750  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
11,910 15/32 151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
12,100  151,000 101,000
12,200  151,000 101,000
12,250  151,000 101,000
12,300 31/64 151,000 101,000
12,400  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,600  151,000 101,000
12,700 1/2 151,000 101,000
12,750  151,000 101,000
12,800  151,000 101,000
12,900  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,100 33/64 151,000 101,000
13,200  151,000 101,000
13,250  160,000 108,000
13,300  160,000 108,000
13,400  160,000 108,000
13,500  160,000 108,000
13,600  160,000 108,000
13,700  160,000 108,000
13,750  160,000 108,000
13,800  160,000 108,000
13,900  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
14,100  169,000 114,000
14,200  169,000 114,000
14,250  169,000 114,000
14,300  169,000 114,000
14,400  169,000 114,000
14,500  169,000 114,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,700  169,000 114,000
14,750  169,000 114,000
14,800  169,000 114,000
14,900  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,100  178,000 120,000
15,200  178,000 120,000
15,250  178,000 120,000
15,300  178,000 120,000
15,400  178,000 120,000
15,500  178,000 120,000
15,600  178,000 120,000
15,700  178,000 120,000
15,750  178,000 120,000
15,800  178,000 120,000
15,900  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
16,100  184,000 125,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

16,200  184,000 125,000
16,250  184,000 125,000
16,500  184,000 125,000
16,700  184,000 125,000
17,000  184,000 125,000
17,250  191,000 130,000
17,500  191,000 130,000
17,750  191,000 130,000
18,000  191,000 130,000
18,250  198,000 135,000
18,500  198,000 135,000
18,750  198,000 135,000
19,000  198,000 135,000
19,050 3/4 205,000 140,000
19,500  205,000 140,000
19,750  205,000 140,000
20,000  205,000 140,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,250  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,800  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,500  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

13,500  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,500  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,600  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,300  142,000 94,000
11,400  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,600  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
12,100  151,000 101,000
12,200  151,000 101,000
12,400  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,500  151,000 101,000
12,600  151,000 101,000
12,800  151,000 101,000
12,900  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,200  151,000 101,000
13,300  160,000 108,000
13,400  160,000 108,000
13,500  160,000 108,000
13,600  160,000 108,000
13,700  160,000 108,000
13,800  160,000 108,000
13,900  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,500  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 ~5xD DIN
338

HSS-
Co

paro-
wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71149  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
15,000  169,000 114,000

    

d1  l1 l2
mm inch mm mm
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 ~5xD DIN
338 M42 bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71148  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• stale o wysokiej zawartości Co i Mo
• szczególnie wysoka odporność ścieranie 

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

15,500  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,050  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,150  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,250  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,350  40,000 18,000
1,400  40,000 18,000
1,450  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,550  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,650  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,500  57,000 30,000
2,550  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,850  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,750  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,250  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,750  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 ~5xD DIN
338 HSS bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71117  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 180

 ○

 • geometria zataczana
• do twardych i kruchych materiałów 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,700  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000

    

d1  l1 l2
mm inch mm mm
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 NX ~5xD DIN
338

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71221  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• uniwersalne zastosowanie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 NX ~5xD DIN
338

HSS-
Co

TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61221  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• zwiększona odporność na zużycie
• uniwersalne zastosowanie

 

l1

d 1
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,800  30,000 10,000
0,850  30,000 10,000
0,900  32,000 11,000
1,000  34,000 12,000
1,050  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,350  40,000 18,000
1,400  40,000 18,000
1,450  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,550  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,950  49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,050  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,450  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,550  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,750  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,850  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
2,950  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,800  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
12,000  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,100  151,000 101,000
12,200  151,000 101,000
12,400  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,600  151,000 101,000
12,800  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,750 17/64 109,000 69,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
16,000  178,000 120,000

    
    

d1  l1 l2
mm inch mm mm
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,050  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,150  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,250  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,350  40,000 18,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,550  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,650  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,750  46,000 22,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,950  49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  49,000 24,000
2,500  57,000 30,000
3,000  61,000 33,000
3,500  70,000 39,000
4,000  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,500  80,000 47,000
5,000  86,000 52,000
5,500  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,500  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
8,000  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
9,000  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  40,000 18,000
1,570  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,750  46,000 22,000
1,780  46,000 22,000
1,800  46,000 22,000
1,850  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,930  49,000 24,000
1,980 5/64 49,000 24,000
1,990  49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,050  49,000 24,000
2,080  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,180  53,000 27,000
2,200  53,000 27,000
2,260  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,370  57,000 30,000
2,400  57,000 30,000
2,490  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,580  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,710  61,000 33,000
2,780 7/64 61,000 33,000
2,790  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,870  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
2,950  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,260  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,450  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,730  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,860  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,910  75,000 43,000
3,970 5/32 75,000 43,000
3,990  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,090  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,220  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,390  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,570  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,850  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
4,980  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,110  86,000 52,000
5,180  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,220  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,310  93,000 57,000
5,400  93,000 57,000
5,410  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,560 7/32 93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,610  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,790  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
5,940  93,000 57,000
5,950 15/64 93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,050  101,000 63,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,350 1/4 101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,530  101,000 63,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,600  101,000 63,000
6,630  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,750 17/64 109,000 69,000
6,760  109,000 69,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
6,910  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,040  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,140 9/32 109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,370  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,490  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,540 19/64 117,000 75,000
7,600  117,000 75,000
7,670  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,750  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,940 5/16 117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,030  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,330 21/64 117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,430  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,610  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,840  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,090  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,130 23/64 125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,350  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,520 3/8 133,000 87,000
9,530  133,000 87,000
9,580  133,000 87,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
9,920 25/64 133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,080  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,260  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,490  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,600  133,000 87,000
10,720 27/64 142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,110 7/16 142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,300  142,000 94,000
11,400  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,510 29/64 142,000 94,000
11,600  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
11,910 15/32 151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,500  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,750  46,000 22,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,600  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,300  142,000 94,000
11,400  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,600  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
12,000  151,000 101,000
12,300 31/64 151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,850  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,980 5/64 49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,180  53,000 27,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,570 9/64 70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,860  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
3,990  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,250  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,750 17/64 109,000 69,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,030  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,840  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
9,920 25/64 133,000 87,000
10,000  133,000 87,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 V70 ~5xD DIN
338 HSS TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61124  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 180

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
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• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2

 



244

d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,600  133,000 87,000
10,720 27/64 142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,300  142,000 94,000
11,400  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,600  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
11,900  151,000 101,000
11,910 15/32 151,000 101,000
12,000  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,300 31/64 151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000
14,500  169,000 114,000
15,000  169,000 114,000
15,500  178,000 120,000
16,000  178,000 120,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  40,000 18,000
1,590 1/16 43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,170 1/8 65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,350 1/4 101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,140 9/32 109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
7,940 5/16 117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,520 3/8 133,000 87,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,800  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
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 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,110 7/16 142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,700 1/2 151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,550  24,000 7,000
0,600  24,000 7,000
0,650  26,000 8,000
0,750  28,000 9,000
0,800  30,000 10,000
0,850  30,000 10,000
0,900  32,000 11,000
0,950  32,000 11,000
1,000  34,000 12,000
1,050  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,250  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,450  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,550  43,000 20,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,750  46,000 22,000
1,800  46,000 22,000
1,850  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
1,950  49,000 24,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,150  53,000 27,000
2,200  53,000 27,000
2,250  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,450  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,550  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,850  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
2,950  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,150  65,000 36,000
3,250  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,350  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,450  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,550  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,750  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,850  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,150  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,350  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,450  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,550  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,850  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
4,950  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,800  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,500  22,000 6,000
0,550  24,000 7,000
0,600  24,000 7,000
0,650  26,000 8,000
0,700  28,000 9,000
0,750  28,000 9,000
0,900  32,000 11,000
1,000  34,000 12,000
1,250  38,000 16,000
1,550  43,000 20,000
1,650  43,000 20,000
2,150  53,000 27,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,500  57,000 30,000
2,650  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,850  61,000 33,000
2,950  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,550  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,950  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,250  75,000 43,000
4,500  80,000 47,000
4,550  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,650  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,700  93,000 57,000
5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,600  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
10,900  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
11,100  142,000 94,000
11,200  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,100  151,000 101,000
12,200  151,000 101,000
12,300 31/64 151,000 101,000
12,400  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
12,600  151,000 101,000
12,700 1/2 151,000 101,000
12,800  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,600  125,000 81,000
8,700  125,000 81,000
8,800  125,000 81,000
8,900  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,100  125,000 81,000
9,200  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,400  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,600  133,000 87,000
9,700  133,000 87,000
9,800  133,000 87,000
9,900  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,100  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,300  133,000 87,000
10,400  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
10,700  142,000 94,000
10,800  142,000 94,000
11,000  142,000 94,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,200  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
11,700  142,000 94,000
11,800  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

13,000  151,000 101,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  34,000 12,000
1,100  36,000 14,000
1,200  38,000 16,000
1,300  38,000 16,000
1,400  40,000 18,000
1,500  40,000 18,000
1,600  43,000 20,000
1,700  43,000 20,000
1,800  46,000 22,000
1,900  46,000 22,000
2,000  49,000 24,000
2,100  49,000 24,000
2,200  53,000 27,000
2,300  53,000 27,000
2,400  57,000 30,000
2,500  57,000 30,000
2,600  57,000 30,000
2,700  61,000 33,000
2,800  61,000 33,000
2,900  61,000 33,000
3,000  61,000 33,000
3,100  65,000 36,000
3,200  65,000 36,000
3,300  65,000 36,000
3,400  70,000 39,000
3,500  70,000 39,000
3,600  70,000 39,000
3,700  70,000 39,000
3,800  75,000 43,000
3,900  75,000 43,000
4,000  75,000 43,000
4,100  75,000 43,000
4,200  75,000 43,000
4,300  80,000 47,000
4,400  80,000 47,000
4,500  80,000 47,000
4,600  80,000 47,000
4,700  80,000 47,000
4,800  86,000 52,000
4,900  86,000 52,000
5,000  86,000 52,000
5,100  86,000 52,000
5,200  86,000 52,000
5,300  86,000 52,000
5,400  93,000 57,000
5,500  93,000 57,000
5,600  93,000 57,000
5,700  93,000 57,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  93,000 57,000
5,900  93,000 57,000
6,000  93,000 57,000
6,100  101,000 63,000
6,200  101,000 63,000
6,300  101,000 63,000
6,400  101,000 63,000
6,500  101,000 63,000
6,600  101,000 63,000
6,700  101,000 63,000
6,800  109,000 69,000
6,900  109,000 69,000
7,000  109,000 69,000
7,100  109,000 69,000
7,200  109,000 69,000
7,300  109,000 69,000
7,400  109,000 69,000
7,500  109,000 69,000
7,600  117,000 75,000
7,700  117,000 75,000
7,800  117,000 75,000
7,900  117,000 75,000
8,000  117,000 75,000
8,100  117,000 75,000
8,200  117,000 75,000
8,300  117,000 75,000
8,400  117,000 75,000
8,500  117,000 75,000
8,800  125,000 81,000
9,000  125,000 81,000
9,300  125,000 81,000
9,500  125,000 81,000
9,800  133,000 87,000
10,000  133,000 87,000
10,200  133,000 87,000
10,500  133,000 87,000
11,000  142,000 94,000
11,500  142,000 94,000
12,000  151,000 101,000
12,500  151,000 101,000
13,000  151,000 101,000
13,500  160,000 108,000
14,000  160,000 108,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte

 V-PM ~5xD DIN
338 PM TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61232  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 184

 ○ ○ ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• szczególnie wysoka sztywność
• szczególnie wysoka odporność ścieranie 

 

l1

d 1

l2
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kod d1 zwiększone o Ilość wierteł w komplecie
 mm mm

0,011 1,0-5,0 0,1 41
0,012 5,1-10,0 0,1 50
0,013 1,0-10,0 0,5 19
0,014 1,0-13,0 0,5 25
0,015 1,0-5,9 0,1 50
0,016 6,0-10,0 0,1 41
0,018 1,0-10,5 0,5 24

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Komplet wierteł

 ~5xD DIN
338 HSS paro-

wane h8 R Cyl

 P M K N S H
 ● ● ●

 • w plastikowej kasetce
• składa się z art. nr 71115
• geometria zataczana
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

 

Nr katalog. 78879

kod d1 zwiększone o Ilość wierteł w komplecie
 mm mm

7,014 1,0-13,0 0,5 25
7,018 1,0-10,5 0,5 24

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Komplet wierteł

 NX ~5xD DIN
338

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

 P M K N S H
 ● ● ● ●

 • w plastikowej kasetce
• consisting of catalog no. 71221
• geom. ścinowa

 

 

Nr katalog. 79012
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kod d1 zwiększone o Ilość wierteł w komplecie
 mm mm

6,013 1,0-10,0 0,5 19
6,014 1,0-13,0 0,5 25

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Komplet wierteł

 ~5xD DIN
338 HSS TiN na 

główce h8 R Cyl

 P M K N S H
 ○ ● ○

 • w plastikowej kasetce
• consisting of catalog no. 61115
• geometria zataczana

 

 

Nr katalog. 78880
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kod d1 zwiększone o Ilość wierteł w komplecie
 mm mm

0,213 1,0-10,0 0,5 19
0,214 1,0-13,0 0,5 25
0,215 1,0-5,9 0,1 50
0,216 6,0-10,0 0,1 41

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Komplet wierteł

 WN

 

 

 • Kasetka
 

 

Nr katalog. 78878

kod d1
 mm

0,111 1,0-5,0
0,112 5,1-10,0
0,113 1,0-10,0
0,114 1,0-13,0

  
  

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Komplet wierteł

 WN

 

 

 • stojak bakelitowy
 

 

Nr katalog. 78877
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

2,000 3,000 44,000 12,000 28,000
2,100 3,000 44,000 12,000 28,000
2,200 3,000 45,000 13,000 28,000
2,300 3,000 45,000 13,000 28,000
2,400 3,000 46,000 14,000 28,000
2,500 3,000 46,000 14,000 28,000
2,600 3,000 46,000 14,000 28,000
2,700 3,000 48,000 16,000 28,000
2,800 3,000 48,000 16,000 28,000
2,900 3,000 48,000 16,000 28,000
3,000 3,000 48,000 16,000 28,000
3,100 4,000 50,000 18,000 28,000
3,200 4,000 50,000 18,000 28,000
3,300 4,000 50,000 18,000 28,000
3,400 4,000 52,000 20,000 28,000
3,500 4,000 52,000 20,000 28,000
3,600 4,000 52,000 20,000 28,000
3,700 4,000 52,000 20,000 28,000
3,800 4,000 54,000 22,000 28,000
3,900 4,000 54,000 22,000 28,000
4,000 4,000 54,000 22,000 28,000
4,100 6,000 66,000 22,000 36,000
4,200 6,000 66,000 22,000 36,000
4,300 6,000 68,000 24,000 36,000
4,400 6,000 68,000 24,000 36,000
4,500 6,000 68,000 24,000 36,000
4,600 6,000 68,000 24,000 36,000
4,700 6,000 68,000 24,000 36,000
4,800 6,000 70,000 26,000 36,000
4,900 6,000 70,000 26,000 36,000
5,000 6,000 70,000 26,000 36,000
5,100 6,000 70,000 26,000 36,000
5,200 6,000 70,000 26,000 36,000
5,300 6,000 70,000 26,000 36,000
5,400 6,000 72,000 28,000 36,000
5,500 6,000 72,000 28,000 36,000
5,600 6,000 72,000 28,000 36,000
5,700 6,000 72,000 28,000 36,000
5,800 6,000 72,000 28,000 36,000
5,900 6,000 72,000 28,000 36,000
6,000 6,000 72,000 28,000 36,000
6,100 8,000 75,000 31,000 36,000
6,200 8,000 75,000 31,000 36,000
6,300 8,000 75,000 31,000 36,000
6,400 8,000 75,000 31,000 36,000
6,500 8,000 75,000 31,000 36,000
6,600 8,000 75,000 31,000 36,000
6,700 8,000 75,000 31,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,800 8,000 78,000 34,000 36,000
6,900 8,000 78,000 34,000 36,000
7,000 8,000 78,000 34,000 36,000
7,100 8,000 78,000 34,000 36,000
7,200 8,000 78,000 34,000 36,000
7,300 8,000 78,000 34,000 36,000
7,400 8,000 78,000 34,000 36,000
7,500 8,000 78,000 34,000 36,000
7,600 8,000 81,000 37,000 36,000
7,700 8,000 81,000 37,000 36,000
7,800 8,000 81,000 37,000 36,000
7,900 8,000 81,000 37,000 36,000
8,000 8,000 81,000 37,000 36,000
8,100 10,000 87,000 37,000 40,000
8,200 10,000 87,000 37,000 40,000
8,300 10,000 87,000 37,000 40,000
8,400 10,000 87,000 37,000 40,000
8,500 10,000 87,000 37,000 40,000
8,600 10,000 91,000 40,000 40,000
8,700 10,000 91,000 40,000 40,000
8,800 10,000 91,000 40,000 40,000
8,900 10,000 91,000 40,000 40,000
9,000 10,000 91,000 40,000 40,000
9,100 10,000 91,000 40,000 40,000
9,200 10,000 91,000 40,000 40,000
9,300 10,000 91,000 40,000 40,000
9,400 10,000 91,000 40,000 40,000
9,500 10,000 91,000 40,000 40,000
9,600 10,000 93,000 43,000 40,000
9,700 10,000 93,000 43,000 40,000
9,800 10,000 93,000 43,000 40,000
9,900 10,000 93,000 43,000 40,000

10,000 10,000 93,000 43,000 40,000
10,100 12,000 100,000 43,000 45,000
10,200 12,000 100,000 43,000 45,000
10,300 12,000 100,000 43,000 45,000
10,400 12,000 100,000 43,000 45,000
10,500 12,000 100,000 43,000 45,000
10,600 12,000 100,000 43,000 45,000
10,700 12,000 104,000 47,000 45,000
10,800 12,000 104,000 47,000 45,000
10,900 12,000 104,000 47,000 45,000
11,000 12,000 104,000 47,000 45,000
11,100 12,000 104,000 47,000 45,000
11,200 12,000 104,000 47,000 45,000
11,300 12,000 104,000 47,000 45,000
11,400 12,000 104,000 47,000 45,000
11,500 12,000 104,000 47,000 45,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym

 NX ~3xD WN
HSS-
Co

TiN h8 R HA

Nr katalog. 61120  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• zwiększona odporność na zużycie
• uniwersalne zastosowanie
• z chwytem wzmocnionym

 

l1

d 1

l2

d 2

l3
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

11,600 12,000 104,000 47,000 45,000
11,700 12,000 104,000 47,000 45,000
11,800 12,000 104,000 47,000 45,000
11,900 12,000 108,000 51,000 45,000
12,000 12,000 108,000 51,000 45,000
12,100 16,000 111,000 51,000 48,000
12,200 16,000 111,000 51,000 48,000
12,300 16,000 111,000 51,000 48,000
12,400 16,000 111,000 51,000 48,000
12,500 16,000 111,000 51,000 48,000
12,600 16,000 111,000 51,000 48,000
12,700 16,000 111,000 51,000 48,000
12,800 16,000 111,000 51,000 48,000
12,900 16,000 111,000 51,000 48,000
13,000 16,000 111,000 51,000 48,000
13,100 16,000 111,000 51,000 48,000
13,500 16,000 114,000 54,000 48,000
14,000 16,000 114,000 54,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

14,500 16,000 116,000 56,000 48,000
15,000 16,000 116,000 56,000 48,000
15,500 16,000 118,000 58,000 48,000
16,000 16,000 118,000 58,000 48,000
16,500 20,000 126,000 60,000 50,000
17,000 20,000 126,000 60,000 50,000
17,500 20,000 128,000 62,000 50,000
18,000 20,000 128,000 62,000 50,000
18,500 20,000 130,000 64,000 50,000
19,000 20,000 130,000 64,000 50,000
19,500 20,000 132,000 66,000 50,000
20,000 20,000 132,000 66,000 50,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

2,000 3,000 56,000 24,000 28,000
2,100 3,000 56,000 24,000 28,000
2,200 3,000 59,000 27,000 28,000
2,300 3,000 59,000 27,000 28,000
2,400 3,000 62,000 30,000 28,000
2,500 3,000 62,000 30,000 28,000
2,600 3,000 62,000 30,000 28,000
2,700 3,000 65,000 33,000 28,000
2,800 3,000 65,000 33,000 28,000
2,900 3,000 65,000 33,000 28,000
3,000 3,000 65,000 33,000 28,000
3,100 4,000 68,000 36,000 28,000
3,200 4,000 68,000 36,000 28,000
3,300 4,000 68,000 36,000 28,000
3,400 4,000 71,000 39,000 28,000
3,500 4,000 71,000 39,000 28,000
3,600 4,000 71,000 39,000 28,000
3,700 4,000 71,000 39,000 28,000
3,800 4,000 75,000 43,000 28,000
3,900 4,000 75,000 43,000 28,000
4,000 4,000 75,000 43,000 28,000
4,100 6,000 87,000 43,000 36,000
4,200 6,000 87,000 43,000 36,000
4,300 6,000 91,000 47,000 36,000
4,400 6,000 91,000 47,000 36,000
4,500 6,000 91,000 47,000 36,000
4,600 6,000 91,000 47,000 36,000
4,700 6,000 91,000 47,000 36,000
4,800 6,000 96,000 52,000 36,000
4,900 6,000 96,000 52,000 36,000
5,000 6,000 96,000 52,000 36,000
5,100 6,000 96,000 52,000 36,000
5,200 6,000 96,000 52,000 36,000
5,300 6,000 96,000 52,000 36,000
5,400 6,000 101,000 57,000 36,000
5,500 6,000 101,000 57,000 36,000
5,600 6,000 101,000 57,000 36,000
5,700 6,000 101,000 57,000 36,000
5,800 6,000 101,000 57,000 36,000
5,900 6,000 101,000 57,000 36,000
6,000 6,000 101,000 57,000 36,000
6,100 8,000 107,000 63,000 36,000
6,200 8,000 107,000 63,000 36,000
6,300 8,000 107,000 63,000 36,000
6,400 8,000 107,000 63,000 36,000
6,500 8,000 107,000 63,000 36,000
6,600 8,000 107,000 63,000 36,000
6,700 8,000 107,000 63,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,800 8,000 113,000 69,000 36,000
6,900 8,000 113,000 69,000 36,000
7,000 8,000 113,000 69,000 36,000
7,100 8,000 113,000 69,000 36,000
7,200 8,000 113,000 69,000 36,000
7,300 8,000 113,000 69,000 36,000
7,400 8,000 113,000 69,000 36,000
7,500 8,000 113,000 69,000 36,000
7,600 8,000 119,000 75,000 36,000
7,700 8,000 119,000 75,000 36,000
7,800 8,000 119,000 75,000 36,000
7,900 8,000 119,000 75,000 36,000
8,000 8,000 119,000 75,000 36,000
8,100 10,000 125,000 75,000 40,000
8,200 10,000 125,000 75,000 40,000
8,300 10,000 125,000 75,000 40,000
8,400 10,000 125,000 75,000 40,000
8,500 10,000 125,000 75,000 40,000
8,600 10,000 131,000 81,000 40,000
8,700 10,000 131,000 81,000 40,000
8,800 10,000 131,000 81,000 40,000
8,900 10,000 131,000 81,000 40,000
9,000 10,000 131,000 81,000 40,000
9,100 10,000 131,000 81,000 40,000
9,200 10,000 131,000 81,000 40,000
9,300 10,000 131,000 81,000 40,000
9,400 10,000 131,000 81,000 40,000
9,500 10,000 131,000 81,000 40,000
9,600 10,000 137,000 87,000 40,000
9,700 10,000 137,000 87,000 40,000
9,800 10,000 137,000 87,000 40,000

10,000 10,000 137,000 87,000 40,000
10,100 12,000 144,000 87,000 45,000
10,200 12,000 144,000 87,000 45,000
10,300 12,000 144,000 87,000 45,000
10,400 12,000 144,000 87,000 45,000
10,500 12,000 144,000 87,000 45,000
10,600 12,000 144,000 87,000 45,000
10,700 12,000 151,000 94,000 45,000
10,800 12,000 151,000 94,000 45,000
10,900 12,000 151,000 94,000 45,000
11,000 12,000 151,000 94,000 45,000
11,100 12,000 151,000 94,000 45,000
11,200 12,000 151,000 94,000 45,000
11,300 12,000 151,000 94,000 45,000
11,400 12,000 151,000 94,000 45,000
11,500 12,000 151,000 94,000 45,000
11,600 12,000 151,000 94,000 45,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym

 NX ~5xD WN
HSS-
Co

TiN h8 R HA

Nr katalog. 61121  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 184

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• zwiększona odporność na zużycie
• uniwersalne zastosowanie
• z chwytem wzmocnionym

 

l1

d 1

l2

d 2

l3
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

11,700 12,000 151,000 94,000 45,000
11,800 12,000 151,000 94,000 45,000
11,900 12,000 158,000 101,000 45,000
12,000 12,000 158,000 101,000 45,000
12,100 16,000 161,000 101,000 48,000
12,200 16,000 161,000 101,000 48,000
12,300 16,000 161,000 101,000 48,000
12,400 16,000 161,000 101,000 48,000
12,500 16,000 161,000 101,000 48,000
12,600 16,000 161,000 101,000 48,000
12,700 16,000 161,000 101,000 48,000
12,800 16,000 161,000 101,000 48,000
12,900 16,000 161,000 101,000 48,000
13,000 16,000 161,000 101,000 48,000
13,100 16,000 161,000 101,000 48,000
13,500 16,000 166,000 106,000 48,000
14,000 16,000 166,000 106,000 48,000
14,500 16,000 169,000 109,000 48,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

15,000 16,000 169,000 109,000 48,000
15,500 16,000 172,000 112,000 48,000
16,000 16,000 172,000 112,000 48,000
16,500 20,000 181,000 115,000 50,000
17,000 20,000 181,000 115,000 50,000
17,500 20,000 184,000 118,000 50,000
18,000 20,000 184,000 118,000 50,000
18,500 20,000 188,000 122,000 50,000
19,000 20,000 188,000 122,000 50,000
19,500 20,000 191,000 125,000 50,000
20,000 20,000 191,000 125,000 50,000
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

2,000 3,000 56,000 24,000 28,000
2,200 3,000 59,000 27,000 28,000
2,500 3,000 62,000 30,000 28,000
3,000 3,000 65,000 33,000 28,000
3,200 4,000 68,000 36,000 28,000
3,300 4,000 68,000 36,000 28,000
3,400 4,000 71,000 39,000 28,000
3,500 4,000 71,000 39,000 28,000
3,700 4,000 71,000 39,000 28,000
3,800 4,000 75,000 43,000 28,000
4,000 4,000 75,000 43,000 28,000
4,200 6,000 87,000 43,000 36,000
4,300 6,000 91,000 47,000 36,000
4,500 6,000 91,000 47,000 36,000
4,600 6,000 91,000 47,000 36,000
4,800 6,000 96,000 52,000 36,000
5,000 6,000 96,000 52,000 36,000
5,100 6,000 96,000 52,000 36,000
5,500 6,000 101,000 57,000 36,000
5,700 6,000 101,000 57,000 36,000
5,800 6,000 101,000 57,000 36,000
6,000 6,000 101,000 57,000 36,000
6,500 8,000 107,000 63,000 36,000
6,800 8,000 113,000 69,000 36,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

6,900 8,000 113,000 69,000 36,000
7,000 8,000 113,000 69,000 36,000
7,400 8,000 113,000 69,000 36,000
7,500 8,000 113,000 69,000 36,000
7,800 8,000 119,000 75,000 36,000
8,000 8,000 119,000 75,000 36,000
8,500 10,000 125,000 75,000 40,000
8,600 10,000 131,000 81,000 40,000
8,800 10,000 131,000 81,000 40,000
9,000 10,000 131,000 81,000 40,000
9,300 10,000 131,000 81,000 40,000
9,500 10,000 131,000 81,000 40,000

10,000 10,000 137,000 87,000 40,000
10,200 12,000 144,000 87,000 45,000
10,300 12,000 144,000 87,000 45,000
10,500 12,000 144,000 87,000 45,000
11,000 12,000 151,000 94,000 45,000
11,200 12,000 151,000 94,000 45,000
11,500 12,000 151,000 94,000 45,000
12,000 12,000 158,000 101,000 45,000
12,100 14,000 161,000 101,000 45,000
12,500 14,000 161,000 101,000 45,000
13,000 14,000 161,000 101,000 45,000

     

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła z chwytem cylindrycznym, wzmocnionym

 V-PM ~5xD WN PM
TiAlN- 
nano h8 R HA

Nr katalog. 51132  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 184

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• szczególnie wysoka sztywność
• szczególnie wysoka odporność ścieranie 
• z chwytem wzmocnionym

 

l1

d 1

l2

d 2

l3
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d1 l1 l2
mm mm mm

16,000 130,000 88,000
16,500 130,000 88,000
17,000 130,000 88,000
17,500 130,000 88,000
18,000 130,000 88,000
19,000 130,000 88,000
20,000 130,000 88,000
20,500 130,000 88,000
21,000 130,000 88,000
21,500 130,000 88,000
22,000 130,000 88,000
23,000 130,000 88,000

d1 l1 l2
mm mm mm

24,000 130,000 88,000
24,500 130,000 88,000
25,000 130,000 88,000
25,500 140,000 98,000
26,000 140,000 98,000
27,000 140,000 98,000
28,000 140,000 98,000
30,000 140,000 98,000

   
   
   
   

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte z chwytem Ø 16,0 mm

 V72 WN
HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71168  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 

 • półfabrykat wiertła ( nienaostrzone); do wierteł stopniowych, o  różnych 
geometriach
• bez geometrii ostrza, nie skrawa

 

l1

d 1

l2

d 2

l3
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d1 l1 l2
mm mm mm

28,000 140,000 93,000
30,000 140,000 93,000
32,000 140,000 93,000
36,000 140,000 93,000
40,000 140,000 93,000

   

d1 l1 l2
mm mm mm

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte z chwytem Ø 25,4 mm

 V72 WN
HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71169  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 

 • ze stałym chwytem
• półfabrykat wiertła ( nienaostrzone); do wierteł stopniowych, o  różnych 
geometriach
• bez geometrii ostrza, nie skrawa

 

l1

d 1

l2

d 2

l3
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d1 l1 l2
mm mm mm

1,000 48,000 26,000
1,150 50,000 28,000
1,200 52,000 30,000
1,350 55,000 33,000
1,500 55,000 33,000
1,850 62,000 38,000
2,000 66,000 41,000
2,300 70,000 44,000
2,500 74,000 47,000
2,600 74,000 47,000
2,800 79,000 51,000
2,850 79,000 51,000
2,900 79,000 51,000
3,100 84,000 55,000
3,200 84,000 55,000
3,400 91,000 60,000
3,800 96,000 64,000
3,900 96,000 64,000
4,000 96,000 64,000
4,100 96,000 64,000
4,300 102,000 69,000
4,400 102,000 69,000
4,500 102,000 69,000
4,600 102,000 69,000
4,700 102,000 69,000
4,800 108,000 74,000
4,900 108,000 74,000
5,000 108,000 74,000
5,100 108,000 74,000
5,400 116,000 80,000
5,600 116,000 80,000
5,700 116,000 80,000
5,800 116,000 80,000
5,900 116,000 80,000
6,000 116,000 80,000
6,100 124,000 86,000
6,200 124,000 86,000
6,400 124,000 86,000
6,500 124,000 86,000
6,600 124,000 86,000
6,800 133,000 93,000
7,000 133,000 93,000
7,100 133,000 93,000
7,200 133,000 93,000
7,300 133,000 93,000
7,400 133,000 93,000
7,500 133,000 93,000
7,600 142,000 100,000

d1 l1 l2
mm mm mm

7,700 142,000 100,000
7,800 142,000 100,000
7,900 142,000 100,000
8,000 142,000 100,000
8,100 142,000 100,000
8,200 142,000 100,000
8,300 142,000 100,000
8,500 142,000 100,000
8,700 151,000 107,000
8,800 151,000 107,000
9,000 151,000 107,000
9,100 151,000 107,000
9,200 151,000 107,000
9,300 151,000 107,000
9,400 151,000 107,000
9,500 151,000 107,000
9,600 162,000 116,000
9,900 162,000 116,000
10,000 162,000 116,000
10,200 162,000 116,000
10,500 162,000 116,000
11,000 173,000 125,000
11,200 173,000 125,000
11,800 173,000 125,000
12,000 184,000 134,000
12,200 184,000 134,000
12,500 184,000 134,000
13,000 184,000 134,000
13,500 194,000 142,000
14,000 194,000 142,000
14,500 202,000 147,000
15,000 202,000 147,000
16,000 211,000 153,000
17,000 218,000 159,000
17,500 226,000 165,000
18,000 226,000 165,000
18,500 234,000 171,000
19,000 234,000 171,000
19,200 242,000 177,000
19,500 242,000 177,000

   
   

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła długie

 ~10xD DIN
339 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71130  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• do wiercenia przez tulejki wiertarskie
• od Ø 3 mm z chwytem wg DIN 1809
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

0,500  32,000 12,000
0,600  35,000 15,000
0,700  42,000 21,000
0,800  46,000 25,000
0,900  51,000 29,000
1,000  56,000 33,000
1,050  56,000 33,000
1,100  60,000 37,000
1,200  65,000 41,000
1,250  65,000 41,000
1,300  65,000 41,000
1,500  70,000 45,000
1,550  76,000 50,000
1,600  76,000 50,000
1,650  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
1,850  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
1,950  85,000 56,000
2,000  85,000 56,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000
5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,700  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000
13,500  214,000 140,000
14,500  220,000 144,000
15,000  220,000 144,000
15,500  227,000 149,000
16,000  227,000 149,000
16,500  235,000 154,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 ~10xD DIN
340 HSS bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71136  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• szczególnie do głębokich otworów
• do wiercenia przez tulejki wiertarskie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,800  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,050  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,300  90,000 59,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,800  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,050  106,000 69,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,250  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,550  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,850  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,250  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,650  126,000 82,000
4,750  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,850  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000
5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,250  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,250  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,750  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,100  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,250  184,000 121,000
10,300  184,000 121,000
10,400  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
10,600  184,000 121,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 ~10xD DIN
340 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71135  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,800
• geometria zataczana
• szczególnie do głębokich otworów
• do wiercenia przez tulejki wiertarskie
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,700  195,000 128,000
10,800  195,000 128,000
10,900  195,000 128,000
11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
11,750  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000
13,500  214,000 140,000
14,000  214,000 140,000
14,500  220,000 144,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

15,000  220,000 144,000
15,500  227,000 149,000
16,000  227,000 149,000
17,000  235,000 154,000
18,000  241,000 158,000
20,000  254,000 166,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  56,000 33,000
1,100  60,000 37,000
1,200  65,000 41,000
1,300  65,000 41,000
1,400  70,000 45,000
1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
10,800  195,000 128,000
11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 ~10xD DIN
340 HSS TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61136  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• szczególnie do głębokich otworów
• do wiercenia przez tulejki wiertarskie
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000
13,500  214,000 140,000
14,000  214,000 140,000
14,500  220,000 144,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

15,000  220,000 144,000
15,500  227,000 149,000
16,000  227,000 149,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  56,000 33,000
1,100  60,000 37,000
1,200  65,000 41,000
1,300  65,000 41,000
1,400  70,000 45,000
1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,100  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,300  184,000 121,000
10,400  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 NX ~10xD DIN
340

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71222  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 184

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych sił osiowych
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• uniwersalne zastosowanie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000
13,500  214,000 140,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  214,000 140,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  56,000 33,000
1,100  60,000 37,000
1,200  65,000 41,000
1,300  65,000 41,000
1,400  70,000 45,000
1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,100  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,300  184,000 121,000
10,400  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 NX ~10xD DIN
340

HSS-
Co

TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61222  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 184

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geom. ścinowa
• nie wymaga dużych momentów obrotowych
• nie wymaga dużych sił osiowych
• zwiększona odporność na zużycie
• uniwersalne zastosowanie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000
13,500  214,000 140,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

14,000  214,000 140,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,000  56,000 33,000
1,100  60,000 37,000
1,200  65,000 41,000
1,300  65,000 41,000
1,400  70,000 45,000
1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000
5,800  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
9,000  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
11,000  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V66 ~10xD DIN
340

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71225  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,000
• geometria zataczana
• zwiększona odporność na zużycie
• dedykowane do tytanu i stopów Ti
• warunkowo do stopów Hastelloy, Inconel, Nimonic

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,750  80,000 53,000
1,800  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,050  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000
5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
11,000  195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000

    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V70 ~10xD DIN
340 HSS bez po-

włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71150  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  70,000 45,000
1,600  76,000 50,000
1,900  80,000 53,000
2,400  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
4,000  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,500  126,000 82,000
5,000  132,000 87,000
6,000  139,000 91,000
6,600  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,000  156,000 102,000
8,000  165,000 109,000
9,000  175,000 115,000

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
11,000  195,000 128,000
12,000  205,000 134,000
13,000  205,000 134,000

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V70 ~10xD DIN
340 HSS bez po-

włoki h8 L Cyl

Nr katalog. 71152  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  85,000 56,000
2,500  95,000 62,000
3,000  100,000 66,000
3,300  106,000 69,000
3,500  112,000 73,000
4,000  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,500  126,000 82,000
5,000  132,000 87,000
5,500  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
8,000  165,000 109,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

8,500  165,000 109,000
10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
12,000  205,000 134,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V70 ~10xD DIN
340 HSS TiN h8 R Cyl

Nr katalog. 61150  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  70,000 45,000
1,590 1/16 76,000 50,000
1,600  76,000 50,000
1,610  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,750  80,000 53,000
1,780  80,000 53,000
1,800  80,000 53,000
1,850  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
1,930  85,000 56,000
1,980 5/64 85,000 56,000
1,990  85,000 56,000
2,000  85,000 56,000
2,050  85,000 56,000
2,060  85,000 56,000
2,080  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,180  90,000 59,000
2,200  90,000 59,000
2,260  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,370  95,000 62,000
2,380 3/32 95,000 62,000
2,400  95,000 62,000
2,440  95,000 62,000
2,490  95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,580  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,710  100,000 66,000
2,780 7/64 100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,870  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
2,950  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,170 1/8 106,000 69,000
3,180  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,260  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,450  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,570 9/64 112,000 73,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,600  112,000 73,000
3,660  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,730  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,860  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
3,910  119,000 78,000
3,970 5/32 119,000 78,000
3,990  119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,040  119,000 78,000
4,090  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,310  126,000 82,000
4,370 11/64 126,000 82,000
4,390  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,570  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,760 3/16 132,000 87,000
4,800  132,000 87,000
4,850  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
4,920  132,000 87,000
4,980  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,060  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,110  132,000 87,000
5,180  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,220  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,310  139,000 91,000
5,400  139,000 91,000
5,410  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,560 7/32 139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,610  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000
5,790  139,000 91,000
5,800  139,000 91,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V73 ~10xD DIN
340 HSS Łysinki 

azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71154  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• szczególnie wysoka sztywność

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,900  139,000 91,000
5,940  139,000 91,000
5,950 15/64 139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,040  148,000 97,000
6,100  148,000 97,000
6,150  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,250  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,350 1/4 148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,530  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,750 17/64 156,000 102,000
6,760  156,000 102,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
6,910  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,040  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,140 9/32 156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,370  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,490  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,540 19/64 165,000 109,000
7,600  165,000 109,000
7,670  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
7,940 5/16 165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,030  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,330 21/64 165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,430  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

8,610  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,730 11/32 175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,840  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,090  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,130 23/64 175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,520 3/8 184,000 121,000
9,530  184,000 121,000
9,580  184,000 121,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000
9,920 25/64 184,000 121,000
10,000  184,000 121,000
10,080  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,260  184,000 121,000
10,320 13/32 184,000 121,000
10,490  184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
10,720 27/64 195,000 128,000
11,000  195,000 128,000
11,110 7/16 195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
11,510 29/64 195,000 128,000
11,910 15/32 205,000 134,000
12,000  205,000 134,000
12,300 31/64 205,000 134,000
12,700 1/2 205,000 134,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

1,500  70,000 45,000
1,590 1/16 76,000 50,000
1,600  76,000 50,000
1,700  76,000 50,000
1,800  80,000 53,000
1,900  80,000 53,000
2,000  85,000 56,000
2,100  85,000 56,000
2,200  90,000 59,000
2,300  90,000 59,000
2,380 3/32 95,000 62,000
2,500  95,000 62,000
2,600  95,000 62,000
2,700  100,000 66,000
2,800  100,000 66,000
2,900  100,000 66,000
3,000  100,000 66,000
3,100  106,000 69,000
3,170 1/8 106,000 69,000
3,180  106,000 69,000
3,200  106,000 69,000
3,300  106,000 69,000
3,400  112,000 73,000
3,500  112,000 73,000
3,600  112,000 73,000
3,700  112,000 73,000
3,800  119,000 78,000
3,900  119,000 78,000
3,970 5/32 119,000 78,000
4,000  119,000 78,000
4,100  119,000 78,000
4,200  119,000 78,000
4,300  126,000 82,000
4,400  126,000 82,000
4,500  126,000 82,000
4,600  126,000 82,000
4,700  126,000 82,000
4,760 3/16 132,000 87,000
4,800  132,000 87,000
4,900  132,000 87,000
5,000  132,000 87,000
5,100  132,000 87,000
5,200  132,000 87,000
5,300  132,000 87,000
5,400  139,000 91,000
5,500  139,000 91,000
5,600  139,000 91,000
5,700  139,000 91,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

5,800  139,000 91,000
5,900  139,000 91,000
6,000  139,000 91,000
6,100  148,000 97,000
6,200  148,000 97,000
6,300  148,000 97,000
6,350 1/4 148,000 97,000
6,400  148,000 97,000
6,500  148,000 97,000
6,600  148,000 97,000
6,700  148,000 97,000
6,800  156,000 102,000
6,900  156,000 102,000
7,000  156,000 102,000
7,100  156,000 102,000
7,140 9/32 156,000 102,000
7,200  156,000 102,000
7,300  156,000 102,000
7,400  156,000 102,000
7,500  156,000 102,000
7,600  165,000 109,000
7,700  165,000 109,000
7,800  165,000 109,000
7,900  165,000 109,000
7,940 5/16 165,000 109,000
8,000  165,000 109,000
8,100  165,000 109,000
8,200  165,000 109,000
8,300  165,000 109,000
8,400  165,000 109,000
8,500  165,000 109,000
8,600  175,000 115,000
8,700  175,000 115,000
8,730 11/32 175,000 115,000
8,800  175,000 115,000
8,900  175,000 115,000
9,000  175,000 115,000
9,100  175,000 115,000
9,200  175,000 115,000
9,300  175,000 115,000
9,400  175,000 115,000
9,500  175,000 115,000
9,520 3/8 184,000 121,000
9,530  184,000 121,000
9,600  184,000 121,000
9,700  184,000 121,000
9,800  184,000 121,000
9,900  184,000 121,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, długie

 V73 ~10xD DIN
340

HSS-
Co

Łysinki 
azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71156  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ○ ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 1,500
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• szczególnie wysoka sztywność
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,000  184,000 121,000
10,200  184,000 121,000
10,320 13/32 184,000 121,000
10,500  184,000 121,000
10,800  195,000 128,000
11,000  195,000 128,000
11,110 7/16 195,000 128,000
11,500  195,000 128,000
11,910 15/32 205,000 134,000
12,000  205,000 134,000
12,500  205,000 134,000
12,700 1/2 205,000 134,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

13,000  205,000 134,000
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

2,000  125,000 85,000
2,100  125,000 85,000
2,200  135,000 90,000
2,300  135,000 90,000
2,400  140,000 95,000
2,500  140,000 95,000
2,600  140,000 95,000
2,700  150,000 100,000
2,800  150,000 100,000
2,900  150,000 100,000
3,000  150,000 100,000
3,100  155,000 105,000
3,200  155,000 105,000
3,300  155,000 105,000
3,400  165,000 115,000
3,500  165,000 115,000
3,600  165,000 115,000
3,700  165,000 115,000
3,800  175,000 120,000
3,900  175,000 120,000
3,970 5/32 175,000 120,000
4,000  175,000 120,000
4,100  175,000 120,000
4,200  175,000 120,000
4,300  185,000 125,000
4,400  185,000 125,000
4,500  185,000 125,000
4,600  185,000 125,000
4,700  185,000 125,000
4,760 3/16 195,000 135,000
4,800  195,000 135,000
4,900  195,000 135,000
5,000  195,000 135,000
5,100  195,000 135,000
5,200  195,000 135,000
5,300  195,000 135,000
5,400  205,000 140,000
5,500  205,000 140,000
5,600  205,000 140,000
5,700  205,000 140,000
5,800  205,000 140,000
5,900  205,000 140,000
5,950 15/64 205,000 140,000
6,000  205,000 140,000
6,100  215,000 150,000
6,200  215,000 150,000
6,300  215,000 150,000
6,350 1/4 215,000 150,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

6,400  215,000 150,000
6,500  215,000 150,000
6,600  215,000 150,000
6,700  215,000 150,000
6,750 17/64 225,000 155,000
6,800  225,000 155,000
6,900  225,000 155,000
7,000  225,000 155,000
7,100  225,000 155,000
7,200  225,000 155,000
7,300  225,000 155,000
7,400  225,000 155,000
7,500  225,000 155,000
7,540 19/64 240,000 165,000
7,600  240,000 165,000
7,700  240,000 165,000
7,800  240,000 165,000
7,900  240,000 165,000
7,940 5/16 240,000 165,000
8,000  240,000 165,000
8,100  240,000 165,000
8,200  240,000 165,000
8,300  240,000 165,000
8,400  240,000 165,000
8,500  240,000 165,000
8,600  250,000 175,000
8,700  250,000 175,000
8,800  250,000 175,000
8,900  250,000 175,000
9,000  250,000 175,000
9,100  250,000 175,000
9,300  250,000 175,000
9,400  250,000 175,000
9,500  250,000 175,000
9,520 3/8 265,000 185,000
9,600  265,000 185,000
9,700  265,000 185,000
9,800  265,000 185,000
9,900  265,000 185,000

10,000  265,000 185,000
10,100  265,000 185,000
10,200  265,000 185,000
10,500  265,000 185,000
10,720 27/64 280,000 195,000
10,800  280,000 195,000
11,000  280,000 195,000
11,110 7/16 280,000 195,000
11,200  280,000 195,000

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1

 V63 ~15xD DIN
1869 HSS Łysinki 

azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71145  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów
• bez pokrycia < 2.36 mm

 

l1

d 1

l2

 



283

d1  l1 l2
mm inch mm mm

11,500  280,000 195,000
11,510 29/64 280,000 195,000
11,800  280,000 195,000
11,910 15/32 295,000 205,000
12,000  295,000 205,000
12,300 31/64 295,000 205,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

12,700 1/2 295,000 205,000
13,000  295,000 205,000

    
    
    
    



284

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,000  150,000 100,000
3,100  155,000 105,000
3,170 1/8 155,000 105,000
3,200  155,000 105,000
3,300  155,000 105,000
3,400  165,000 115,000
3,500  165,000 115,000
3,600  165,000 115,000
3,700  165,000 115,000
3,800  175,000 120,000
3,900  175,000 120,000
3,970 5/32 175,000 120,000
4,000  175,000 120,000
4,100  175,000 120,000
4,200  175,000 120,000
4,300  185,000 125,000
4,400  185,000 125,000
4,500  185,000 125,000
4,600  185,000 125,000
4,700  185,000 125,000
4,760 3/16 195,000 135,000
4,800  195,000 135,000
4,900  195,000 135,000
5,000  195,000 135,000
5,100  195,000 135,000
5,200  195,000 135,000
5,300  195,000 135,000
5,400  205,000 140,000
5,500  205,000 140,000
5,560 7/32 205,000 140,000
5,600  205,000 140,000
5,700  205,000 140,000
5,800  205,000 140,000
5,900  205,000 140,000
6,000  205,000 140,000
6,100  215,000 150,000
6,200  215,000 150,000
6,300  215,000 150,000
6,350 1/4 215,000 150,000
6,400  215,000 150,000
6,500  215,000 150,000
6,600  215,000 150,000
6,700  215,000 150,000
6,800  225,000 155,000
6,900  225,000 155,000
7,000  225,000 155,000
7,100  225,000 155,000
7,200  225,000 155,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

7,300  225,000 155,000
7,400  225,000 155,000
7,500  225,000 155,000
7,600  240,000 165,000
7,700  240,000 165,000
7,800  240,000 165,000
7,900  240,000 165,000
7,940 5/16 240,000 165,000
8,000  240,000 165,000
8,100  240,000 165,000
8,200  240,000 165,000
8,300  240,000 165,000
8,400  240,000 165,000
8,500  240,000 165,000
8,600  250,000 175,000
8,700  250,000 175,000
8,730 11/32 250,000 175,000
8,800  250,000 175,000
8,900  250,000 175,000
9,000  250,000 175,000
9,100  250,000 175,000
9,200  250,000 175,000
9,300  250,000 175,000
9,400  250,000 175,000
9,500  250,000 175,000
9,530  265,000 185,000
9,600  265,000 185,000
9,700  265,000 185,000
9,900  265,000 185,000

10,000  265,000 185,000
10,100  265,000 185,000
10,200  265,000 185,000
10,320 13/32 265,000 185,000
10,500  265,000 185,000
10,800  280,000 195,000
11,000  280,000 195,000
11,200  280,000 195,000
11,500  280,000 195,000
11,800  280,000 195,000
11,910 15/32 295,000 205,000
12,700 1/2 295,000 205,000

    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1

 V63 ~15xD DIN
1869

HSS-
Co

Łysinki 
azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71192  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• zwiększona odporność na zużycie
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2

 



285

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,000  190,000 130,000
3,170 1/8 200,000 135,000
3,500  210,000 145,000
3,570 9/64 210,000 145,000
3,970 5/32 220,000 150,000
4,000  220,000 150,000
4,500  235,000 160,000
4,760 3/16 245,000 170,000
5,000  245,000 170,000
5,500  260,000 180,000
5,950 15/64 260,000 180,000
6,000  260,000 180,000
6,500  275,000 190,000
6,750 17/64 290,000 200,000
6,800  290,000 200,000
7,000  290,000 200,000
7,500  290,000 200,000
7,940 5/16 305,000 210,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

8,000  305,000 210,000
8,500  305,000 210,000
9,000  320,000 220,000
9,500  320,000 220,000
9,520 3/8 340,000 235,000
9,920 25/64 340,000 235,000
10,000  340,000 235,000
10,720 27/64 365,000 250,000
11,000  365,000 250,000
11,910 15/32 375,000 260,000
12,000  375,000 260,000
12,700 1/2 375,000 260,000
13,000  375,000 260,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

 V63 ~20xD DIN
1869 HSS Łysinki 

azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71146  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 13,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2

 



286

d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,000  190,000 130,000
3,500  210,000 145,000
4,000  220,000 150,000
4,500  235,000 160,000
5,000  245,000 170,000
5,500  260,000 180,000
6,000  260,000 180,000
6,500  275,000 190,000
7,000  290,000 200,000
7,500  290,000 200,000
8,000  305,000 210,000
8,500  305,000 210,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

9,000  320,000 220,000
9,500  320,000 220,000

10,000  340,000 235,000
12,000  375,000 260,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

 V63 ~20xD DIN
1869

HSS-
Co

Łysinki 
azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71193  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• zwiększona odporność na zużycie
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2
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d1  l1 l2
mm inch mm mm

3,500  265,000 180,000
4,000  280,000 190,000
4,500  295,000 200,000
5,000  315,000 210,000
5,500  330,000 225,000
6,000  330,000 225,000
6,350 1/4 350,000 235,000
6,500  350,000 235,000
7,000  370,000 250,000
7,500  370,000 250,000
7,940 5/16 390,000 265,000
8,000  390,000 265,000
8,500  390,000 265,000
9,000  410,000 280,000
9,130 23/64 410,000 280,000
9,500  410,000 280,000
9,530  430,000 295,000
9,920 25/64 430,000 295,000

d1  l1 l2
mm inch mm mm

10,000  430,000 295,000
10,720 27/64 455,000 310,000
11,000  455,000 310,000
11,910 15/32 480,000 330,000
12,000  480,000 330,000
12,300 31/64 480,000 330,000
13,000  480,000 330,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 3

 V63 ~25xD DIN
1869 HSS Łysinki 

azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71147  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,500
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

6,000 500,000 400,000
8,000 500,000 400,000
10,000 600,000 500,000
12,000 600,000 500,000

   
   

d1 l1 l2
mm mm mm

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, ekstra długie

 V63 ~7xD WN HSS Łysinki 
azotowane h8 R Cyl

Nr katalog. 71195  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 6,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

8,000 750,000 650,000
10,000 750,000 650,000
12,000 750,000 650,000

   
   
   

d1 l1 l2
mm mm mm

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła kręte, ekstra długie

 V63 ~7xD WN HSS bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71196  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów

 

l1

d 1

l2
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d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

3,000 3,000 100,000 66,000 34,000
3,300 3,300 106,000 69,000 37,000
3,500 3,500 112,000 73,000 39,000
4,000 4,000 119,000 78,000 41,000
4,200 4,200 119,000 78,000 41,000
4,500 4,500 126,000 82,000 44,000
5,000 5,000 132,000 87,000 45,000
5,500 5,500 139,000 91,000 48,000
6,000 6,000 139,000 91,000 48,000
6,500 6,500 148,000 97,000 51,000
6,800 6,800 156,000 102,000 54,000
7,000 7,000 156,000 102,000 54,000

d1 d2 l1 l2 l3
mm mm mm mm mm

7,500 7,500 156,000 102,000 54,000
8,000 8,000 165,000 109,000 56,000
8,500 8,500 165,000 109,000 56,000
9,000 9,000 175,000 115,000 60,000
9,500 9,500 175,000 115,000 60,000
10,000 10,000 184,000 121,000 63,000
10,200 10,200 184,000 121,000 63,000
10,500 10,500 184,000 121,000 63,000
11,000 11,000 195,000 128,000 67,000
12,000 12,000 205,000 134,000 71,000
13,000 13,000 205,000 134,000 71,000

     

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Wiertła z chłodzeniem wew.

 V73-IK ~10xD WN HSS bez po-
włoki h8 R Cyl

Nr katalog. 71584  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe

 

l1

d 1

l2
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d1 d2 l1 l2
mm mm mm mm

0,050 1,000 25,000 0,400
0,060 1,000 25,000 0,400
0,070 1,000 25,000 0,500
0,080 1,000 25,000 0,500
0,090 1,000 25,000 0,500
0,100 1,000 25,000 0,500
0,110 1,000 25,000 0,500
0,120 1,000 25,000 0,500
0,130 1,000 25,000 0,800
0,140 1,000 25,000 0,800
0,150 1,000 25,000 0,800
0,160 1,000 25,000 1,100
0,170 1,000 25,000 1,100
0,180 1,000 25,000 1,100
0,190 1,000 25,000 1,100
0,200 1,000 25,000 1,500
0,210 1,000 25,000 1,500
0,220 1,000 25,000 1,500
0,230 1,000 25,000 1,500
0,240 1,000 25,000 1,500
0,250 1,000 25,000 1,900
0,260 1,000 25,000 1,900
0,270 1,000 25,000 1,900
0,280 1,000 25,000 1,900
0,290 1,000 25,000 1,900
0,300 1,000 25,000 1,900
0,310 1,000 25,000 2,400
0,320 1,000 25,000 2,400
0,330 1,000 25,000 2,400
0,340 1,000 25,000 2,400
0,350 1,000 25,000 2,400
0,360 1,000 25,000 2,400
0,370 1,000 25,000 2,400
0,380 1,000 25,000 2,400
0,390 1,000 25,000 3,000
0,400 1,000 25,000 3,000
0,410 1,000 25,000 3,000
0,420 1,000 25,000 3,000
0,430 1,000 25,000 3,000
0,440 1,000 25,000 3,000
0,450 1,000 25,000 3,000
0,460 1,000 25,000 3,000
0,470 1,000 25,000 3,000
0,480 1,000 25,000 3,000
0,490 1,000 25,000 3,400
0,500 1,000 25,000 3,400
0,510 1,000 25,000 3,400
0,520 1,000 25,000 3,400

d1 d2 l1 l2
mm mm mm mm

0,530 1,000 25,000 3,400
0,540 1,000 25,000 3,900
0,550 1,000 25,000 3,900
0,560 1,000 25,000 3,900
0,570 1,000 25,000 3,900
0,580 1,000 25,000 3,900
0,590 1,000 25,000 3,900
0,600 1,000 25,000 3,900
0,610 1,000 25,000 4,200
0,620 1,000 25,000 4,200
0,630 1,000 25,000 4,200
0,640 1,000 25,000 4,200
0,650 1,000 25,000 4,200
0,660 1,000 25,000 4,200
0,670 1,000 25,000 4,200
0,680 1,000 25,000 4,800
0,690 1,000 25,000 4,800
0,700 1,000 25,000 4,800
0,710 1,000 25,000 4,800
0,720 1,000 25,000 4,800
0,730 1,000 25,000 4,800
0,740 1,000 25,000 4,800
0,750 1,000 25,000 4,800
0,760 1,000 25,000 5,300
0,770 1,000 25,000 5,300
0,780 1,000 25,000 5,300
0,790 1,000 25,000 5,300
0,800 1,500 25,000 5,300
0,810 1,500 25,000 5,300
0,820 1,500 25,000 5,300
0,830 1,500 25,000 5,300
0,840 1,500 25,000 5,300
0,850 1,500 25,000 5,300
0,860 1,500 25,000 6,000
0,870 1,500 25,000 6,000
0,880 1,500 25,000 6,000
0,890 1,500 25,000 6,000
0,900 1,500 25,000 6,000
0,910 1,500 25,000 6,000
0,920 1,500 25,000 6,000
0,930 1,500 25,000 6,000
0,940 1,500 25,000 6,000
0,950 1,500 25,000 6,000
0,960 1,500 25,000 6,800
0,970 1,500 25,000 6,800
0,980 1,500 25,000 6,800
0,990 1,500 25,000 6,800
1,000 1,500 25,000 6,800

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Mikro-wiertła 

 ~5xD DIN
1899 PM

bez po-
włoki

-0,004 R Cyl

Nr katalog. 71187  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 178

 ● ● ● ●

 • geom. ścinowa
• ze wzmocnionym chwytem 

l1

d 1

l2

d 2

t max

t max = l2-1,5 x d1
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d1 d2 l1 l2
mm mm mm mm

1,010 1,500 25,000 6,800
1,020 1,500 25,000 6,800
1,030 1,500 25,000 6,800
1,040 1,500 25,000 6,800
1,050 1,500 25,000 6,800
1,060 1,500 25,000 6,800
1,070 1,500 25,000 7,600
1,080 1,500 25,000 7,600
1,090 1,500 25,000 7,600
1,100 1,500 25,000 7,600
1,110 1,500 25,000 7,600
1,120 1,500 25,000 7,600
1,130 1,500 25,000 7,600
1,140 1,500 25,000 7,600
1,150 1,500 25,000 7,600
1,160 1,500 25,000 7,600
1,170 1,500 25,000 7,600
1,180 1,500 25,000 7,600
1,190 1,500 25,000 8,500
1,200 1,500 25,000 8,500
1,210 1,500 25,000 8,500
1,220 1,500 25,000 8,500
1,230 1,500 25,000 8,500
1,240 1,500 25,000 8,500

d1 d2 l1 l2
mm mm mm mm

1,250 1,500 25,000 8,500
1,260 1,500 25,000 8,500
1,270 1,500 25,000 8,500
1,280 1,500 25,000 8,500
1,290 1,500 25,000 8,500
1,300 1,500 25,000 8,500
1,310 1,500 25,000 8,500
1,320 1,500 25,000 8,500
1,330 1,500 25,000 9,500
1,340 1,500 25,000 9,500
1,350 1,500 25,000 9,500
1,360 1,500 25,000 9,500
1,370 1,500 25,000 9,500
1,380 1,500 25,000 9,500
1,390 1,500 25,000 9,500
1,400 1,500 25,000 9,500
1,410 1,500 25,000 9,500
1,420 1,500 25,000 9,500
1,430 1,500 25,000 9,500
1,440 1,500 25,000 9,500
1,450 1,500 25,000 9,500

    
    
    



293

d1 l1 l2
mm mm mm

3,000 46,000 12,000
4,000 55,000 12,000
5,000 62,000 14,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000

d1 l1 l2
mm mm mm

12,000 102,000 30,000
16,000 115,000 37,500
20,000 131,000 45,000
25,000 151,000 53,000
25,400 156,000 53,000

   

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Nawiertaki NC

 WN HSS bez po-
włoki h6 R Cyl

Nr katalog. 71175  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geometria zataczana
• przeznaczony tylko do nawiercania 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

3,000 46,000 12,000
4,000 55,000 12,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000
12,000 102,000 30,000

d1 l1 l2
mm mm mm

16,000 115,000 37,500
20,000 131,000 45,000
25,000 151,000 53,000

   
   
   

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Nawiertaki NC

 WN HSS TiN h6 R Cyl

Nr katalog. 61175  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geometria zataczana
• przeznaczony tylko do nawiercania
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2
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d1 l1 l2
mm mm mm

3,000 46,000 12,000
4,000 55,000 12,000
5,000 62,000 14,000
6,000 66,000 16,000
8,000 79,000 21,000

10,000 89,000 25,000

d1 l1 l2
mm mm mm

12,000 102,000 30,000
16,000 115,000 37,500
20,000 131,000 45,000
25,400 156,000 53,000

   
   

Wiertła kręte z chwytem walcowym

Nawiertaki NC

 WN HSS bez po-
włoki h6 R Cyl

Nr katalog. 71176  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • geometria zataczana
• przeznaczony tylko do nawiercania 

l1

d 1

l2
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

10,000 MK-1 138,000 57,000
10,200 MK-1 138,000 57,000
10,500 MK-1 138,000 57,000
10,800 MK-1 142,000 61,000
11,000 MK-1 142,000 61,000
11,500 MK-1 142,000 61,000
12,000 MK-1 147,000 66,000
12,500 MK-1 147,000 66,000
13,000 MK-1 147,000 66,000
14,500 MK-2 172,000 74,000
15,000 MK-2 172,000 74,000
16,000 MK-2 176,000 78,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

16,500 MK-2 179,000 81,000
17,000 MK-2 179,000 81,000
17,500 MK-2 183,000 85,000
18,000 MK-2 183,000 85,000
18,500 MK-2 186,000 88,000
23,500 MK-3 222,000 101,000
24,000 MK-3 225,000 104,000
24,500 MK-3 225,000 104,000
25,000 MK-3 225,000 104,000
25,500 MK-4 256,000 107,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 WN
HSS-
Co8

bez po-
włoki h8 R MK

Nr katalog. 71303  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 10,000
• geometria zataczana
• szczególnie sztywne i odporne na zużycie

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

12,000 MK-2 164,000 66,000
12,500 MK-2 164,000 66,000
12,800 MK-2 164,000 66,000
13,000 MK-2 164,000 66,000
13,500 MK-2 169,000 70,000
14,000 MK-2 169,000 70,000
19,000 MK-3 211,000 88,000
19,500 MK-3 214,000 91,000
20,000 MK-3 214,000 91,000
20,500 MK-3 217,000 95,000
21,000 MK-3 217,000 95,000
21,500 MK-3 221,000 98,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

22,000 MK-3 221,000 98,000
22,500 MK-3 224,000 101,000
23,000 MK-3 224,000 101,000
26,000 MK-4 256,000 107,000
26,500 MK-4 261,000 107,000
27,000 MK-4 261,000 110,000
27,500 MK-4 261,000 110,000
28,000 MK-4 261,000 110,000
28,500 MK-4 265,000 114,000
29,000 MK-4 265,000 114,000
29,500 MK-4 265,000 114,000
30,000 MK-4 265,000 114,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 WN
HSS-
Co8

bez po-
włoki h8 R MK

Nr katalog. 71304  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 176

 ● ● ○ ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 12,000
• geometria zataczana
• szczególnie sztywne i odporne na zużycie
• z chwytem stożk. Morse’a

 

l1

d 1

l2S

 



298

d1 S l1 l2
mm  mm mm

3,750 MK-1 120,000 39,000
4,000 MK-1 124,000 43,000
4,100 MK-1 124,000 43,000
4,200 MK-1 124,000 43,000
4,250 MK-1 124,000 43,000
4,500 MK-1 128,000 47,000
4,600 MK-1 128,000 47,000
4,900 MK-1 133,000 52,000
5,000 MK-1 133,000 52,000
5,100 MK-1 133,000 52,000
5,500 MK-1 138,000 57,000
5,750 MK-1 138,000 57,000
5,800 MK-1 138,000 57,000
6,000 MK-1 138,000 57,000
6,500 MK-1 144,000 63,000
6,750 MK-1 150,000 69,000
6,800 MK-1 150,000 69,000
7,000 MK-1 150,000 69,000
7,200 MK-1 150,000 69,000
7,250 MK-1 150,000 69,000
7,400 MK-1 150,000 69,000
7,500 MK-1 150,000 69,000
7,800 MK-1 156,000 75,000
7,900 MK-1 156,000 75,000
8,000 MK-1 156,000 75,000
8,100 MK-1 156,000 75,000
8,200 MK-1 156,000 75,000
8,250 MK-1 156,000 75,000
8,300 MK-1 156,000 75,000
8,500 MK-1 156,000 75,000
8,600 MK-1 162,000 81,000
8,700 MK-1 162,000 81,000
8,750 MK-1 162,000 81,000
8,900 MK-1 162,000 81,000
9,000 MK-1 162,000 81,000
9,200 MK-1 162,000 81,000
9,300 MK-1 162,000 81,000
9,400 MK-1 162,000 81,000
9,500 MK-1 162,000 81,000
9,750 MK-1 168,000 87,000
9,800 MK-1 168,000 87,000
9,900 MK-1 168,000 87,000
10,000 MK-1 168,000 87,000
10,100 MK-1 168,000 87,000
10,200 MK-1 168,000 87,000
10,250 MK-1 168,000 87,000
10,300 MK-1 168,000 87,000
10,400 MK-1 168,000 87,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

10,500 MK-1 168,000 87,000
10,600 MK-1 168,000 87,000
10,700 MK-1 175,000 94,000
10,750 MK-1 175,000 94,000
10,800 MK-1 175,000 94,000
10,900 MK-1 175,000 94,000
11,000 MK-1 175,000 94,000
11,100 MK-1 175,000 94,000
11,200 MK-1 175,000 94,000
11,300 MK-1 175,000 94,000
11,400 MK-1 175,000 94,000
11,500 MK-1 175,000 94,000
11,600 MK-1 175,000 94,000
11,700 MK-1 175,000 94,000
11,750 MK-1 175,000 94,000
11,800 MK-1 175,000 94,000
11,900 MK-1 182,000 101,000
12,000 MK-1 182,000 101,000
12,100 MK-1 182,000 101,000
12,200 MK-1 182,000 101,000
12,250 MK-1 182,000 101,000
12,300 MK-1 182,000 101,000
12,400 MK-1 182,000 101,000
12,500 MK-1 182,000 101,000
12,600 MK-1 182,000 101,000
12,700 MK-1 182,000 101,000
12,800 MK-1 182,000 101,000
12,900 MK-1 182,000 101,000
13,000 MK-1 182,000 101,000
13,100 MK-1 182,000 101,000
13,200 MK-1 182,000 101,000
13,300 MK-1 189,000 108,000
13,400 MK-1 189,000 108,000
13,500 MK-1 189,000 108,000
13,600 MK-1 189,000 108,000
13,700 MK-1 189,000 108,000
13,750 MK-1 189,000 108,000
13,800 MK-1 189,000 108,000
13,900 MK-1 189,000 108,000
14,000 MK-1 189,000 108,000
14,100 MK-2 212,000 114,000
14,200 MK-2 212,000 114,000
14,250 MK-2 212,000 114,000
14,300 MK-2 212,000 114,000
14,400 MK-2 212,000 114,000
14,500 MK-2 212,000 114,000
14,600 MK-2 212,000 114,000
14,700 MK-2 212,000 114,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 ~5xD DIN
345 HSS paro-

wane h8 R MK

Nr katalog. 71300  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 180

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,100
• geometria zataczana 

l1

d 1

l2S

 



299

d1 S l1 l2
mm  mm mm

14,750 MK-2 212,000 114,000
14,800 MK-2 212,000 114,000
14,900 MK-2 212,000 114,000
15,000 MK-2 212,000 114,000
15,100 MK-2 218,000 120,000
15,200 MK-2 218,000 120,000
15,250 MK-2 218,000 120,000
15,300 MK-2 218,000 120,000
15,400 MK-2 218,000 120,000
15,500 MK-2 218,000 120,000
15,600 MK-2 218,000 120,000
15,700 MK-2 218,000 120,000
15,750 MK-2 218,000 120,000
15,800 MK-2 218,000 120,000
15,900 MK-2 218,000 120,000
16,000 MK-2 218,000 120,000
16,100 MK-2 223,000 125,000
16,200 MK-2 223,000 125,000
16,250 MK-2 223,000 125,000
16,300 MK-2 223,000 125,000
16,400 MK-2 223,000 125,000
16,500 MK-2 223,000 125,000
16,600 MK-2 223,000 125,000
16,700 MK-2 223,000 125,000
16,750 MK-2 223,000 125,000
16,800 MK-2 223,000 125,000
16,900 MK-2 223,000 125,000
17,000 MK-2 223,000 125,000
17,100 MK-2 228,000 130,000
17,200 MK-2 228,000 130,000
17,300 MK-2 228,000 130,000
17,400 MK-2 228,000 130,000
17,500 MK-2 228,000 130,000
17,600 MK-2 228,000 130,000
17,700 MK-2 228,000 130,000
17,750 MK-2 228,000 130,000
17,800 MK-2 228,000 130,000
17,900 MK-2 228,000 130,000
18,000 MK-2 228,000 130,000
18,100 MK-2 233,000 135,000
18,200 MK-2 233,000 135,000
18,250 MK-2 233,000 135,000
18,300 MK-2 233,000 135,000
18,500 MK-2 233,000 135,000
18,600 MK-2 233,000 135,000
18,750 MK-2 233,000 135,000
19,000 MK-2 233,000 135,000
19,250 MK-2 238,000 140,000
19,500 MK-2 238,000 140,000
19,750 MK-2 238,000 140,000
20,000 MK-2 238,000 140,000
20,100 MK-2 243,000 145,000
20,250 MK-2 243,000 145,000
20,300 MK-2 243,000 145,000
20,400 MK-2 243,000 145,000
20,500 MK-2 243,000 145,000
20,640 MK-2 243,000 145,000
20,750 MK-2 243,000 145,000
21,000 MK-2 243,000 145,000
21,250 MK-2 248,000 150,000
21,430 MK-2 248,000 150,000
21,500 MK-2 248,000 150,000
22,000 MK-2 248,000 150,000
22,250 MK-2 248,000 150,000
22,500 MK-2 253,000 155,000
22,900 MK-2 253,000 155,000
23,000 MK-2 253,000 155,000
23,500 MK-3 276,000 155,000
23,750 MK-3 281,000 160,000
24,000 MK-3 281,000 160,000
24,250 MK-3 281,000 160,000
24,500 MK-3 281,000 160,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

24,750 MK-3 281,000 160,000
25,000 MK-3 281,000 160,000
25,250 MK-3 286,000 165,000
25,500 MK-3 286,000 165,000
25,750 MK-3 286,000 165,000
26,000 MK-3 286,000 165,000
26,500 MK-3 286,000 165,000
27,000 MK-3 291,000 170,000
27,250 MK-3 291,000 170,000
27,500 MK-3 291,000 170,000
27,750 MK-3 291,000 170,000
28,000 MK-3 291,000 170,000
28,500 MK-3 296,000 175,000
28,570 MK-3 296,000 175,000
29,000 MK-3 296,000 175,000
29,250 MK-3 296,000 175,000
29,500 MK-3 296,000 175,000
29,750 MK-3 296,000 175,000
30,000 MK-3 296,000 175,000
30,250 MK-3 301,000 180,000
30,500 MK-3 301,000 180,000
30,750 MK-3 301,000 180,000
31,000 MK-3 301,000 180,000
31,500 MK-3 301,000 180,000
32,000 MK-4 334,000 185,000
32,500 MK-4 334,000 185,000
33,000 MK-4 334,000 185,000
33,340 MK-4 334,000 185,000
33,500 MK-4 334,000 185,000
34,000 MK-4 339,000 190,000
34,500 MK-4 339,000 190,000
35,000 MK-4 339,000 190,000
35,500 MK-4 339,000 190,000
36,000 MK-4 344,000 195,000
36,500 MK-4 344,000 195,000
37,000 MK-4 344,000 195,000
37,500 MK-4 344,000 195,000
38,000 MK-4 349,000 200,000
38,500 MK-4 349,000 200,000
39,000 MK-4 349,000 200,000
39,500 MK-4 349,000 200,000
39,690 MK-4 349,000 200,000
40,000 MK-4 349,000 200,000
40,500 MK-4 354,000 205,000
41,000 MK-4 354,000 205,000
41,500 MK-4 354,000 205,000
42,000 MK-4 354,000 205,000
42,500 MK-4 354,000 205,000
43,000 MK-4 359,000 210,000
43,500 MK-4 359,000 210,000
44,000 MK-4 359,000 210,000
44,500 MK-4 359,000 210,000
45,000 MK-4 359,000 210,000
45,500 MK-4 364,000 215,000
46,000 MK-4 364,000 215,000
46,500 MK-4 364,000 215,000
47,000 MK-4 364,000 215,000
48,000 MK-4 369,000 220,000
48,500 MK-4 369,000 220,000
49,000 MK-4 369,000 220,000
49,500 MK-4 369,000 220,000
50,000 MK-4 369,000 220,000
50,500 MK-4 374,000 225,000
50,800 MK-4 374,000 225,000
51,000 MK-5 412,000 225,000
52,000 MK-5 412,000 225,000
53,500 MK-5 417,000 230,000
54,000 MK-5 417,000 230,000
55,000 MK-5 417,000 230,000
57,000 MK-5 422,000 235,000
58,000 MK-5 422,000 235,000
59,000 MK-5 422,000 235,000



300

d1 S l1 l2
mm  mm mm

60,000 MK-5 422,000 235,000
61,000 MK-5 427,000 240,000
68,000 MK-5 437,000 250,000

    
    
    

d1 S l1 l2
mm  mm mm



301

d1 S l1 l2
mm  mm mm

5,000 MK-1 133,000 52,000
8,000 MK-1 156,000 75,000
8,500 MK-1 156,000 75,000
9,000 MK-1 162,000 81,000
9,500 MK-1 162,000 81,000
10,200 MK-1 168,000 87,000
10,500 MK-1 168,000 87,000
10,600 MK-1 168,000 87,000
11,000 MK-1 175,000 94,000
11,500 MK-1 175,000 94,000
12,000 MK-1 182,000 101,000
12,500 MK-1 182,000 101,000
14,000 MK-1 189,000 108,000
14,500 MK-2 212,000 114,000
14,750 MK-2 212,000 114,000
15,000 MK-2 212,000 114,000
15,500 MK-2 218,000 120,000
16,000 MK-2 218,000 120,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

17,000 MK-2 223,000 125,000
17,500 MK-2 228,000 130,000
18,000 MK-2 228,000 130,000
18,500 MK-2 233,000 135,000
19,000 MK-2 233,000 135,000
20,000 MK-2 238,000 140,000
20,500 MK-2 243,000 145,000
21,000 MK-2 243,000 145,000
21,500 MK-2 248,000 150,000
22,000 MK-2 248,000 150,000
23,000 MK-2 253,000 155,000
23,500 MK-3 276,000 155,000
24,000 MK-3 281,000 160,000
25,000 MK-3 281,000 160,000
26,000 MK-3 286,000 165,000
26,500 MK-3 286,000 165,000
30,500 MK-3 301,000 180,000
33,000 MK-4 334,000 185,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 ~5xD DIN
345

HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71416  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ○ ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 5,000
• geometria zataczana
• zwiększona odporność na zużycie

 

l1

d 1

l2S

 



302

d1 S l1 l2
mm  mm mm

7,940 MK-1 156,000 75,000
8,000 MK-1 156,000 75,000
8,250 MK-1 156,000 75,000
8,500 MK-1 156,000 75,000
8,750 MK-1 162,000 81,000
9,000 MK-1 162,000 81,000
9,250 MK-1 162,000 81,000
9,500 MK-1 162,000 81,000
10,000 MK-1 168,000 87,000
10,200 MK-1 168,000 87,000
10,250 MK-1 168,000 87,000
10,500 MK-1 168,000 87,000
10,750 MK-1 175,000 94,000
11,000 MK-1 175,000 94,000
11,500 MK-1 175,000 94,000
11,750 MK-1 175,000 94,000
12,000 MK-1 182,000 101,000
12,250 MK-1 182,000 101,000
12,700 MK-1 182,000 101,000
13,000 MK-1 182,000 101,000
13,500 MK-1 189,000 108,000
14,000 MK-1 189,000 108,000
14,500 MK-2 212,000 114,000
15,000 MK-2 212,000 114,000
15,500 MK-2 218,000 120,000
16,000 MK-2 218,000 120,000
16,500 MK-2 223,000 125,000
17,000 MK-2 223,000 125,000
17,500 MK-2 228,000 130,000
18,000 MK-2 228,000 130,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

18,500 MK-2 233,000 135,000
19,000 MK-2 233,000 135,000
20,000 MK-2 238,000 140,000
20,500 MK-2 243,000 145,000
21,000 MK-2 243,000 145,000
22,000 MK-2 248,000 150,000
23,000 MK-2 253,000 155,000
24,000 MK-3 281,000 160,000
25,000 MK-3 281,000 160,000
25,500 MK-3 286,000 165,000
26,000 MK-3 286,000 165,000
26,500 MK-3 286,000 165,000
26,990 MK-3 291,000 170,000
27,000 MK-3 291,000 170,000
27,500 MK-3 291,000 170,000
28,000 MK-3 291,000 170,000
28,570 MK-3 296,000 175,000
29,000 MK-3 296,000 175,000
29,500 MK-3 296,000 175,000
31,000 MK-3 301,000 180,000
31,500 MK-3 301,000 180,000
32,000 MK-4 334,000 185,000

    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 V70 ~5xD DIN
345 HSS bez po-

włoki h8 R MK

Nr katalog. 71305  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 180

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 7,940
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe

 

l1

d 1

l2S

 



303

d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,500 MK-1 156,000 75,000
9,000 MK-1 162,000 81,000
9,500 MK-1 162,000 81,000
10,000 MK-1 168,000 87,000
10,200 MK-1 168,000 87,000
10,500 MK-1 168,000 87,000
11,000 MK-1 175,000 94,000
11,250 MK-1 175,000 94,000
11,500 MK-1 175,000 94,000
12,000 MK-1 182,000 101,000
12,500 MK-1 182,000 101,000
13,000 MK-1 182,000 101,000
13,500 MK-1 189,000 108,000
14,000 MK-1 189,000 108,000
14,500 MK-2 212,000 114,000
15,000 MK-2 212,000 114,000
15,500 MK-2 218,000 120,000
16,000 MK-2 218,000 120,000
16,250 MK-2 223,000 125,000
16,500 MK-2 223,000 125,000
17,000 MK-2 223,000 125,000
17,500 MK-2 228,000 130,000
18,000 MK-2 228,000 130,000
18,500 MK-2 233,000 135,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

19,000 MK-2 233,000 135,000
19,500 MK-2 238,000 140,000
20,000 MK-2 238,000 140,000
20,250 MK-2 243,000 145,000
21,000 MK-2 243,000 145,000
22,000 MK-2 248,000 150,000
23,000 MK-2 253,000 155,000
24,000 MK-3 281,000 160,000
25,000 MK-3 281,000 160,000
26,000 MK-3 286,000 165,000
27,000 MK-3 291,000 170,000
27,500 MK-3 291,000 170,000
28,000 MK-3 291,000 170,000
30,000 MK-3 296,000 175,000
32,000 MK-4 334,000 185,000

    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 V66 Ti ~5xD DIN
345

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R MK

Nr katalog. 71312  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,500
• geometria zataczana
• wysoka sztywność

 

l1

d 1

l2S

 



304

d1 S l1 l2
mm  mm mm

11,000 MK-2 192,000 94,000
12,000 MK-2 199,000 101,000
12,500 MK-2 199,000 101,000
12,800 MK-2 199,000 101,000
13,000 MK-2 199,000 101,000
13,500 MK-2 206,000 108,000
14,000 MK-2 206,000 108,000
20,000 MK-3 261,000 140,000
20,500 MK-3 266,000 145,000
21,500 MK-3 271,000 150,000
23,000 MK-3 276,000 155,000
26,000 MK-4 314,000 165,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

27,000 MK-4 319,000 170,000
29,000 MK-4 324,000 175,000

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte

 V66 Ti ~5xD DIN
346

HSS-
Co

bez po-
włoki h8 R MK

Nr katalog. 71313  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 182

 ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geometria zataczana
• wysoka sztywność
• z powiększonym chwytem stożkowym Morse’a

 

l1

d 1

l2S

 



305

d1 S l1 l2
mm  mm mm

6,000 MK-1 161,000 80,000
6,500 MK-1 167,000 86,000
6,800 MK-1 174,000 93,000
7,000 MK-1 174,000 93,000
8,000 MK-1 181,000 100,000
8,200 MK-1 181,000 100,000
8,500 MK-1 181,000 100,000
8,750 MK-1 188,000 107,000
8,800 MK-1 188,000 107,000
9,000 MK-1 188,000 107,000
9,500 MK-1 188,000 107,000
10,000 MK-1 197,000 116,000
10,100 MK-1 197,000 116,000
10,200 MK-1 197,000 116,000
11,000 MK-1 206,000 125,000
11,500 MK-1 206,000 125,000
12,000 MK-1 215,000 134,000
12,500 MK-1 215,000 134,000
12,750 MK-1 215,000 134,000
13,000 MK-1 215,000 134,000
13,500 MK-1 223,000 142,000
13,750 MK-1 223,000 142,000
13,800 MK-1 223,000 142,000
13,900 MK-1 223,000 142,000
14,000 MK-1 223,000 142,000
14,500 MK-2 245,000 147,000
15,000 MK-2 245,000 147,000
16,000 MK-2 251,000 153,000
16,250 MK-2 257,000 159,000
16,500 MK-2 257,000 159,000
16,750 MK-2 257,000 159,000
17,000 MK-2 257,000 159,000
17,500 MK-2 263,000 165,000
18,000 MK-2 263,000 165,000
18,500 MK-2 269,000 171,000
18,750 MK-2 269,000 171,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

19,000 MK-2 269,000 171,000
19,250 MK-2 275,000 177,000
19,500 MK-2 275,000 177,000
20,000 MK-2 275,000 177,000
21,000 MK-2 282,000 184,000
22,000 MK-2 289,000 191,000
22,500 MK-2 296,000 198,000
23,000 MK-2 296,000 198,000
24,000 MK-3 327,000 206,000
25,000 MK-3 327,000 206,000
26,000 MK-3 335,000 214,000
26,500 MK-3 335,000 214,000
27,000 MK-3 343,000 222,000
28,000 MK-3 343,000 222,000
29,500 MK-3 351,000 230,000
30,000 MK-3 351,000 230,000
31,000 MK-3 360,000 239,000
32,000 MK-4 397,000 248,000
33,000 MK-4 397,000 248,000
34,000 MK-4 406,000 257,000
35,000 MK-4 406,000 257,000
36,000 MK-4 416,000 267,000
38,000 MK-4 426,000 277,000
40,000 MK-4 426,000 277,000
45,000 MK-4 447,000 298,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła długie

 ~10xD DIN
341 HSS paro-

wane h8 R MK

Nr katalog. 71320  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,500
• geometria zataczana
• do wiercenia także przez tulejki wiertarskie

 

l1

d 1

l2S

 



306

d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-1 181,000 100,000
8,500 MK-1 181,000 100,000
8,730 MK-1 188,000 107,000
8,750 MK-1 188,000 107,000
9,000 MK-1 188,000 107,000
9,500 MK-1 188,000 107,000
9,920 MK-1 197,000 116,000
10,000 MK-1 197,000 116,000
10,250 MK-1 197,000 116,000
10,320 MK-1 197,000 116,000
10,500 MK-1 197,000 116,000
10,720 MK-1 206,000 125,000
10,750 MK-1 206,000 125,000
11,000 MK-1 206,000 125,000
11,750 MK-1 206,000 125,000
12,500 MK-1 215,000 134,000
12,700 MK-1 215,000 134,000
12,750 MK-1 215,000 134,000
13,000 MK-1 215,000 134,000
13,750 MK-1 223,000 142,000
14,000 MK-1 223,000 142,000
14,500 MK-2 245,000 147,000
15,000 MK-2 245,000 147,000
16,000 MK-2 251,000 153,000
16,500 MK-2 257,000 159,000
17,500 MK-2 263,000 165,000
17,750 MK-2 263,000 165,000
18,000 MK-2 263,000 165,000
18,260 MK-2 269,000 171,000
18,650 MK-2 269,000 171,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

19,000 MK-2 269,000 171,000
19,250 MK-2 275,000 177,000
20,000 MK-2 275,000 177,000
21,750 MK-2 289,000 191,000
22,000 MK-2 289,000 191,000
22,250 MK-2 289,000 191,000
23,020 MK-2 296,000 198,000
23,420 MK-3 319,000 198,000
23,500 MK-3 319,000 198,000
24,000 MK-3 327,000 206,000
25,000 MK-3 327,000 206,000
26,000 MK-3 335,000 214,000
28,000 MK-3 343,000 222,000
28,500 MK-3 351,000 230,000
29,500 MK-3 351,000 230,000
30,000 MK-3 351,000 230,000
31,500 MK-3 360,000 239,000
31,750 MK-3 369,000 248,000
32,000 MK-4 397,000 248,000
37,000 MK-4 416,000 267,000
37,500 MK-4 416,000 267,000
39,000 MK-4 426,000 277,000
40,000 MK-4 426,000 277,000
44,000 MK-4 447,000 298,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła długie

 V70 ~10xD DIN
341 HSS bez po-

włoki h8 R MK

Nr katalog. 71322  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe

 

l1

d 1

l2S

 



307

d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-1 265,000 165,000
8,330 MK-1 265,000 165,000
8,500 MK-1 265,000 165,000
9,000 MK-1 275,000 175,000
10,000 MK-1 285,000 185,000
10,500 MK-1 285,000 185,000
11,000 MK-1 300,000 195,000
11,500 MK-1 300,000 195,000
12,000 MK-1 310,000 205,000
12,300 MK-1 310,000 205,000
12,500 MK-1 310,000 205,000
13,000 MK-1 310,000 205,000
13,500 MK-1 325,000 220,000
14,000 MK-1 325,000 220,000
14,500 MK-2 340,000 220,000
15,000 MK-2 340,000 220,000
15,500 MK-2 355,000 230,000
16,000 MK-2 355,000 230,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

17,000 MK-2 355,000 230,000
17,500 MK-2 370,000 245,000
18,000 MK-2 370,000 245,000
18,500 MK-2 370,000 245,000
19,000 MK-2 370,000 245,000
19,500 MK-2 385,000 260,000
20,000 MK-2 385,000 260,000
21,000 MK-2 385,000 260,000
21,500 MK-2 405,000 270,000
22,000 MK-2 405,000 270,000
23,000 MK-2 405,000 270,000
24,000 MK-3 440,000 290,000
25,000 MK-3 440,000 290,000
26,000 MK-3 440,000 290,000
26,990 MK-3 460,000 305,000
28,000 MK-3 460,000 305,000
30,000 MK-3 460,000 305,000

    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 1

 V63 ~15xD DIN
1870 HSS Łysinki 

azotowane h8 R MK

Nr katalog. 71325  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów
• parowane ≤ Ø 16 mm

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-1 330,000 210,000
8,730 MK-1 345,000 220,000
9,000 MK-1 345,000 220,000
10,000 MK-1 360,000 235,000
11,000 MK-1 375,000 250,000
11,500 MK-1 375,000 250,000
12,000 MK-1 395,000 260,000
12,700 MK-1 395,000 260,000
13,000 MK-1 395,000 260,000
13,500 MK-1 410,000 275,000
14,000 MK-1 410,000 275,000
14,500 MK-2 425,000 275,000
15,000 MK-2 425,000 275,000
15,500 MK-2 445,000 295,000
16,000 MK-2 445,000 295,000
16,500 MK-2 445,000 295,000
17,000 MK-2 445,000 295,000
17,500 MK-2 465,000 310,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

17,860 MK-2 465,000 310,000
18,000 MK-2 465,000 310,000
19,000 MK-2 465,000 310,000
20,000 MK-2 490,000 325,000
20,500 MK-2 490,000 325,000
21,000 MK-2 490,000 325,000
22,000 MK-2 515,000 345,000
23,000 MK-2 515,000 345,000
24,000 MK-3 555,000 365,000
25,000 MK-3 555,000 365,000
26,000 MK-3 555,000 365,000
26,500 MK-3 555,000 365,000
30,000 MK-3 580,000 385,000
31,750 MK-3 610,000 410,000
43,000 MK-4 735,000 490,000

    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła kręte, bardzo długie, szereg 2

 V63 ~20xD DIN
1870 HSS Łysinki 

azotowane h8 R MK

Nr katalog. 71326  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• szerokie rowki wiórowe
• do bardzo głębokich otworów
• przy utrudnionej ewakuacji wiórów
• parowane ≤ Ø 16 mm

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

10,000 MK-2 233,000 116,000
11,000 MK-2 242,000 125,000
12,000 MK-2 251,000 134,000
13,000 MK-2 251,000 134,000
14,000 MK-2 259,000 142,000
15,000 MK-2 264,000 147,000
16,000 MK-2 270,000 153,000
17,000 MK-2 276,000 159,000
18,000 MK-2 282,000 165,000
19,000 MK-3 307,000 171,000
20,000 MK-3 313,000 177,000
21,000 MK-3 320,000 184,000
22,000 MK-3 327,000 191,000
23,000 MK-3 334,000 198,000
24,000 MK-3 342,000 206,000
25,000 MK-3 342,000 206,000
26,000 MK-3 350,000 214,000
27,000 MK-4 385,000 222,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

28,000 MK-4 385,000 222,000
29,000 MK-4 393,000 230,000
30,000 MK-4 393,000 230,000
32,000 MK-4 421,000 248,000
33,000 MK-4 421,000 248,000
34,000 MK-4 430,000 257,000
35,000 MK-4 430,000 257,000
40,000 MK-4 450,000 277,000

    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertła z chłodzeniem wew.

 N-IK ~10xD WN HSS paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71554  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 10,000
• geometria zataczana
• do wiercenia także przez tulejki wiertarskie

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

14,500 MK-2 297,000 147,000
15,000 MK-2 297,000 147,000
15,500 MK-2 303,000 153,000
16,000 MK-2 303,000 153,000
17,000 MK-2 309,000 159,000
18,000 MK-2 315,000 165,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

24,000 MK-3 374,000 206,000
24,500 MK-3 374,000 206,000
25,000 MK-3 374,000 206,000
26,000 MK-3 382,000 214,000
32,000 MK-4 461,000 248,000

    

Wiertła kręte z chwytem MK

Uniwersalne wiertła kręte z wewn. chłodz., długie 

 V70-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71550  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,500
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-2 250,000 100,000
8,500 MK-2 250,000 100,000
9,000 MK-2 257,000 107,000
9,500 MK-2 257,000 107,000
10,000 MK-2 266,000 116,000
10,500 MK-2 266,000 116,000
11,500 MK-2 275,000 125,000
12,000 MK-2 284,000 134,000
12,500 MK-2 284,000 134,000
13,000 MK-2 284,000 134,000
14,000 MK-2 292,000 142,000
19,500 MK-3 345,000 177,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

20,000 MK-3 345,000 177,000
20,500 MK-3 352,000 184,000
21,000 MK-3 352,000 184,000
21,500 MK-3 359,000 191,000
22,000 MK-3 359,000 191,000
23,000 MK-3 366,000 198,000
27,000 MK-4 435,000 222,000
27,500 MK-4 435,000 222,000
28,500 MK-4 443,000 230,000
29,000 MK-4 443,000 230,000
29,500 MK-4 443,000 230,000
31,500 MK-4 452,000 239,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Uniwersalne wiertła kręte z wewn. chłodz., długie 

 V70-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71553  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 186

 ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S

 



312

d1 S l1 l2
mm  mm mm

14,500 MK-2 370,000 220,000
15,000 MK-2 370,000 220,000
15,480 MK-2 380,000 230,000
15,500 MK-2 380,000 230,000
16,000 MK-2 380,000 230,000
17,860 MK-2 395,000 245,000
18,000 MK-2 395,000 245,000
19,000 MK-2 395,000 245,000
19,840 MK-2 410,000 260,000
20,000 MK-2 410,000 260,000
21,430 MK-2 420,000 270,000
21,500 MK-2 420,000 270,000
22,000 MK-2 420,000 270,000
22,220 MK-2 420,000 270,000
22,500 MK-2 420,000 270,000
23,500 MK-3 438,000 270,000
23,810 MK-3 458,000 290,000
25,000 MK-3 458,000 290,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

25,500 MK-3 458,000 290,000
26,000 MK-3 458,000 290,000
27,780 MK-3 473,000 305,000
28,500 MK-3 473,000 305,000
28,570 MK-3 473,000 305,000
29,000 MK-3 473,000 305,000
29,370 MK-3 473,000 305,000
29,500 MK-3 473,000 305,000
30,000 MK-3 473,000 305,000
31,000 MK-3 488,000 320,000
31,500 MK-3 488,000 320,000

    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertło kręte z wewn. chłodz., do  głębokich otworów

 V63-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71565  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,500
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-2 315,000 165,000
9,000 MK-2 325,000 175,000
9,500 MK-2 325,000 175,000
10,000 MK-2 335,000 185,000
10,320 MK-2 335,000 185,000
10,500 MK-2 335,000 185,000
10,720 MK-2 345,000 195,000
11,000 MK-2 345,000 195,000
11,110 MK-2 345,000 195,000
11,500 MK-2 345,000 195,000
11,510 MK-2 345,000 195,000
12,000 MK-2 355,000 205,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

12,500 MK-2 355,000 205,000
13,000 MK-2 355,000 205,000
13,100 MK-2 355,000 205,000
13,490 MK-2 370,000 220,000
14,000 MK-2 370,000 220,000

    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertło kręte z wewn. chłodz., do  głębokich otworów

 V63-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71567  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

14,500 MK-2 425,000 275,000
15,000 MK-2 425,000 275,000
15,500 MK-2 445,000 295,000
16,000 MK-2 445,000 295,000
17,500 MK-2 460,000 310,000
18,000 MK-2 460,000 310,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

23,500 MK-3 513,000 345,000
24,000 MK-3 533,000 365,000
25,000 MK-3 533,000 365,000
25,500 MK-3 533,000 365,000
27,000 MK-4 598,000 385,000
32,000 MK-4 623,000 410,000

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertło kręte z wewn. chłodz., do  głębokich otworów

 V63-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71566  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 14,500
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S
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d1 S l1 l2
mm  mm mm

8,000 MK-2 360,000 210,000
8,500 MK-2 360,000 210,000
9,000 MK-2 370,000 220,000
10,000 MK-2 385,000 235,000
10,500 MK-2 385,000 235,000
11,000 MK-2 400,000 250,000
11,500 MK-2 400,000 250,000
13,000 MK-2 410,000 260,000
14,000 MK-2 425,000 275,000
19,000 MK-3 478,000 310,000
19,500 MK-3 493,000 325,000
21,000 MK-3 493,000 325,000

d1 S l1 l2
mm  mm mm

21,500 MK-3 513,000 345,000
28,000 MK-4 598,000 385,000
29,000 MK-4 598,000 385,000
29,500 MK-4 598,000 385,000
30,000 MK-4 598,000 385,000
31,000 MK-4 623,000 410,000
31,500 MK-4 623,000 410,000

    
    
    
    
    

Wiertła kręte z chwytem MK

Wiertło kręte z wewn. chłodz., do  głębokich otworów

 V63-IK WN
HSS-
Co

paro-
wane h8 R MK

Nr katalog. 71568  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 188

 ● ○ ● ○ ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 8,000
• geometria zataczana
• pierścień doprowadzający chłodziwo wymagany nr katalog. 71560

 

l1

d 1

l2S
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Adaptery pierścieniowe do wew. chłodz.

Adaptery pierścieniowe do wew. chłodz

 WN

Nr katalog. 71560  

d
1

l 1

  

  

Rozmiar kod d1 l1
  mm mm

MK-2 1,000 58,000 24,000
MK-3 2,000 58,000 24,000
MK-4 3,000 80,000 28,000

    
    
    



317

d1 d2 l1 l2 l4 Rozmiar
mm mm mm mm mm  

6,000 3,200 93,000 57,000 9,000 M 3
8,000 4,300 117,000 75,000 11,000 M 4

10,000 5,300 133,000 87,000 13,000 M 5
11,500 6,400 142,000 94,000 15,000 M 6
15,000 8,400 169,000 114,000 19,000 M 8
19,000 10,500 198,000 135,000 23,000 M 10

Wiertła stopniowe

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc.

 DIN
8374 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71501  P M K N S H

l1

90
o  

l2

d 2
d 1

l4

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 6,000
• geometria zataczana
• do otworów przelotowych wg DIN EN 20273, wykonanie dokładne
• pod łby śrub z pogłębieniem 90°
• f zależy od mniejszej średnicy
• Vc zależy od większej średnicy

 

 



318

d1 d2 l1 l2 l4 Rozmiar
mm mm mm mm mm  

3,400 2,500 70,000 39,000 8,800 M 3
4,500 3,300 80,000 47,000 11,400 M 4
5,500 4,200 93,000 57,000 13,600 M 5
6,600 5,000 101,000 63,000 16,500 M 6
9,000 6,800 125,000 81,000 21,000 M 8

11,000 8,500 142,000 94,000 25,500 M 10
13,500 10,200 160,000 108,000 30,000 M 12

      
      
      
      
      

Wiertła stopniowe

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc.

 DIN
8378 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71503  P M K N S H

l1

90
o  

l2

d 2
d 1

l4

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 3,400
• geometria zataczana
• do otworów gwintowanych o wymiarach wg DIN 336
• z pogłębieniem 90°
• f zależy od mniejszej średnicy
• Vc zależy od większej średnicy

 

 



319

d1 d2 l1 l2 l4 Rozmiar
mm mm mm mm mm  

6,000 3,400 93,000 57,000 9,000 M 3
8,000 4,500 117,000 75,000 11,000 M 4

10,000 5,500 133,000 87,000 13,000 M 5
11,000 6,600 142,000 94,000 15,000 M 6
15,000 9,000 169,000 114,000 19,000 M 8
18,000 11,000 191,000 130,000 23,000 M 10

Wiertła stopniowe

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem walc.

 DIN
8376 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 71500  P M K N S H

l1

180o
 

l2

d 2
d 1

l4

 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 6,000
• geometria zataczana
• do otworów przelotowych wg DIN EN 20273, średnio dokładne
• pod łby śrub z pogłębieniem 180°
• wg DIN 6912, 7984, 34821, DIN EN ISO 1207, 4762, 14579, 14580 i DIN 

7513, 7516, 7500-1
• f zależy od mniejszej średnicy
• Vc zależy od większej średnicy

 

 



320

d1 d2 S l1 l2 l4 Rozmiar
mm mm  mm mm mm  

9,000 6,800 MK-1 162,000 81,000 21,000 M 8
11,000 8,500 MK-1 175,000 94,000 25,500 M 10
13,500 10,200 MK-1 189,000 108,000 30,000 M 12
15,500 12,000 MK-2 218,000 120,000 34,500 M 14
17,500 14,000 MK-2 228,000 130,000 38,500 M 16
20,000 15,500 MK-2 238,000 140,000 43,500 M 18
22,000 17,500 MK-2 248,000 150,000 47,500 M 20

       
       
       
       
       

Wiertła stopniowe

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem MK

 DIN
8379 HSS paro-

wane h8 R MK

Nr katalog. 71523  P M K N S H
 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 9,000
• geometria zataczana
• do otworów gwintowanych o wymiarach wg DIN 336
• z pogłębieniem 90°
• f zależy od mniejszej średnicy
• Vc zależy od większej średnicy

 

S

d 1

d 2

l1

l2
l4

90
o  
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d1 d2 S l1 l2 l4 Rozmiar
mm mm  mm mm mm  

11,000 6,600 MK-1 175,000 94,000 15,000 M 6
15,000 9,000 MK-2 212,000 114,000 19,000 M 8
18,000 11,000 MK-2 228,000 130,000 23,000 M 10
20,000 13,500 MK-2 238,000 140,000 27,000 M 12
24,000 15,500 MK-3 281,000 160,000 31,000 M 14
26,000 17,500 MK-3 286,000 165,000 35,000 M 16

Wiertła stopniowe

Wiertła stopniowe, wielołysinkowe, z chwytem MK

 DIN
8377 HSS paro-

wane h8 R MK

Nr katalog. 71520  P M K N S H
 ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 11,000
• geometria zataczana
• do otworów przelotowych wg DIN EN 20273, średnio dokładne
• pod łby śrub z pogłębieniem 180°
• wg DIN 6912, 7984, 34821, DIN EN ISO 1207, 4762, 14579, 14580 i DIN 

7513, 7516, 7500-1
• f zależy od mniejszej średnicy
• Vc zależy od większej średnicy

 

l1

180o
 

l2

S

d 1

d 2

l4

 



322

d1 d2 l1
mm mm mm

0,500 3,150 25,000
0,800 3,150 25,000
1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000
8,000 20,000 80,000

d1 d2 l1
mm mm mm

10,000 25,000 100,000
12,500 31,500 125,000

   
   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 71600  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• wg DIN 332, arkusz 1, forma A
• dla d1 ≤ 0.8 mm  nakiełek zewn. z jednej strony

 

d 1

d 2

l1

60
o  

 



323

d1 d2 l1
mm mm mm

0,500 3,150 25,000
0,800 3,150 25,000
1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000

d1 d2 l1
mm mm mm

2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000
8,000 20,000 80,000

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS bez po-

włoki L Cyl

Nr katalog. 71601  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• wg DIN 332, arkusz 1, forma A
• dla d1 ≤ 0.8 mm  nakiełek zewn. z jednej strony

 

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d2 l1
mm mm mm

0,500 3,150 25,000
0,800 3,150 25,000
1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000
8,000 20,000 80,000

d1 d2 l1
mm mm mm

10,000 25,000 100,000
   
   
   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 71602  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• poprawia pozycjonowanie pomiędzy kłami tokarki
• do nakiełków wg DIN 332 część 1, forma R
• dla d1 ≤ 0.8 mm  nakiełek zewn. z jednej strony

 

d 1

d 2

l1

60
o  

 



325

d1 d2 l1
mm mm mm

0,800 3,150 25,000
1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000

d1 d2 l1
mm mm mm

3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000

   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS TiN R Cyl

Nr katalog. 61602  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• poprawia pozycjonowanie pomiędzy kłami tokarki
• do nakiełków wg DIN 332 część 1, forma R
• zwiększona odporność na zużycie
• dla d1 ≤ 0.8 mm  nakiełek zewn. z jednej strony

 

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d2 l1
mm mm mm

1,000 3,150 31,500
1,250 3,150 31,500
1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000

d1 d2 l1
mm mm mm

4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000
6,300 16,000 71,000

   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R

Nr katalog. 71605  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• ze zgrubieniem dla zabezpieczania przed pęknięciem 
• zagłębienie na przejściu z pogłębienia do otworu, jako dodatkowa przestrzeń 
na chłodziwo
• wg DIN 332, arkusz 1, forma A

 

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d2 l1
mm mm mm

1,000 4,000 35,500
1,250 5,000 40,000
1,600 6,300 45,000
2,000 8,000 50,000
2,500 10,000 56,000
3,150 11,200 60,000

d1 d2 l1
mm mm mm

4,000 14,000 67,000
5,000 18,000 75,000
6,300 20,000 80,000

   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, bez spłaszczenia

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 71604  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• wg DIN 332, arkusz 1, forma B
• ze stożkiem chronionym 120°

 

d 1

d 2

l1

60
o  

120o
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d1 d2 l1
mm mm mm

1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000

d1 d2 l1
mm mm mm

6,300 16,000 71,000
   
   
   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, ze spłaszczeniem

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R

Nr katalog. 71607  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• wg DIN 332, arkusz 1, forma A

 

S-0,1

~15o

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d2 l1
mm mm mm

1,600 4,000 35,500
2,000 5,000 40,000
2,500 6,300 45,000
3,150 8,000 50,000
4,000 10,000 56,000
5,000 12,500 63,000

d1 d2 l1
mm mm mm

6,300 16,000 71,000
8,000 20,000 80,000

   
   
   
   

Nawiertaki do nakiełków

Nawiertaki do nakiełków, ze spłaszczeniem

 DIN
333 HSS bez po-

włoki R

Nr katalog. 71609  P M K N S H
 ● ● ● ● ○

 • Korekcja ścina ≥ Ø 2,000
• geometria zataczana
• poprawia pozycjonowanie pomiędzy kłami tokarki
• do nakiełków wg DIN 332 część 1, forma R

 

S-0,1

~15o

d 1

d 2

l1

60
o  
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d1 d0 l1 l2
mm mm mm mm

4,800 3,5 108,000 74,000
5,000 3,5 108,000 74,000
5,800 4,2 116,000 80,000
6,000 4,2 116,000 80,000
6,800 4,9 133,000 93,000
7,000 4,9 133,000 93,000
7,800 5,6 142,000 100,000
8,000 5,6 142,000 100,000
8,800 6,3 151,000 107,000
9,000 6,3 151,000 107,000
9,800 7,0 162,000 116,000
10,000 7,0 162,000 116,000

d1 d0 l1 l2
mm mm mm mm

10,750 7,7 173,000 125,000
11,000 7,7 173,000 125,000
11,750 8,4 184,000 134,000
12,000 8,4 184,000 134,000
12,750 9,1 184,000 134,000
13,000 9,1 184,000 134,000
13,750 9,8 194,000 142,000
14,750 10,5 202,000 147,000
16,000 11,2 211,000 153,000

    
    
    

Rozwiertaki zgrubne

Rozwiertaki zgrubne, z chwytem walc.

 DIN
344 HSS paro-

wane h8 R Cyl

Nr katalog. 72200  P M K N S H
 ● ●

 • geometria zataczana
• szczególnie wysoka sztywność
• z zabierakiem wg DIN 1809
• do otworów wstępnie wierconych/odlanych/wykrojonych
• poprawia prostoliniowość otworu
• poprawia błędy kołowości
• poprawia jakość powierzchni otworu
• średnica Ø nakroju > od rozwiercanego otworu
• zwracać uwagę na średnicę otw. wstępnego

 

l1

d 1

l2
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d1 d0 S l1 l2
mm mm  mm mm

9,000 6,3 MK-1 162,000 81,000
9,800 7,0 MK-1 168,000 87,000
10,000 7,0 MK-1 168,000 87,000
11,750 8,4 MK-1 182,000 101,000
12,750 9,1 MK-1 182,000 101,000
13,750 9,8 MK-1 189,000 108,000
14,000 9,8 MK-1 189,000 108,000
14,750 10,5 MK-2 212,000 114,000
15,000 10,5 MK-2 212,000 114,000
15,750 11,2 MK-2 218,000 120,000
16,000 11,2 MK-2 218,000 120,000
16,750 11,9 MK-2 223,000 125,000
17,000 11,9 MK-2 223,000 125,000
17,750 12,6 MK-2 228,000 130,000
18,000 12,6 MK-2 228,000 130,000
18,700 13,3 MK-2 233,000 135,000
19,000 13,3 MK-2 233,000 135,000
19,700 14,0 MK-2 238,000 140,000
20,000 14,0 MK-2 238,000 140,000
21,000 14,6 MK-2 243,000 145,000
21,700 15,3 MK-2 248,000 150,000
22,000 15,3 MK-2 248,000 150,000
22,500 16,0 MK-2 253,000 155,000
22,700 16,0 MK-2 253,000 155,000

d1 d0 S l1 l2
mm mm  mm mm

23,000 16,0 MK-2 253,000 155,000
23,700 16,6 MK-3 281,000 160,000
24,000 16,6 MK-3 281,000 160,000
24,700 17,3 MK-3 281,000 160,000
25,700 18,0 MK-3 286,000 165,000
26,000 18,0 MK-3 286,000 165,000
26,700 18,6 MK-3 291,000 170,000
27,700 19,3 MK-3 291,000 170,000
29,700 20,5 MK-3 296,000 175,000
31,600 22,0 MK-4 334,000 185,000
34,600 25,0 MK-4 339,000 190,000
38,000 26,5 MK-4 349,000 200,000
48,600 34,0 MK-4 369,000 220,000

     
     
     
     
     

Rozwiertaki zgrubne

Rozwiertaki zgrubne, z chwytem MK

 DIN
343 HSS paro-

wane h8 R MK

Nr katalog. 72210  P M K N S H
 ● ●

 • geometria zataczana
• szczególnie wysoka sztywność
• do otworów wstępnie wierconych/odlanych/wykrojonych
• poprawia prostoliniowość otworu
• poprawia błędy kołowości
• poprawia jakość powierzchni otworu
• średnica Ø nakroju > od rozwiercanego otworu
• zwracać uwagę na średnicę otw. wstępnego

 

l1

d 1

l2
S

 





NARZĘDZIA DO GWINTOWANIA
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HSS HSS-E PM

TiCN Al-
TiZrN TiAlN TiN Al-

TiN
Al-
CrN

ISO2/6H 6HX ISO3/6G 2B 6GX 6g

B C D E

R L

HA

1xD 2xD

DIN
371

DIN
376

DIN
374

DIN
371/376

~DIN
371

~DIN
376

~DIN
371/376

~DIN
374

DIN
5156

DIN
40432

DIN
2180

DIN
352

~DIN
352

DIN
357

DIN
5157

DIN EN
22568 WN

Produktiv
Synchro

Produktiv

N-X
Produktiv

N
Intensiv

Synchro
Intensiv

N-X
Intensiv

N
Produktiv

HX
Produktiv

HDX
Massiv

N
Intensiv

HX
Intensiv

HDX

HCX Produktiv

H H R15 Produktiv

HD
Intensiv

HD GG Produktiv

W
Intensiv

W
Durativ VA TMC SP TM SP

MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

Węglik mono.

POWIERZCHNIA bez po-
krycia

azoto-
wane

paro-
wane

KLASA TOLERANCJI

FORMA

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy Lewy 

FORMA CHWYTU

GŁĘBOKOŚĆ
GWINTU

NORMA

Normy zakł.

TYP

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane
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Gwintowniki Stock stanowią 
obok wierteł, pogłębiaczy, frezów 
i rozwiertaków najważniejszą  
rupę produktów w naszej 
ofercie. Różnorodność typów w 
połączeniu z rozmaitymi rodzajami 
gwintów o różnych tolerancjach 
położenia wg DIN lub norm 
zakładowych stanowi bogatą 
ofertę możliwych rozwiązań 

dla najczęstszych zadań 
związanych z wykonywaniem 
gwintów. Jakość wykonania 
rdzenia gwintu pod względem 
tolerancji nawierconego otworu, 
okrągłości, równoległości i jakości 
powierzchni, jaka najczęściej 
jest uzyskiwana przy pomocy 
wierteł, ma duży wpływ na jakość 
wykonywanego gwintu. Aby 

uzyskać najlepszą jakość, należy 
stosować narzędzia wiertarskie
firmy STOCK. Zachęcamy 
Państwa do zamówienia katalogu 
z pełną ofertą firmy STOCK lub 
do skontaktowania się z nami 
w celu uzyskania porady w 
zakresie najlepszego narzędzia 
wiertarskiego dla Państwa potrzeb.

Nasze gwintowniki
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Stosowane przez 
oznaczenia materiałów za 
pomocą kolorowych pierścieni

Stale ogólne ≤ 800 N/mm2

Stale o dużej wytrz. > 800...1200 N/mm2

Stale nierdzewne i kwasoodporne

Uniwersalnego zastosowania

Aluminium i stopy Al.

Żeliwa

Podstawowe typy 
PRODUKTIV 
Typy N, W, H, HD, HDX, HX i SynchroG-
wintowniki z rowkiem prostym i nacięciem, 
kształt B lub C do gwintów w otworach prze-
lotowych

INTENSIV
Typy N, W, H, HD, HDX, HX, HCX i
Synchro Gwintowniki z rowkiem śrubowym 
prawoskrętnym 10°, 15°, 25°, 40°, 45° i 
50° do gwintów nieprzelotowych

MASSIV
Typ N
Gwintownik z krótkim rowkiem i nacięciem, 
odmiana B do obróbki blach i wszelkiego 
typu elementów cienkościennych

DURATIV
Typ N
Nasze określenie dla gwintownika bezwióro-
wego, dostępny z i bez rowka smarnego

Rozwiązania firmy 
Na Państwa życzenie realizujemy również 
specjalne zlecenia na narzędzia do naci-
nania i wykonywania gwintów, frezowania 
cyrkulacyjnego oraz narzędzia z kanałami 
do chłodzenia do obróbki twardych mate-
riałów oraz dla zastosowań z wykorzyst-
aniem niewielkiej ilości środków smarują-
cych. Dostępne są opcje bez i z obróbką 
powierzchniową, jak np. azotowanie, 
obróbka parą, powlekanie utwardzające 
lub ślizgowe (na bazie MoS2).

Gwintowniki
Gwintowniki maszynowe 
Gwintowniki ręczne 
Formowniki - wygniataki 
Narzynki
Frezy do nacinania gwintów

Materiały tnące 
HSS
HSS-E
HSS-E-PM
Vollhartmetall

Rodzaje gwintów
M, MF
UNC, UNF
BSW, G
PG, NPT

Objaśnienie piktogramów
Typ otworu

= gwint przelotowy 2 x D= gwint przelotowy, krótki = gwint przelotowy 1 x D

= gwint nieprzelotowy  1 x D = gwint nieprzelotowy 2 x D = gwint nieprzelotowy do dna 
otworu
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

● ● ● ● ○  
Produktiv 
Synchro B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 371 M 2 - M10 53053 362

● ● ● ● ○  
Produktiv 
Synchro B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 376 M12 - M20 53054 363

● ● ● ○ ●  
Produktiv 

N-X B 6HX HSS-E AlTiZrN
~DIN 

371/~DIN 
376

M 2 - M30 53733 364

● ○ ○ ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63033 365

● ○ ○ ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 371 M 3 - M10 73033 366

● ○ ○ ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 376 M12 - M24 73038 367

● ● ● ● ○  
Intensiv 
Synchro C 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 371 M 5 - M10 53050 368

● ● ● ● ○  
Intensiv 
Synchro C 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 376 M12 - M20 53051 369

● ● ● ○ ○  Intensiv N-X C 6HX HSS-E TiAlN
~DIN 

371/~DIN 
376

M 2 - M30 53746 370

● ○ ○ ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63046 371

● ○ ○ ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 371 M 3 - M10 73046 372

● ○ ○ ○   Intensiv N C 6HX HSS-E TiN DIN 376 M12 - M20 63048 373

● ○ ○ ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 376 M12 - M24 73048 374

● ○ ○ ○   Intensiv N E ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 4 - M10 73047 375

  ○  ● ●
Produktiv 

HX B 6HX HSS-E-PM AlTiN DIN 371/
DIN 376 M 3 - M16 53669 376

 ●   ●  
Intensiv 

HDX B 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 371/
DIN 376 M 3 - M16 53667 377

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

●   ○   N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 1 - M10 73185 378

●   ○   N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M 6 - M22 73191 379

●   ○   Massiv N B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2,3 - M10 73126 380

  ○  ● ● Intensiv HX C 6HX HSS-E-PM AlTiN DIN 371/
DIN 376 M 3 - M16 53668 381

 ●   ●  
Intensiv 

HDX C 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 371/
DIN 376 M 3 - M16 53666 382

●  ● ○ ● ○ HCX C 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 371 M 5 - M10 53670 383

   ●   H C 6HX Węglik mono. bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73011 384

●   ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63133 385

●   ○   Produktiv N B ISO3/6G HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2,5 - M10 73132 386

●   ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73133 387

●   ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E TiN DIN 376 M12 - M20 63138 388

●   ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M 2 - M24 73138 389

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63146 390

●   ○   Intensiv N C ISO3/6G HSS-E bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73145 391

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73146 392

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73221 393

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 376 M12 - M20 63148 394

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M 3 - M30 73148 395

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M 3 - M20 73227 396

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 371/
DIN 376 M 3 - M10 53640 397

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E TiCN DIN 371 M 2 - M10 53642 398

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E-PM TiN DIN 371 M 3 - M10 63641 399

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73640 400

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E azotowane DIN 371 M 2 - M10 73642 401

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E-PM TiN DIN 376 M12 - M20 63643 402

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E azotowane DIN 376 M12 - M20 73645 403

●  ○    Intensiv H C ISO2/6H HSS-E TiCN DIN 371/
DIN 376 M 2 - M10 53661 404

●      Intensiv H C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63674 405

●  ○    H R15 C ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73619 406

●  ○    Intensiv H C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73661 407

●  ○    Intensiv H C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 376 M12 - M20 63675 408

●  ○    Intensiv H C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M12 - M20 73664 409

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

●  ○    H R15 C ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 376 M12 - M20 73666 410

●     ● H D ISO2/6H Węglik mono. TiCN ~DIN 371 M 3 - M12 63010 411

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 371 M 3 - M10 53641 412

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E TiN DIN 371 M 3 - M10 63176 413

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 371 M 3 - M10 73176 414

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73641 415

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 376 M12 - M16 53643 416

 ●  ○ ○  
Produktiv 

HD B 6HX HSS-E TiN DIN 376 M12 - M16 63177 417

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 376 M12 - M20 73177 418

 ●  ○ ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 376 M12 - M22 73643 419

 ●  ○ ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 371 M 3 - M10 53662 420

 ●  ○ ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM TiN DIN 371 M 3 - M10 63662 421

 ●   ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 371 M 3 - M10 73660 422

 ●  ○ ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 371 M 3 - M10 73662 423

 ●   ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 376 M12 - M16 53665 424

 ●   ●  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM TiN DIN 376 M12 - M16 63665 425

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 ●   ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 376 M12 - M20 73659 426

 ●  ○ ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E-PM bez powłoki DIN 376 M12 - M24 73665 427

  ● ○   GG C 6HX HSS-E AlTiN DIN 371 M 3 - M10 63201 428

  ●    GG C 6HX HSS-E azotowane DIN 371 M 3 - M10 73201 429

  ●    GG C 6HX HSS-E azotowane DIN 376 M12 - M20 73211 430

   ●   Produktiv W B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73131 431

   ●   Produktiv W B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M12 - M20 73189 432

   ●   Intensiv W C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73156 433

   ●   Intensiv W C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 376 M12 - M20 73136 434

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

● ● ● ○ ○  Intensiv N-X C 6HX HSS-E TiAlN DIN 374 M 6 X0,75 - M24 
X1,5 53780 435

● ● ● ○ ○  
Produktiv 

N-X B 6HX HSS-E AlTiZrN DIN 374 M 6 X0,75 - M24 
X1,5 53778 436

● ● ● ● ○  
Produktiv 
Synchro B ISO2/6H HSS-E-PM TiCN DIN 374 M 8 X1 - M16 

X1,5 53055 437

● ● ● ● ○  
Intensiv 
Synchro C 6HX HSS-E-PM TiCN DIN 374 M 8 X1 - M20 

X1,5 53052 438

● ○ ○ ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 374 M 6 X0,75 - M20 
X1,5 73183 439

● ○ ○ ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 374 M 6 X0,75 - M20 
X1,5 73187 440

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

●   ○   N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 374 M 8 X0,75 - M24 
X1,5 73237 441

●   ○   Produktiv N B ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 374 M 4 X0,5 - M36 
X1,5 73250 442

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 374 M 3 X0,35 - M30 
X2 73173 443

●   ○   Intensiv N C ISO2/6H HSS-E TiN DIN 374 M 8 X1 - M20 
X1,5 63173 444

●  ○    Produktiv H B ISO2/6H HSS-E azotowane DIN 374 M 3 X0,35 - M22 
X1,5 73646 445

 ●   ○  
Produktiv 

HD B ISO2/6H HSS-E parowane DIN 374 M 5 X0,5 - M20 
X1,5 73178 446

 ●   ○  Intensiv HD C ISO2/6H HSS-E parowane DIN 374 M 8 X1 - M20 
X1,5 73180 447

  ●    GG C 6HX HSS-E azotowane DIN 374 M 8 X1 - M20 
X1,5 73194 448

Gwintowniki do gwintu UNC

● ○ ○ ○   Produktiv N B 2B HSS-E parowane ~DIN 371 4 -40 -    3/8 -16 73308 449

● ○ ○ ○   Produktiv N B 2B HSS-E parowane ~DIN 376    1/2 -13 -    3/4 
-10 73309 450

● ○ ○ ○   Intensiv N C 2B HSS-E parowane ~DIN 371 4 -40 -    3/8 -16 73322 451

● ○ ○ ○   Intensiv N C 2B HSS-E parowane ~DIN 376    1/2 -13 -    3/4 
-10 73323 452

 ●   ○  
Produktiv 

HD B 2B HSS-E parowane ~DIN 371 4 -40 -    3/8 -16 73297 453

 ●   ○  
Produktiv 

HD B 2B HSS-E parowane ~DIN 376    1/2 -13 - 1      - 
8 73298 454

 ●   ○  Intensiv HD C 2B HSS-E parowane ~DIN 371 4 -40 -    3/8 -16 73304 455

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu UNC

 ●   ○  Intensiv HD C 2B HSS-E parowane ~DIN 376    1/2 -13 -    3/4 
-10 73305 456

  ●    GG C 2B HSS-E azotowane ~DIN 371 8 -32 -    3/8 -16 73326 457

  ●    GG C 2B HSS-E azotowane ~DIN 376    1/2 -13 - 1      - 
8 73327 458

Gwintowniki do gwintu UNF

● ○ ○ ○   Produktiv N B 2B HSS-E parowane ~DIN 374 10 -32 -    5/8 -18 73310 459

● ○ ○ ○   Intensiv N C 2B HSS-E parowane ~DIN 374 10 -32 -    5/8 -18 73324 460

 ●   ○  
Produktiv 

HD B 2B HSS-E parowane ~DIN 374 10 -32 -    5/8 -18 73299 461

 ●   ○  Intensiv HD C 2B HSS-E parowane ~DIN 374 10 -32 -    3/4 -16 73306 462

Gwintowniki masz. do gwintów NPT

○ ● ○  ○  VA C  HSS-E parowane Norma 
zakł.    1/8 -    3/4 73293 463

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

● ○ ○ ○   Produktiv N B  HSS-E parowane DIN 5156 G 1/8 - G1 73321 464

● ○ ○ ○   Intensiv N C  HSS-E parowane DIN 5156 G 1/8 - G1 73325 465

● ● ● ○ ○  Intensiv N-X C X HSS-E TiAlN DIN 5156 G 1/16 - G1 53788 466

●   ○   Intensiv N C  HSS-E bez powłoki DIN 5156 G 1/8 - G1 1/2 73286 467

 ●   ○  
Produktiv 

HD B  HSS-E parowane DIN 5156 G 1/8 - G1 73300 468

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 ●   ○  Intensiv HD C  HSS-E parowane DIN 5156 G 1/8 - G1 73288 469

  ●    GG C  HSS-E azotowane DIN 5156 G 1/8 - G1 73345 470

● ● ● ○ ○  
Produktiv 

N-X B X HSS-E AlTiZrN DIN 5156 G 1/16 - G1 53787 471

Gwintowniki krótkie, do gwintów pancernych PG

●  ○ ○   N B  HSS-E bez powłoki DIN 40432 PG  7 - PG 16 73296 472

Gwintowniki ręczne, do gwintów NPT

●  ○ ○   N C  HSS-E bez powłoki Norma 
zakł.    1/16 - 1 73295 473

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E bez powłoki ~DIN 371 M 3 - M10 73120 474

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E TiN ~DIN 371 M 3 - M10 63120 475

● ●  ●   Durativ C 6GX HSS-E TiN ~DIN 371 M 3 - M10 63119 476

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E TiN ~DIN 376 M12 - M16 63122 477

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E-PM AlCrN ~DIN 371 M 3 - M10 53620 478

● ●  ●   Durativ C 6GX HSS-E-PM AlCrN ~DIN 371 M 3 - M10 53621 479

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E-PM AlCrN ~DIN 376 M12 - M20 53622 480

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Wygniataki z chłodz. wewn. a z rowkami smarnymi do gwint. metr. ISO

● ●  ●   Durativ C 6HX Węglik mono. TiCN ~DIN 371 M 3 - M10 63013 481

Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E bez powłoki DIN 371 M 2 - M10 73121 482

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E TiN DIN 371 M 2 - M10 63121 483

● ●  ●   Durativ C 6HX HSS-E TiN ~DIN 376 M12 - M20 63123 484

Frezy do gwintów metrycznych ISO, z ostrzami fazującymi

● ● ● ● ●  TMC SP   Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. M 3 - M20 73810 485

● ● ● ● ● ○ TMC SP   Węglik mono. TiCN Norma 
zakł. M 3 - M20 53810 486

Frezy do drobnozw. gwintów metr. ISO, z ostrzami fazującymi

● ● ● ● ● ○ TMC SP   Węglik mono. TiCN Norma 
zakł.

M 4 X0,5 - M16 
X1,5 53820 487

● ● ● ● ●  TMC SP   Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł.

M 4 X0,5 - M16 
X1,5 73820 488

Frezy do gwintów metr. ISO, bez ostrzy fazujących

● ● ● ● ●  TM SP   Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. M 6 - M20 X1,5 73830 489

● ● ● ● ● ○ TM SP   Węglik mono. TiCN Norma 
zakł. M 6 - M20 X1,5 53830 490

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, prawotnące

● ○ ● ●   N A/D/C ISO2/6H HSS bez powłoki DIN 352 M 1 - M24 73531 491

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, lewotnące

● ○ ● ●   N A/D/C ISO2/6H HSS bez powłoki DIN 352 M 4 - M16 73532 492

Gwintowniki ręczne, do gwintu metr. drobnozw. ISO, komplety 

● ○ ● ●   N D/C ISO2/6H HSS bez powłoki DIN 2181 M 5 X0,5 - M18 
X1,5 73521 493

Gwintowniki ręczne, do gwintu UNC, komplety 

● ○ ● ●   N A/D/C 2B HSS bez powłoki ~DIN 352 4 -40 -    3/4 -10 73535 494

Gwintowniki ręczne, do gwintu BSW, komplety 

● ○ ● ●   N A/D/C  HSS bez powłoki ~DIN 352 W 1/8 - W 3/4 73534 495

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.
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Gwintowniki ręczne, do gwintu BSP, komplety 

● ○ ● ●   N D/C  HSS bez powłoki DIN 5157 G 1/8 - G 1/2 73522 496

Wiertło-gwintowniki do gwintu metr. ISO

● ○ ● ●   N D ISO2/6H HSS-E bez powłoki Norma 
zakł. M 3 - M12 73248 497

Gwintowniki maszynowe do nakrętek, do gwintów metr. ISO

● ○ ● ●   N  ISO2/6H HSS-E bez powłoki DIN 357 M 3 - M18 73243 498

Narzynki do gwintu metr. ISO

● ○  ●    B 6h HSS bez powłoki DIN EN 
22568 M 1 - M30 73400 499

●  ○ ●    B 6g HSS bez powłoki DIN EN 
22568 M 3 - M18 73410 500

● ●  ●    B 6g HSS-E azotowane DIN EN 
22568 M 2,5 - M20 73413 501

P M K N S H Typ Forma Klasa 
tolerancji

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1 Nr katalog. Progr. 

na str.



73033 73046
73038 73048
73183 73187
73308 73322
73309 73323
73310 73324
73321 73325
63033 63046

63048
73047

53733 53746
53778 53780
53787 53788
53053 53050
53054 53051
53055 53052
73133 73146
73132 73145
73138 73148
73250 73173

73227
73286

63133 63146
63138 63148

63173
73176 73660
73177 73659
73178 73180
73297 73304
73298 73305
73299 73306
73300 73288
63176 73662
63177 73665
73641 63662
73643 63665

73293
53641 53662
53643 53665
53667 53666
53669 53668
73642 53661
73645 73619
73646 73661
53642 73664
73640 73666
63641 63010
63643 63674
53640 63675
53670 53670
73131 73156
73189 73136
73011 73011
53670 53670
73201 73201
73211 73211
73194 73194
73326 73326
73327 73327
73345 73345
63201 63201
53670 53670

73121 63122
63121 53620
63123 53621
73120 53622
63120 63013
63119
73810 53820
73820 73830
53810 53830

Kolorowy 
pierścień

Nr katalogu Metale nieżelazne, 
Aluminium

Stale GG, GGG
Stale odporne na 

kwas
i korozję

Stopy niklu,
 tytanu

Stale
utwardzaneProduktiv Intensiv

Zielony

Zielony 
Synchro

Żółty

Niebieski

ohne Ring

Czerwony

Czarny

Biały

Do gwintów przelotowych i 
nieprzelotowych

Wygniatak

Frezy do 
gwintów

348

Dobór narzędzia według materiałów

Zastosowanie

optymalne  odpowiednie
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Dobór narzędzia według odporności na rozciąganie

< 800 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm² 1200 N/mm² 1400 N/mm² > 1400 N/mm² zäh hart



HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM

B C E B C

TiCN TiCN

≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 20

M

DIN
371

ISO 2
6H

6HX

DIN
376

ISO 2
6H

6HX

MF DIN
374

ISO 2
6H

6HX

UNC

DIN
~ 371 2B

DIN
~ 376 2B

UNF
DIN

~ 374 2B

G
DIN
5156 –

350

73033
M3 - M10

366

63033
M3 - M10

365

73046
M3 - M10

372

63046
M3 - M10

371

73047
M4 - M10

375

53053
M2 - M10

362

53050
M5 - M10

368

73038
M12 - M24

367

73048
M12 - M24

374

63048
M12 - M20

373

53054
M12 - M20

363

53051
M12 - M20

369
73183

M6x0,75 - 
M20x1,5

439

73187
M6x0,75 - 
M20x1,5

440

53055
M8x1 - M16x1,5

437

53052
M8x1 - M20x1,5

438

73308
Nr.4-40 - 3/8-16

449

73322
Nr.4-40 - 3/8-16

451

73309
1/2-13 - 3/4-10

450

73323
1/2-13 - 3/4-10

452

73310
Nr.10-32 - 5/8-18

459

73324
Nr.10-32 - 5/8-18

460

73321
G1/8 - G1

464

73325
G1/8 - G1

465

Przykłady materiałów

dla uniwersalnych zastosowań w materiałach < 1000 MPa, np.:
stale konstrukcyjne, stale automatowe,

stale do nawęglania, stale do ulepszania cieplnego,
stale azotowane, żeliwo sferoidalne

doo obróbki synchronicznej uniwersalne 
zastosowanie do materiałów

do 1200 N/mm2

Typ otworu

Materiał tnący

Typ Produktiv N Intensiv N Intensiv N Produktiv-
Synchro

Intensiv-
Synchro

Kształt

Powierzchnia bez pokrycia TiN bez pokrycia TiN bez pokrycia

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Zalecane zastosowanie gwintowników

SYNCHRO

SYNCHRO



< 1000 N/mm2

< 800 N/mm2

>1000 N/mm2

VA INOX

AL
GG

HSS-E HSS-E

B C

AlTiZrN TiAlN

≤ 20 ≤ 20

351

53733
M2 - M10

364

53746
M2 - M10

370

53733
M12 - M30

364

53746
M12 - M30

370

53778
MF 6x0,75 - MF 24x1,5

436

53780
MF 6x0,75 - MF 24x1,5

435

53787
G1/16 - G1

471

53788
G1/16 - G1

466

dla uniwersalnych zastosowań
stale < 1300 N/mm2

stale nierdzewne i kwasoodporne, 
żeliwa, metale nieżelazne

ProduktivN-X IntensivN-X

Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Dla gwintów przelotowych, kształt B,
ze skośnym ścięciem, HSS-E, TiAlN

ProduktivN-X

Do gwintu podstawowego, kształt C,
45° spiralny, HSS-E, TiAlN

IntensivN-X

Wszechstronne przeznaczone do wykonywania gwintu wewnętrznego, 
o bardzo szerokim zakresie zastosowań. Do obróbki stali węglowych, 
nawęglanych, ulepszanych, nierdzewnych i kwasoodpornych, jak 
również żeliw i materiałów nieżelaznych. W zakresie wytrzymałości 
na rozciąganie Rm od 600 N/mm2 do 1300 N/mm2. Bardzo dobre 
odprowadzanie wiórów, wysoka trwałość narzędzi i dokładność wy-
miarowa wykonywanych gwintów. 

Innowacyjna geometria krawędzi skrawającej w połączeniu z zastoso-
waniem odpornej na ścieranie powłoki na bazie TiAlN i wewnętrzną 
tolerancją  (6HX), zapewnia wysokiej jakości gwint w odpowiednim 
rozmiarze. Przy zastosowaniu narzędzi wykonanych w tolerancji 
6HX uzyskuje się większą ekonomiczność dzięki zwiększeniu ich 
trwałości, rozszerzeniu możliwości zastosowań oraz zapewnieniu 
pełnego bezpieczeństwa procesu.

Zastosowanie

STALE

S
TA

LE

S
TA

LE



HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM

B C

TiCN TiCN

≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 20

M

DIN
371

ISO 2
6H

6HX

DIN
376

ISO 2
6H

6HX

MF DIN
374

ISO 2
6H

UNC

DIN
~ 371 2B

DIN
~ 376 2B

UNF DIN
~ 374 2B

G DIN
5156 –

NPT –

352

73176
M3 - M10

414

63176
M3 - M10

413

73641
M3 - M10

415

53641
M3 - M10

412

73660
M3 - M10

422

73662
M3 - M10

423

53662
M3 - M10

420

63662
M3 - M10

421

73177
M12 - M20

418

63177
M12 - M16

417

73643
M12 - M22

419

53643
M12 - M16

416

73659
M12 - M20

426

73665
M12 - M24

427

53665
M12 - M16

424

63665
M12 - M16

425

73178
M5x0,5 - 
M20x1,5

446

73180
M8x1 - 

M20x1,5
447

73297
Nr.4-40 - 3/8-16

453

73304
Nr.4-40 - 3/8-16

455

73298
1/2-13 - 1-8

454

73305
1/2-13 - 3/4-10

456

73299
Nr.10-32- 5/8-18

461

73306
Nr.10-32- 3/4-16

462

73300
G1/8 - G1

468

73288
G1/8 - G1

469
73293

1/8 - 3/4
463

Zalecane zastosowanie gwintowników

Przykłady materiałów

dla
stali nierdzewnych i kwasoodpornych np.:

stale siarkowane
stale austenityczne
stale martenowskie

stale ferrytyczne

dla
stali nierdzewnych i kwasoodpornych np.:

stale siarkowane
stale austenityczne
stale martenowskie

stale ferrytyczne

Typ otworu

Materiał tnący

Typ Produktiv HD Intensiv HD

Kształt

Powierzchnia obrabiane parą TiN bez pokrycia obrabiane parą bez pokrycia TiN

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

norma 
zakładowa



HSS-E-PM

B C

TiCN TiCN

≤ 20 ≤ 20

353

53667
M3 - M10

377

53666
M3 - M10

382

53667
M12 - M16

377

53666
M12 - M16

382

Do tytan i stopy tytanu

Produktiv HDX Intensiv HDX

Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Odporność przy obróbce trudnoskrawalnych materiałów.
Gwintowniki typu HDX stanowią uzupełnienie naszej serii gwintowników HD oz-

naczonych niebieskim pierścieniem, przeznaczonych specjalnie do bezpiecznej 

obróbki tytan i stopy tytanu.

Zalety:

-  bezwzględna dokładność wymi  
 aru gwintu

-  optymalne odprowadzenie wiór  
 ów

-  brak zakleszczania

- niskie zużycie

-  wysoka trwałość

-  maksymalne bezpieczeństwo   
 procesu



HSS-E HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM

B C C

TiCN TiN TiCN TiCN TiN

≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 20 ≤ 15

M

DIN
371

ISO 2
6H

6HX

DIN
376

ISO 2
6H

6HX

ISO 2
6H

MF DIN
374

ISO 2
6H

UNC

DIN
~ 371 2B

DIN
~ 376 2B

UNF DIN
~ 374 2B

G DIN
5156 –

354

73642
M2 - M10

401

53642
M2 - M10

398

73640
M3 - M10

400

63641
M3 - M10

399

53640
M3 - M10

397

73661
M3 - M10

407

53661
M2 - M10

404

63674
M3 - M10

405

73619
M3 - M10

406

73645
M12 - M20

403

63643
M12 - M20

402

73664
M12 - M20

409

63675
M12 - M20

408

73666
M12 - M20

410

53640
M12 - M16

397

53661
M12 - M16

404

73646
M3x0,35 -
M22x1,5

445

Zalecane zastosowanie gwintowników

Przykłady materiałów

dla stali o dużej wytrzymałości
≥ 1100… 1400 MPa,

np.: stal do ulepszania cieplnego,
stopy stali do pracy na zimno

i stale szybkotnące

dla stali o dużej wytrzymałości
≥ 1100… 1400 MPa,

np.: stal do ulepszania cieplnego,
stopy stali do pracy na zimno

i stale szybkotnące

Typ otworu

Materiał tnący

Typ Produktiv H Intensiv H HR 15

Kształt

Powierzchnia azotowana bez pokrycia bez pokrycia bez pokrycia

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

norma 
zakładowa



HSS-E-PM HSS-E-PM

H

C B B D

TiCN AlTiN AlTiN TiCN

≤ 20 ≤ 20 ≤ 20 ≤ 2

355

53670
M5 - M10

383

53669
M3 - M10

376

53668
M3 - M10

381

53669
M12 - M16

376

53668
M12 - M16

381

63010
M3 - M12

411

Do materiałów 
o wysokiej 

wytrzymałości
≥ 1400 N/mm2

do wytrzymałych stopów specjalnych
≥ 1400 N/mm2, np. : Inconel

do stali o 
wysokiej 

wytrzymałości
54-62 HRC

VHM

HCX Produktiv HX Intensiv HX

Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Zakres zastosowania HX:

- Inconel

-  Hastelloy

-  Waspalloy

Zakres zastosowania HCX:
- stale narzędziowe

-  stale stopowe do ulepszania 
 cieplnego

-  stale szybkotnące

-  żeliwo ciągliwe

Do ciężkich zadań.
Za pomocą gwintowników oznaczonych czerwonym pierście-

niem, typu HX i HCX, firma Stock oferuje specjalne rozwiązano 

do obróbki materiałów o dużej odporności. Specjalna twarda 

powłoka zapewnia im dużą odporność na zużycie przy obróbce 

materiałów o wysokich wymaganiach.

Zalety:

-  bezpieczeństwo procesu nacinania gwintów

-  wysoka trwałość

-  dokładność wymiarów

-  stopy na bazie niklu

-  żeliwo z grafitem 
 wermikularnym

-  żeliwo z grafitem kulkowym

-  brąz, twardy

-  materiały specjalne, twarde

-  Ampco >21



HSS-E

B C B C

≤ 15 ≤ 15 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 15 ≤ 15 ≤ 20

M

DIN
371

ISO 2
6H

ISO 3
6G

DIN
376

ISO 2
6H

MF DIN
374

ISO 2
6H

G DIN
5156 –

356

73126
M2,3 - M10

380

73185
M1 - M10

378

73133
M2 - M10

387

63133
M3 - M10

385

73221
M2 - M10

393

73146
M2 - M10

392

63146
M3 - M10

390

73132
M2,5 - M10

386

73145
M3 - M10

391

73191
M6 - M22

379

73138
M2 - M24

389

63138
M12 - M20

388

73227
M3 - M20

396

73148
M3 - M30

395

63148
M12 - M20

394

73237
M8x0,75 - M24x1,5

441

73250
M4x0,50 -
M36x1,5

442

73173
M3x0,35 - 

M30x2
443

63173
M8x1- 

M20x1,5
444

73286
G1/8 - G1 1/2

467

Przykłady materiałów

dla stali
ogólnego

przeznaczenia
≤ 800 MPa i

metali
kolorowych

dla stali ogólnego
przeznaczenia ≤ 800 MPa,

np. stali konstrukcyjna
stal automatowa

stal do nawęglania
stal do ulepszania cieplnego

dla stali ogólnego
przeznaczenia ≤ 800 MPa,

np. stali konstrukcyjna
stal automatowa

stal do nawęglania
stal do ulepszania cieplnego

dla stali
ogólnego

przeznaczenia
≤ 800 MPa i

metali
kolorowych

dla stali ogólnego
przeznaczenia ≤ 800 MPa,

np. stali konstrukcyjna
stal automatowa

stal do nawęglania
stal do ulepszania cieplnego

Typ otworu

Materiał tnący

Typ Massiv N N Produktiv N Intensiv N

Kształt

Powierzchnia bez pokrycia bez pokrycia bez pokrycia TiN bez pokrycia bez pokrycia TiN

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Zalecane zastosowanie gwintowników



 

HSS-E-PM HSS-E HSS-E-PM HSS-E

GG

C B C C C

≤ 20 ≤ 15 ≤ 15 ≤ 15 ≤ 20 ≤ 20 ≤ 30

M

DIN
371

ISO 2
6H

6HX

DIN
376

ISO 2
6H

6HX

MF DIN
374

6HX

UNC

DIN
~ 371 2B

DIN
~ 376

2B

G DIN
5156 –

357

73131
M2 - M10

431

73156
M2 - M10

433

53670
M5 - M10

383

73011
M3 - M10

384

53670
M5 - M10

383

73201
M3 - M10

429

63201
M3 - M10

428

73189
M12 - M20

432

73136
M12 - M20

434

73211
M12 - M20

430

73194
M8x1 - 

M20x1,5
448

73326
Nr.8-32 - 
3/8-16

457

73327
1/2-13 - 1-8

458

73345
G1/8 - G1

470

Przykłady materiałów

do stopów 
nieżelzanych 

dających krótki 
wiór,

np.: AlSi > 10% Si

do aluminium i jej stopów., np.: 
stopy aluminium technicznie 

czystego
< 10% Si

Do dającego krótki 
wiór aluminium i 

jego stopów, metali 
kolorowych, twor-

zyw

dla materiałów odlewanych, np.:
żeliwo szare

żeliwo ciągliwe
żeliwo sferoidalne

żeliwo

Typ otworu

Materiał tnący VHM

Typ HCX Produktiv W Intensiv W H HCX

Kształt

Powierzchnia TICN bez pokrycia bez pokrycia bez pokrycia TICN azotowana AlTiN

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona



HSS HSS-E

N N

– B -

– ≤ 15 ≤ 15 ≤ 15

M

DIN
352

ISO 2
6H

ISO 2
6H

MF DIN
2181

ISO 2
6H

UNC ~DIN
352 2B

BSW ~DIN
352 –

G DIN
5157 –

Pg DIN
40432 –

NPT –

358

-

≤ 15

Przykłady materiałów

dla stali ogólnego przeznaczenia
≤ 800 MPa, np.: stale konstrukcyjne

stale automatowe stale do nawęglania
stale do ulepszania cieplnego Zestawy
73531 i 73532 nadają się również dla

stali o dużej wytrzymałości, stali
nierdzewnych i kwasoodpornych

dla
stali ogólnego przeznaczenia ≤ 800 MPa,

np.: stale konstrukcyjne
stale automatowe

stale do nawęglania
stale do ulepszania cieplnego

Typ otworu

Materiał tnący

Typ

Kształt Kombi

Powierzchnia bez pokrycia bez pokrycia bez pokrycia bez pokrycia

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2184-1
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

Zalecane zastosowanie gwintowników ręcznych, 
krótkie gwintowniki maszynowe 
i gwintowniki specjalne

normy 
zakładowej 

normy 
zakładowej 

73531
(Zestaw) RH:

V  73101
M  73102
F   73103
M1 - M24

491

73532 
(Zestaw) LH:

V  73105
M  73106
F   73107
M4 - M16

492

73243
M3 - M18

498

73248
M3 - M12

497
73521 (Zestaw):

V  73110 / F  73111
M5x0,5 - M18x1,5

493
73535 (Zestaw):

V  73301 / M  73302 / F  73303
Nr.4-40 - 3/4-10

494
73534 (Zestaw):

V  73311 / M  73312 / F  73313
W1/8 - W3/4

495
73522 (Zestaw):

V  73315 / F  73316
G1/8 - G1/2

496

73296
Pg7 - PG16

472

73295
1 1/16 - 1

473

dostępne również z firmy STOCK:

OPRAWKI DO GWINTOWANIA



359

dostępne również z firmy STOCK:

OPRAWKI DO GWINTOWANIA



HSS-E

4-50 4-50 4-50 4-50 4-50 4-50

M

~ 
DIN 371

6HX

6GX

~ 
DIN 376 6HX

360

73121
M2 - M10

482

63121
M2 - M10

483

73120
M3 - M10

474

63120
M3 - M10

475

53620
M3 - M10

478

63013
M3 - M10

481

63119
M3 - M10

476

53621
M3 - M10

479

63123
M12 - M20

484

63122
M12 - M16

477

53622
M12 - M20

480

Zalecane zastosowanie gwintowników
wygniatających

Typ otworu

Przykłady materiałów

dla stali ogólnego przeznaczenia ≥ 800 … 1000 MPa,
stali nierdzewnych i kwasoodpornych,

uniwersalne zastosowanie do materiałów < 1000 MPa
i Al oraz stopów Al

Materiał tnący HSS-E-PM VHM

Typ Durativ

Kształt C bez rowków smarowniczych C z rowkami smarowniczymi

Powierzchnia bez pokrycia TiN bez pokrycia TiN AlCrN TiCN

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg 

DIN 2174
Tolerancja Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona



TMC SP TM SP

- - - -

TiCN TiCN

100 - 300 (Ti: 40-60) 50 - 200 100 - 300 (Ti: 40-60) 50 - 200

361

73810
M3 - M20

485

53810
M3 - M20

486

73830
M6 - M20

489

53830
M6 - M20

490

73820
M4x0,5 - M16x1,5

488

53820
M4x0,5 - M16x1,5

487

73830
M8x1 - M20x1,5

489

53830
M8x1 - M20x1,5

490

Zalecane zastosowanie frezy do nacinania 
gwintów

Typ otworu

Przykłady materiałów

Do uniwersalnego zastosowania: do stali konstrukcyjnych,stali automatowej, stali do nawęglania,
stali do ulepszania cieplnego, stali narzędziowych, stali szybkotnących, stali siarkowanych, austenityczny 

au i mertenzytycznych, stopów specjalnych,
aluminium i jego stopów, materiałów lanych,

metali kolorowych, tworzyw, stopów magnezu, tytanu

Materiał tnący VHM VHM

Typ

Kształt

Powierzchnia bez pokrycia bez pokrycia

vc m/min

Rodzaj 
gwintu

Wymiary 
wg Gewindetiefe Nr zamówienia/zakresy gwintu/strona

M Norma 
zakładowa 2,0 x D

MF Norma 
zakładowa 2,0 x D



362

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 2,2 0,450 2,800 2,100 1,75 45,000 9,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv
Synchro

DIN
371 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53053  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv
Synchro

DIN
376 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53054  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 36,000 73,000
M30 3,500 22,000 18,000 26,50 180,000 40,000 85,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N-X
~DIN
371/376 B HSS-E Al-

TiZrN R 6HX

Nr katalog. 53733  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ●

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
371 B HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63033  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
371 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73033  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 32,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 36,000 73,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
376 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73038  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 4,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 5,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 6,300 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 7,500 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv
Synchro

DIN
371 C PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53050  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 50°
• shorter thread length, only suitable with synchro tapping chucks
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 8,800 63,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 10,000 58,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 10,000 58,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 12,500 85,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv
Synchro

DIN
376 C PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53051  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 50°
• shorter thread length, only suitable with synchro tapping chucks
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 30,000 73,000
M30 3,500 22,000 18,000 26,50 180,000 35,000 85,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N-X
~DIN
371/376 C HSS-E TiAlN R 6HX

Nr katalog. 53746  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 45°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 
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P

l5
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63046  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73046  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
376 C HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63048  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 27,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 30,000 73,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
376 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73048  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 E HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73047  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• krótki nakrój dla gwintów kończących się blisko dna otworu
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HX
DIN

371/376 B PM
Al-
TiN R 6HX

Nr katalog. 53669  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ○ ● ●

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stopy specjalne, stale hartowane
• nikiel i stopy na bazie niklu
• AMPCO® 21, żeliwa utwardzone, Inconel 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HDX
DIN

371/376 B PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53667  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ●

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stopy specjalne
• tytan i stopy tytanu
• materiały wytrzymałe do 1400 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 1 0,250 2,500 2,100 0,75 40,000 5,500  
M 1,2 0,250 2,500 2,100 0,95 40,000 5,500  
M 1,4 0,300 2,500 2,100 1,10 40,000 7,000  
M 1,6 0,350 2,500 2,100 1,25 40,000 4,500  
M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500

M 2,3 0,400 2,800 2,100 1,90 45,000 4,500 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M 2,6 0,450 2,800 2,100 2,15 50,000 5,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 1xD DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73185  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do gwintu o głębokości do 1xD
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 6 1,000 4,500 3,400 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 27,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 1xD DIN
376 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73191  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do gwintu o głębokości do 1xD
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2,3 0,400 2,800 2,100 1,90 45,000 9,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 2,6 0,450 2,800 2,100 2,15 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Massiv

N 1xD DIN
371 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73126  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• do gwintu o głębokości do 1xD
• szczególnie do blach i płyt 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HX
DIN

371/376 C PM
Al-
TiN R 6HX

Nr katalog. 53668  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ○ ● ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawostronnym pochyleniem ok. 10°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stopy specjalne, stale hartowane
• nikiel i stopy na bazie niklu
• AMPCO® 21, żeliwa utwardzone, Inconel 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HDX
DIN

371/376 C PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53666  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 15°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stopy specjalne
• tytan i stopy tytanu
• materiały wytrzymałe do 1400 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 HCX DIN
371 C PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53670  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ○ ● ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• w chłodzeniem wewnętrznym ≥ M5
• chłodzenie wewnętrzne, centralne
• stale o podwyższonej wytrzymałości do 1600 N/mm²
• twarde, któtkowiórowe materiały takie jak żeliwa, brązy, stopy aluminium z 

wysoką zawartością krzemu 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 8,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 10,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 10,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 12,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 16,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 18,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 DIN
371 C bez po-

włoki R 6HX

Nr katalog. 73011  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• w chłodzeniem wewnętrznym ≥ M5
• chłodzenie wewnętrzne, centralne
• krótkowiórowe aluminium i stopy Al., krótkowiórowe, kruche metale nieżela-

zne 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
371 B HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63133  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
371 B HSS-E bez po-

włoki R ISO3/6G

Nr katalog. 73132  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 7 1,000 7,000 5,500 6,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
371 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73133  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
376 B HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63138  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 1,400  1,60 45,000 8,000 13,500
M 2,5 0,450 1,800  2,05 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 2,200  2,50 56,000 10,000 18,000

M 3,5 0,600 2,500 2,100 2,90 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 2,800 2,100 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 3,500 2,700 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 4,500 3,400 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 100,000 20,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 32,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 36,000 73,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

N
DIN
376 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73138  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63146  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO3/6G

Nr katalog. 73145  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M 2,2 0,450 2,800 2,100 1,75 45,000 5,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 7,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73146  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P

l5

 



393

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M 2,2 0,450 2,800 2,100 1,75 45,000 5,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 7,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73221  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 15°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
376 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63148  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 2,200  2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 2,800 2,100 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 3,500 2,700 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 4,500 3,400 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 27,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 30,000 73,000
M27 3,000 20,000 16,000 24,00 160,000 30,000 73,000
M30 3,500 22,000 18,000 26,50 180,000 35,000 85,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
376 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73148  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 2,200  2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 2,800 2,100 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 3,500 2,700 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 4,500 3,400 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 100,000 16,000 39,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

N
DIN
376 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73227  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 15°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN

371/376 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53640  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
371 B HSS-E TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53642  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stopy specjalne, superstopy na bazie niklu
• materiały wytrzymałe do 1400 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
371 B PM TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63641  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stopy specjalne, superstopy na bazie niklu
• materiały wytrzymałe do 1400 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
371 B PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73640  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
371 B HSS-E azoto-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73642  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
376 B PM TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63643  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

H
DIN
376 B HSS-E azoto-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73645  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

H
DIN

371/376 C HSS-E TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53661  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

H
DIN
371 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63674  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 H R15 DIN
371 C PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73619  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 15°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

H
DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73661  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

H
DIN
376 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63675  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

H
DIN
376 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73664  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 H R15 DIN
376 C PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73666  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 15°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2
 mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,60 56,000 12,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,40 63,000 14,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,30 70,000 17,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,10 80,000 20,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,90 90,000 20,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,60 100,000 24,000
M12 1,750 12,000 9,000 10,40 110,000 28,000

       
       
       
       
       

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 ~DIN
371 D TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 63010  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do gwintu o głębokości do 1xD
• stale hartowane od 54 do 62 HRC 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
371 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53641  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1
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SW
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2

l2 dk

P

l5

 



413

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
371 B HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63176  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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P

l5

 



414

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
371 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73176  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
371 B PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73641  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
376 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53643  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P
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417

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
376 B HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63177  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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P

l5

 



418

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
376 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73177  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 32,000 62,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

HD
DIN
376 B PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73643  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
371 C PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53662  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
371 C PM TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63662  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
371 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73660  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 7,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
371 C PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73662  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
376 C PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53665  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
376 C PM TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63665  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
376 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73659  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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427

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 20,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 25,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000
M22 2,500 18,000 14,500 19,50 140,000 27,000 62,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 160,000 30,000 73,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

HD
DIN
376 C PM

bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73665  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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428

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 GG DIN
371 C HSS-E Al-

TiN R 6HX

Nr katalog. 63201  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  

d
1
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l2 dk

P

l5

 



429

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000
M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 GG DIN
371 C HSS-E azoto-

wane R 6HX

Nr katalog. 73201  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  
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430

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 125,000 30,000 62,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 GG DIN
376 C HSS-E azoto-

wane R 6HX

Nr katalog. 73211  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  
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431

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 8,000 13,500
M 2,3 0,400 2,800 2,100 1,90 45,000 9,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 9,000 14,500
M 2,6 0,450 2,800 2,100 2,15 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 10,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 20,000 39,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

W
DIN
371 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73131  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• miękkie, długowiórowe materiały takie jak aluminium, stopy Al, metale nieżela-

zne 
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432

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 32,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Produktiv

W
DIN
376 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73189  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• miękkie, długowiórowe materiały takie jak aluminium, stopy Al, metale nieżela-

zne 
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433

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 45,000 4,500 13,500
M 2,3 0,400 2,800 2,100 1,90 45,000 4,500 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 50,000 5,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 6,80 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 8,50 100,000 16,000 39,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

W
DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73156  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 45°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• miękkie, długowiórowe materiały takie jak aluminium, stopy Al, metale nieżela-

zne 
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434

d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 10,20 110,000 18,500 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 110,000 20,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 140,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

 Intensiv

W
DIN
376 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73136  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 45°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• miękkie, długowiórowe materiały takie jak aluminium, stopy Al, metale nieżela-

zne 
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435

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 8,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 8,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 11,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 11,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 14,000 39,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 11,000 40,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 16,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 15,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 16,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000
24,007 M24 X1,5 18,000 14,500 22,50 140,000 16,000 48,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv

N-X
DIN
374 C HSS-E TiAlN R 6HX

Nr katalog. 53780  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 45°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 13,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 14,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 20,000 39,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 20,000 40,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 20,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 25,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000
24,007 M24 X1,5 18,000 14,500 22,50 140,000 28,000 48,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv

N-X
DIN
374 B HSS-E Al-

TiZrN R 6HX

Nr katalog. 53778  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 20,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv
Synchro

DIN
374 B PM TiCN R ISO2/6H

Nr katalog. 53055  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 5,000 44,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 5,000 44,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 5,000 53,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 7,500 53,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 7,500 48,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 7,500 48,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 7,500 58,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 7,500 70,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv
Synchro

DIN
374 C PM TiCN R 6HX

Nr katalog. 53052  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 50°
• shorter thread length, only suitable with synchro tapping chucks
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1200 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 13,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 14,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 20,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv

N
DIN
374 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73183  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 8,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 11,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 11,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 14,000 39,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 11,000 40,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 16,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
14,005 M14 X1 11,000 9,000 13,00 100,000 11,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 15,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 16,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv

N
DIN
374 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73187  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 14,000 30,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 20,000 39,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 16,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000
22,007 M22 X1,5 18,000 14,500 20,50 125,000 16,000 44,000
24,007 M24 X1,5 18,000 14,500 22,50 140,000 16,000 48,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 DIN
374 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73237  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• stale do 800 N/mm²  
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,003 M 4 X0,5 2,800 2,100 3,50 63,000 8,000 21,000
5,003 M 5 X0,5 3,500 2,700 4,50 70,000 10,000 25,000
6,003 M 6 X0,5 4,500 3,400 5,50 80,000 13,000 30,000
6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 13,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 14,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000
9,005 M 9 X1 7,000 5,500 8,00 90,000 16,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 20,000 39,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 20,000 40,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 20,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,005 M14 X1 11,000 9,000 13,00 100,000 20,000 40,000
14,006 M14 X1,25 11,000 9,000 12,80 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,005 M16 X1 12,000 9,000 15,00 100,000 22,000 44,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
18,005 M18 X1 14,000 11,000 17,00 110,000 25,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 25,000 44,000
20,005 M20 X1 16,000 12,000 19,00 125,000 25,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000
20,008 M20 X2 16,000 12,000 18,00 140,000 32,000 60,000
22,005 M22 X1 18,000 14,500 21,00 125,000 25,000 44,000
22,007 M22 X1,5 18,000 14,500 20,50 125,000 25,000 44,000
24,007 M24 X1,5 18,000 14,500 22,50 140,000 28,000 48,000
24,008 M24 X2 18,000 14,500 22,00 140,000 28,000 48,000
27,007 M27 X1,5 20,000 16,000 25,50 140,000 28,000 53,000
30,007 M30 X1,5 22,000 18,000 28,50 150,000 28,000 53,000
30,008 M30 X2 22,000 18,000 28,00 150,000 28,000 53,000
36,007 M36 X1,5 28,000 22,000 34,50 170,000 30,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv

N
DIN
374 B HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73250  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

3,002 M 3 X0,35 2,200  2,65 56,000 4,000 18,000
4,003 M 4 X0,5 2,800 2,100 3,50 63,000 5,000 21,000
5,003 M 5 X0,5 3,500 2,700 4,50 70,000 5,000 25,000
6,003 M 6 X0,5 4,500 3,400 5,50 80,000 5,000 30,000
6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 8,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 8,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 11,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 11,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 14,000 39,000
11,005 M11 X1 8,000 6,200 10,00 90,000 11,000 33,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 11,000 40,000
12,006 M12 X1,25 9,000 7,000 10,80 100,000 16,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
14,005 M14 X1 11,000 9,000 13,00 100,000 11,000 40,000
14,006 M14 X1,25 11,000 9,000 12,80 100,000 15,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 15,000 40,000
16,005 M16 X1 12,000 9,000 15,00 100,000 11,000 44,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
18,005 M18 X1 14,000 11,000 17,00 110,000 12,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 16,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000
22,007 M22 X1,5 18,000 14,500 20,50 125,000 16,000 44,000
24,007 M24 X1,5 18,000 14,500 22,50 140,000 16,000 48,000
24,008 M24 X2 18,000 14,500 22,00 140,000 22,000 48,000
26,007 M26 X1,5 18,000 14,500 24,50 140,000 20,000 50,000
30,007 M30 X1,5 22,000 18,000 28,50 150,000 20,000 53,000
30,008 M30 X2 22,000 18,000 28,00 150,000 20,000 53,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv

N
DIN
374 C HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73173  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 11,000 35,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 11,000 35,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 100,000 14,000 39,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 11,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 15,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv

N
DIN
374 C HSS-E TiN R ISO2/6H

Nr katalog. 63173  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

3,002 M 3 X0,35 2,200  2,65 56,000 7,000 18,000
4,003 M 4 X0,5 2,800 2,100 3,50 63,000 8,000 21,000
5,003 M 5 X0,5 3,500 2,700 4,50 70,000 10,000 25,000
6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 13,000 30,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 80,000 14,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 25,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000
22,007 M22 X1,5 18,000 14,500 20,50 125,000 25,000 44,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv

H
DIN
374 B HSS-E azoto-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73646  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale o podwyższonej wytrzymałości
• stale od 1100 do 1600 N/mm² 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

5,003 M 5 X0,5 3,500 2,700 4,50 70,000 10,000 25,000
6,004 M 6 X0,75 4,500 3,400 5,20 80,000 13,000 30,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000

10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 20,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 25,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Produktiv

HD
DIN
374 B HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73178  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 11,000 35,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 11,000 35,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 100,000 11,000 40,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 16,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 15,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 16,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 16,000 44,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 Intensiv

HD
DIN
374 C HSS-E paro-

wane R ISO2/6H

Nr katalog. 73180  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 90,000 16,000 35,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 90,000 16,000 35,000
12,007 M12 X1,5 9,000 7,000 10,50 100,000 20,000 40,000
14,007 M14 X1,5 11,000 9,000 12,50 100,000 20,000 40,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 110,000 25,000 44,000
20,007 M20 X1,5 16,000 12,000 18,50 125,000 25,000 44,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu metr. drobnozw. ISO

 GG DIN
374 C HSS-E azoto-

wane R 6HX

Nr katalog. 73194  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  
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kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

2,845 4 -40 3,500 2,700 2,35 56,000 11,000 18,000
3,505 6 -32 4,000 3,000 2,85 56,000 12,000 20,000
4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 63,000 12,000 21,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 70,000 14,000 25,000
6,350    1/4 -20 7,000 5,500 5,10 80,000 16,000 30,000
7,938    5/16-18 8,000 6,200 6,60 90,000 18,000 35,000
9,525    3/8 -16 10,000 8,000 8,00 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Produktiv

N
~DIN
371 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73308  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



450

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 110,000 25,000 49,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 110,000 30,000 53,000
19,050    3/4 -10 14,000 11,000 16,50 125,000 33,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Produktiv

N
~DIN
376 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73309  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



451

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

2,845 4 -40 3,500 2,700 2,35 56,000 7,000 18,000
3,505 6 -32 4,000 3,000 2,85 56,000 8,000 20,000
4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 63,000 8,000 21,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 70,000 11,000 25,000
6,350    1/4 -20 7,000 5,500 5,10 80,000 13,000 30,000
7,938    5/16-18 8,000 6,200 6,60 90,000 14,000 35,000
9,525    3/8 -16 10,000 8,000 8,00 100,000 16,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Intensiv

N
~DIN
371 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73322  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

dk

d
1

l1

SW

d
2

l2
l5

 



452

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 110,000 20,000 49,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 110,000 24,000 53,000
19,050    3/4 -10 14,000 11,000 16,50 125,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Intensiv

N
~DIN
376 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73323  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



453

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

2,845 4 -40 3,500 2,700 2,35 56,000 11,000 18,000
3,505 6 -32 4,000 3,000 2,85 56,000 12,000 20,000
4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 63,000 12,000 21,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 70,000 14,000 25,000
6,350    1/4 -20 7,000 5,500 5,10 80,000 16,000 30,000
7,938    5/16-18 8,000 6,200 6,60 90,000 18,000 35,000
9,525    3/8 -16 10,000 8,000 8,00 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Produktiv

HD
~DIN
371 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73297  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



454

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 110,000 25,000 49,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 110,000 30,000 53,000
19,050    3/4 -10 14,000 11,000 16,50 125,000 33,000 62,000
25,400 1      - 8 18,000 14,500 22,25 160,000 38,000 73,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Produktiv

HD
~DIN
376 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73298  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



455

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

2,845 4 -40 3,500 2,700 2,35 56,000 7,000 18,000
3,505 6 -32 4,000 3,000 2,85 56,000 8,000 20,000
4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 63,000 8,000 21,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 70,000 11,000 25,000
6,350    1/4 -20 7,000 5,500 5,10 80,000 13,000 30,000
7,938    5/16-18 8,000 6,200 6,60 90,000 14,000 35,000
9,525    3/8 -16 10,000 8,000 8,00 100,000 16,000 39,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Intensiv

HD
~DIN
371 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73304  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

dk

d
1

l1
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d
2

l2
l5

 



456

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 110,000 20,000 49,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 110,000 24,000 53,000
19,050    3/4 -10 14,000 11,000 16,50 125,000 25,000 62,000

        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 Intensiv

HD
~DIN
376 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73305  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



457

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 63,000 12,000 21,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 70,000 14,000 25,000
6,350    1/4 -20 7,000 5,500 5,10 80,000 16,000 30,000
7,938    5/16-18 8,000 6,200 6,60 90,000 18,000 35,000
9,525    3/8 -16 10,000 8,000 8,00 100,000 20,000 39,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 GG ~DIN
371 C HSS-E azoto-

wane R 2B

Nr katalog. 73326  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



458

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 110,000 25,000 49,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 110,000 30,000 53,000
19,050    3/4 -10 14,000 11,000 16,50 125,000 33,000 62,000
25,400 1      - 8 18,000 14,500 22,25 160,000 38,000 73,000

        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNC

 GG ~DIN
376 C HSS-E azoto-

wane R 2B

Nr katalog. 73327  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



459

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,826 10 -32 3,500 2,700 4,10 70,000 14,000 25,000
6,350    1/4 -28 4,500 3,400 5,50 80,000 16,000 30,000
9,525    3/8 -24 7,000 5,500 8,50 90,000 18,000 35,000

15,875    5/8 -18 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNF

 Produktiv

N
~DIN
374 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73310  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



460

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,826 10 -32 3,500 2,700 4,10 70,000 8,500 25,000
6,350    1/4 -28 4,500 3,400 5,50 80,000 9,000 30,000
7,938    5/16-24 6,000 4,900 6,90 90,000 11,000 35,000
9,525    3/8 -24 7,000 5,500 8,50 90,000 11,000 35,000

11,113    7/16-20 8,000 6,200 9,90 100,000 13,000 42,000
12,700    1/2 -20 9,000 7,000 11,50 100,000 13,000 40,000
15,875    5/8 -18 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000

        
        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNF

 Intensiv

N
~DIN
374 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73324  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1
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d
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l2 dk

l5

 



461

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,826 10 -32 3,500 2,700 4,10 70,000 14,000 25,000
6,350    1/4 -28 4,500 3,400 5,50 80,000 16,000 30,000
9,525    3/8 -24 7,000 5,500 8,50 90,000 18,000 35,000

15,875    5/8 -18 12,000 9,000 14,50 100,000 22,000 44,000
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNF

 Produktiv

HD
~DIN
374 B HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73299  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

l5

 



462

kod d1 d2 SW dk l1 l2 l5
  mm mm mm mm mm mm

4,826 10 -32 3,500 2,700 4,10 70,000 8,500 25,000
6,350    1/4 -28 4,500 3,400 5,50 80,000 9,000 30,000
7,938    5/16-24 6,000 4,900 6,90 90,000 11,000 35,000
9,525    3/8 -24 7,000 5,500 8,50 90,000 11,000 35,000

11,113    7/16-20 8,000 6,200 9,90 100,000 13,000 42,000
12,700    1/2 -20 9,000 7,000 11,50 100,000 13,000 40,000
15,875    5/8 -18 12,000 9,000 14,50 100,000 15,000 44,000
19,050    3/4 -16 14,000 11,000 17,50 110,000 16,000 44,000

        
        
        
        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu UNF

 Intensiv

HD
~DIN
374 C HSS-E paro-

wane R 2B

Nr katalog. 73306  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

d
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463

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

10,620    1/8 27,000 11,000 9,000 8,50 90,000 15,000 29,000
14,140    1/4 18,000 14,000 11,000 11,20 100,000 21,000 40,000
17,570    3/8 18,000 16,000 12,000 14,40 110,000 21,000 35,000
21,900    1/2 14,000 18,000 14,500 18,00 125,000 27,000 44,000
27,230    3/4 14,000 22,000 18,000 23,40 140,000 27,000 52,000

         

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki masz. do gwintów NPT

 VA WN C HSS-E paro-
wane R

Nr katalog. 73293  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ○ ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 25°
• do gwintu o głębokości do 2xD
• ewakuacja wiórów w chwytu 
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464

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 18,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 20,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 22,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 25,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 28,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 30,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Produktiv

N
DIN
5156 B HSS-E paro-

wane R

Nr katalog. 73321  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

d
1

l1
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d
2

l2 dk

l5

 



465

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 11,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 14,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 14,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 18,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 20,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 24,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Intensiv

N
DIN
5156 C HSS-E paro-

wane R

Nr katalog. 73325  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 

 

dk
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466

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

7,723 G 1/16 28,000 6,000 4,900 6,80 90,000 11,000 30,000
9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 11,000 35,000

13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 14,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 14,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 18,000 44,000
22,911 G 5/8 14,000 18,000 14,500 21,00 125,000 18,000 48,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 20,000 53,000
30,201 G 7/8 14,000 22,000 18,000 28,25 150,000 22,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 24,000 56,000

         
         
         

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Intensiv

N-X
DIN
5156 C HSS-E TiAlN R

Nr katalog. 53788  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 45°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 

 

dk
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467

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 11,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 14,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 14,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 18,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 20,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 24,000 56,000
41,910 G1 1/4 11,000 32,000 24,000 39,50 170,000 25,000 57,000
47,803 G1 1/2 11,000 36,000 29,000 45,25 190,000 27,000 60,000

         
         
         
         

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Intensiv

N
DIN
5156 C HSS-E bez po-

włoki R

Nr katalog. 73286  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• ogólne zastosowanie
• stale do 800 N/mm² 

 

dk
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468

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 18,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 20,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 22,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 25,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 28,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 30,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Produktiv

HD
DIN
5156 B HSS-E paro-

wane R

Nr katalog. 73300  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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469

kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 11,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 14,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 14,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 18,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 20,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 24,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Intensiv

HD
DIN
5156 C HSS-E paro-

wane R

Nr katalog. 73288  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○

 • do otworów ślepych
• rowki prawe z pochyleniem spirali ok. 40°
• ewakuacja wiórów w chwytu
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 

 

dk
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kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 18,000 35,000
13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 20,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 22,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 25,000 44,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 28,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 30,000 56,000

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 GG DIN
5156 C HSS-E azoto-

wane R

Nr katalog. 73345  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• materiały odlewnicze takie jak żeliwo szare, ciągliwe i sferoidalne  
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kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

7,723 G 1/16 28,000 6,000 4,900 6,80 90,000 18,000 30,000
9,728 G 1/8 28,000 7,000 5,500 8,80 90,000 18,000 35,000

13,157 G 1/4 19,000 11,000 9,000 11,80 100,000 20,000 40,000
16,662 G 3/8 19,000 12,000 9,000 15,25 100,000 22,000 44,000
20,955 G 1/2 14,000 16,000 12,000 19,00 125,000 25,000 44,000
22,911 G 5/8 14,000 18,000 14,500 21,00 125,000 25,000 48,000
26,441 G 3/4 14,000 20,000 16,000 24,50 140,000 28,000 53,000
30,201 G 7/8 14,000 22,000 18,000 28,25 150,000 28,000 53,000
33,249 G1 11,000 25,000 20,000 30,75 160,000 30,000 56,000

         
         
         

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki do gwintu rurowego Whitwortha (BSP)

 Produktiv

N-X
DIN
5156 B HSS-E Al-

TiZrN R

Nr katalog. 53787  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale od 600 do 1300 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• metale nieżelazne
• materiały odlewane 
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kod d1 P d2 SW dk l1 l2
  G/inch mm mm mm mm mm

12,500 PG  7 20,000 9,000 7,000 11,40 70,000 22,000
15,200 PG  9 18,000 12,000 9,000 14,00 70,000 22,000
18,600 PG 11 18,000 14,000 11,000 17,30 80,000 22,000
20,400 PG 13,5 18,000 16,000 12,000 19,00 80,000 22,000
22,500 PG 16 18,000 18,000 14,500 21,30 80,000 22,000

        

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki krótkie, do gwintów pancernych PG

 DIN
40432 B HSS-E bez po-

włoki R

Nr katalog. 73296  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów przelotowych
• z fazką
• ewakuacja wiórów w kierunku posuwu
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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kod d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
  G/inch mm mm mm mm mm mm

8,190    1/16 27,000 6,000 4,900 6,15 56,000 14,000 27,000
10,620    1/8 27,000 7,000 5,500 8,40 63,000 15,000 29,000
14,140    1/4 18,000 11,000 9,000 11,10 63,000 21,000 33,000
17,570    3/8 18,000 12,000 9,000 14,30 70,000 21,000 35,000
21,900    1/2 14,000 16,000 12,000 17,90 80,000 27,000 41,000
27,230    3/4 14,000 20,000 16,000 23,30 100,000 27,000 42,000
34,180 1 11,500 25,000 20,000 29,00 110,000 32,000 53,000

         
         
         
         
         

Gwintowniki maszynowe

Gwintowniki ręczne, do gwintów NPT

 WN C HSS-E bez po-
włoki R

Nr katalog. 73295  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ○ ○

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do gwintu o głębokości do 1xD
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1100 N/mm² 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 3,5 0,600 4,000 3,000 3,25 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R 6HX

Nr katalog. 73120  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63120  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C HSS-E TiN R 6GX

Nr katalog. 63119  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 13,10 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 26,000 54,000

        
        
        

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
376 C HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63122  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C PM

Al-
CrN R 6HX

Nr katalog. 53620  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C PM

Al-
CrN R 6GX

Nr katalog. 53621  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 24,000 49,000
M14 2,000 11,000 9,000 13,10 110,000 26,000 53,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 18,90 140,000 32,000 62,000

        
        

Wygniataki

Wygniataki z rowkami smarnymi do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
376 C PM

Al-
CrN R 6HX

Nr katalog. 53622  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 6,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 7,500 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 8,500 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 11,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 14,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 16,000 39,000

Wygniataki

Wygniataki z wew. chłodz., do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
371 C TiCN R 6HX

Nr katalog. 63013  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,85 45,000 8,000 13,500
M 2,2 0,450 2,800 2,100 2,03 45,000 9,000 14,500
M 2,3 0,400 2,800 2,100 2,10 45,000 9,000 14,500
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,30 50,000 9,000 14,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 3,25 56,000 12,000 20,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

        

Wygniataki

Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO

 Durativ DIN
371 C HSS-E bez po-

włoki R 6HX

Nr katalog. 73121  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 2 0,400 2,800 2,100 1,85 45,000 8,000 13,500
M 3 0,500 3,500 2,700 2,80 56,000 10,000 18,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,70 63,000 12,000 21,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,65 70,000 14,000 25,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,55 80,000 16,000 30,000
M 8 1,250 8,000 6,200 7,40 90,000 17,000 35,000
M10 1,500 10,000 8,000 9,30 100,000 20,000 39,000

        
        
        
        
        

Wygniataki

Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO

 Durativ DIN
371 C HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63121  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,750 9,000 7,000 11,20 110,000 24,000 49,000
M16 2,000 12,000 9,000 15,10 110,000 26,000 54,000
M20 2,500 16,000 12,000 18,90 140,000 32,000 62,000

        
        
        

Wygniataki

Wygniataki bez rowków smarnych do gwintu metr. ISO

 Durativ ~DIN
376 C HSS-E TiN R 6HX

Nr katalog. 63123  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• do głębokich gwintów
• uniwersalne zastosowanie
• stale do 1000 N/mm²
• stale nierdzewne/kwaso-odporne
• materiały wytrzymałe, długowiórowe 
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kod D P d1 d2 d3 dk l1 l2 l3 Z
  mm mm mm mm mm mm mm mm  

3,000 M 3 0,500 2,300 6,000 3,400 2,50 48,000 6,800 36,000 3
4,000 M 4 0,700 3,000 6,000 4,500 3,30 48,000 8,800 36,000 3
5,000 M 5 0,800 4,000 6,000 5,500 4,20 54,000 10,800 36,000 3
6,000 M 6 1,000 4,800 8,000 6,600 5,00 62,000 13,500 36,000 3
8,000 M 8 1,250 6,400 10,000 9,000 6,80 74,000 18,100 40,000 3
10,000 M10 1,500 7,950 12,000 11,000 8,50 80,000 21,800 45,000 4
12,000 M12 1,750 9,950 14,000 13,500 10,20 90,000 25,400 45,000 4
14,000 M14 2,000 11,200 16,000 15,500 12,00 102,000 31,000 48,000 4
16,000 M16 2,000 12,800 18,000 17,500 14,00 102,000 35,000 48,000 4
20,000 M20 2,500 14,500 20,000 21,500 17,50 125,000 41,300 50,000 4

           
           

Frezy do gwintów

Frezy do gwintów metrycznych ISO, z ostrzami fazującymi

 TMC SP 2xD WN
bez po-
włoki R HA

Nr katalog. 73810  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ●

 • frez do nacinania gwintów, z możliwością fazowania otworu 45°, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 
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kod D P d1 d2 d3 dk l1 l2 l3 Z
  mm mm mm mm mm mm mm mm  

3,000 M 3 0,500 2,300 6,000 3,400 2,50 48,000 6,800 36,000 3
4,000 M 4 0,700 3,000 6,000 4,500 3,30 48,000 8,800 36,000 3
5,000 M 5 0,800 4,000 6,000 5,500 4,20 54,000 10,800 36,000 3
6,000 M 6 1,000 4,800 8,000 6,600 5,00 62,000 13,500 36,000 3
8,000 M 8 1,250 6,400 10,000 9,000 6,80 74,000 18,100 40,000 3
10,000 M10 1,500 7,950 12,000 11,000 8,50 80,000 21,800 45,000 4
12,000 M12 1,750 9,950 14,000 13,500 10,20 90,000 25,400 45,000 4
14,000 M14 2,000 11,200 16,000 15,500 12,00 102,000 31,000 48,000 4
16,000 M16 2,000 12,800 18,000 17,500 14,00 102,000 35,000 48,000 4
20,000 M20 2,500 14,500 20,000 21,500 17,50 125,000 41,300 50,000 4

           
           

Frezy do gwintów

Frezy do gwintów metrycznych ISO, z ostrzami fazującymi

 TMC SP 2xD WN TiCN R HA

Nr katalog. 53810  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ● ○

 • frez do nacinania gwintów, z możliwością fazowania otworu 45°, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 
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kod D d1 d2 d3 dk l1 l2 l3 Z
  mm mm mm mm mm mm mm  

4,003 M 4 X0,5 3,000 6,000 4,500 3,50 48,000 8,800 36,000 3
5,003 M 5 X0,5 4,000 6,000 5,500 4,50 54,000 10,800 36,000 3
6,003 M 6 X0,5 4,800 8,000 6,600 5,50 62,000 12,800 36,000 3
6,004 M 6 X0,75 4,800 8,000 6,600 5,20 62,000 13,100 36,000 3
8,004 M 8 X0,75 6,400 10,000 9,000 7,20 74,000 16,900 40,000 3
8,005 M 8 X1 6,400 10,000 9,000 7,00 74,000 17,500 40,000 3
10,005 M10 X1 7,950 12,000 11,000 9,00 80,000 21,500 45,000 4
10,006 M10 X1,25 7,950 12,000 11,000 8,80 80,000 21,900 45,000 4
12,005 M12 X1 9,950 14,000 13,500 11,00 90,000 25,500 45,000 4
12,007 M12 X1,5 9,950 14,000 13,500 10,50 90,000 26,300 45,000 4
14,007 M14 X1,5 11,200 16,000 15,500 12,50 102,000 30,800 48,000 4
16,007 M16 X1,5 12,800 18,000 17,500 14,50 102,000 33,800 48,000 4

Frezy do gwintów

Frezy do drobnozw. gwintów metr. ISO, z ostrzami fazującymi

 TMC SP 2xD WN TiCN R HA

Nr katalog. 53820  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ● ○

 • frez do nacinania gwintów, z możliwością fazowania otworu 45°, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 
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kod D d1 d2 d3 dk l1 l2 l3 Z
  mm mm mm mm mm mm mm  

4,003 M 4 X0,5 3,000 6,000 4,500 3,50 48,000 8,800 36,000 3
5,003 M 5 X0,5 4,000 6,000 5,500 4,50 54,000 10,800 36,000 3
6,003 M 6 X0,5 4,800 8,000 6,600 5,50 62,000 12,800 36,000 3
6,004 M 6 X0,75 4,800 8,000 6,600 5,20 62,000 13,100 36,000 3
8,004 M 8 X0,75 6,400 10,000 9,000 7,20 74,000 16,900 40,000 3
8,005 M 8 X1 6,400 10,000 9,000 7,00 74,000 17,500 40,000 3
10,005 M10 X1 7,950 12,000 11,000 9,00 80,000 21,500 45,000 4
10,006 M10 X1,25 7,950 12,000 11,000 8,80 80,000 21,900 45,000 4
12,005 M12 X1 9,950 14,000 13,500 11,00 90,000 25,500 45,000 4
12,007 M12 X1,5 9,950 14,000 13,500 10,50 90,000 26,300 45,000 4
14,007 M14 X1,5 11,200 16,000 15,500 12,50 102,000 30,800 48,000 4
16,007 M16 X1,5 12,800 18,000 17,500 14,50 102,000 33,800 48,000 4

Frezy do gwintów

Frezy do drobnozw. gwintów metr. ISO, z ostrzami fazującymi

 TMC SP 2xD WN
bez po-
włoki R HA

Nr katalog. 73820  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ●

 • frez do nacinania gwintów, z możliwością fazowania otworu 45°, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 

 

60°

P

D

dk

45
°

l3 l2
l1

d 2 d 1 d 3
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kod d1 P d1 d2 dk l1 l2 Z
  mm mm mm mm mm mm  

6,000 M 6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 3
8,000 M 8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 3
8,005 M 8 X1 1,000 6,400 8,000 7,00 62,000 14,500 3

10,000 M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3
10,005 M10 X1 1,000 7,950 10,000 9,00 74,000 14,500 3
10,006 M10 X1,25 1,250 7,950 10,000 8,80 74,000 18,100 3
12,000 M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4
14,000 M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4
14,007 M14 X1,5 1,500 11,200 12,000 12,50 90,000 23,300 4
16,000 M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4
16,007 M16 X1,5 1,500 12,800 14,000 14,50 90,000 26,300 4
20,000 M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4
20,007 M20 X1,5 1,500 14,950 16,000 18,50 102,000 24,800 4

         
         
         
         
         

Frezy do gwintów

Frezy do gwintów metr. ISO, bez ostrzy fazujących

 TM SP 2xD WN
bez po-
włoki R HA

Nr katalog. 73830  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ●

 • frez do nacinania gwintów, bez możliwości fazowania otworu, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 

 

60°

P

D

dk

l2
l1

d 2 d 1
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kod d1 P d1 d2 dk l1 l2 Z
  mm mm mm mm mm mm  

6,000 M 6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 3
8,000 M 8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 3
8,005 M 8 X1 1,000 6,400 8,000 7,00 62,000 14,500 3

10,000 M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3
10,005 M10 X1 1,000 7,950 10,000 9,00 74,000 14,500 3
10,006 M10 X1,25 1,250 7,950 10,000 8,80 74,000 18,100 3
12,000 M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4
14,000 M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4
14,007 M14 X1,5 1,500 11,200 12,000 12,50 90,000 23,300 4
16,000 M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4
16,007 M16 X1,5 1,500 12,800 14,000 14,50 90,000 26,300 4
20,000 M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4
20,007 M20 X1,5 1,500 14,950 16,000 18,50 102,000 24,800 4

         
         
         
         
         

Frezy do gwintów

Frezy do gwintów metr. ISO, bez ostrzy fazujących

 TM SP 2xD WN TiCN R HA

Nr katalog. 53830  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 348

 ● ● ● ● ● ○

 • frez do nacinania gwintów, bez możliwości fazowania otworu, ze spiralnymi 
rowkami i chłodzeniem wewnętrznym (osiowym)

• uniwersalne zastosowanie 

 

60°

P

D

dk

l2
l1

d 2 d 1
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d1 P d2 SW dk l1 l2
 mm mm mm mm mm mm

M 1 0,250 2,500 2,100 0,75 32,000 5,500
M 1,2 0,250 2,500 2,100 0,95 32,000 5,500
M 1,4 0,300 2,500 2,100 1,10 32,000 7,000
M 1,6 0,350 2,500 2,100 1,25 32,000 8,000
M 1,7 0,350 2,500 2,100 1,35 32,000 8,000
M 2 0,400 2,800 2,100 1,60 36,000 8,000

M 2,3 0,400 2,800 2,100 1,90 36,000 9,000
M 2,5 0,450 2,800 2,100 2,05 40,000 9,000
M 2,6 0,450 2,800 2,100 2,15 40,000 9,000
M 3 0,500 3,500 2,700 2,50 40,000 10,000

M 3,5 0,600 4,000 3,000 2,90 45,000 12,000
M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 45,000 12,000

M 4,5 0,750 6,000 4,900 3,70 50,000 14,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 50,000 14,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 56,000 16,000
M 7 1,000 6,000 4,900 6,00 56,000 16,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 63,000 17,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 70,000 20,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 75,000 24,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 80,000 26,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 80,000 26,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 95,000 30,000
M20 2,500 16,000 12,000 17,50 95,000 32,000
M24 3,000 18,000 14,500 21,00 110,000 36,000

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, prawotnące

 DIN
352 HSS bez po-

włoki R ISO2/6H

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• wstępny i pośredni gwintownik z inną średnicą zewnętrzną i podziałową
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73101
• Gwintownik „pośredni” 73102
• Gwintownik „wykańczak” 73103 

Nr katalog. 73531  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P
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d1 P d2 SW dk l1 l2
 mm mm mm mm mm mm

M 4 0,700 4,500 3,400 3,30 45,000 12,000
M 5 0,800 6,000 4,900 4,20 50,000 14,000
M 6 1,000 6,000 4,900 5,00 56,000 16,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 63,000 17,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 70,000 20,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 75,000 24,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 80,000 26,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 80,000 26,000

       
       
       
       

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne do gwintów metrycznych, zestaw, lewotnące

 DIN
352 HSS bez po-

włoki L ISO2/6H

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• wstępny i pośredni gwintownik z inną średnicą zewnętrzną i podziałową
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73105
• Gwintownik „pośredni” 73106
• Gwintownik „wykańczak” 73107 

Nr katalog. 73532  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk

P
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kod d1 d2 SW dk l1 l2
  mm mm mm mm mm

5,003 M 5 X0,5 6,000 4,900 4,50 50,000 11,000
6,003 M 6 X0,5 6,000 4,900 5,50 56,000 12,000
6,004 M 6 X0,75 6,000 4,900 5,20 56,000 12,000
8,004 M 8 X0,75 6,000 4,900 7,20 56,000 14,000
8,005 M 8 X1 6,000 4,900 7,00 63,000 17,000
10,005 M10 X1 7,000 5,500 9,00 63,000 16,000
10,006 M10 X1,25 7,000 5,500 8,80 63,000 20,000
11,005 M11 X1 8,000 6,200 10,00 63,000 18,000
12,005 M12 X1 9,000 7,000 11,00 70,000 20,000
16,007 M16 X1,5 12,000 9,000 14,50 70,000 20,000
18,007 M18 X1,5 14,000 11,000 16,50 80,000 22,000

       

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne, do gwintu metr. drobnozw. ISO, komplety 

 DIN
2180 HSS bez po-

włoki R ISO2/6H

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73110
• Gwintownik wykańczak 73111 

Nr katalog. 73521  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk
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kod d1 d2 SW dk l1 l2
  mm mm mm mm mm

2,845 4 -40 3,500 2,700 2,35 40,000 11,000
3,175 5 -40 4,000 2,700 2,65 40,000 11,000
3,505 6 -32 4,000 3,000 2,85 45,000 12,000
4,166 8 -32 4,500 3,400 3,50 45,000 12,000
4,826 10 -24 6,000 4,900 3,90 50,000 14,000
6,350    1/4 -20 6,000 4,900 5,10 56,000 16,000
7,938    5/16-18 6,000 4,900 6,60 63,000 18,000
9,525    3/8 -16 7,000 5,500 8,00 70,000 20,000
11,113    7/16-14 8,000 6,200 9,40 70,000 22,000
12,700    1/2 -13 9,000 7,000 10,80 75,000 25,000
15,875    5/8 -11 12,000 9,000 13,50 80,000 30,000
19,050    3/4 -10 16,000 11,000 16,50 95,000 33,000

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne, do gwintu UNC, komplety 

 ~DIN
352 HSS bez po-

włoki R 2B

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• wstępny i pośredni gwintownik z inną średnicą zewnętrzną i podziałową
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73301
• Gwintownik „pośredni” 73302
• Gwintownik „wykańczak” 73303 

Nr katalog. 73535  

d
1

l1
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d
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l2 dk
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kod d1 d2 SW dk l1 l2
  mm mm mm mm mm

3,175 W 1/8 4,000 2,700 2,50 40,000 11,000
3,969 W 5/32 4,500 3,400 3,20 45,000 12,000
4,762 W 3/16 6,000 4,900 3,60 50,000 14,000
6,350 W 1/4 6,000 4,900 5,10 56,000 16,000
7,938 W 5/16 6,000 4,900 6,50 63,000 18,000
9,525 W 3/8 7,000 5,500 7,90 70,000 20,000
11,113 W 7/16 8,000 6,200 9,20 70,000 22,000
12,700 W 1/2 9,000 7,000 10,50 75,000 25,000
14,287 W 9/16 11,000 9,000 12,00 80,000 28,000
15,876 W 5/8 12,000 9,000 13,50 80,000 30,000
19,051 W 3/4 16,000 11,000 16,25 95,000 33,000

       

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne, do gwintu BSW, komplety

 ~DIN
352 HSS bez po-

włoki R

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• wstępny i pośredni gwintownik z inną średnicą zewnętrzną i podziałową
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73311
• Gwintownik „pośredni” 73312
• Gwintownik „wykańczak” 73313 

Nr katalog. 73534  

d
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kod d1 d2 SW dk l1 l2
  mm mm mm mm mm

9,728 G 1/8 7,000 5,500 8,80 63,000 18,000
13,157 G 1/4 11,000 9,000 11,80 70,000 20,000
16,662 G 3/8 12,000 9,000 15,25 70,000 20,000
20,955 G 1/2 16,000 12,000 19,00 80,000 22,000

       
       

Gwintowniki ręczne

Gwintowniki ręczne, do gwintu BSP, komplety 

 DIN
5157 HSS bez po-

włoki R

 P M K N S H Parametry pracy 
na str. 358

 ● ○ ● ●

 • do otworów ślepych i przelotowych
• zestaw gwintowników z prostymi rowkami, zalecane do obróbki ręcznej, ale 

można tez używać ich jako maszynowe
• ostatni gwintownik „wykańczak”, może też być używany jako krótki gwintow-

nik maszynowy
• Gwintownik „wstępny” 73315
• Gwintownik „wykańczak” 73316 

Nr katalog. 73522  

d
1

l1

SW

d
2

l2 dk
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d1 P kod d2 d3 SW l1 l5 l2
 mm  mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 3,000 3,500 2,500 2,700 62,000 11,000 12,000
M 4 0,700 4,000 4,500 3,300 3,400 66,000 10,000 16,000
M 5 0,800 5,000 6,000 4,200 4,900 75,000 12,000 18,000
M 6 1,000 6,000 6,000 5,000 4,900 81,000 14,000 20,000
M 8 1,250 8,000 6,000 6,800 4,900 93,000 20,000 12,000
M10 1,500 10,000 7,000 8,500 5,500 99,000 22,000 14,000
M12 1,750 12,000 9,000 10,200 7,000 106,000 25,000 16,000

         
         
         
         
         

Wiertło-gwintownik

Wiertło-gwintowniki do gwintu metr. ISO

 WN D HSS-E bez po-
włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73248  P M K N S H
 ● ○ ● ●

 • do otworów przelotowych
• stale do 800 N/mm²  

SW

l5

d 3d 2 d 1

l 2

l 1

P
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d1 P d2 SW dk l1 l2 l5
 mm mm mm mm mm mm mm

M 3 0,500 2,200  2,50 70,000 22,000 30,000
M 3,5 0,600 2,500 2,100 2,90 80,000 25,000 31,000
M 4 0,700 2,800 2,100 3,30 90,000 25,000 33,000
M 5 0,800 3,500 2,700 4,20 100,000 28,000 38,000
M 6 1,000 4,500 3,400 5,00 110,000 32,000 44,000
M 8 1,250 6,000 4,900 6,80 125,000 40,000 61,000
M10 1,500 7,000 5,500 8,50 140,000 45,000 85,000
M12 1,750 9,000 7,000 10,20 180,000 50,000 120,000
M14 2,000 11,000 9,000 12,00 200,000 56,000 130,000
M16 2,000 12,000 9,000 14,00 200,000 63,000 145,000
M18 2,500 14,000 11,000 15,50 220,000 63,000 155,000

        

Gwintowniki maszynowe do nakrętek

Gwintowniki maszynowe do nakrętek, do gwintów metr. ISO

 DIN
357 HSS-E bez po-

włoki R ISO2/6H

Nr katalog. 73243  P M K N S H
 ● ○ ● ●

 • do otworów przelotowych
• do nakrętek z gwintem o głębokości do 1xD
• nakrój na ok. 20 zwoi 
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P
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d1 P d2 l1 Ø wałka kod
 mm mm mm mm  

M 1 0,250 16,000 5,000 0,970 1,000
M 1,2 0,250 16,000 5,000 1,170 1,200
M 2,2 0,450 16,000 5,000 2,130 2,200
M 2,3 0,400 16,000 5,000 2,250 2,300
M 3 0,500 20,000 5,000 2,920 3,000

M 3,5 0,600 20,000 5,000 3,410 3,500
M 4 0,700 20,000 5,000 3,910 4,000
M 5 0,800 20,000 7,000 4,900 5,000
M 6 1,000 20,000 7,000 5,880 6,000
M 7 1,000 25,000 9,000 6,880 7,000
M 8 1,250 25,000 9,000 7,870 8,000
M10 1,500 30,000 11,000 9,850 10,000
M12 1,750 38,000 14,000 11,830 12,000
M14 2,000 38,000 14,000 13,820 14,000
M16 2,000 45,000 18,000 15,820 16,000
M18 2,500 45,000 18,000 17,790 18,000
M20 2,500 45,000 18,000 19,790 20,000
M24 3,000 55,000 22,000 23,770 24,000
M30 3,500 65,000 25,000 29,730 30,000

      
      
      
      
      

Narzynki

Narzynki do gwintu metr. ISO

 DIN EN
22568 HSS bez po-

włoki R

 P M K N S H
Nr katalog. 73400  ● ○ ●

 • ogólna obróbka stali 
 

l1d2

d 1

 



500

d1 P d2 l1 Ø wałka kod
 mm mm mm mm  

M 3 0,500 20,000 5,000 2,920 3,000
M 4 0,700 20,000 5,000 3,910 4,000
M 6 1,000 20,000 7,000 5,880 6,000
M 8 1,250 25,000 9,000 7,870 8,000
M10 1,500 30,000 11,000 9,850 10,000
M12 1,750 38,000 14,000 11,830 12,000
M14 2,000 38,000 14,000 13,820 14,000
M18 2,500 45,000 18,000 17,790 18,000

      
      
      
      

Narzynki

Narzynki do gwintu metr. ISO

 DIN EN
22568 HSS bez po-

włoki R 6g

 P M K N S H
Nr katalog. 73410  ● ○ ●

 • korekta krawędzi skrawającej dla metali nieżelaznych
• ogólna obróbka stali  

l1d2

d 1
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d1 P d2 l1 Ø wałka kod
 mm mm mm mm  

M 2,5 0,450 16,000 5,000 2,430 2,500
M 3 0,500 20,000 5,000 2,920 3,020
M 4 0,700 20,000 5,000 3,910 4,020
M 5 0,800 20,000 7,000 4,900 5,000
M 6 1,000 20,000 7,000 5,880 6,000
M 8 1,250 25,000 9,000 7,870 8,000
M10 1,500 30,000 11,000 9,850 10,000
M12 1,750 38,000 14,000 11,830 12,000
M14 2,000 38,000 14,000 13,820 14,000
M16 2,000 45,000 18,000 15,820 16,000
M20 2,500 45,000 18,000 19,790 20,000

      

Narzynki

Narzynki do gwintu metr. ISO

 DIN EN
22568 HSS-E azoto-

wane R 6g

 P M K N S H
Nr katalog. 73413  ● ● ●

 • korekta krawędzi skrawającej dla metali nieżelaznych
• ogólna obróbka stali  

l1d2

d 1

 





SUPER F-UT

NARZĘDZIA DO FREZOWANIA
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AlTiN 
nano

TiAl-
SiN TiAlN Al-

TiN+

h10 e8

R

HB HA

DIN
6527 L

DIN
6527 K WN

NX N-F N-3 N-5 Ti

VA VA-X VA-X
IK VA-XF VA-IK Al AL-F AL-3 FS

MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

Węglik mono.

POWIERZCHNIA bez po-
krycia

TOLERANCJA Ø

WARUNKI 
FREZOWANIA

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy

FORMA CHWYTU

KĄT POCHYLENIA 
LINII ŚRUBOWEJ

NORMA

Normy zakł.

TYP

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane
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Frezy SuperF-UT NX

● ● ● ● ●  
SuperF-UT 

NX HA 36/38/37 Węglik mono. TiAlSiN DIN 6527L 4,000 - 20,000 54590 518

● ● ● ● ●  
SuperF-UT 

NX HB 36/38/37 Węglik mono. TiAlSiN DIN 6527L 4,000 - 20,000 54591 519

Frezy SuperF-UT N

●  ●    
SuperF-UT 

N HB 35/38 Węglik mono. TiAlN DIN 6527K 6,000 - 20,000 64550 520

●  ●    
SuperF-UT 

N HA 35/38 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 4,000 - 20,000 54551 521

●  ●    
SuperF-UT 

N HB 35/38 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 4,000 - 25,000 64551 522

●  ●    
SuperF-UT 

N HA 35/38 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54562 523

●  ●    
SuperF-UT 

N HB 35/38 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54563 524

●  ●    
SuperF-UT 

N HA 35/38 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 10,000 - 25,000 54552 525

●  ○  ○  
SuperF-UT 

N-F HA 30/32 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 25,000 54566 526

●  ○  ○  
SuperF-UT 

N-F HB 30/32 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 25,000 54567 527

● ○ ● ○   
SuperF-UT 

N-3 HA 41/43/45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54564 528

● ○ ● ○   
SuperF-UT 

N-3 HB 41/43/45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54565 529

● ● ● ● ●  
SuperF-UT 

N-5 HA 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 4,000 - 20,000 54579 530

● ● ● ● ●  
SuperF-UT 

N-5 HB 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 4,000 - 20,000 54580 531

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy SuperF-UT FS

● ● ● ● ● ●
SuperF-UT 

FS HA 44/45/46 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 8,000 - 25,000 64558 552

● ● ● ● ● ●
SuperF-UT 

FS HB 44/45/46 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 8,000 - 25,000 64559 553

Frezy SuperF-UT Ti

●  ○  ●  
SuperF-UT 

Ti HA 35/38 Węglik mono. AlTiN+ DIN 6527L 6,000 - 20,000 54560 532

●  ○  ●  
SuperF-UT 

Ti HB 35/38 Węglik mono. AlTiN+ DIN 6527L 6,000 - 20,000 54561 533

Frezy SuperF-UT H

●  ●   ●
SuperF-UT 

H HA 40/42 Węglik mono. TiAlSiN DIN 6527L 6,000 - 20,000 54572 550

●  ●   ●
SuperF-UT 

H HB 40/42 Węglik mono. TiAlSiN DIN 6527L 6,000 - 20,000 54573 551

Frezy SuperF-UT VA-X

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-X HB 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527K 4,000 - 20,000 54576 534

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-X HA 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 3,000 - 25,000 54558 535

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-X HB 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 3,000 - 25,000 54559 536

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-X IK HA 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 6,000 - 25,000 54574 537

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-X IK HB 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 6,000 - 25,000 54575 538

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-XF HA 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 6,000 - 25,000 54568 539

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy SuperF-UT VA-X

 ●   ●  
SuperF-UT 

VA-XF HB 36/38 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 6,000 - 25,000 54569 540

● ○  ○   
SuperF-UT 

S HA 40/42 Węglik mono. AlTiN nano DIN 6527L 4,000 - 20,000 54556 541

● ○  ○   
SuperF-UT 

VA HB 40/42 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 4,000 - 20,000 64557 542

● ○  ○   
SuperF-UT 

VA-IK HB 40/42 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 20,000 64567 543

Frezy SuperF-UT Al

   ●   
SuperF-UT 

Al HA 40/42 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 4,000 - 20,000 74554 544

   ●   
SuperF-UT 

Al HB 40/42 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 4,000 - 20,000 74555 545

   ●   
SuperF-UT 

Al-F HA 29/30/31 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 6,000 - 25,000 54570 546

   ●   
SuperF-UT 

Al-F HB 29/30/31 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 6,000 - 25,000 54571 547

   ●   
SuperF-UT 

Al-3 HA 39/40/41 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 74552 548

   ●   
SuperF-UT 

Al-3 HB 39/40/41 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 74553 549

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.



SuperF-UT NX 54590
54591

SuperF-UT N

64550
54551
64551
54562
54563
54552

SuperF-UT N-F 54566
54567

SuperF-UT N-3 54564
54565

SuperF-UT N-5 54579
54580

SuperF-UT FS 64558
64559

SuperF-UT Ti 54560
54561

SuperF-UT H 54572
54573

SuperF-UT 
VA-X

54576
54558
54559

SuperF-UT 
VA-X IK

54574
54575

SuperF-UT 
VA-XF

54568
54569

SuperF-UT VA
54556
64557
64567

SuperF-UT 
Al-3

74552
74553

SuperF-UT 
Al-F

54570
54571

SuperF-UT Al 74554
74555

508

Typ Nr 
katalogowy Zastosowanie Metale nieżelazne,, 

Aluminium
Stale GG, GGG Stale odporne na. 

kwasy i korozję
Stopy niklu 

i tytanu
Stale 

utwardzane

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Rowkowanie

Obróbka 
zgrubna 
Obróbka 

wykańczająca

Dobór według materiału

Zastosowanie

optymalne  odpowiednie
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< 800 N/mm² 800 N/mm² 1000 N/mm² 1200 N/mm² 1400 N/mm² > 1400 N/mm² ciągliwe twarde

Dobór narzędzia według wytrzymałości na rozciąganie



fz -70 %
≤ 15°

fz = 100 %
15°...30°
fz -30 % fz -15 %

15°...30°≤ 15°

510

Wzory obliczeniowe:

obroty na minutę n [min-1]

posuw minutowy vf [mm/min]

fz  = posuw na 1 ostrze [mm/Z]
Zc  = liczba ostrzy
D = średnica [mm]

Frezy Stock typu SuperF-UT przeznaczone są do pracy w optymalnych warunkach obróbki, tzn.

 - wysoka moc maszyny
 - dobre chłodzenie
 - stabilne mocowanie przedmiotów obrabianych i narzędzi

Jeśli nie będą zapewnione powyższe warunki lub będą one niedostateczne, zalecamy zastosowanie frezów SuperF-
UT o nowej geometrii do obróbki zgrubno-wykańczającej np. B. N-F, VA-XF, H-F.
Do obróbki metali (zwykle SuperF-UT N) za pomocą frezów z promieniem krawędzi zalecamy model SuperF-UT Ti, 
nr katalogowy 54560 lub 54561.

Zalecamy frezowanie współbieżne.

Ogólne zalecenia dotyczące zastosowania

n = vc . 1000
π . D

vf = fz . n . Zc

wydajność objętościowa frezowania 
Q [mm3/min]

wejściowy moment obrotowy Mc [Nm]

Pc  = Schnittleistung [kW]
vc  = prędkość skrawania [m/min] 
ap  = głębokość skrawania [mm] 
ae  = szerokość skrawania [mm] 
π  = Pi

Przy wierceniu:
 zredukować posuw vf (mm/min.)
 przy wierceniu na głębokości > 0,5 x D lub przy 
przejściu na obróbkę promieniową zastosować 
dodatkowe odwiórowanie

Uwaga: Niebezpieczeństwo pęknięcia z powodu
nagłego wzrostu obciążenia!

Zagłębianie skośne w materiał pod kątem 15°
(optimalne):

 nie trzeba redukować posuwu vf (mm/min.)

Zagłębianie skośne w materiał pod kątem 15° do 30°:
 posuw vf (mm/min.) zredukować według rysunku 
przestawionego obok

Spiralne wejście w materiał:
 przy spiralnym zagłębianiu w materiał zalecamy

 przesunięcie od 0,1 do 0,2 x D na jeden obrót
 posuw vf (mm/min.) zredukować według rysunku 
przedstawionego obok

 zalecana średnica otworu 1,8 x D

wiercenie ukośne wejście w materiał wejście spiralne

Mc = Pc . 30 . 103

π . n

Q =
ap . ae . vf

1000



Bardzo dobra ewakuacja wiórów
Kąt zagłębiania do 45°

Bardzo dobre własności wiercące do 2xD
Zbędne osobne narzędzie do otworu pilotującego
Idealne narzędzie do otworu pod rozwiertak

Wysokie posuwy przy skośnym zagłębianiu się i wykony-
waniu kanałków
Wysoka efektywność usuwania dużych naddatków przy 
obróbce pasowanych kanałków
Bardzo spokojna praca i wysoka stabilność procesu

Dzięki małemu poborowi mocy możliwa praca  
również na słabszych obrabiarkach
Do 100% wyższe szybkości skrawania w stalach 
Wysoka wydajność obróbki

Obróbka konturów z wysoką gładkością powierzchni
Do 100% wyższe trwałości
Wysokie parametry skrawania także w stopowych stalach 
do ulepszania cieplnego

SUPER F-UT NX

SKOŚNE 
ZAGŁĘBIANIE 
SIĘ

WIERCENIE

OBRÓBKA 
KANAŁKÓW

OBRÓBKA 
ZGRUBNA

OBRÓBKA
WYKOŃC-
ZENIOWA
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Frezowanie HPC

Zalety:

• W przypadku złożonych konturów wymagana jest dynamiczna 
maszyna

Wada:

Uwaga:
Jako podstawowe parametry skrawania służą parametry SuperF-
UT dla rowkowania!

Przykład:
Narzędzie: SuperF-UT N Ø12, nr kat. 54551
Materiał: 42CrMo4
Parametry skrawania „Podstawowe parametry skrawania HPC”:
 vc = 135 m/min
 fz = 0,065 mm/Z

Obliczenie:
Parametry skrawania HPC przy 10% ae:
vc = 135 m/min x 1,5 = 203 m/min
fz = 0,065 mm/Z x 2 = 0,13 mm/Z

ae Współczynnik fz Współczynnik vc Q w %

100% 1,00 1,00 100

50% 1,00 1,20 59

40% 1,08 1,25 54

30% 1,20 1,30 45

20% 1,48 1,35 39

10% 2,00 1,50 27

Dobór parametrów skrawania dla frezów HPC

HPC Frez konwencjonalny

ap Nr. 1

ap Nr. 3

ap Nr. 2

ae Nr. 3, 2, 1

Szerokość skrawania ae

G
łę

bo
ko

ść
 s

kr
aw

an
ia

 a
p

High Performance Cutting (HPC) zwane również frezowaniem wysokowydajnym umożliwia uzyskiwanie wyższych prędkości 
skrawania i posuwu względem konwencjonalnych metod obróbki skrawaniem, jak również większych głębokości skrawania.

• Mniejsze obciążenie narzędzia i maszyny poprzez 
zmniejszoną szerokość kontaktu narzędzia z materiałem

• Niższe temperatury podczas procesu skrawania
• Możliwość wykorzystania całej długości ostrza
• Dzięki temu zyskuje się wydłużenie czasu użytkowania
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F-UT Typ HPC do uniwersalnej obróbki frezarskiej

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Zalecany 
typ freza 

F-UT

Typ
warunków vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

3 6 8 10 12 16 20 25

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0070, 1.8937
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E, 1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E, 1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

do
850 

N/mm2

N stabilne 
warunki 180 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

N-F niestabilne 
warunki 180 0,013 0,025 0,032 0,042 0,049 0,063 0,070 0,105

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6, 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

N stabilne 
warunki 160 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

N-F niestabilne 
warunki 160 0,013 0,025 0,032 0,042 0,049 0,063 0,070 0,105

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4, 1.5710 36NiCr6, 1.7035 
41Cr4, 1.7225 42CrMo4, 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1, 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
stale sprężynowe = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

N stabilne 
warunki 135 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

N-F niestabilne 
warunki 135 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

H Stale hartowane
Stale narzędziowe, stale do ulepszania cieplnego, stale sprężynowe,
stale szybkotnące, stale do nawęglania itp. 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1 ;1.2080 X210Cr12  1.3343 S 6-5-2

do
54 HRC

N stabilne 
warunki 70 0,012 0,025 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070 0,100

N-F niestabilne 
warunki 70 0,008 0,018 0,021 0,028 0,032 0,042 0,049 0,070

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

do
750 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 120 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090 0,130

VA-XF niestabilne 
warunki 120 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042 0,049 0,063 0,091

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 XCrNi18-8
USA = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 80 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

VA-XF niestabilne 
warunki 80 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

M Stale nierdzewne
1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

ponad
850 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 70 0,012 0,025 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070 0,100

VA-XF niestabilne 
warunki 70 0,008 0,018 0,021 0,028 0,032 0,042 0,049 0,070

S Stopy specjalne na bazie niklu (“Ni“)
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 30 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060

N-F niestabilne 
warunki 30 0,007 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,035 0,042

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 60 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

N-F niestabilne 
warunki 60 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

do
240 HB 30

N stabilne 
warunki 160 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

N-F niestabilne 
warunki 160 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

ponad
240 HB 30

N stabilne 
warunki 140 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

N-F niestabilne 
warunki 140 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

do
3% Si

Al stabilne 
warunki 500 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

Al-F niestabilne 
warunki 500 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

ponad
3% Si

Al stabilne 
warunki 230 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

Al-F niestabilne 
warunki 230 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Stopy magnezu
MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3

-
Al stabilne 

warunki 180 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

Al-F niestabilne 
warunki 180 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Metale nieżelazne (miedź, mosiądz długo i krótkowiórowy)
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb, 2.0380 CuZn39Pb2, 
2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2, 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 
2.0332 CuZn37Pb0,5, 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 
2.1176 CuPb10Sn, 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

do
850 

N/mm2

Al stabilne 
warunki 250 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

Al-F niestabilne 
warunki 250 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

Dobór parametrów skrawania dla frezów HPC
ae Współczynnik fz Współczynnik Vc Q w %

100% 1,00 1,00 100
50% 1,00 1,20 59
40% 1,08 1,25 54
30% 1,20 1,30 45
20% 1,48 1,35 39
10% 2,00 1,50 27

ap = 1 x D - 3 x D
ae = 0,1 x D - 0,5 x D

Stabilne warunki:
- dobre chłodzenie
- wysoka wydajność
- krótkie wióry

Niestabilne warunki:
- standardowe chłodzenie
- średnia wydajność
- wióry średnie lub długie
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F-UT Typ NX do uniwersalnej obróbki frezarskiej
Dla optymalnego 
odprowadzania wiórów 
i optymalnej trwałości 
zalecane jest chłodzenie 
peryferyjne.

*Przy obróbce wykończeniowej HSC można podwyższyć szybkość skrawania o 50%; zaś posuw fz zredukować w zależności od wymaganej 
powierzchni ** Przy frezowaniu trochoidalnym i obróbce z ae = 0,1-0,2xd można podwyższyć o 50 % szybkość skrawania oraz posuw

SKOŚNE ZAGŁĘBIANIE SIĘ

OBRÓBKA KANAŁKÓW

HPC OBRÓBKA ZGRUBNA, HSC OBRÓBKA WYKOŃCZENIOWA

WIERCENIE

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Głębokość
wiercenia
(ap max.)

Skośne
zagłębianie 

się
vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

4 6 8 10 12 14 16 20

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0503 C45, 1.2076 102Cr6

do 850 
N/mm2 1xD 45° 270 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4, 1.7131 16MnCr5, 1.8550 34CrAlNi7

850-1.200
N/mm2 1xD 45° 240 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.7003 38Cr2, 1.5710 36NiCr6, 1.7225 42CrMo4, 1.2419 105WCr6

850-1.400
N/mm2 1xD 30° 200 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9

do 750 
N/mm2 1xD 10° 60 0,007 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4571 X6CrNi18-10, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2

750-950 
N/mm2 0,5xD 5° 50 0,005 0,008 0,012 0,018 0,023 0,026 0,030 0,035

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2, 3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4

do 1.300 
N/mm2 0,5xD 10° 45 0,005 0,008 0,012 0,018 0,023 0,026 0,030 0,035

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70)

ponad
240 HB

1xD 45° 150 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si

do
3% Si

1xD 30° 180 0,010 0,015 0,020 0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9

ponad
3% Si

1xD 45° 140 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,050 0,055 0,060

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Głębokość
skrawania
(ap max.)

Szerokość
skrawania
(ae max.)

vc
[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

4 6 8 10 12 14 16 20

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0503 C45, 1.2076 102Cr6

do 850 
N/mm2 2xD 0.4xD 350 0.020 0.030 0.045 0.060 0.075 0.080 0.090 0.110

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4, 1.7131 16MnCr5, 1.8550 34CrAlNi7

850-1.200
N/mm2 2xD 0.4xD 290 0.020 0.030 0.045 0.060 0.075 0.080 0.090 0.110

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.7003 38Cr2, 1.5710 36NiCr6, 1.7225 42CrMo4, 1.2419 105WCr6

850-1.400
N/mm2 2xD 0.3xD 240 0.015 0.025 0.030 0.050 0.065 0.075 0.085 0.100

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9

do 750 
N/mm2 2xD 0.3xD 140 0.020 0.025 0.035 0.055 0.065 0.070 0.080 0.090

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4571 X6CrNi18-10, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2

750-950 
N/mm2 2xD 0.25xD 120 0.015 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.065 0.075

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2, 3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4

do 1.300 
N/mm2 2xD 0.4xD 120 0.015 0.020 0.030 0.040 0.050 0.060 0.065 0.075

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70)

ponad
240 HB

2xD 0.4xD 180 0.020 0.030 0.045 0.060 0.075 0.080 0.090 0.110

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si

do
3% Si

2xD 0.5xD 600 0.025 0.040 0.060 0.080 0.100 0.110 0.120 0.150

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9

ponad
3% Si

2xD 0.4xD 420 0.020 0.030 0.045 0.060 0.075 0.080 0.090 0.110

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Głębokość
skrawania
(ap max.)

Szerokość
skrawania
(ae max.)

vc
[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

4 6 8 10 12 14 16 20

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0503 C45, 1.2076 102Cr6

do 850 
N/mm2 1xD 1xD 270 0.015 0.025 0.035 0.050 0.055 0.060 0.080 0.100

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4, 1.7131 16MnCr5, 1.8550 34CrAlNi7

850-1.200
N/mm2 1xD 1xD 240 0.015 0.025 0.035 0.050 0.055 0.060 0.080 0.100

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.7003 38Cr2, 1.5710 36NiCr6, 1.7225 42CrMo4, 1.2419 105WCr6

850-1.400
N/mm2 1xD 1xD 200 0.015 0.025 0.030 0.045 0.050 0.055 0.070 0.085

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9

do 750 
N/mm2 1xD 1xD 120 0.015 0.020 0.030 0.045 0.055 0.060 0.065 0.075

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4571 X6CrNi18-10, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2

750-950 
N/mm2 1xD 1xD 80 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2, 3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4

do 1.300 
N/mm2 1xD 1xD 60 0.015 0.020 0.025 0.030 0.040 0.050 0.060 0.070

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70)

ponad
240 HB

1xD 1xD 160 0.015 0.025 0.035 0.050 0.055 0.060 0.080 0.100

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si

do
3% Si

1xD 1xD 500 0.025 0.030 0.040 0.065 0.080 0.085 0.095 0.110

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9

ponad
3% Si

1xD 1xD 340 0.015 0.020 0.030 0.055 0.065 0.07w0 0.080 0.100

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Głębokość 
skrawania 
(ap max)

Usuwanie 
wiórów od 

1xD
vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

4 6 8 10 12 14 16 20

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0503 C45, 1.2076 102Cr6

do 850 
N/mm2 2xD Tak 270 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,045 0,050 0,060

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4, 1.7131 16MnCr5, 1.8550 34CrAlNi7

850-1.200
N/mm2 2xD Tak 240 0,010 0,015 0,020 0,035 0,040 0,040 0,045 0,050

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.7003 38Cr2, 1.5710 36NiCr6, 1.7225 42CrMo4, 1.2419 105WCr6

850-1.400
N/mm2 1xD - 200 0,005 0,010 0,015 0,025 0,030 0,030 0,035 0,040

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70)

ponad
240 HB

2xD Tak 150 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,045 0,050 0,060

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si

do
3% Si

1xD - 180 0,010 0,015 0,020 0,035 0,040 0,040 0,045 0,050

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9

ponad
3% Si

1xD - 140 0,015 0,020 0,030 0,040 0,045 0,045 0,050 0,060
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F-UT Frezy d. wykańcz. /Obróbka bardzo dokładna

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Zalecany 
typ freza 

F-UT

Typ
warunków vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

3 6 8 10 12 16 20 25

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0070, 1.8937
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E, 1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E, 1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

do
850 

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 280 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

niestabilne 
warunki -

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6, 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 220 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

niestabilne 
warunki -

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4, 1.5710 36NiCr6, 1.7035 
41Cr4, 1.7225 42CrMo4, 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1, 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
stale sprężynowe = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 200 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090 0,130

niestabilne 
warunki -

H Stale hartowane
Stale narzędziowe, stale do ulepszania cieplnego, stale sprężynowe,
stale szybkotnące, stale do nawęglania itp. 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1 ;1.2080 X210Cr12  1.3343 S 6-5-2

do
54 HRC

N / FS stabilne 
warunki 150 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090 0,130

- / H* niestabilne 
warunki 110 0,007 0,017 0,024 0,030 0,036 0,045 0,057 0,065

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

do
750 

N/mm2

VA-X / FS stabilne 
warunki 180 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

niestabilne 
warunki -

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 XCrNi18-8
USA = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA-X / FS stabilne 
warunki 140 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090 0,130

niestabilne 
warunki -

M Stale nierdzewne
1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

ponad
850 

N/mm2

VA-X / FS stabilne 
warunki 120 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

niestabilne 
warunki -

S Stopy specjalne na bazie niklu (“Ni“)
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy

do
1.300 

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 45 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

niestabilne 
warunki -

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

do
1.300 

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 130 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

niestabilne 
warunki -

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

do
240 HB 30

N / FS stabilne 
warunki 220 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

niestabilne 
warunki -

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

ponad
240 HB 30

N / FS stabilne 
warunki 200 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

niestabilne 
warunki -

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

do
3% Si

Al / FS stabilne 
warunki 1000 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

niestabilne 
warunki -

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

ponad
3% Si

Al / FS stabilne 
warunki 350 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

niestabilne 
warunki -

N Stopy magnezu
MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3

-
Al / FS stabilne 

warunki 280 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

niestabilne 
warunki -

N Metale nieżelazne (miedź, mosiądz długo i krótkowiórowy)
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb, 2.0380 CuZn39Pb2, 
2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2, 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 
2.0332 CuZn37Pb0,5, 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 
2.1176 CuPb10Sn, 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

do
850 

N/mm2

N / FS stabilne 
warunki 400 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

niestabilne 
warunki -

Stabilne warunki:
- dobre chłodzenie
- wysoka wydajność
- krótkie wióry

Frezy do wykańczania:
ap = 1 x D - 2 x D
ae = 0,1 x D - 0,3 x D

Obróbka bardzo dokładna:
ap = 1 x D - 3 x D
ae = 0,05 x D - 0,1 x D

* Frez #54207, #54227 do obróbki bardzo dokładnej utwardzanych stali > 54 HRC
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F-UT Frezowanie zgrubne

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Zalecany 
typ freza 

F-UT

Typ
warunków vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

3 6 8 10 12 16 20 25

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0070, 1.8937
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E, 1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E, 1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

do
850 

N/mm2

N stabilne 
warunki 200 0,020 0,040 0,055 0,070 0,085 0,100 0,120 0,170

N-F niestabilne 
warunki 200 0,014 0,028 0,039 0,049 0,060 0,070 0,084 0,119

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6, 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

N stabilne 
warunki 180 0,020 0,040 0,055 0,070 0,085 0,100 0,120 0,170

N-F niestabilne 
warunki 180 0,014 0,028 0,039 0,049 0,060 0,070 0,084 0,119

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4, 1.5710 36NiCr6, 1.7035 
41Cr4, 1.7225 42CrMo4, 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1, 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
stale sprężynowe = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

N stabilne 
warunki 160 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

N-F niestabilne 
warunki 160 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

H Stale hartowane
Stale narzędziowe, stale do ulepszania cieplnego, stale sprężynowe,
stale szybkotnące, stale do nawęglania itp. 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1 ;1.2080 X210Cr12  1.3343 S 6-5-2

do
54 HRC

N stabilne 
warunki 110 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

N-F niestabilne 
warunki 110 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

do
750 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 140 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

VA-XF niestabilne 
warunki 140 0,013 0,025 0,032 0,042 0,049 0,063 0,070 0,105

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 XCrNi18-8
USA = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 120 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

VA-XF niestabilne 
warunki 120 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

M Stale nierdzewne
1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

ponad
850 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 100 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

VA-XF niestabilne 
warunki 100 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

S Stopy specjalne na bazie niklu (“Ni“)
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 35 0,010 0,020 0,030 0,035 0,040 0,055 0,065 0,080

N-F niestabilne 
warunki 35 0,007 0,014 0,021 0,025 0,028 0,039 0,046 0,056

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 90 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

N-F niestabilne 
warunki 90 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

do
240 HB 30

N stabilne 
warunki 180 0,020 0,040 0,055 0,070 0,085 0,100 0,120 0,170

N-F niestabilne 
warunki 180 0,014 0,028 0,039 0,049 0,060 0,070 0,084 0,119

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

ponad
240 HB 30

N stabilne 
warunki 160 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

N-F niestabilne 
warunki 160 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

do
3% Si

Al stabilne 
warunki 600 0,020 0,040 0,055 0,070 0,085 0,100 0,120 0,170

Al-F niestabilne 
warunki 600 0,014 0,028 0,039 0,049 0,060 0,070 0,084 0,119

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

ponad
3% Si

Al stabilne 
warunki 280 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

Al-F niestabilne 
warunki 280 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

N Stopy magnezu
MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3

-
Al stabilne 

warunki 220 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

Al-F niestabilne 
warunki 220 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

N Metale nieżelazne (miedź, mosiądz długo i krótkowiórowy)
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb, 2.0380 CuZn39Pb2, 
2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2, 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 
2.0332 CuZn37Pb0,5, 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 
2.1176 CuPb10Sn, 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

do
850 

N/mm2

Al stabilne 
warunki 300 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

Al-F niestabilne 
warunki 300 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

Stabilne warunki:
- dobre chłodzenie
- wysoka wydajność
- krótkie wióry

Niestabilne warunki:
- standardowe chłodzenie
- średnia wydajność
- wióry średnie lub długie

ap = ≤ 1 x D
ae = 0,5 - 0,9 x D

ap = 1 x D - 2 x D
fz = 70%
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Stabilne warunki:
- dobre chłodzenie
- wysoka wydajność
- krótkie wióry

Niestabilne warunki:
- standardowe chłodzenie
- średnia wydajność
- wióry średnie lub długie

F-UT Obróbka kanałków

Materiał
Wytrzym.

Twardość/
na.rozciąg

Zalecany 
typ freza 

F-UT

Typ
warunków vc

[m/min]

fz [mm/z] dla Ø

3 6 8 10 12 16 20 25

P Stale: konstruk., autom., węgl. do ulepszania cieplnego i do nawęgl.
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0050, 1.0070, 1.8937
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37
1.0402 C22, 1.1178 C30E, 1.0503 C45, 1.1191 C30E
1.0301 C10, 1.1121 C10E, 1.1750 C75W, 1.2076 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9

do
850 

N/mm2

N-3 stabilne 
warunki 180 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

N-F niestabilne 
warunki 180 0,013 0,025 0,032 0,042 0,049 0,063 0,070 0,105

P Stale: autom., węglowe do ulepszania cieplnego i do azotowania
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20
1.0601 C60, 1.1221 C60E, 1.7043 38Cr4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5
1.8504 34CrAl6, 1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7

850-
1.200

N/mm2

N-3 stabilne 
warunki 160 0,018 0,035 0,045 0,060 0,070 0,090 0,100 0,150

N-F niestabilne 
warunki 160 0,013 0,025 0,032 0,042 0,049 0,063 0,070 0,105

P Stale: stopowe do ulepszania cieplnego, narzędziowe i szybkotnące
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4, 1.5710 36NiCr6, 1.7035 
41Cr4, 1.7225 42CrMo4, 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 
1.2379 X155CrVMo12-1, 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3
stale sprężynowe = 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4

850-
1.400

N/mm2

N-3 stabilne 
warunki 135 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

N-F niestabilne 
warunki 135 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

H Stale hartowane
Stale narzędziowe, stale do ulepszania cieplnego, stale sprężynowe,
stale szybkotnące, stale do nawęglania itp. 
Z.B.: 1.2344 X40CrMoV5-1; 1.2767  X45NiCrMo4; 
1.2379 X155CrVMo12-1 ;1.2080 X210Cr12  1.3343 S 6-5-2

do
54 HRC

N-3 stabilne 
warunki 70 0,012 0,025 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070 0,100

N-F niestabilne 
warunki 70 0,008 0,018 0,021 0,028 0,032 0,042 0,049 0,070

M Stale nierdzewne
1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X10CrNiS18-9
USA = 303, 410, 420F, 430, 430F

do
750 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 120 0,015 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,090 0,130

VA-XF niestabilne 
warunki 120 0,011 0,021 0,028 0,035 0,042 0,049 0,063 0,091

M Stale nierdzewne
1.4301X5CrNi18-10, 1.4303 X5CrNi18-12 1.4310 XCrNi18-8
USA = 304, 304L, 420

750-850 
N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 80 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

VA-XF niestabilne 
warunki 80 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

M Stale nierdzewne
1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4404 X2CrNiMo17-12-2, 1.4571 X6CrNiTi18-10
USA = 310, 316, 316B, 316L, 317

ponad
850 

N/mm2

VA-X stabilne 
warunki 70 0,012 0,025 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070 0,100

VA-XF niestabilne 
warunki 70 0,008 0,018 0,021 0,028 0,032 0,042 0,049 0,070

S Stopy specjalne na bazie niklu (“Ni“)
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 30 0,010 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060

N-F niestabilne 
warunki 30 0,007 0,011 0,014 0,018 0,021 0,028 0,035 0,042

Ti Stopy tytanu (“Ti“)
3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7164 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5

do
1.300 

N/mm2

Ti stabilne 
warunki 60 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

N-F niestabilne 
warunki 60 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6010 EN-GL100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20), 
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8535 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

do
240 HB 30

N stabilne 
warunki 160 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

N-F niestabilne 
warunki 160 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

K Żeliwa, żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe
0.6025 EN-GL250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35), 
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

ponad
240 HB 30

N stabilne 
warunki 140 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

N-F niestabilne 
warunki 140 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Aluminium, stopy aluminium, aluminium ciągliwe
3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1
3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5

do
3% Si

Al-3 stabilne 
warunki 500 0,020 0,040 0,050 0,065 0,080 0,095 0,110 0,160

Al-F niestabilne 
warunki 500 0,014 0,028 0,035 0,046 0,056 0,067 0,077 0,112

N Odlewnicze stopy aluminium
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg

ponad
3% Si

Al-3 stabilne 
warunki 230 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

Al-F niestabilne 
warunki 230 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Stopy magnezu
MgMn2, G-MgAl8Zn1, G-MgAl6Zn3

-
Al-3 stabilne 

warunki 180 0,016 0,030 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 0,140

Al-F niestabilne 
warunki 180 0,011 0,021 0,028 0,039 0,046 0,056 0,067 0,098

N Metale nieżelazne (miedź, mosiądz długo i krótkowiórowy)
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb, 2.0380 CuZn39Pb2, 
2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2, 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 
2.0332 CuZn37Pb0,5, 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 
2.1176 CuPb10Sn, 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10

do
850 

N/mm2

Al-3 stabilne 
warunki 250 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,065 0,080 0,120

Al-F niestabilne 
warunki 250 0,011 0,018 0,025 0,032 0,035 0,046 0,056 0,084

ap = 0,5 x D - 1 x D
ae = 1 x D

ap = 1 x D - 2 x D
fz = 70%
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d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,040 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,050 4 5,000
5,700 6,000 5,400 57,000 13,000 20,000 0,060 4 5,700
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,060 4 6,000
7,700 8,000 7,200 63,000 19,000 26,000 0,080 4 7,700
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,080 4 8,000
9,700 10,000 9,200 72,000 22,000 31,000 0,100 4 9,700
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 4 10,000
11,700 12,000 10,900 83,000 26,000 35,500 0,120 4 11,700
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,120 4 12,000
13,700 14,000 12,900 83,000 26,000 35,500 0,140 4 13,700
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,140 4 14,000
15,600 16,000 14,800 92,000 32,000 41,400 0,160 4 15,600
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,160 4 16,000
19,500 20,000 18,500 104,000 38,000 51,300 0,200 4 19,500
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,200 4 20,000

         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT NX

 NX DIN
6527 L

TiAl-
SiN h10 R HA

Nr katalog. 54590  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ●

 • dostosowane czoło i geometria rowków dla maksymalnej wydajności i dobrej 
ewakuacji wiórów

• kąt zagłębiania do 45°
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce
• wysoka niezawodność procesu przy jednoczesnej redukcji czasu obróbki
• do 1400 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,040 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,050 4 5,000
5,700 6,000 5,400 57,000 13,000 20,000 0,060 4 5,700
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,060 4 6,000
7,700 8,000 7,200 63,000 19,000 26,000 0,080 4 7,700
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,080 4 8,000
9,700 10,000 9,200 72,000 22,000 31,000 0,100 4 9,700
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 4 10,000
11,700 12,000 10,900 83,000 26,000 35,500 0,120 4 11,700
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,120 4 12,000
13,700 14,000 12,900 83,000 26,000 35,500 0,140 4 13,700
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,140 4 14,000
15,600 16,000 14,800 92,000 32,000 41,400 0,160 4 15,600
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,160 4 16,000
19,500 20,000 18,500 104,000 38,000 51,300 0,200 4 19,500
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,200 4 20,000

         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT NX

 NX DIN
6527 L

TiAl-
SiN h10 R HB

Nr katalog. 54591  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ●

 • dostosowane czoło i geometria rowków dla maksymalnej wydajności i dobrej 
ewakuacji wiórów

• kąt zagłębiania do 45°
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce
• wysoka niezawodność procesu przy jednoczesnej redukcji czasu obróbki
• do 1400 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 54,000 10,000 17,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 58,000 12,000 21,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 66,000 14,000 24,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 73,000 16,000 26,000 0,200 4 12,000
14,000 14,000 13,200 75,000 18,000 28,000 0,250 4 14,000
16,000 16,000 15,000 82,000 22,000 32,000 0,350 4 16,000
18,000 18,000 17,000 84,000 24,000 34,000 0,400 4 18,000
20,000 20,000 19,000 92,000 26,000 40,000 0,450 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 DIN
6527 K TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64550  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• wersja krótka i trwały
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,250 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
18,000 18,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,400 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54551  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,250 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
18,000 18,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,400 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000

         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64551  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 65,000 18,000 28,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 75,000 24,000 38,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 80,000 30,000 38,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 93,000 36,000 46,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 108,000 48,000 58,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 126,000 60,000 74,000 0,450 4 20,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54562  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 65,000 18,000 28,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 75,000 24,000 38,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 80,000 30,000 38,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 93,000 36,000 46,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 108,000 48,000 58,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 126,000 60,000 74,000 0,450 4 20,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 WN TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54563  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c
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d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

10,000 10,000 9,200 100,000 40,000 48,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 150,000 45,000 58,000 0,200 4 12,000
14,000 14,000 13,200 150,000 45,000 58,000 0,250 4 14,000
16,000 16,000 15,000 150,000 65,000 78,000 0,350 4 16,000
18,000 18,000 17,000 150,000 65,000 78,000 0,400 4 18,000
20,000 20,000 19,000 150,000 65,000 78,000 0,450 4 20,000
25,000 25,000 23,500 150,000 75,000 92,000 0,600 4 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54552  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • uniwersalne zastosowanie
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



526

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-F

 N-F DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54566  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ○

 • do 48 HRC, tytan i superstopy niklu
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cHF

 



527

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-F

 N-F DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54567  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ○

 • do 48 HRC, tytan i superstopy niklu
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cHF

 



528

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,050 3 3,000
3,500 6,000 3,200 57,000 10,000 15,000 0,050 3 3,500
3,700 6,000 3,400 57,000 11,000 15,000 0,050 3 3,700
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,050 3 4,000
4,500 6,000 4,200 57,000 11,000 18,000 0,050 3 4,500
4,700 6,000 4,400 57,000 13,000 18,000 0,050 3 4,700
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,050 3 5,000
5,500 6,000 5,200 57,000 13,000 19,300 0,050 3 5,500
5,700 6,000 5,400 57,000 13,000 19,500 0,050 3 5,700
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,050 3 6,000
6,500 8,000 6,000 63,000 16,000 24,300 0,100 3 6,500
7,000 8,000 6,500 63,000 16,000 24,700 0,100 3 7,000
7,500 8,000 7,000 63,000 19,000 25,100 0,100 3 7,500
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,100 3 8,000
8,500 10,000 8,000 72,000 19,000 29,300 0,100 3 8,500
9,000 10,000 8,500 72,000 19,000 29,700 0,100 3 9,000
9,500 10,000 9,000 72,000 22,000 30,100 0,100 3 9,500
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,100 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,150 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,150 3 20,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-3

 N-3 WN TiAlN e8 R HA

Nr katalog. 54564  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ● ○

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• przeznaczone do wykonywania rowków wpustowych
• do 1400 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



529

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,050 3 3,000
3,500 6,000 3,200 57,000 10,000 15,000 0,050 3 3,500
3,700 6,000 3,400 57,000 11,000 15,000 0,060 3 3,700
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,060 3 4,000
4,500 6,000 4,200 57,000 11,000 18,000 0,070 3 4,500
4,700 6,000 4,400 57,000 13,000 18,000 0,070 3 4,700
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,080 3 5,000
5,500 6,000 5,200 57,000 13,000 20,000 0,080 3 5,500
5,700 6,000 5,400 57,000 13,000 20,000 0,090 3 5,700
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,090 3 6,000
6,500 8,000 6,000 63,000 16,000 26,000 0,100 3 6,500
7,000 8,000 6,500 63,000 16,000 26,000 0,110 3 7,000
7,500 8,000 7,000 63,000 19,000 26,000 0,110 3 7,500
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,120 3 8,000
8,500 10,000 8,000 72,000 19,000 31,000 0,130 3 8,500
9,000 10,000 8,500 72,000 19,000 31,000 0,140 3 9,000
9,500 10,000 9,000 72,000 22,000 31,000 0,140 3 9,500
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,150 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,180 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,190 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,240 3 20,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-3

 N-3 WN TiAlN e8 R HB

Nr katalog. 54565  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ● ○

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• przeznaczone do wykonywania rowków wpustowych
• do 1400 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



530

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 65,000 12,000 26,000 0,050 5 4,000
5,000 6,000 4,700 65,000 15,000 26,000 0,050 5 5,000
6,000 6,000 5,500 65,000 18,000 28,000 0,050 5 6,000
8,000 8,000 7,500 75,000 24,000 38,000 0,100 5 8,000
10,000 10,000 9,200 80,000 30,000 38,000 0,100 5 10,000
12,000 12,000 11,200 93,000 36,000 46,000 0,100 5 12,000
16,000 16,000 15,000 108,000 48,000 58,000 0,150 5 16,000
20,000 20,000 19,000 126,000 60,000 74,000 0,150 5 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-5

 N-5 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54579  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ●

 • bardzo duże korzyści przy wykonywaniu operacji pół-wykańczających i wy-
kańczających, szczególnie w warunkach obróbki HPC

• nierównomierna podziałka
• wersja krótka zob. F-UT FS (6-ostrza)
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



531

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 65,000 12,000 26,000 0,050 5 4,000
5,000 6,000 4,700 65,000 15,000 26,000 0,050 5 5,000
6,000 6,000 5,500 65,000 18,000 28,000 0,050 5 6,000
8,000 8,000 7,500 75,000 24,000 38,000 0,100 5 8,000
10,000 10,000 9,200 80,000 30,000 38,000 0,100 5 10,000
12,000 12,000 11,200 93,000 36,000 46,000 0,100 5 12,000
16,000 16,000 15,000 108,000 48,000 58,000 0,150 5 16,000
20,000 20,000 19,000 126,000 60,000 74,000 0,150 5 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT N-5

 N-5 WN TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54580  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ●

 • bardzo duże korzyści przy wykonywaniu operacji pół-wykańczających i wy-
kańczających, szczególnie w warunkach obróbki HPC

• nierównomierna podziałka
• wersja krótka zob. F-UT FS (6-ostrza)
• Rm <  1600 N/mm²
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



532

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,500 4 6,005
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,800 4 6,008
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 1,000 4 6,010
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 1,500 4 6,015
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 2,000 4 6,020
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,500 4 8,005
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,800 4 8,008
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 1,000 4 8,010
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 1,500 4 8,015
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 2,000 4 8,020
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,500 4 10,005
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,800 4 10,008
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 1,000 4 10,010
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 1,500 4 10,015
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 2,000 4 10,020
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,005
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,800 4 12,008
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 1,000 4 12,010
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 1,500 4 12,015
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 2,000 4 12,020
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 2,500 4 12,025
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 3,000 4 12,030
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 4,000 4 12,040
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,005
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,800 4 16,008
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 1,000 4 16,010
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 1,500 4 16,015
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 2,000 4 16,020
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 2,500 4 16,025
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 3,000 4 16,030
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 4,000 4 16,040
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 1,000 4 20,010
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 2,000 4 20,020
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 4,000 4 20,040

         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Ti

 Ti DIN
6527 L

Al-
TiN+ h10 R HA

Nr katalog. 54560  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ●

 • optymalna geometria krawędzi skrawającej dla wysokowytrzymałych stopów 
tytanu i innych superstopów

• możliwość zastosowania również jako SuperF-UT N z promieniem krawędzi 
narzędzia

• z promieniem naroża
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r

 



533

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,500 4 6,005
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,800 4 6,008
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 1,000 4 6,010
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 1,500 4 6,015
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 2,000 4 6,020
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,500 4 8,005
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,800 4 8,008
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 1,000 4 8,010
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 1,500 4 8,015
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 2,000 4 8,020
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,500 4 10,005
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,800 4 10,008
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 1,000 4 10,010
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 1,500 4 10,015
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 2,000 4 10,020
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,005
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,800 4 12,008
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 1,000 4 12,010
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 1,500 4 12,015
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 2,000 4 12,020
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 2,500 4 12,025
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 3,000 4 12,030
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 4,000 4 12,040
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,005
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,800 4 16,008
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 1,000 4 16,010
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 1,500 4 16,015
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 2,000 4 16,020
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 2,500 4 16,025
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 3,000 4 16,030
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 4,000 4 16,040
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 1,000 4 20,010
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 2,000 4 20,020
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 4,000 4 20,040

         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Ti

 Ti DIN
6527 L

Al-
TiN+ h10 R HB

Nr katalog. 54561  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ●

 • optymalna geometria krawędzi skrawającej dla wysokowytrzymałych stopów 
tytanu i innych superstopów

• możliwość zastosowania również jako SuperF-UT N z promieniem krawędzi 
narzędzia

• z promieniem naroża
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r

 



534

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 54,000 8,000 15,000 0,150 4 4,000
5,000 6,000 4,700 54,000 9,000 15,000 0,150 4 5,000
6,000 6,000 5,500 54,000 10,000 17,000 0,200 4 6,000
8,000 8,000 7,500 58,000 12,000 21,000 0,250 4 8,000
10,000 10,000 9,200 66,000 14,000 24,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 73,000 16,000 26,000 0,350 4 12,000
16,000 16,000 15,000 82,000 22,000 32,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 19,000 92,000 26,000 40,000 0,600 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-X

 VA-X DIN
6527 K

AlTiN 
nano h10 R HB

Nr katalog. 54576  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• wersja krótka i trwały
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



535

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,100 4 3,000
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,150 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,150 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,250 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,350 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,400 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 18,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,600 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,600 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,750 4 25,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-X

 VA-X DIN
6527 L

AlTiN 
nano h10 R HA

Nr katalog. 54558  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



536

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,100 4 3,000
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,150 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,150 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,250 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,350 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,400 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 18,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,600 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,600 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,750 4 25,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-X

 VA-X DIN
6527 L

AlTiN 
nano h10 R HB

Nr katalog. 54559  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



537

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,250 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,350 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,600 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,750 4 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-X IK

 VA-X
IK

DIN
6527 L

AlTiN 
nano h10 R HA

Nr katalog. 54574  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• z chłodzeniem wewnętrznym dla zwiększenia trwałości narzędzi i lepszej 

ewakuacji wiórów
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



538

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,250 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,350 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,600 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,750 4 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-X IK

 VA-X
IK

DIN
6527 L

AlTiN 
nano h10 R HB

Nr katalog. 54575  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• z chłodzeniem wewnętrznym dla zwiększenia trwałości narzędzi i lepszej 

ewakuacji wiórów
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c64°

 



539

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 18,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-XF

 VA-XF
DIN

6527 L
AlTiN 
nano h10 R HA

Nr katalog. 54568  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cNF

 



540

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
14,000 14,000 13,200 83,000 26,000 36,000 0,500 4 14,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 20,000 17,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 18,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-XF

 VA-XF
DIN

6527 L
AlTiN 
nano h10 R HB

Nr katalog. 54569  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ●

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• do obróbki stali nierdzewnych i kwasoodpornych jak również do superstopów 

na bazie niklu
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cNF

 



541

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA

 DIN
6527 L

AlTiN 
nano h10 R HA

Nr katalog. 54556  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ○

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• miękkie, długowiórowe materiały
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



542

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA

 VA DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64557  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ○

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• miękkie, długowiórowe materiały
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



543

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT VA-IK

 VA-IK DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64567  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ○ ○

 • dostosowane geometria ostrza i powłoka
• miękkie, długowiórowe materiały
• z chłodzeniem wewnętrznym dla zwiększenia trwałości narzędzi i lepszej 

ewakuacji wiórów
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c64°

 



544

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al

 Al DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74554  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • aluminium i stopy Al, jak również metale nieżelazne
• doskonała jakość powierzchni po obróbce wykańczającej
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



545

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al

 Al DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74555  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • aluminium i stopy Al, jak również metale nieżelazne
• doskonała jakość powierzchni po obróbce wykańczającej
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



546

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 3 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 3 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 3 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 3 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al-F

 AL-F WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 54570  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• aluminium i stopy Al. oraz inne długowiórowe metale nieżelazne
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cWF

 



547

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,300 3 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 3 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 3 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 3 25,000

         
         
         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al-F

 AL-F WN
bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 54571  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• nadaje się również do obróbki w warunkach trudnych i niestabilnych
• jakość wykończenia powierzchni Ra = 2 do 3 µm
• aluminium i stopy Al. oraz inne długowiórowe metale nieżelazne
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3

WF c

 



548

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,030 3 3,000
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,040 3 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,050 3 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,060 3 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,080 3 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,120 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,160 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,200 3 20,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al-3

 AL-3 WN
bez po-
włoki e8 R HA

Nr katalog. 74552  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• lepszej ewakuacji wiórów
• aluminium i stopy Al. oraz inne długowiórowe metale nieżelazne
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



549

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

3,000 6,000 2,700 57,000 8,000 15,000 0,030 3 3,000
4,000 6,000 3,700 57,000 11,000 18,000 0,040 3 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 13,000 18,000 0,050 3 5,000
6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,060 3 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,080 3 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,120 3 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,160 3 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,200 3 20,000

         
         
         

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT Al-3

 AL-3 WN
bez po-
włoki e8 R HB

Nr katalog. 74553  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ●

 • 3-ostrzowy z powiększonymi rowkami wiórowymi
• lepszej ewakuacji wiórów
• aluminium i stopy Al. oraz inne długowiórowe metale nieżelazne
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



550

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT H

 DIN
6527 L

TiAl-
SiN h10 R HA

Nr katalog. 54572  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ●

 • obróbka zgrubna do 1xD, w materiałach do 54 HRC
• wykańczającej do 2,5xD, w materiałach do 63 HRC
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce
• niezwykle trwały
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



551

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45° mm   

6,000 6,000 5,500 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000
8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT H

 DIN
6527 L

TiAl-
SiN h10 R HB

Nr katalog. 54573  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ●

 • obróbka zgrubna do 1xD, w materiałach do 54 HRC
• wykańczającej do 2,5xD, w materiałach do 63 HRC
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce
• niezwykle trwały
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



552

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,100 6 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,100 6 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,150 6 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,150 6 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,200 6 25,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT FS

 FS WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 64558  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ● ●

 • bardzo duże korzyści przy wykonywaniu operacji pół-wykańczających i wy-
kańczających, szczególnie w warunkach obróbki HPC

• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC, doskonała 
jakość powierzchni

• wersja długa zob. F-UT FS (5-ostrza)
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 c

 



553

d1 d2 d3 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm mm x 45°   

8,000 8,000 7,500 63,000 19,000 26,000 0,300 6 8,000
10,000 10,000 9,200 72,000 22,000 30,000 0,300 6 10,000
12,000 12,000 11,200 83,000 26,000 36,000 0,500 6 12,000
16,000 16,000 15,000 92,000 32,000 42,000 0,500 6 16,000
20,000 20,000 19,000 104,000 38,000 52,000 0,500 6 20,000
25,000 25,000 23,500 121,000 45,000 63,000 0,600 6 25,000

Frezy SuperF-UT

Frezy SuperF-UT FS

 FS WN TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64559  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 513-517

 ● ● ● ● ● ●

 • bardzo duże korzyści przy wykonywaniu operacji pół-wykańczających i wy-
kańczających, szczególnie w warunkach obróbki HPC

• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC, doskonała 
jakość powierzchni

• wersja długa zob. F-UT FS (5-ostrza)
• mikroochrona naroży
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym
• nierównomierny podział spirali pozwala na spokojną pracę i zmniejszenie 

wibracji
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M42 PM

TiAlN TiAl-
SiN

Al-
TiN

AlTiN 
nano

Al-
TiN+

e8 e8/h10 h8 h10 m8 js9 k10 js12 k12

R

HA HB B

DIN
6527 K

DIN
6527 L

DIN
6528

DIN
327

DIN
844 K

DIN
844 L WN

Super
AF-60

Super
AF-90

Super
AF-120

Super
AD-90

MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

Węglik mono.

POWIERZCHNIA bez po-
krycia

TOLERANCJA Ø

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy

FORMA CHWYTU

KĄT POCHYLENIA 
LINII ŚRUBOWEJ

NORMA

Normy zakł.

TYP

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane
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Frezy Alu, do rowków wpustowych 

   ●   W HB 45 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527K 3,000 - 20,000 74204 584

   ●   W HB 45 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 3,000 - 20,000 74202 585

   ●   W HA 45 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 5,000 - 16,000 74206 586

   ●   W HA 45 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 74479 587

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

● ● ● ●   N HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527K 2,000 - 20,000 74520 588

● ● ● ○ ●  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527K 2,000 - 20,000 54520 589

● ● ● ○ ●  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 54519 590

● ● ● ●   N HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 2,000 - 20,000 74521 591

● ● ● ○ ●  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 54521 592

●  ○ ○   N HA 30 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 74404 593

●  ● ○   N HA 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 5,000 - 20,000 54404 594

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

●  ●    N HA/HB 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 0,300 - 20,000 64080 595

 ●   ●  NH HA/HB 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 1,000 - 10,000 64180 596

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

● ● ● ●   N HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527K 2,000 - 20,000 74522 597

● ● ● ○ ●  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527K 2,000 - 20,000 64522 598

● ● ● ○ ●  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 54523 599

● ● ● ●   N HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 2,000 - 20,000 74523 600

● ● ● ○ ●  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 64523 601

●  ○ ○   N HA 30 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 74424 602

●  ● ○   N HA 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54424 603

Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza)

● ● ●  ○  NH HB 45 Węglik mono. TiAlN DIN 6527K 3,000 - 20,000 64570 604

● ● ●    NH HA 45 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 3,000 - 20,000 74478 605

● ● ●  ○  NH HA 45 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 1,000 - 20,000 64478 606

● ● ●  ○  NH HB 45 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 3,000 - 20,000 64571 607

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

●  ● ○   N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 54524 608

● ● ● ●   N HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 3,000 - 20,000 74525 609

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

● ○ ●    N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 2,000 - 20,000 64525 610

●  ● ○   N HA 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54444 611

Frezy trzpieniowe z promieniem naroża

● ● ● ○ ●  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 16,000 54522 612

● ● ● ○ ●  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 20,000 54526 613

● ● ● ○ ● ○ NH HA 45 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 20,000 54206 614

Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe

● ● ● ○ ● ○ NH HA 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54205 615

● ● ● ○ ● ○ NH HB 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54201 616

● ● ● ○ ● ○ NH HA 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54225 617

● ● ● ○ ● ○ NH HB 45 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54221 618

Frezy zgrubne z rozdzielaczami wiórów

  ●   ● H HA 55 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54207 619

  ●   ● H HA 55 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 54227 620

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy zgrubne

● ○ ● ○   NF HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 25,000 54496 621

● ○ ● ○   NF HB 45 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 25,000 54497 622

   ●   WR HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 6,000 - 20,000 74203 623

   ●   WR HB 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 6,000 - 20,000 74303 624

● ● ●    NRf HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 6,000 - 20,000 64495 625

●  ●   ● HR HB 20 Węglik mono. TiAlSiN DIN 6527L 6,000 - 20,000 64497 626

Frezy promieniowe

● ● ● ○   N HA 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6527L 3,000 - 20,000 74543 627

● ● ● ○ ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 0,500 - 20,000 54541 628

● ● ● ○ ○  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 1,000 - 20,000 64542 629

● ○ ● ○   N HA 30 Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 74545 630

● ● ● ○ ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 64545 631

● ● ● ○   N HA 30 Węglik mono. bez powłoki DIN 6528 4,000 - 16,000 74531 632

● ● ● ○ ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6528 4,000 - 20,000 54531 633

● ● ● ○ ○  N HB 30 Węglik mono. TiAlN DIN 6527L 3,000 - 20,000 64532 634

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy promieniowe

● ● ● ○ ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 64535 635

Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym

● ● ●  ○ ● H HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 3,000 - 16,000 54304 636

● ● ●  ● ● H HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 6,000 - 16,000 54305 637

● ● ● ● ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 2,000 - 12,000 54302 638

● ● ● ● ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 2,000 - 12,000 54303 639

Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem

● ● ●  ● ● H HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 0,500 - 16,000 54306 640

● ● ●  ● ● H HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 3,000 - 16,000 54307 641

● ● ● ● ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 2,000 - 12,000 54300 642

● ● ● ● ○  N HA 30 Węglik mono. TiAlSiN Norma 
zakł. 2,000 - 12,000 54301 643

Frezy do otworu pilotującego

● ● ● ● ● ● N HA 30 Węglik mono. AlTiN+ DIN 6527L 1,400 - 12,000 54700 644

Frezy do gratowania 60°

● ● ● ● ●  Super AF-60 HA 0 Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53393 645

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy do gratowania 60°

● ● ● ● ●  Super AF-60 HB 0 Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 6,000 - 12,000 53394 646

Frezy do gratowania 90°

● ● ● ● ●  Super AF-90 HA 0 Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53395 647

● ● ● ● ●  Super AF-90 HB 0 Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53396 648

Frezy do gratowania 120°

● ● ● ● ●  
Super-
AF-120 HA 0 Węglik mono. AlTiN Norma 

zakł. 4,000 - 12,000 53397 649

● ● ● ● ●  
Super-
AF-120 HB 0 Węglik mono. AlTiN Norma 

zakł. 6,000 - 12,000 53398 650

Gratowniki czołowo-wsteczne 90°

● ●     SuperAD-90 HA 0 Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 52365 651

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

● ● ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 327 1,000 - 25,000 74231 652

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 327 1,000 - 20,000 64640 653

● ● ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844K 3,000 - 20,000 74243 654

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 844K 3,000 - 20,000 64670 655

●  ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844L 3,000 - 20,000 74244 656

●  ●    N B 30 M42 TiAlN DIN 844L 4,000 - 20,000 64671 657

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

● ● ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 327 2,800 - 25,000 74280 658

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 327 2,800 - 25,000 64604 659

● ● ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844K 3,000 - 20,000 74282 660

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 844K 3,000 - 20,000 64641 661

●  ● ●   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844L 3,000 - 20,000 74294 663

● ● ● ●   N B 30 M42 TiAlN DIN 844L 4,000 - 18,000 54294 662

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

○ ● ● ● ○  N  30 M42 TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 10,000 54080 664

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

○ ● ● ● ○  N  30 M42 TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 10,000 54180 665

Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe

● ● ○ ○   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844K 2,000 - 25,000 74617 666

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 844K 3,000 - 25,000 64667 667

● ○ ● ○   N B 30 M42 bez powłoki DIN 844L 3,000 - 25,000 74847 668

● ● ● ○   N B 30 M42 TiAlN DIN 844L 3,000 - 32,000 54847 669

● ○     N B 30 M42 bez powłoki Norma 
zakł. 6,000 - 20,000 74800 670

Frezy zgrubno-wykańczające

● ● ●    NF B 30 M42 TiAlN DIN 844K 6,000 - 25,000 54815 671

Frezy zgrubne (3-ostrza)

● ● ●    NRf B 30 HSS-E-PM bez powłoki DIN 844K 6,000 - 20,000 74825 672

● ● ●    NRf B 30 HSS-E-PM TiAlN DIN 844K 6,000 - 20,000 54825 673

Frezy zgrubne (4-ostrza)

● ● ●    NR B 30 M42 bez powłoki DIN 844K 6,000 - 30,000 74816 674

● ● ●    NR B 30 M42 TiAlN DIN 844K 6,000 - 32,000 54816 675

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.



565

Frezy zgrubne (4-ostrza)

● ● ●    NRf B 30 HSS-E-PM bez powłoki DIN 844K 6,000 - 25,000 74845 676

● ● ●    NRf B 30 HSS-E-PM TiAlN DIN 844K 6,000 - 25,000 54845 677

● ● ●    NR B 30 M42 bez powłoki DIN 844L 6,000 - 25,000 74836 678

● ● ●    NR B 30 M42 TiAlN DIN 844L 6,000 - 25,000 54836 679

Frezy promieniowe

● ● ● ●   N B 30 M42 TiAlN DIN 327 2,000 - 20,000 54275 680

● ● ● ●   N B 30 M42 TiAlN Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 54276 681

P M K N S H Typ Forma 
chwytu

Kąt pochy-
lenia linii 

śrubowej °

Materiał narzę-
dzia

Powierzch-
nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 

na str.
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fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

Parametry pracy dla frezów VHM do otworów podłużnych i rowków

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



74204 74202 74479 74520 74522
54520
54522

64522 74521 74523 74478

584 585 587 588 597 589/612 598 591 600 605

567

73 O 120 O 63 N 63 N
69 M 115 N 60 L 60 L
73 M 120 N 63 L 63 L
53 N 90 O 47 M 47 M
73 M 120 N 63 L 63 L
65 M 108 N 57 L 57 L
53 N 90 O 47 M 47 M
65 N 108 O 57 M 57 M
53 N 90 O 47 M 47 M
76 M 127 N 66 L 66 L
65 M 108 N 57 L 57 L
46 N 76 O 40 M 40 M
73 M 120 N 63 L 63 L
65 L 108 M 57 L 57 L
65 M 108 N 57 L 57 L
53 L 90 M 47 L 47 L
39 N 64 O 33 M 33 M

64 M
64 M

39 N 64 O 33 M 33 M
35 L 58 M 30 L 30 L
31 M 51 N 27 L 27 L
92 M 152 N 80 L 80 L
84 L 140 M 73 L 73 L
76 M 127 N 66 L 66 L
69 L 115 M 60 L 60 L
46 L 76 M 40 L 40 L

39 M
39 L 64 M 33 L 33 L
31 L 51 M 27 L 27 L

363 R 436 T 343 O 570 P 297 N 297 N
440 R 528 T 418 O 697 P 363 N 363 N
176 Q 212 S 168 N 279 O 146 M 146 M
143 R 172 T 137 O 228 P 119 N 119 N
209 S 251 T 191 P 317 Q 165 O 165 O
99 R 119 T 92 O 152 P 80 N 80 N
88 R 106 T 76 O 127 P 66 N 66 N
83 Q 99 S 69 N 115 O 60 M 60 M
88 Q 106 S 76 N 127 O 66 M 66 M
77 P 93 S 61 M 102 N 53 L 53 L
77 Q 93 S 61 N 102 O 53 M 53
66 O 80 R 53 L 90 M 47 L 47
99 O 119 R 92 L 152 M 80 L 80
88 O 106 R 84 L 140 M 73 L 73

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

Frezowanie rowków

VHM VHM VHM VHM VHM VHM
6527 K 6527 L N. zakł. 6527 K 6527 K 6527 L 6527 L

W W N N N NH

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

568

fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

Parametry pracy dla frezów VHM do otworów podłużnych i rowków

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



54521
54519

54523
64523

64478
64570
64571

74404 74424 54404 54424 64080 64180

592/590 599/601 606 604/607 593 602 594 603 595 596

569

105 N 105 N 50 J 80 J 95 M 105 N
99 M 99 M 45 H 75 I 90 L 100 M

105 M 105 M 50 H 80 I 95 L 105 M
77 N 77 N 35 I 60 J 70 M 75 N
105 M 105 M 50 H 80 I 95 L 105 M
94 M 94 M 40 H 70 I 85 L 95 M
77 N 77 N 35 I 60 J 70 M 75 N
94 N 94 N 40 I 70 J 85 M 95 N
77 N 77 N 35 I 60 J

110 M 110 M 45 H 75 I 100 L 110 M
94 M 94 M 40 H 70 I 85 L 95 M
66 N 66 N 30 I 50 J

105 M 105 M 50 H 80 I 95 L 105 M
94 L 94 L 40 H 70 H
94 M 94 M 40 H 70 I 85 L 95 M
77 L 77 L 35 H 60 H 70 K 75 L
55 N 55 N 38 I 45 J 50 M 55 N
55 L 55 L
55 L 55 L

55 N 55 N 50 M 55 N
50 L 50 L 45 K 50 L
44 M 44 M 40 L 45 M
132 M 132 M 60 H 105 I 120 L 130 M
121 L 121 L 55 H 95 H 110 K 120 L
110 M 110 M 55 H 90 I 100 L 110 M
99 L 99 L 45 H 75 H 90 K 100 L
66 L 66 L 60 K 65 L

33 L 33 L 35 L
55 L 55 L 40 H 65 H 50 K 55 L
44 L 44 L 20 H 35 H 40 K 45 L
495 O 495 O 330 Q 330 Q
605 O 605 O 400 Q 400 Q
242 N 242 N 160 P 245 N
198 O 198 O 130 Q 200 O
275 P 275 P 185 R 185 R
132 O 132 O 90 Q 130 O
110 O 110 O 80 Q 110 O
99 N 99 N 70 P 75 P
110 N 110 N 80 P 110 N
88 M 88 M 70 O 90 M
88 N 88 N 70 P 70 P
77 L 77 L 60 N 60 N

132 L 132 L 90 N 90 N
121 L 121 L 80 N 80 N

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

Nutenfräsen

VHM VHM VHM VHM VHM VHM
6527 L 6527 L 6527 K/L Norma zakł. Norma zakł. Norma zakł. Norma zakł.

N NH N N N NH

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

ae = 0,1 x D

Parametry pracy dla frezów VHM do rowkowania i frezów trzpieniowych

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



74525 54526
64525
54524

74424 54444 74204 74202 74206 74479

609 613 610/608 602 611 584 585 586 587

571

116 S 193 S 76 N 127 O
106 R 176 S 70 M 116 N
116 R 193 S 76 M 127 N
86 Q 143 R 60 L 99 M

116 R 193 S 76 M 127 N
106 R 176 S 66 M 110 N
86 Q 143 R 57 L 94 M

103 Q 171 R 66 L 110 M
86 P 143 Q 57 L 94 L

129 R 215 S 73 M 121 N
103 R 171 S 66 M 110 N
76 Q 127 R 50 L 83 M

116 R 193 S 76 M 127 N
106 P 176 Q 66 L 110 L
103 R 171 S 66 M 110 N
86 P 143 Q 57 L 94 L
66 Q 110 R 43 L 72 M
66 P 110 Q
39 N 55 O

66 Q 110 R
57 P 94 Q
53 Q 88 R
139 R 231 S 99 M 165 N
139 Q 231 R 90 L 149 M
126 R 209 S 83 M 138 N
106 Q 176 R 70 L 116 M
73 O 121 P

40 P 66 Q
66 P 110 Q 43 L 72 L
53 O 88 P 33 K 55 L

561 T 935 T 330 P 550 Q 418 U 330 P 523 U
528 S 880 T 396 O 660 P 506 T 396 O 633 T
274 S 457 S 165 N 275 O 203 T 165 N 253 T
225 S 374 T 132 O 220 P 165 T 132 P 207 T
317 T 528 T 198 P 330 Q 241 U 198 U 302 U
146 S 242 T 99 O 165 P 115 T 99 P 143 T
132 S 220 S 80 N 132 O 102 T 80 N 127 T
106 S 176 S 66 N 110 O 95 T 66 N 119 T
132 S 220 S 80 N 132 O 102 T 80 N 127 T
99 R 165 S 90 S 112 S
99 R 165 S 90 S 112 S
86 Q 143 R 76 S 95 S
146 Q 242 R 115 S 143 S
132 Q 220 R 102 S 127 S

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

Frezy do wykańczania

VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
6527 L 6527 L Norma zakł. Norma zakł. 6527 K 6527 L Norma zakł. Norma zakł.

N N N N W W W

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

ae = 0,5 x D

Parametry pracy dla frezów VHM do rowkowania i frezów trzpieniowych

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



74478 64478
64570
64571

74204 74202 74479 74203 74303 54496 54497 64495 64497

605 606 604/607 584 585 587 623 624 621 622 625 626

573

90 S 149 T 110 N T
83 S 138 S 100 M S
90 S 149 S 110 M S
66 R 110 S 80 L S
90 S 149 S 110 M S
80 S 132 S 95 M S
66 R 110 S 80 L S
80 R 132 S 95 L S
66 Q 110 R 80 K R R
99 S 165 S 120 M S
80 S 132 S 95 M S S
60 R 99 S 70 L S S
90 S 149 S 110 M S S
80 Q 132 R 95 K R R
80 S 132 S 95 M S S
66 Q 110 R 80 K R R
50 R 83 S 65 S

83 R 65 R
24 O 39 Q 30 I P P

20 M M
50 R 83 S 60 L S S
43 Q 72 R 50 K R R
40 R 66 S 50 L S S

116 S 193 S 140 O S S
106 R 176 S 130 N S S
96 S 160 S 115 O S S
83 R 138 S 100 N S S
57 P 94 Q 75 Q

50 R 35 M R R
50 Q 83 R 60 L R
40 P 66 Q 50 K Q

363 R 455 T 550 S
440 R 550 T 638 S
176 P 220 S 264 R
143 Q 180 S 209 S
209 R 262 T 297 S
99 Q 125 S 143 S
88 P 110 S 132 R 130 O
83 P 104 S 121 R 105 O
88 P 110 S 127 R 130 O
77 O 97 R 110 Q 95 N
77 O 97 R 110 Q 95 N
66 N 83 Q 99 P 80 M
99 N 125 Q 138 P
88 N 110 Q 127 P

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

Frezowanie zgrubne

VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
6527 L 6527 L 6527 K/L 6527 K 6527 L Norma zakł. 6527 L 6527 L 6527 L 6527 L

NH NH W W WR NF NRf HR

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

ae = 0,02 - 0,05 x D

ae = 0,02 - 0,05 x D

Parametry pracy frezów VHM trzpieniowych i promieniowych do rowkowania,

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



54205
54201
54206

54225 54221 54207 54227 74543 74531
64542
54541

64532
54531

74545 64545 64535

615 616/614 617 618 619 620 627 632 629/628 634/633 630 631 635

575

209 S 209 S 113 S 187 S 79 O 131 P
193 S 193 S 106 R 176 S 74 N 124 O
209 S 209 S 113 R 187 S 79 N 131 O
154 R 154 R 113 Q 187 R 79 M 131 N
209 S 209 S 99 R 165 S 70 N 116 O
187 S 187 S 99 R 165 S 70 N 116 O
154 R 154 R 86 Q 143 R 61 M 101 N
187 R 187 R 93 Q 154 R 65 M 108 N
154 Q 154 Q 113 P 187 Q 79 L 131 M
231 S 231 S 146 R 242 S 102 N 170 O
187 S 187 S 126 R 209 S 88 N 147 O
143 R 143 R 80 Q 132 R 55 M 93 N
209 S 209 S 106 R 176 S 74 N 124 O
187 Q 187 Q 99 P 165 Q 70 L 116 M
187 S 187 S 99 R 165 S 70 N 116 O
154 Q 154 Q 154 R 154 Q 86 P 143 Q 61 L 101 M
116 R 116 R 116 S 116 R 63 Q 105 R 44 N 74 N
116 Q 116 Q 116 R 116 Q 105 Q 44 L 74 M
61 O 61 O 61 P 61 O 61 P 26 L 43 L

50 M 50 L
116 R 116 R 63 Q 105 R 44 M 74 N
99 Q 99 Q 57 P 94 Q 40 L 66 M
94 R 94 R 50 Q 83 R 36 M 59 N
66 Q 66 Q  37 P 61 Q 26 L 43 M

270 S 270 S 270 S 270 S 146 R 242 S 102 N 170 O
248 R 248 R 248 S 248 R 231 R 97 M 162 N
220 S 220 S 220 S 220 S 126 R 209 S 88 N 147 O
193 R 193 R 193 S 193 R 106 Q 176 R 74 M 124 N

121 Q 121 P 121 P 51 L 85 L
116 Q 116 Q
94 P 94 P
990 T 990 T 528 T 880 T 370 Q 616 R
880 T 880 T 627 T 1045 T 439 Q 732 R
495 S 495 S 251 S 418 S 176 O 293 P
396 T 396 T 212 S 352 T 148 P 247 Q
550 T 550 T 297 T 495 T 208 Q 347 R
264 T 264 T 132 S 220 T 93 P 154 Q
242 S 242 S 126 S 209 S 88 O 147 P
198 S 198 S 119 S 198 S 84 O 139 P
242 S 242 S 132 S 220 S 93 O 154 P
187 S 187 S 126 R 209 S 88 N 147 O
187 S 187 S 146 R 242 S 102 N 170 O
154 R 154 R 139 Q 231 R 97 M 162 N
264 R 264 R
242 R 242 R

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

Obróbka bardzo dokładna Kopiowanie

VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
Norma zakł. Norma zakł. Norma zakł. Norma zakł. 6527 L 6528 6527 L 6528 Norma zakł. Norma zakł.

NH NH H H N N N N

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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ae

ap

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Parametry pracy dla frezów VHM do kopiowania

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

W naszym przykładzie doboru narzędzia do materiału stosujemy nowe powszechnie sto-
sowane w Europie oznaczenia dla stali i żeliwa zgodnie z normą DIN EN.



54300
54301

54302
54303

642/643 638/639

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)
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vc
m/min

vc
m/min

vc
m/min

vc
m/min

225 310 0,03 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 225 310 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1
170 240 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 170 240 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
170 240 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 170 240 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
190 240 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 190 240 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
190 240 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 190 240 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
105 140 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 105 140 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
225 310 0,03 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 225 310 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
105 140 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 105 140 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
105 140 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 105 140 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
150 190 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 150 190 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
105 140 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 105 140 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
80 125 0,02 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 80 125
80 125 0,02 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 80 125

300 450 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 300 450 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13

225 310 0,03 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 225 310 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1
105 140 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 105 140 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
80 125 0,02 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 80 125 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08

300 400 0,06 0,06 0,1 0,15 0,2 0,25 300 400 0,06 0,1 0,15 0,2 0,25
300 400 0,05 0,05 0,08 0,1 0,15 0,2 300 400 0,05 0,08 0,1 0,15 0,2
225 325 0,05 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15 225 325 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15
225 275 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 225 275 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12

65 80 0,02 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 65 80 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08
80 125 0,02 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1 80 125 0,02 0,04 0,05 0,08 0,1
75 100 0,02 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08 75 100 0,02 0,04 0,05 0,06 0,08

375 500 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,15 375 500 0,04 0,06 0,08 0,1 0,15
500 900 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,15 500 900 0,04 0,06 0,08 0,1 0,15

300 450 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 300 450 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13
225 310 0,03 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 225 310 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1
225 310 0,03 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 225 310 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1
300 350 0,05 0,05 0,08 0,12 0,15 0,2 300 350 0,05 0,08 0,12 0,15 0,2
225 300 0,04 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15 225 300 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15
225 325 0,05 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15 225 325 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15
225 275 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 225 275 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12
225 275 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 225 275 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12
150 225 0,03 0,03 0,05 0,08 0,1 0,12 150 225 0,03 0,05 0,08 0,1 0,12

VHM VHM
Norma zakł. Norma zakł.

N N

Obróbka HSC

Ø 2/3 4 6 8 10 12 Ø 4 6 8 10 12

Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

eff. Ø * - 1,74 2,99 4,21 5,27 6,63 eff. Ø * - - - - -

ap mm 0,10 0,20 0,40 0,60 0,75 1,00 ap mm 0,20 0,40 0,60 0,75 1,00

ae mm 0,15 0,30 0,50 0,75 1,00 1,50 ae mm 0,30 0,50 0,75 1,00 1,50

Obróbka wykańczająca Obróbka wykańczająca

eff. Ø * - 1,25 1,81 2,24 2,66 3,07 eff. Ø * - - - - -

ap mm 0,07 0,10 0,14 0,16 0,18 0,20 ap mm 0,10 0,14 0,16 0,18 0,20

ae mm 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20 0,25 ae mm 0,07 0,10 0,15 0,20 0,25

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona
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ae

ap

Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Parametry pracy dla frezów VHM do kopiowania

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

W naszym przykładzie doboru narzędzia do materiału stosujemy nowe powszechnie sto-
sowane w Europie oznaczenia dla stali i żeliwa zgodnie z normą DIN EN.



54306
54307

54304
54305

640/641 636/637

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)

fz
(mm)
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vc
m/min

vc
m/min

vc
m/min

vc
m/min

200 230 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1

200 230 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1

200 230 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1

300 350 0,04 0,06 0.08 0.1 0.15 0,2 200 230 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1
200 300 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 0,15 160 190 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
150 250 0,03 0,05 0,06 0,08 0,1 0,12 105 125 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06
200 300 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 0,15 150 175 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1
150 180 0.02 0,04 0,05 0.08 0,1 0,12 75 95 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

300 400 0,06 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 300 400 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15
300 400 0,05 0,08 0,1 0,15 0,2 0,25 300 400 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15
250 325 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2 250 325 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1
250 275 0,04 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 225 275 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
150 225 0,03 0,05 0,08 0,1 0,12 0,15 150 225 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06

400 475 0,06 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 400 475 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15

300 350 0,05 0,08 0,12 0,15 0,2 0,3 300 350 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15
275 300 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15 0,2 275 300 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1

Obróbka HSC

Ø 4 6 8 10 12 16 Ø 6 8 10 12 16

Obróbka zgrubna Obróbka zgrubna

eff. Ø * 1,74 2,99 4,21 5,27 6,63 9,33 eff. Ø * - - - - -

ap mm 0,20 0,40 0,60 0,75 1,00 1,50 ap mm 0,40 0,60 0,75 1,00 1,50

ae mm 0,30 0,50 0,75 1,00 1,50 2,50 ae mm 3,50 5,50 6,50 8,50 11,50

Obróbka wykańczająca

eff. Ø * 1,25 1,81 2,24 2,66 3,07 3,97 eff. Ø * - - - - -

ap mm 0,10 0,14 0,16 0,18 0,20 0,25 ap mm 0,15 0,20 0,30 0,40 0,50

ae mm 0,07 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 ae mm 0,20 0,30 0,40 0,60 1,00

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

VHM VHM
Norma zakł. Norma zakł.

N N



 
 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

fz = -30%

fz = -70%

580

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

Parametry pracy dla frezów HSS

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



74231
74280

74243
74282

54275
64640
64604

64670
64641

54080
54180

74244 74294 64671 54294 54276 54825 54845 74816 54816

M42 M42 M42 M42 HSS-E-PM M42 M42
327 D 844 K 327 D 844 K 844 L 844 L 844 K 844 K 844 K

N N N N NRf NR NR
652/658 654/660 680/653/659 655/661 664/665 656 663 657 662 681 673 677 674 675

581

28 M 61 M 22 K 49 K 90 O 34 M 61 N
25 L 55 L 20 K 44 K 80 N 30 K 55 L
25 L 55 L 20 K 44 K 80 N 30 K 55 L
22 M 50 M 18 K 40 K 75 M 28 J 50 K
28 L 61 L 22 K 49 K 90 N 34 K 61 L
26 L 55 L 21 K 44 K 80 N 30 K 55 L
22 M 50 M 18 K 40 K 75 M 28 J 50 K
22 M 50 M 18 K 40 K 75 M 28 J 50 K
17 M 39 M 14 K 31 K 60 L 22 I 39 J
28 L 61 L 22 K 49 K 90 N 34 K 61 L
22 L 50 L 18 K 40 K 75 N 28 K 50 L
17 M 39 M 14 K 31 K 60 M 22 J 39 K
22 L 50 L 18 K 40 K 75 N 28 K 50 L
17 L 39 L 14 K 31 K 60 L 22 I 39 J
28 L 61 L 22 K 49 K 90 N 34 K 61 L
11 L 28 L 9 K 22 K 40 L 15 I 28 J
11 M 28 M 9 K 22 K 40 M 15 J 28 K
11 L 22 L 33 L 22 J

18 M 42 M 65 M 23 J 42 K
14 L 39 L 60 L 21 I 39 J
14 L 39 L 60 M 21 J 39 K
20 L 50 L 16 K 40 K 75 N 28 K 50 L
14 L 42 L 11 K 34 K 65 M 42 K
20 L 50 L 16 K 40 K 75 N 28 K 50 L
14 L 42 L 11 K 34 K 65 M 42 K
11 L 31 L 45 K 31 I

5 L 9 L 14 L 9 J
11 L 25 L 36 L 13 I 25 J
7 L 11 L 17 K 11 I

154 N 220 N
110 N 198 N
88 M 132 M
44 N 121 N
66 O 143 O
61 N 99 N
61 N 99 N
39 M 94 M
39 M 94 M
33 L 72 L
33 M 72 M
17 L 44 L

Frezowanie rowków

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

N. zakł.              N. zakł.

vc
m/min

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

vc
m/min

Tabela 
posuwów
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fz = -30%

fz = -70%

Grupa materiałowa Przykłady materiałów  
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

Chłodzenie
Olej, wysokoaktywny

Bez smarowania
Tylko powietrze

Tabela posuwów
Kod posuwu H I J K L M N O P Q R S T U V W

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020

Posuw
y

f (m
m

/Z
ahn)

3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190

ae = 1,0 x D

ae = szerokość skrawania
ap = głębokość skrawania

Kątowe zagłębianie narzędzia i frezowanie rowków Wiercenie
Przy kątowym zagłębianiu narzędzia w materiale,
należy zmniejszyć posuw (vf = mm/min), jak przedst-
awiono na ilustracji.
Frezowanie rowków
ap = głębokość skrawania 0,5 x D = fz 100%
ap = głębokość skrawania 1,0 x D = fz 75%

Podczas wiercenia posuw (vf = mm/min) musi zostać
zredukowany zgodnie z ilustracją. W przypadku
głębszych otworów powyżej 0,5 x D konieczne jest 
dodatkowo usuwanie wiórów przez wycofanie narzęd-
zia.

W pierwszej kolejności należy stosować wytłuszczone kody z tabeli posuwów, jeśli są 
one możliwe dla danego freza.

ae = 0,5 x D

ae = 1,0 x D

Parametry pracy dla frezów HSS

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona



74617 74847 64667 54847 74800 74825 74845 54825 54845
74816
74836

54816
54836

54815

M42 M42 M42 M42 HSS-E-PM HSS-E-PM M42 M42
844K 844 L 844 K 844 L 844 K 844 K 844 K/L 844 K/L

N N N N NRf NRf NR NF
666 668 667 669 670 672 676 673 677 674/678 675/679 671

583

28 M 31 N 68 O 19 L 57 O 102 P 38 N 68 O
24 L 27 M 61 N 16 K 51 N 92 O 33 L 61 M
24 L 27 M 61 N 16 K 51 N 92 O 33 L 61 M
22 K 25 L 55 M 15 K 46 M 83 N 31 L 55 L
28 L 31 M 68 N 19 K 57 N 102 O 38 L 68 M
25 L 28 M 61 N 17 K 51 N 92 O 33 L 61 M
22 K 25 L 55 M 15 K 46 M 83 N 31 L 55 L
22 K 25 L 55 M 15 K 46 M 83 N 31 L 55 L
17 J 19 L 43 L 11 K 36 L 65 M 24 K 43 L
28 L 31 M 68 N 19 K 57 N 102 O 38 L 68 M
22 L 25 M 55 N 15 K 46 N 83 O 31 L 55 M
17 K 19 L 43 M 11 K 36 M 65 N 24 L 43 L
22 L 25 M 55 N 15 K 46 N 83 O 31 L 55 M
17 J 19 L 43 L 11 K 36 L 65 M 24 K 43 L
28 L 31 M 68 N 19 K 57 N 102 O 38 L 68 M
11 J 13 L 31 L 8 K 26 L 47 M 17 K 31 L
11 K 13 L 31 M 8 K 26 M 47 N 17 L 31 L

13 L 25 L 20 L 37 M 14 K 25 L

18 K 20 L 47 M 13 K 39 M 70 N 26 L 47 L
13 J 15 L 43 L 9 K 36 L 65 M 24 K 43 L
13 K 15 L 43 M 9 K 36 M 65 N 24 L 43 L
20 L 22 M 55 N 46 N 83 O 31 L 55 M

15 L 47 M 39 M 70 N 26 L 47 L
20 L 22 M 55 N 46 N 83 O 31 L 55 M

15 L 47 M 39 M 70 N 26 L 47 L
11 I 13 K 35 L 29 L 52 L 19 K 35 K

5 L 10 L 9 L 16 M 6 K 10 L
11 J 13 L 27 L 22 L 40 M 15 K 27 L

8 K 13 L 10 L 19 L 7 K 13 K
155 O 170 P 242 Q
110 N 121 O 218 P
90 M 97 N 146 O
40 N 49 O 134 P
65 O 73 P 158 Q
62 N 68 O 109 P
62 M 68 N 109 O
40 M 43 N 104 O
40 M 43 N 104 O
33 L 37 M 80 N
33 L 37 M 80 N
17 K 19 L 49 M

Frezowanie wykańczające Frezowanie zgrubne

Nr kat.

Mat. narz.
DIN
Typ

Strona

N. zakł.

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów

vc
m/min

Tabela 
posuwów



584

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 50,000 4,000 8,400 0,030 2 3,000
4,000 6,000 54,000 5,000 10,400 0,030 2 4,000
5,000 6,000 54,000 6,000 12,400 0,030 2 5,000
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,030 2 6,000
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,050 2 8,000

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,050 2 10,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 75,000 14,000 30,000 0,100 2 14,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,100 2 16,000
18,000 18,000 84,000 18,000 36,000 0,100 2 18,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,100 2 20,000

        

Frez VHM

Frezy Alu, do rowków wpustowych 

 DIN
6527 K

bez po-
włoki e8 R HB

Nr katalog. 74204  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



585

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,030 2 3,000
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 0,030 2 4,000
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,030 2 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,030 2 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,050 2 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,050 2 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,100 2 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,100 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,100 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,100 2 20,000

        

Frez VHM

Frezy Alu, do rowków wpustowych 

 DIN
6527 L

bez po-
włoki e8 R HB

Nr katalog. 74202  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ●

 • z ostrzem centralnym
 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



586

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 0,030 2 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,030 2 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,050 2 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,050 2 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 2 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,100 2 16,000

Frez VHM

Frezy Alu, do rowków wpustowych 

 WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74206  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ●

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



587

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 1,000 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 1,000 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 1,500 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 1,500 3 12,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 2,000 3 16,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 2,500 3 20,000

Frez VHM

Frezy Alu, do rowków wpustowych 

 WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74479  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ●

 • z chłodzeniem wewnętrznym dla zwiększenia trwałości narzędzi i lepszej 
ewakuacji wiórów

• z ostrzem centralnym
 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r64°

 



588

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 50,000 3,000 6,400 0,025 2 2,000
2,500 6,000 50,000 3,000 6,400 0,050 2 2,500
3,000 6,000 50,000 4,000 8,900 0,050 2 3,000
3,500 6,000 50,000 4,000 9,000 0,050 2 3,500
4,000 6,000 54,000 5,000 10,400 0,050 2 4,000
4,500 6,000 54,000 5,000 11,500 0,050 2 4,500
5,000 6,000 54,000 6,000 12,900 0,050 2 5,000
5,500 6,000 54,000 7,000 14,400 0,050 2 5,500
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,050 2 6,000
6,500 8,000 58,000 8,000 17,400 0,100 2 6,500
7,000 8,000 58,000 8,000 17,400 0,100 2 7,000
7,500 8,000 58,000 9,000 18,400 0,100 2 7,500
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,100 2 8,000
8,500 10,000 66,000 10,000 21,400 0,100 2 8,500
9,000 10,000 66,000 10,000 21,400 0,100 2 9,000
9,500 10,000 66,000 11,000 22,400 0,100 2 9,500

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,100 2 10,000
11,000 12,000 73,000 12,000 25,400 0,100 2 11,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 2 12,000
13,000 14,000 75,000 14,000 29,400 0,150 2 13,000
14,000 14,000 75,000 14,000 30,000 0,150 2 14,000
15,000 16,000 82,000 16,000 33,400 0,150 2 15,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,150 2 16,000
18,000 18,000 84,000 18,000 36,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,150 2 20,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
6527 K

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74520  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



589

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 50,000 3,000 7,400 0,025 2 2,000
3,000 6,000 50,000 4,000 8,400 0,050 2 3,000
4,000 6,000 54,000 5,000 10,400 0,050 2 4,000
5,000 6,000 54,000 6,000 12,400 0,050 2 5,000
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,050 2 6,000
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,100 2 8,000

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,100 2 10,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 75,000 14,000 30,000 0,150 2 14,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,150 2 16,000
18,000 18,000 84,000 18,000 36,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,150 2 20,000

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
6527 K TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54520  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ○ ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



590

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 0,025 2 2,000
2,800 6,000 57,000 7,000 11,900 0,050 2 2,800
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 0,050 2 3,000
3,800 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 2 3,800
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 2 4,000
4,800 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 4,800
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 5,000
5,750 6,000 57,000 10,000 18,400 0,050 2 5,750
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 2 6,000
6,750 8,000 63,000 13,000 22,400 0,100 2 6,750
7,000 8,000 63,000 13,000 22,400 0,100 2 7,000
7,750 8,000 63,000 16,000 25,400 0,100 2 7,750
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 2 8,000
8,700 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 8,700
9,000 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 9,000
9,700 10,000 72,000 19,000 30,400 0,100 2 9,700

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 2 10,000
11,700 12,000 83,000 22,000 35,400 0,100 2 11,700
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 2 14,000
15,700 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 15,700
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 2 20,000

        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54519  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○ ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



591

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 0,025 2 2,000
2,500 6,000 57,000 7,000 10,400 0,050 2 2,500
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 0,050 2 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 12,400 0,050 2 3,500
3,800 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 2 3,800
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 2 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 14,900 0,050 2 4,500
4,800 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 4,800
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 5,000
5,750 6,000 57,000 10,000 18,400 0,050 2 5,750
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 2 6,000
6,750 8,000 63,000 13,000 22,400 0,100 2 6,750
7,000 8,000 63,000 13,000 22,400 0,100 2 7,000
7,750 8,000 63,000 16,000 25,400 0,100 2 7,750
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 2 8,000
8,700 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 8,700
9,000 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 9,000
9,700 10,000 72,000 19,000 30,400 0,100 2 9,700

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 2 10,000
11,700 12,000 83,000 22,000 35,400 0,100 2 11,700
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 2 14,000
15,700 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 15,700
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 2 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74521  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



592

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 10,400 0,025 2 2,000
2,800 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 2 2,800
3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 2 3,000
3,800 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 2 3,800
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 2 4,000
4,800 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 4,800
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 2 5,000
5,750 6,000 57,000 10,000 17,900 0,050 2 5,750
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 2 6,000
6,750 8,000 63,000 13,000 21,900 0,100 2 6,750
7,000 8,000 63,000 13,000 21,900 0,100 2 7,000
7,750 8,000 63,000 16,000 25,900 0,100 2 7,750
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 2 8,000
8,700 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 8,700
9,000 10,000 72,000 16,000 27,400 0,100 2 9,000
9,700 10,000 72,000 19,000 31,400 0,100 2 9,700

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 2 10,000
11,700 12,000 83,000 22,000 36,400 0,100 2 11,700
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 2 14,000
15,700 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 15,700
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 2 20,000

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54521  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○ ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



593

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 3,000 75,000 20,000 28,000 0,050 2 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 33,000 0,050 2 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 37,000 0,050 2 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 41,000 0,050 2 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 53,000 0,100 2 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 50,000 0,100 2 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 58,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 150,000 45,000 63,000 0,150 2 14,000
16,000 16,000 150,000 65,000 85,000 0,150 2 16,000
18,000 18,000 150,000 65,000 85,000 0,150 2 18,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 2 20,000

        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74404  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ○ ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



594

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

5,000 5,000 75,000 30,000 41,000 0,050 2 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 42,000 0,050 2 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 53,000 0,100 2 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 50,000 0,100 2 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 58,000 0,100 2 12,000
14,000 14,000 150,000 45,000 64,000 0,150 2 14,000
16,000 16,000 150,000 65,000 86,000 0,150 2 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 89,000 0,150 2 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54404  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



595

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

0,300 3,000 38,000 1,000 3,400  3 0,300
0,400 3,000 38,000 1,000 3,400  3 0,400
0,500 3,000 38,000 1,500 3,400 0,025 3 0,500
0,600 3,000 38,000 1,500 3,400 0,025 3 0,600
0,800 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 0,800
1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,000
1,200 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,200
1,500 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,500
1,800 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,800
2,000 6,000 38,000 4,000 7,400 0,025 3 2,000
2,500 6,000 38,000 5,000 8,400 0,050 3 2,500
3,000 6,000 38,000 5,000 8,400 0,050 3 3,000
3,500 6,000 38,000 6,000 9,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 38,000 7,000 10,400 0,050 3 4,000
4,500 6,000 38,000 8,000 12,400 0,050 3 4,500
5,000 6,000 38,000 8,000 12,400 0,050 3 5,000
5,500 6,000 38,000 8,000 12,400 0,050 3 5,500
5,750 6,000 38,000 8,000 12,400 0,050 3 5,750
6,000 6,000 38,000 8,000 14,000 0,050 3 6,000
6,750 8,000 42,000 10,000 15,400 0,100 3 6,750
7,000 8,000 42,000 10,000 16,400 0,100 3 7,000
7,750 8,000 42,000 10,000 16,400 0,100 3 7,750
8,000 8,000 43,000 11,000 19,000 0,100 3 8,000
8,700 10,000 48,000 11,000 17,400 0,100 3 8,700
9,000 10,000 48,000 11,000 17,400 0,100 3 9,000
9,700 10,000 48,000 11,000 17,400 0,100 3 9,700

10,000 10,000 50,000 13,000 23,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 55,000 15,000 24,500 0,100 3 12,000
14,000 14,000 58,000 15,000 28,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 62,000 18,000 29,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 70,000 20,000 37,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 75,000 22,000 41,000 0,150 3 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

 WN TiAlN e8 R HA/
HB

Nr katalog. 64080  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• optymalny do frezów jednokierunkowych

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



596

d1 e8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,000
1,200 3,000 38,000 2,000 3,900 0,025 3 1,200
1,500 3,000 38,000 3,000 4,900 0,025 3 1,500
1,800 3,000 38,000 3,000 4,900 0,025 3 1,800
2,000 6,000 45,000 4,000 7,400 0,025 3 2,000
2,500 6,000 45,000 5,000 8,400 0,050 3 2,500
3,000 6,000 45,000 6,000 9,400 0,050 3 3,000
3,500 6,000 45,000 6,000 9,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 45,000 7,000 10,400 0,050 3 4,000
4,500 6,000 45,000 8,000 12,400 0,050 3 4,500
5,000 6,000 45,000 8,000 12,400 0,050 3 5,000
5,500 6,000 45,000 8,000 12,400 0,050 3 5,500
5,750 6,000 45,000 10,000 15,000 0,050 3 5,750
6,000 6,000 45,000 10,000 15,000 0,050 3 6,000
6,750 8,000 55,000 10,000 15,400 0,100 3 6,750
7,000 8,000 55,000 12,000 18,400 0,100 3 7,000
7,750 8,000 55,000 12,000 18,400 0,100 3 7,750
8,000 8,000 55,000 13,000 19,000 0,100 3 8,000
8,700 10,000 55,000 14,000 20,400 0,100 3 8,700
9,000 10,000 55,000 14,000 20,400 0,100 3 9,000
9,700 10,000 55,000 16,000 23,400 0,100 3 9,700

10,000 10,000 55,000 16,000 25,000 0,100 3 10,000
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

 WN TiAlN e8 R HA/
HB

Nr katalog. 64180  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ●

 • solidna konstrukcja
• z ostrzem centralnym
• optymalny do frezów jednokierunkowych

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



597

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 50,000 3,000 7,400 0,025 3 2,000
3,000 6,000 50,000 4,000 8,400 0,050 3 3,000
4,000 6,000 54,000 5,000 10,400 0,050 3 4,000
5,000 6,000 54,000 6,000 12,400 0,050 3 5,000
5,500 6,000 54,000 7,000 14,900 0,050 3 5,500
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,050 3 6,000
7,000 8,000 58,000 8,000 16,900 0,100 3 7,000
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 75,000 14,000 30,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 84,000 18,000 36,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,150 3 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
6527 K

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74522  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



598

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 50,000 3,000 7,400 0,025 3 2,000
3,000 6,000 50,000 4,000 8,400 0,050 3 3,000
4,000 6,000 54,000 5,000 10,400 0,050 3 4,000
5,000 6,000 54,000 6,000 12,400 0,050 3 5,000
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,050 3 6,000
7,000 8,000 58,000 8,000 16,900 0,100 3 7,000
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 75,000 14,000 30,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,150 3 16,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,150 3 20,000

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
6527 K TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64522  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ○ ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



599

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 10,400 0,025 3 2,000
2,500 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 2,500
3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 3 20,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54523  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○ ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



600

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 10,400 0,025 3 2,000
2,500 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 2,500
3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 3 20,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74523  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



601

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 0,025 3 2,000
2,500 6,000 57,000 7,000 10,400 0,050 3 2,500
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 12,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 14,900 0,050 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 3 20,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64523  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○ ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



602

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 0,050 3 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 0,050 3 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 0,050 3 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 3 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 3 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 3 20,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74424  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ○ ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



603

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 0,050 3 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 0,050 3 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 0,050 3 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 3 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 3 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 3 20,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54424  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



604

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 50,000 4,000 7,900 0,050 3 3,000
4,000 6,000 54,000 5,000 8,900 0,050 3 4,000
5,000 6,000 54,000 6,000 11,400 0,050 3 5,000
6,000 6,000 54,000 7,000 18,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 58,000 9,000 22,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 66,000 11,000 26,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 73,000 12,000 28,000 0,100 3 12,000
16,000 16,000 82,000 16,000 34,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 84,000 18,000 36,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 92,000 20,000 42,000 0,150 3 20,000

        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza)

 DIN
6527 K TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64570  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○

 • uniwersalny frez do obróbki wysokowydajnej
• extra krótki
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



605

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 11,400 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 13,900 0,050 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 0,050 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 3 20,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza)

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74478  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ●

 • obróbka o wysokiej wydajności, bardzo płynna praca
• uniwersalny frez do obróbki wysokowydajnej
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



606

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

1,000 3,000 38,000 2,000 3,400 0,020 3 1,000
1,500 3,000 38,000 3,000 5,900 0,020 3 1,500
2,000 6,000 57,000 6,000 8,900 0,030 3 2,000
2,500 6,000 57,000 7,000 9,900 0,040 3 2,500
3,000 6,000 57,000 7,000 10,900 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 10,900 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 11,900 0,060 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 13,400 0,070 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 15,400 0,080 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,090 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,120 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,150 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,180 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,210 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,190 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,220 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,240 3 20,000

        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 64478  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○

 • obróbka o wysokiej wydajności, bardzo płynna praca
• uniwersalny frez do obróbki wysokowydajnej
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



607

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 7,000 10,900 0,050 3 3,000
3,500 6,000 57,000 7,000 10,900 0,050 3 3,500
4,000 6,000 57,000 8,000 11,900 0,050 3 4,000
4,500 6,000 57,000 8,000 13,400 0,050 3 4,500
5,000 6,000 57,000 10,000 15,400 0,050 3 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,050 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,100 3 8,000
9,000 10,000 72,000 16,000 25,400 0,100 3 9,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,100 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,100 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,150 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,150 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,150 3 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe NH (3-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64571  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 568

 ● ● ● ○

 • obróbka o wysokiej wydajności, bardzo płynna praca
• uniwersalny frez do obróbki wysokowydajnej
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



608

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 7,000 11,400 0,025 4 2,000
3,000 6,000 57,000 8,000 12,900 0,050 4 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 16,900 0,050 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 19,900 0,050 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 4 20,000

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54524  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



609

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 8,000 12,900 0,050 4 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 16,900 0,050 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 19,900 0,050 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 4 20,000

        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74525  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



610

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

2,000 6,000 57,000 7,000 9,900 0,025 4 2,000
3,000 6,000 57,000 8,000 12,400 0,050 4 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 0,050 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 19,400 0,050 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 4 6,000
7,000 8,000 63,000 16,000 23,900 0,100 4 7,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 4 20,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64525  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ● ○ ●

 • z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



611

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 0,050 4 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 0,050 4 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 0,050 4 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 4 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 4 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 4 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 4 12,000
14,000 14,000 150,000 45,000 105,000 0,150 4 14,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 4 16,000
18,000 18,000 150,000 65,000 102,000 0,150 4 18,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 4 20,000

        

Frez VHM

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54444  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ● ● ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• uniwersalne zastosowanie

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



612

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 5,700 57,000 10,000 21,000 0,500 2 6,005
6,000 6,000 5,700 57,000 10,000 21,000 1,000 2 6,010
8,000 8,000 7,700 63,000 16,000 27,000 0,500 2 8,005
8,000 8,000 7,700 63,000 16,000 27,000 1,000 2 8,010
8,000 8,000 7,700 63,000 16,000 27,000 1,500 2 8,015
10,000 10,000 9,500 72,000 19,000 32,000 0,500 2 10,005
10,000 10,000 9,500 72,000 19,000 32,000 1,000 2 10,010
10,000 10,000 9,500 72,000 19,000 32,000 1,500 2 10,015
10,000 10,000 9,500 72,000 19,000 32,000 2,000 2 10,020
12,000 12,000 11,500 83,000 22,000 38,000 0,500 2 12,005
12,000 12,000 11,500 83,000 22,000 38,000 1,000 2 12,010
12,000 12,000 11,500 83,000 22,000 38,000 2,000 2 12,020
16,000 16,000 15,500 92,000 26,000 44,000 1,000 2 16,010
16,000 16,000 15,500 92,000 26,000 44,000 2,000 2 16,020

         
         
         
         

Frez VHM

Frezy trzpieniowe z promieniem naroża

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54522  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 566

 ● ● ● ○ ●

 • opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r

 



613

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 21,000 0,500 4 6,005
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 21,000 1,000 4 6,010
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 27,000 0,500 4 8,005
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 27,000 1,000 4 8,010
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 27,000 1,500 4 8,015
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 27,000 2,000 4 8,020
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 32,000 0,500 4 10,005
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 32,000 0,800 4 10,008
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 32,000 1,000 4 10,010
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 32,000 1,500 4 10,015
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 32,000 2,000 4 10,020
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 0,500 4 12,005
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 0,800 4 12,008
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 1,000 4 12,010
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 1,500 4 12,015
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 38,000 2,000 4 12,020
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 44,000 1,000 4 16,010
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 44,000 2,000 4 16,020
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 54,000 1,000 4 20,010
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 54,000 2,000 4 20,020

         
         
         
         

Frez VHM

Frezy trzpieniowe z promieniem naroża

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54526  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 570

 ● ● ● ○ ●

 • opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r

 



614

d1 h10 d2 h6 d3 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,500 6 6,005
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,000 6 6,010
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,500 6 8,005
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,000 6 8,010
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,500 6 8,015
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 2,000 6 8,020
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,500 6 10,005
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,800 6 10,008
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,000 6 10,010
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 1,500 6 10,015
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 2,000 6 10,020
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,500 6 12,005
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,800 6 12,008
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,000 6 12,010
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 1,500 6 12,015
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 2,000 6 12,020
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 1,000 6 16,010
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 2,000 6 16,020
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 1,000 8 20,010
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 2,000 8 20,020

         
         
         
         

Frez VHM

Frezy trzpieniowe z promieniem naroża

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54206  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ● ○

 • doskonała jakość powierzchni po obróbce wykańczającej
• opuszczenie na szyjce
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 r

 



615

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 8,000 11,400 0,050 6 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 0,050 6 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 17,900 0,050 6 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 6 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 6 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 8 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8 20,000

        

Frez VHM

Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54205  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ● ○

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



616

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 6 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 6 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 8 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe

 WN TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54201  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ● ○

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



617

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 6 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 6 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 8 20,000

Frez VHM

Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54225  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ● ○

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



618

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 6 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 6 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 8 20,000

Frez VHM

Frezy do obróbki wykańczającej, wieloostrzowe

 WN TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54221  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ● ○

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do obróbki wykańczającej w materiałach do 50 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



619

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

3,000 6,000 57,000 8,000 11,400 0,050 6 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 0,050 6 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 17,900 0,050 6 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,100 6 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 0,150 6 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,150 6 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 0,150 8 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,150 8 20,000

        

Frez VHM

Frezy zgrubne z rozdzielaczami wiórów

 WN
TiAl-
SiN h10 R HA

Nr katalog. 54207  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ●

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• z ostrzem centralnym
• nadaje się do frezowania zgrubnego i obróbki wykańczającej w materiałach 

hartowanych o twardości do i powyżej 62 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



620

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 0,050 6 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 0,100 6 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 0,100 6 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 0,100 6 12,000
16,000 16,000 150,000 65,000 102,000 0,150 6 16,000
20,000 20,000 150,000 65,000 100,000 0,150 8 20,000

Frez VHM

Frezy zgrubne z rozdzielaczami wiórów

 WN
TiAl-
SiN h10 R HA

Nr katalog. 54227  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ●

 • znakomita jakość wykończenia powierzchni
• bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• nadaje się do frezowania zgrubnego i obróbki wykańczającej w materiałach 

hartowanych o twardości do i powyżej 62 HRC

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



621

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 36,000 0,500 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 63,000 0,600 5 25,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54496  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ● ○ ● ○

 • do obróbki zgrubnej stali
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cNF

 



622

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 13,000 20,000 0,300 5 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,300 5 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 30,000 0,300 5 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 36,000 0,500 5 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 36,000 0,500 5 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 42,000 0,500 6 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 42,000 0,500 6 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 52,000 0,500 6 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 63,000 0,600 6 25,000

        
        
        

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 54497  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ● ○ ● ○

 • do obróbki zgrubnej i wykańczającej
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3 cNF

 



623

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,300 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,300 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,300 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,500 3 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 0,500 3 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,500 3 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 0,500 3 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,500 3 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74203  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ●

 • wysoka wydajność skrawania aluminium i metali nieżelaznych, dzięki profilowi 
z rozdzielaczem wiórów

• z ostrzem centralnym
 

l2

l1

d 1d 2

l3

cWR

 



624

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 0,300 3 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 0,300 3 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 0,300 3 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 0,500 3 12,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 0,500 3 16,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 0,500 3 20,000

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HB

Nr katalog. 74303  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ●

 • z chłodzeniem wewnętrznym dla zwiększenia trwałości narzędzi i lepszej 
ewakuacji wiórów

• wysoka wydajność skrawania aluminium i metali nieżelaznych, dzięki profilowi 
z rozdzielaczem wiórów

• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

cWR
64°

 



625

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 13,000 20,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 30,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 36,000 0,500 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 36,000 0,500 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 42,000 0,500 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 52,000 0,500 4 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64495  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• z ostrzem centralnym 

l2

l1

d 1d 2

l3

cNRf

 



626

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 0,300 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 0,300 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 0,300 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 0,500 4 12,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 0,500 4 16,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 0,500 4 20,000

Frez VHM

Frezy zgrubne

 DIN
6527 L

TiAl-
SiN h10 R HB

Nr katalog. 64497  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 572

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• geometria z łamaczem wiórów
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów trudnoobrabialnych, z kątem natarcia 3° 
• szczególnie zalecane do frezowania stali o podwyższonej wytrzymałości, 

staliw, żeliw szarych i stali ulepszanych do 56 HRC

 

l2
l1

d 1d 2

HR

 



627

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

3,000 6,000 57,000 7,000 11,400 1,500 2 3,000
4,000 6,000 57,000 8,000 13,900 2,000 2 4,000
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 7,000 2 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 8,000 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 9,000 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000

        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6527 L

bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74543  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



628

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

0,500 3,000 38,000 1,000 2,100 0,250 2 0,500
0,800 3,000 38,000 1,000 2,100 0,400 2 0,800
1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,500 2 1,000
1,500 3,000 38,000 3,000 6,400 0,750 2 1,500
2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 1,000 2 2,000
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 1,500 2 3,000
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 2,000 2 4,000
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 7,000 2 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 8,000 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 9,000 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000

        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54541  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



629

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,500 2 1,000
1,500 3,000 38,000 3,000 6,400 0,750 2 1,500
2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 1,000 2 2,000
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 1,500 2 3,000
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 2,000 2 4,000
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000

10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000
14,000 14,000 83,000 22,000 38,000 7,000 2 14,000
16,000 16,000 92,000 26,000 44,000 8,000 2 16,000
18,000 18,000 92,000 26,000 44,000 9,000 2 18,000
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000

        
        
        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64542  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



630

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 1,500 2 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 2,000 2 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 2,500 2 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 3,000 2 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 4,000 2 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 5,000 2 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 6,000 2 12,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 WN
bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74545  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ○ ● ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem

 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



631

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 1,500 2 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 2,000 2 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 2,500 2 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 3,000 2 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 4,000 2 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 5,000 2 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 6,000 2 12,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 64545  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem

 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



632

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 11,000 22,000 2,000 4 4,000
5,000 5,000 50,000 13,000 22,000 2,500 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 8,000 4 16,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6528

bez po-
włoki h10 R HA

Nr katalog. 74531  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



633

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 11,000 22,000 2,000 4 4,000
5,000 5,000 50,000 13,000 22,000 2,500 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 7,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 8,000 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 9,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 10,000 4 20,000

        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6528 TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 54531  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



634

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

3,000 6,000 57,000 8,000 11,400 1,500 4 3,000
4,000 6,000 57,000 11,000 14,400 2,000 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 17,400 2,500 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000
14,000 14,000 83,000 26,000 38,000 7,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 8,000 4 16,000
18,000 18,000 92,000 32,000 44,000 9,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 10,000 4 20,000

        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 DIN
6527 L TiAlN h10 R HB

Nr katalog. 64532  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



635

d1 h10 d2 h6 l1 l2 l3 r Z kod
mm mm mm mm mm mm   

3,000 3,000 75,000 20,000 47,000 1,500 4 3,000
4,000 4,000 75,000 25,000 47,000 2,000 4 4,000
5,000 5,000 75,000 30,000 47,000 2,500 4 5,000
6,000 6,000 75,000 30,000 39,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 100,000 40,000 64,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 100,000 40,000 60,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 150,000 45,000 105,000 6,000 4 12,000

        
        
        
        
        

Frez VHM

Frezy promieniowe

 WN TiAlN h10 R HA

Nr katalog. 64535  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 574

 ● ● ● ○ ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem

 

l2

l1

d 1d 2

l3

r

 



636

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

3,000 6,000 2,800 57,000 5,000 9,400 21,000 0,500 4,200 4 3,000
4,000 6,000 3,800 57,000 6,000 13,400 21,000 0,500 2,800 4 4,000
5,000 6,000 4,800 57,000 8,000 15,900 21,000 0,500 1,400 4 5,000
6,000 6,000 5,700 57,000 9,000 21,000 21,000 1,000  4 6,000
8,000 8,000 7,700 63,000 12,000 27,000 27,000 1,000  4 8,000

10,000 10,000 9,500 72,000 15,000 32,000 32,000 1,500  4 10,000
12,000 12,000 11,500 83,000 18,000 38,000 38,000 1,500  4 12,000
16,000 16,000 15,500 92,000 24,000 44,000 44,000 2,000  4 16,000

           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54304  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 578

 ● ● ● ○ ●

 • wersja krótka
• z ostrzem centralnym
• dla wykonywania form i matryc
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 

l4

l2

d 1

l3

l1

d 3 r

d 2

β
 



637

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

6,000 6,000 5,700 75,000 9,000 38,000 39,000 1,000  4 6,000
8,000 8,000 7,700 100,000 12,000 63,000 64,000 1,000  4 8,000

10,000 10,000 9,500 100,000 15,000 58,000 60,000 1,500  4 10,000
12,000 12,000 11,500 150,000 18,000 103,000 105,000 1,500  4 12,000
16,000 16,000 15,500 150,000 24,000 100,000 102,000 2,000  4 16,000

           

Frez VHM

Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54305  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 578

 ● ● ● ● ●

 • long version
• z ostrzem centralnym
• ze zwiększonym wysięgiem do wykonywania np. form i matryc
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 

l4

l2

d 1

l3

l1

d 3 r

d 2

β
 



638

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

2,000 6,000 1,800 57,000 3,000 6,200 20,000 0,500 5,900 2 2,000
3,000 6,000 2,800 57,000 3,500 8,400 20,000 0,500 4,400 2 3,000
4,000 6,000 3,800 57,000 4,000 9,400 20,000 1,000 3,100 2 4,000
6,000 6,000 5,600 57,000 6,000 19,000 21,000 2,000  2 6,000
8,000 8,000 7,600 63,000 7,000 25,000 27,000 2,000  2 8,000

10,000 10,000 9,600 72,000 8,000 28,000 32,000 3,000  2 10,000
12,000 12,000 11,500 83,000 10,000 33,000 38,000 4,000  2 12,000

           
           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54302  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 576

 ● ● ● ● ○

 • do wykonywania form i matryc, do obróbki HSC, zgrubnej i wykańczającej
• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do materiałów hartowanych 40-54 HRC
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 

l4

l2

d 1

l3

l1

d 3 r

d 2

β
 



639

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

2,000 6,000 1,800 80,000 3,000 8,000 40,000 0,500 2,900 2 2,000
3,000 6,000 2,800 80,000 3,500 12,000 40,000 0,500 2,200 2 3,000
4,000 6,000 3,800 80,000 4,000 20,000 40,000 1,000 1,500 2 4,000
6,000 8,000 5,600 100,000 6,000 59,000 60,000 2,000 1,000 2 6,000
8,000 10,000 7,600 120,000 7,000 74,000 75,000 2,000 0,800 2 8,000

10,000 12,000 9,600 120,000 8,000 68,000 70,000 3,000 0,900 2 10,000
12,000 16,000 11,500 150,000 10,000 95,800 100,000 4,000 1,200 2 12,000

           
           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania ze szlifem torusowym

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54303  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 576

 ● ● ● ● ○

 • ze zwiększonym wysięgiem, do obróbki zgrubnej, półwykańczajacej, wykań-
czającej oraz szybkościowej (HSC), np. do wykonywania form i matryc

• z ostrzem centralnym
• odpowiednie do materiałów hartowanych 40-54 HRC
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 

l4

l2

d 1

l3

l1

d 3 r

d 2

β
 



640

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

0,500 3,000 0,400 38,000 0,750 2,600 10,000 0,250 7,400 2 0,500
0,800 3,000 0,700 38,000 1,200 3,500 10,000 0,400 6,600 2 0,800
1,000 3,000 0,900 38,000 1,500 4,000 10,000 0,500 6,100 2 1,000
1,500 3,000 1,400 38,000 2,250 5,500 10,000 0,750 4,700 2 1,500
2,000 6,000 1,900 57,000 3,000 9,400 21,000 1,000 5,800 2 2,000
3,000 6,000 2,700 57,000 5,000 11,600 21,000 1,500 4,400 2 3,000
4,000 6,000 3,700 57,000 6,000 14,500 21,000 2,000 3,100 2 4,000
5,000 6,000 4,700 57,000 8,000 17,300 21,000 2,500 1,600 2 5,000
6,000 6,000 5,700 57,000 9,000 20,000 21,000 3,000  2 6,000
8,000 8,000 7,700 63,000 12,000 26,000 27,000 4,000  2 8,000

10,000 10,000 9,500 72,000 15,000 30,000 32,000 5,000  2 10,000
12,000 12,000 11,500 83,000 18,000 36,000 38,000 6,000  2 12,000
16,000 16,000 15,500 92,000 24,000 42,000 44,000 8,000  2 16,000

           
           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54306  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 578

 ● ● ● ● ●

 • wersja krótka
• z ostrzem centralnym
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 
d 1

d 3 r

d 2

β

l4

l2

l3

l1

 



641

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

3,000 6,000 2,700 75,000 5,000 20,000 39,000 1,500 2,300 2 3,000
4,000 6,000 3,700 75,000 6,000 20,000 39,000 2,000 1,600 2 4,000
5,000 6,000 4,700 75,000 8,000 20,000 39,000 2,500 0,800 2 5,000
6,000 6,000 5,700 75,000 9,000 38,000 39,000 3,000  2 6,000
8,000 8,000 7,700 100,000 12,000 63,000 64,000 4,000  2 8,000

10,000 10,000 9,500 100,000 15,000 58,000 60,000 5,000  2 10,000
12,000 12,000 11,500 150,000 18,000 103,000 105,000 6,000  2 12,000
16,000 16,000 15,500 150,000 24,000 100,000 102,000 8,000  2 16,000

           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54307  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 578

 ● ● ● ● ●

 • long version
• z ostrzem centralnym
• ze zwiększonym wysięgiem do wykonywania np. form i matryc
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 
d 1

d 3 r

d 2

β

l4

l2

l3

l1

 



642

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

2,000 6,000 1,800 57,000 3,000 6,200 20,000 1,000 6,100 2 2,000
3,000 6,000 2,800 57,000 3,500 8,400 20,000 1,500 4,700 2 3,000
4,000 6,000 3,800 57,000 4,000 9,400 20,000 2,000 3,200 2 4,000
6,000 6,000 5,600 57,000 6,000 19,000 21,000 3,000  2 6,000
8,000 8,000 7,600 63,000 7,000 25,000 27,000 4,000  2 8,000

10,000 10,000 9,600 72,000 8,000 28,000 32,000 5,000  2 10,000
12,000 12,000 11,500 83,000 10,000 33,000 38,000 6,000  2 12,000

           
           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54300  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 576

 ● ● ● ● ○

 • wersja krótka
• z ostrzem centralnym
• zalecane do stali hartowanych o twardości do 54 HRC
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 
d 1

d 3 r

d 2

β

l4

l2

l3

l1

 



643

d1 h8 d2 h6 d3 l1 l2 l3 l4 r β Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm °   

2,000 6,000 1,800 80,000 3,000 8,000 40,000 1,000 3,000 2 2,000
3,000 6,000 2,800 80,000 3,500 12,000 40,000 1,500 2,300 2 3,000
4,000 6,000 3,800 80,000 4,000 20,000 40,000 2,000 1,600 2 4,000
6,000 8,000 5,600 100,000 6,000 59,000 60,000 3,000 1,100 2 6,000
8,000 10,000 7,600 120,000 7,000 74,000 75,000 4,000 0,900 2 8,000

10,000 12,000 9,600 120,000 8,000 68,000 70,000 5,000 0,900 2 10,000
12,000 16,000 11,500 150,000 10,000 95,800 100,000 6,000 1,300 2 12,000

           
           
           
           
           

Frez VHM

Frezy do kopiowania, z pełnym promieniem

 WN
TiAl-
SiN h8 R HA

Nr katalog. 54301  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 576

 ● ● ● ● ○

 • long version
• z ostrzem centralnym
• ze zwiększonym wysięgiem, do obróbki zgrubnej, półwykańczajacej, wykań-

czającej oraz szybkościowej (HSC), np. do wykonywania form i matryc
• duża trwałość narzędzia uzyskana dzięki bardzo twardej powłoce

 
d 1

d 3 r

d 2

β

l4

l2

l3

l1

 



644

d1 m8 d2 h6 l1 l2 l3 c Z kod
mm mm mm mm mm mm x 45°   

1,400 3,000 38,000 3,000 5,900 0,010 4 1,400
1,500 3,000 38,000 4,000 6,900 0,020 4 1,500
1,800 3,000 38,000 6,000 8,900 0,020 4 1,800
2,000 3,000 38,000 6,500 9,400 0,020 4 2,000
2,100 3,000 38,000 6,500 9,900 0,020 4 2,100
2,300 3,000 38,000 6,500 9,900 0,020 4 2,300
2,500 3,000 38,000 6,500 9,900 0,030 4 2,500
2,800 3,000 38,000 6,500 10,000 0,030 4 2,800
3,000 6,000 57,000 8,000 12,400 0,030 4 3,000
3,500 6,000 57,000 10,000 14,900 0,040 4 3,500
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 0,040 4 4,000
4,500 6,000 57,000 11,000 17,400 0,050 4 4,500
5,000 6,000 57,000 13,000 19,400 0,050 4 5,000
5,500 6,000 57,000 13,000 20,400 0,060 4 5,500
6,000 8,000 63,000 13,000 20,400 0,060 4 6,000
6,500 8,000 63,000 13,000 20,900 0,070 4 6,500
7,000 8,000 63,000 16,000 23,900 0,070 4 7,000
7,500 8,000 63,000 16,000 23,900 0,080 4 7,500
8,000 10,000 72,000 19,000 26,900 0,080 4 8,000
8,500 10,000 72,000 19,000 28,400 0,090 4 8,500
9,000 10,000 72,000 19,000 28,400 0,090 4 9,000

10,000 12,000 83,000 22,000 31,400 0,100 4 10,000
11,000 12,000 83,000 26,000 36,400 0,110 4 11,000
12,000 14,000 83,000 26,000 37,400 0,120 4 12,000

Frez VHM

Frezy do otworu pilotującego

 DIN
6527 L

Al-
TiN+ m8 R HA

Nr katalog. 54700  P M K N S H
 ● ● ● ● ● ●

 • do planowania powierzchni skośnych i wiercenia otworów pilotujących  
• nadaje się również do wykonywania otworów pilotujących pod wiertła do 

głębokiego wiercenia, typ SuperV-T lub SuperV-NX
• z ostrzem centralnym

 

l2

l1

d 1d 2

l3

c

 



645

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 3,500 4 4,000
6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 60°

 Super
AF-60 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53393  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 60°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



646

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000

      
      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 60°

 Super
AF-60 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53394  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 60°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



647

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 90°

 Super
AF-90 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53395  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 90°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



648

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 90°

 Super
AF-90 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53396  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 90°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



649

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 1,200 4 4,000
6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000

10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 120°

 Super
AF-120 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53397  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 120°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



650

d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000

10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000

      
      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 120°

 Super
AF-120 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53398  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 120°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2

 



651

d1 d2 h6 d3 d5 l1 l2 l3 l4 Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm   

3,000 4,000 2,200 0,600 75,000 2,10 9,300 0,500 4 3,000
4,000 4,000 2,900 0,800 75,000 2,70 12,300 0,500 4 4,000
5,000 5,000 3,900 1,000 75,000 3,00 15,000 0,500 4 5,000
6,000 6,000 3,900 1,200 100,000 3,90 14,300 0,500 4 6,000
8,000 6,000 6,000 1,600 100,000 4,70  0,500 4 8,000

10,000 6,000 6,000 2,000 100,000 6,50  0,500 4 10,000
12,000 6,000 6,000 2,400 100,000 8,30  0,500 4 12,000

          
          
          
          
          

Narzędzia do gratowania i fazowania

Gratowniki czołowo-wsteczne 90°

 Super
AD-90 WN

AlTiN 
nano R HA

Nr katalog. 52365  P M K N S H
 ● ●

 • Narzędzia gratujące i fazujące, do obróbki wejścia i wyjścia otworu, z kątem 
fazowania 90°

• dla oprawek hydraulicznych i termoskurczowych
• z chwytem wg DIN 6535
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652

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

1,000 h10 6,000 47,000 2,000 2 1,000
1,500 h10 6,000 47,000 3,000 2 1,500
2,000 e8 6,000 48,000 4,000 2 2,000
2,500 e8 6,000 49,000 5,000 2 2,500
3,000 e8 6,000 49,000 5,000 2 3,000
3,500 h10 6,000 50,000 6,000 2 3,500
4,000 e8 6,000 51,000 7,000 2 4,000
4,500 h10 6,000 51,000 7,000 2 4,500
5,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 5,000
5,500 h10 6,000 52,000 8,000 2 5,500
6,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 6,000
7,000 e8 10,000 60,000 10,000 2 7,000
8,000 e8 10,000 61,000 11,000 2 8,000
9,000 h10 10,000 61,000 11,000 2 9,000
10,000 e8 10,000 63,000 13,000 2 10,000
12,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 12,000
14,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 14,000
16,000 e8 16,000 79,000 19,000 2 16,000
18,000 e8 16,000 79,000 19,000 2 18,000
20,000 e8 20,000 88,000 22,000 2 20,000
25,000 e8 25,000 102,000 26,000 2 25,000

       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
327 M42 bez po-

włoki e8/h10 R B

Nr katalog. 74231  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



653

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

1,000 h10 6,000 47,000 2,000 2 1,000
1,500 h10 6,000 47,000 3,000 2 1,500
2,000 e8 6,000 48,000 4,000 2 2,000
2,500 e8 6,000 49,000 5,000 2 2,500
3,000 e8 6,000 49,000 5,000 2 3,000
3,500 h10 6,000 50,000 6,000 2 3,500
4,000 e8 6,000 51,000 7,000 2 4,000
4,500 h10 6,000 51,000 7,000 2 4,500
5,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 5,000
5,500 h10 6,000 52,000 8,000 2 5,500
6,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 6,000
7,000 e8 10,000 60,000 10,000 2 7,000
8,000 e8 10,000 61,000 11,000 2 8,000
9,000 h10 10,000 61,000 11,000 2 9,000
10,000 e8 10,000 63,000 13,000 2 10,000
12,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 12,000
14,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 14,000
16,000 e8 16,000 79,000 19,000 2 16,000
18,000 e8 16,000 79,000 19,000 2 18,000
20,000 e8 20,000 88,000 22,000 2 20,000

       
       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
327 M42 TiAlN e8/h10 R B

Nr katalog. 64640  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ○

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



654

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 3,000
3,500 h10 6,000 54,000 10,000 2 3,500
4,000 e8 6,000 55,000 11,000 2 4,000
4,500 h10 6,000 55,000 11,000 2 4,500
5,000 e8 6,000 57,000 13,000 2 5,000
5,500 h10 6,000 57,000 13,000 2 5,500
6,000 e8 6,000 57,000 13,000 2 6,000
7,000 e8 10,000 66,000 16,000 2 7,000
8,000 e8 10,000 69,000 19,000 2 8,000
10,000 e8 10,000 72,000 22,000 2 10,000
12,000 e8 12,000 83,000 26,000 2 12,000
14,000 e8 12,000 83,000 26,000 2 14,000
16,000 e8 16,000 92,000 32,000 2 16,000
18,000 e8 16,000 92,000 32,000 2 18,000
20,000 e8 20,000 104,000 38,000 2 20,000

       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
844 K M42 bez po-

włoki e8/h10 R B

Nr katalog. 74243  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



655

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 3,000
4,000 e8 6,000 55,000 11,000 2 4,000
5,000 e8 6,000 57,000 13,000 2 5,000
6,000 e8 6,000 57,000 13,000 2 6,000
8,000 e8 10,000 69,000 19,000 2 8,000
10,000 e8 10,000 72,000 22,000 2 10,000
12,000 e8 12,000 83,000 26,000 2 12,000
16,000 e8 16,000 92,000 32,000 2 16,000
18,000 e8 16,000 92,000 32,000 2 18,000
20,000 e8 20,000 104,000 38,000 2 20,000

       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
844 K M42 TiAlN e8/h10 R B

Nr katalog. 64670  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



656

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 h10 6,000 56,000 12,000 2 3,000
4,000 h10 6,000 63,000 19,000 2 4,000
5,000 h10 6,000 68,000 24,000 2 5,000
6,000 h10 6,000 68,000 24,000 2 6,000
8,000 h10 10,000 88,000 38,000 2 8,000
10,000 h10 10,000 95,000 45,000 2 10,000
12,000 h10 12,000 110,000 53,000 2 12,000
14,000 h10 12,000 110,000 53,000 2 14,000
16,000 h10 16,000 123,000 63,000 2 16,000
18,000 h10 16,000 123,000 63,000 2 18,000
20,000 h10 20,000 141,000 75,000 2 20,000

       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
844 L M42 bez po-

włoki h10 R B

Nr katalog. 74244  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ●

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



657

d1 Tolerancja d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

4,000 h10 6,000 63,000 19,000 2 4,000
5,000 h10 6,000 68,000 24,000 2 5,000
6,000 h10 6,000 68,000 24,000 2 6,000
8,000 h10 10,000 88,000 38,000 2 8,000
10,000 h10 10,000 95,000 45,000 2 10,000
12,000 h10 12,000 110,000 53,000 2 12,000
14,000 h10 12,000 110,000 53,000 2 14,000
16,000 h10 16,000 123,000 63,000 2 16,000
18,000 h10 16,000 123,000 63,000 2 18,000
20,000 h10 20,000 141,000 75,000 2 20,000

       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

 DIN
844 L M42 TiAlN h10 R B

Nr katalog. 64671  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ●

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



658

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

2,800 h10 6,000 49,000 5,000 3 2,800
3,000 e8 6,000 49,000 5,000 3 3,000
3,800 h10 6,000 51,000 7,000 3 3,800
4,000 e8 6,000 51,000 7,000 3 4,000
4,800 h10 6,000 52,000 8,000 3 4,800
5,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 5,000
5,750 h10 6,000 52,000 8,000 3 5,750
6,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 6,000
6,750 h10 10,000 60,000 10,000 3 6,750
7,000 e8 10,000 60,000 10,000 3 7,000
7,750 h10 10,000 61,000 11,000 3 7,750
8,000 e8 10,000 61,000 11,000 3 8,000
9,700 h10 10,000 63,000 13,000 3 9,700
10,000 e8 10,000 63,000 13,000 3 10,000
11,700 h10 12,000 70,000 13,000 3 11,700
12,000 e8 12,000 73,000 16,000 3 12,000
13,700 h10 12,000 73,000 16,000 3 13,700
14,000 e8 12,000 73,000 16,000 3 14,000
15,700 h10 16,000 79,000 19,000 3 15,700
16,000 e8 16,000 79,000 19,000 3 16,000
18,000 e8 16,000 79,000 19,000 3 18,000
20,000 e8 20,000 88,000 22,000 3 20,000
25,000 e8 25,000 102,000 26,000 3 25,000

       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
327 M42 bez po-

włoki e8/h10 R B

Nr katalog. 74280  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



659

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

2,800 h10 6,000 49,000 5,000 3 2,800
3,000 e8 6,000 49,000 5,000 3 3,000
3,800 h10 6,000 51,000 7,000 3 3,800
4,000 e8 6,000 51,000 7,000 3 4,000
4,800 h10 6,000 52,000 8,000 3 4,800
5,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 5,000
5,750 h10 6,000 52,000 8,000 3 5,750
6,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 6,000
7,000 e8 10,000 60,000 10,000 3 7,000
7,750 h10 10,000 61,000 11,000 3 7,750
8,000 e8 10,000 61,000 11,000 3 8,000
9,700 h10 10,000 63,000 13,000 3 9,700
10,000 e8 10,000 63,000 13,000 3 10,000
11,700 h10 12,000 70,000 13,000 3 11,700
12,000 e8 12,000 73,000 16,000 3 12,000
14,000 e8 12,000 73,000 16,000 3 14,000
16,000 e8 16,000 79,000 19,000 3 16,000
18,000 e8 16,000 79,000 19,000 3 18,000
20,000 e8 20,000 88,000 22,000 3 20,000
25,000 e8 25,000 102,000 26,000 3 25,000

       
       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
327 M42 TiAlN e8/h10 R B

Nr katalog. 64604  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ○

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



660

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 3,000
4,000 e8 6,000 55,000 11,000 3 4,000
5,000 e8 6,000 57,000 13,000 3 5,000
5,750 h10 6,000 57,000 13,000 3 5,750
6,000 e8 6,000 57,000 13,000 3 6,000
6,750 h10 10,000 66,000 16,000 3 6,750
7,000 e8 10,000 66,000 16,000 3 7,000
7,750 h10 10,000 69,000 19,000 3 7,750
8,000 e8 10,000 69,000 19,000 3 8,000
9,700 h10 10,000 72,000 22,000 3 9,700
10,000 e8 10,000 72,000 22,000 3 10,000
11,700 h10 12,000 79,000 22,000 3 11,700
12,000 e8 12,000 83,000 26,000 3 12,000
13,700 h10 12,000 83,000 26,000 3 13,700
14,000 e8 12,000 83,000 26,000 3 14,000
15,700 h10 16,000 92,000 32,000 3 15,700
16,000 e8 16,000 92,000 32,000 3 16,000
18,000 e8 16,000 92,000 32,000 3 18,000
20,000 e8 20,000 104,000 38,000 3 20,000

       
       
       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
844 K M42 bez po-

włoki e8/h10 R B

Nr katalog. 74282  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



661

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 e8 6,000 52,000 8,000 3 3,000
4,000 e8 6,000 55,000 11,000 3 4,000
4,800 h10 6,000 57,000 13,000 3 4,800
5,000 e8 6,000 57,000 13,000 3 5,000
6,000 e8 6,000 57,000 13,000 3 6,000
7,000 e8 10,000 66,000 16,000 3 7,000
8,000 e8 10,000 69,000 19,000 3 8,000
10,000 e8 10,000 72,000 22,000 3 10,000
12,000 e8 12,000 83,000 26,000 3 12,000
14,000 e8 12,000 83,000 26,000 3 14,000
16,000 e8 16,000 92,000 32,000 3 16,000
18,000 e8 16,000 92,000 32,000 3 18,000
20,000 e8 20,000 104,000 38,000 3 20,000

       
       
       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
844 K M42 TiAlN e8/h10 R B

Nr katalog. 64641  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



662

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

4,000 e8 6,000 63,000 19,000 3 4,000
5,000 e8 6,000 68,000 24,000 3 5,000
6,000 e8 6,000 68,000 24,000 3 6,000
8,000 e8 10,000 88,000 38,000 3 8,000
10,000 e8 10,000 95,000 45,000 3 10,000
12,000 e8 12,000 110,000 53,000 3 12,000
14,000 e8 12,000 110,000 53,000 3 14,000
16,000 e8 16,000 123,000 63,000 3 16,000
18,000 e8 16,000 123,000 63,000 3 18,000

       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
844 L M42 TiAlN e8 R B

Nr katalog. 54294  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



663

d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 h10 6,000 56,000 12,000 3 3,000
4,000 h10 6,000 63,000 19,000 3 4,000
5,000 h10 6,000 68,000 24,000 3 5,000
6,000 h10 6,000 68,000 24,000 3 6,000
8,000 h10 10,000 88,000 38,000 3 8,000
10,000 h10 10,000 95,000 45,000 3 10,000
12,000 h10 12,000 110,000 53,000 3 12,000
14,000 h10 12,000 110,000 53,000 3 14,000
16,000 h10 16,000 123,000 63,000 3 16,000
18,000 h10 16,000 123,000 63,000 3 18,000
20,000 h10 20,000 141,000 75,000 3 20,000

       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

 DIN
844 L M42 bez po-

włoki h10 R B

Nr katalog. 74294  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ●

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



664

d1 e8 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

3,000 6,000 36,000 5,000 3 3,000
4,000 6,000 38,000 7,000 3 4,000
5,000 6,000 39,000 8,000 3 5,000
6,000 6,000 39,000 8,000 3 6,000
8,000 8,000 43,000 11,000 3 8,000

10,000 10,000 50,000 13,000 3 10,000

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

 WN M42 TiAlN e8 R B

Nr katalog. 54080  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ○ ● ● ● ○

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



665

d1 e8 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

3,000 6,000 39,000 8,000 3 3,000
4,000 6,000 42,000 11,000 3 4,000
5,000 6,000 44,000 13,000 3 5,000
6,000 6,000 44,000 13,000 3 6,000
8,000 8,000 51,000 19,000 3 8,000

10,000 10,000 59,000 22,000 3 10,000

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

 WN M42 TiAlN e8 R B

Nr katalog. 54180  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ○ ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



666

d1 k10 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

2,000 6,000 51,000 7,000 4 2,000
3,000 6,000 52,000 8,000 4 3,000
4,000 6,000 55,000 11,000 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000
9,000 10,000 69,000 19,000 4 9,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
15,000 12,000 83,000 26,000 4 15,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 5 25,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe

 DIN
844 K M42 bez po-

włoki k10 R B

Nr katalog. 74617  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ○ ○

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



667

d1 k10 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

3,000 6,000 52,000 8,000 4 3,000
4,000 6,000 55,000 11,000 4 4,000
5,000 6,000 57,000 13,000 4 5,000
6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
7,000 10,000 66,000 16,000 4 7,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000
9,000 10,000 69,000 19,000 4 9,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
11,000 12,000 79,000 22,000 4 11,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
13,000 12,000 83,000 26,000 4 13,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
15,000 12,000 83,000 26,000 4 15,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 6 25,000

      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe

 DIN
844 K M42 TiAlN k10 R B

Nr katalog. 64667  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ● ○

 • z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1200 N/mm² 

l2
l1

d 1d 2

 



668

d1 k10 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

3,000 6,000 56,000 12,000 4 3,000
4,000 6,000 63,000 19,000 4 4,000
5,000 6,000 68,000 24,000 4 5,000
6,000 6,000 68,000 24,000 4 6,000
7,000 10,000 80,000 30,000 4 7,000
8,000 10,000 88,000 38,000 4 8,000
9,000 10,000 88,000 38,000 4 9,000

10,000 10,000 95,000 45,000 4 10,000
11,000 12,000 102,000 45,000 4 11,000
12,000 12,000 110,000 53,000 4 12,000
14,000 12,000 110,000 53,000 4 14,000
15,000 12,000 110,000 53,000 4 15,000
16,000 16,000 123,000 63,000 4 16,000
18,000 16,000 123,000 63,000 4 18,000
20,000 20,000 141,000 75,000 4 20,000
25,000 25,000 166,000 90,000 5 25,000

      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe

 DIN
844 L M42 bez po-

włoki k10 R B

Nr katalog. 74847  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ○ ● ○

 • long version
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



669

d1 k10 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

3,000 6,000 56,000 12,000 4 3,000
4,000 6,000 63,000 19,000 4 4,000
5,000 6,000 68,000 24,000 4 5,000
6,000 6,000 68,000 24,000 4 6,000
7,000 10,000 80,000 30,000 4 7,000
8,000 10,000 88,000 38,000 4 8,000

10,000 10,000 95,000 45,000 4 10,000
12,000 12,000 110,000 53,000 4 12,000
16,000 16,000 123,000 63,000 4 16,000
20,000 20,000 141,000 75,000 4 20,000
25,000 25,000 166,000 90,000 6 25,000
32,000 32,000 186,000 106,000 6 32,000

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe, wieloostrzowe

 DIN
844 L M42 TiAlN k10 R B

Nr katalog. 54847  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ● ○

 • long version
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



670

d1 js12 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 79,000 40,000 4 6,000
8,000 10,000 105,000 56,000 4 8,000

10,000 10,000 112,000 63,000 4 10,000
12,000 12,000 125,000 71,000 4 12,000
14,000 12,000 125,000 71,000 4 14,000
16,000 16,000 141,000 80,000 4 16,000
18,000 16,000 141,000 80,000 4 18,000
20,000 20,000 163,000 100,000 4 20,000

      
      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

 WN M42 bez po-
włoki js12 R B

Nr katalog. 74800  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ○

 • bardzo długie
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 



671

d1 k12 d2 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 4 25,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubno-wykańczające

 DIN
844 K M42 TiAlN k12 R B

Nr katalog. 54815  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • standardowe wykonanie, od obróbki zgrubnej i dokładnej
• z ostrzem centralnym 

l2
l1

d 1d 2

NF

 



672

d1 k10 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 3 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 3 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 3 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 3 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 3 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 3 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 3 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 3 20,000

      
      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (3-ostrza)

 DIN
844 K PM

bez po-
włoki k10 R B

Nr katalog. 74825  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1400 N/mm²

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3

NRf

 



673

d1 k10 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 3 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 3 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 3 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 3 12,000
16,000 16,000 92,000 32,000 3 16,000
20,000 20,000 104,000 38,000 3 20,000

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (3-ostrza)

 DIN
844 K PM TiAlN k10 R B

Nr katalog. 54825  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1400 N/mm²

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3

NRf

 



674

d1 js12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
7,000 10,000 66,000 16,000 4 7,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000
9,000 10,000 69,000 19,000 4 9,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
11,000 12,000 79,000 22,000 4 11,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
15,000 12,000 83,000 26,000 4 15,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 4 25,000
28,000 25,000 121,000 45,000 4 28,000
30,000 25,000 121,000 45,000 4 30,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 K M42 bez po-

włoki js12 R B

Nr katalog. 74816  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil ze rozdzielaczem wiórów, gruby
• z ostrzem centralnym 

l2
l1

d 1d 2

NR
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d1 k12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
22,000 20,000 104,000 38,000 4 22,000
25,000 25,000 121,000 45,000 4 25,000
28,000 25,000 121,000 45,000 4 28,000
30,000 25,000 121,000 45,000 4 30,000
32,000 32,000 133,000 53,000 4 32,000

      
      
      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 K M42 TiAlN k12 R B

Nr katalog. 54816  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil ze rozdzielaczem wiórów, gruby
• z ostrzem centralnym 

l2
l1

d 1d 2

NR
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d1 k12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 5 25,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 K PM

bez po-
włoki k12 R B

Nr katalog. 74845  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1400 N/mm²

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3

NRf
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d1 k12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 13,000 4 6,000
8,000 10,000 69,000 19,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 22,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 26,000 4 12,000
14,000 12,000 83,000 26,000 4 14,000
16,000 16,000 92,000 32,000 4 16,000
18,000 16,000 92,000 32,000 4 18,000
20,000 20,000 104,000 38,000 4 20,000
25,000 25,000 121,000 45,000 5 25,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 K PM TiAlN k12 R B

Nr katalog. 54845  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil z rozdzielaczem wiórów, drobny
• z ostrzem centralnym
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1400 N/mm²

 

l2

l1

d 1d 2

l3

d 3

NRf
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d1 k12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 68,000 24,000 4 6,000
8,000 10,000 88,000 38,000 4 8,000

10,000 10,000 95,000 45,000 4 10,000
12,000 12,000 110,000 53,000 4 12,000
16,000 16,000 123,000 63,000 4 16,000
18,000 16,000 123,000 63,000 4 18,000
20,000 20,000 141,000 75,000 4 20,000
25,000 25,000 166,000 90,000 4 25,000

      
      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 L M42 bez po-

włoki k12 R B

Nr katalog. 74836  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil ze rozdzielaczem wiórów, gruby
• long version
• z ostrzem centralnym

 

l2
l1

d 1d 2

NR
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d1 k12 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 68,000 24,000 4 6,000
8,000 10,000 88,000 38,000 4 8,000

10,000 10,000 95,000 45,000 4 10,000
12,000 12,000 110,000 53,000 4 12,000
14,000 12,000 110,000 53,000 4 14,000
16,000 16,000 123,000 63,000 4 16,000
18,000 16,000 123,000 63,000 4 18,000
20,000 20,000 141,000 75,000 4 20,000
25,000 25,000 166,000 90,000 4 25,000

      
      
      

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy zgrubne (4-ostrza)

 DIN
844 L M42 TiAlN k12 R B

Nr katalog. 54836  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 582

 ● ● ●

 • profil ze rozdzielaczem wiórów, gruby
• long version
• z ostrzem centralnym

 

l2
l1

d 1d 2

NR
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d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

2,000 e8 6,000 48,000 4,000 2 2,000
3,000 e8 6,000 49,000 5,000 2 3,000
4,000 e8 6,000 51,000 7,000 2 4,000
5,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 5,000
6,000 e8 6,000 52,000 8,000 2 6,000
7,000 e8 10,000 60,000 10,000 2 7,000
8,000 e8 10,000 61,000 11,000 2 8,000
10,000 e8 10,000 63,000 13,000 2 10,000
12,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 12,000
13,000 h10 12,000 73,000 16,000 2 13,000
14,000 e8 12,000 73,000 16,000 2 14,000
15,000 h10 12,000 73,000 16,000 2 15,000
16,000 e8 16,000 79,000 19,000 2 16,000
20,000 e8 20,000 88,000 22,000 2 20,000

       
       
       
       

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy promieniowe

 DIN
327 M42 TiAlN e8/h10 R B

Nr katalog. 54275  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • extra krótki
• z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2
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d1 d1 d2 l1 l2 Z kod
mm  mm mm mm   

3,000 h10 6,000 56,000 8,000 2 3,000
4,000 h10 6,000 63,000 11,000 2 4,000
5,000 h10 6,000 68,000 13,000 2 5,000
6,000 h10 6,000 68,000 13,000 2 6,000
7,000 h10 10,000 80,000 16,000 2 7,000
8,000 h10 10,000 88,000 19,000 2 8,000
10,000 h10 10,000 95,000 22,000 2 10,000
12,000 h10 12,000 110,000 26,000 2 12,000
14,000 h10 12,000 110,000 26,000 2 14,000
16,000 h10 16,000 123,000 32,000 2 16,000
18,000 h10 16,000 123,000 32,000 2 18,000
20,000 h10 20,000 141,000 38,000 2 20,000

Frez ze stali szybkotnącej

Frezy promieniowe

 WN M42 TiAlN h10 R B

Nr katalog. 54276  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 580

 ● ● ● ●

 • z ostrzem centralnym
• z pełnym promieniem
• dla materiałów o wytrzymałości na rozciąganie do 1000 N/mm²

 

l2
l1

d 1d 2

 





ROZWIERTAKI I POGŁĘBIACZE
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HSS-E HSS

AlTiN 
nano

Al-
TiN TiN

H7 +0,005
+0,004
+0,005 js9

R

HB Cyl HA MK

7° 8°

DIN
9

DIN
206

DIN
208

DIN
212-2

DIN
212-3

DIN
311

DIN
334

DIN
335

DIN
373

DIN
2179

~DIN
8050

~DIN
8051

~DIN
8093 WN

SuperR-
HS-S

SuperR-
HS-D

Super
AF-60

Super
AF-90

Super
AF-120

Super
AD-90

SuperE-
U

A B C D

ISO-CODES

PIKTOGRAMY

Zalecenia dotyczące przydatności narzędzi w określonych zastosowaniach dostępne
są na następujących stronach zawierających informacje o cenach i programach:
 optymalne zastosowanie
 możliwe zastosowanie

P Stale, stale stopowe

M Stale nierdzewne

K Żeliwa szare, żeliwa sferoidalne i żeliwa ciągliwe

N Aluminium i inne metale nieżelazne

S Stopy specjalne

H Stale hartowane i żeliwa utwardzane

MATERIAŁ 
NARZĘDZIA

Węglik mono. Węglik

POWIERZCHNIA bez po-
krycia

azoto-
wane

paro-
wane

TOLERANCJA Ø

KĄT POGŁĘBIENIA

KIERUNEK 
SKRAWANIA

Prawy

FORMA CHWYTU

Chwyt MK

KĄT POCHYLENIA 
LINII ŚRUBOWEJ

NORMA

Normy zakł.

TYP

FORMA
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Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy

● ● ● ●  ●
SuperR- 

HS-S prawy  Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 72870 694

● ● ● ●  ●
SuperR- 

HS-D prawy  Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 3,000 - 20,000 72871 695

● ● ● ●  ●
SuperR- 

HS-S prawy  Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 2,970 - 12,030 72872 696

● ● ● ●  ●
SuperR- 

HS-D prawy  Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 2,970 - 12,030 72873 698

Rozwiertaki maszynowe NC

● ● ● ●    prawy B Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 0,980 - 12,050 72920 700

● ● ● ●    prawy B Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 72930 702

Rozwiertaki maszynowe HM

● ● ● ●  ○  prawy A Węglik bez powłoki ~DIN 8050 5,000 - 20,000 72868 704

● ● ● ●  ○  prawy B Węglik bez powłoki ~DIN 8050 5,000 - 20,000 72867 705

● ● ● ●  ○  prawy A Węglik bez powłoki ~DIN 8051 10,000 - 30,000 72860 708

● ● ● ●  ○  prawy B Węglik bez powłoki ~DIN 8051 6,000 - 32,000 72859 709

● ● ● ●  ○  prawy A Węglik bez powłoki ~DIN 8093 1,200 - 16,000 72880 706

● ● ● ●  ○  prawy B Węglik bez powłoki ~DIN 8093 1,000 - 16,000 72881 707

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Rozwiertaki maszynowe NC

● ● ● ● ○   prawy B HSS-E bez powłoki DIN 212-3 1,000 - 12,030 72900 710

● ● ● ● ○   prawy B HSS-E bez powłoki DIN 212-3 1,500 - 20,000 72910 712

Rozwiertaki maszynowe

● ○ ● ● ○   prawy A HSS-E bez powłoki DIN 208 8,000 - 35,000 72660 718

● ○ ● ● ○   prawy B HSS-E bez powłoki DIN 208 5,000 - 50,000 72670 719

● ○ ● ● ○   prawy A HSS-E bez powłoki DIN 212-2 2,200 - 20,000 72640 716

● ○ ● ● ○   prawy B HSS-E bez powłoki DIN 212-2 2,200 - 20,000 72650 717

● ○ ● ● ○   prawy B HSS-E bez powłoki DIN 212-2 0,980 - 12,000 72654 714

Rozwiertaki maszynowe, śrubowe

●   ●    prawy C HSS-E bez powłoki DIN 212-2 4,000 - 13,000 72690 720

Rozwiertaki maszynowe do otworów pod nity

● ○ ● ●    prawy  HSS azotowane DIN 311 9,500 - 37,000 72680 721

Rozwiertaki stożkowe, maszynowe

●  ● ●    prawy  HSS-E bez powłoki DIN 2179 2,000 - 12,000 72741 722

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Rozwiertaki stożkowe, ręczne

●  ● ●    prawy A HSS bez powłoki DIN 9 1,000 - 16,000 72730 723

Rozwiertaki ręczne

●  ● ●    prawy A HSS bez powłoki DIN 206 2,500 - 34,000 72600 724

●  ● ●    prawy B HSS bez powłoki DIN 206 2,000 - 35,000 72610 725

Pogłębiacze stożkowe 60°

● ● ● ● ○   prawy C HSS TiN DIN 334 6,300 - 25,000 62327 727

● ○ ● ● ●   prawy C HSS bez powłoki DIN 334 6,300 - 25,000 72326 726

Pogłębiacze stożkowe 90°

● ○ ● ● ●   prawy A HSS parowane DIN 335 8,000 - 20,000 72345 731

● ○ ● ○ ●   prawy C HSS TiN DIN 335 4,300 - 31,000 62347 729

● ○ ● ● ●   prawy C HSS bez powłoki DIN 335 4,300 - 31,000 72346 728

● ○ ● ● ●   prawy D HSS bez powłoki DIN 335 15,000 - 80,000 72356 730

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Pogłębiacze stożkowe 90°, komplety

● ○ ● ○ ○   prawy C HSS TiN DIN 335  62399 733

● ○ ● ● ○   prawy C HSS bez powłoki DIN 335  72399 732

Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, dokładne

● ○ ● ● ○   prawy  HSS bez powłoki DIN 373 6,000 - 20,000 72304 734

Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, śred. dokładne

● ○ ● ● ○   prawy  HSS bez powłoki DIN 373 6,000 - 18,000 72305 735

Frezy do gratowania 60°

● ● ● ● ●  Super AF-60 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53393 736

● ● ● ● ●  Super AF-60 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 6,000 - 12,000 53394 737

Frezy do gratowania 90°

● ● ● ● ●  Super AF-90 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53395 738

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Frezy do gratowania 90°

● ● ● ● ●  Super AF-90 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 
zakł. 4,000 - 12,000 53396 739

Frezy do gratowania 120°

● ● ● ● ●  
Super-
AF-120 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 

zakł. 4,000 - 12,000 53397 740

● ● ● ● ●  
Super-
AF-120 prawy  Węglik mono. AlTiN Norma 

zakł. 6,000 - 12,000 53398 741

Gratowniki czołowo-wsteczne 90°

● ●     SuperAD-90 prawy  Węglik mono. AlTiN nano Norma 
zakł. 3,000 - 12,000 52365 742

Gratowniki rozprężne

● ●  ○   SuperE-U prawy  Węglik mono. bez powłoki Norma 
zakł.  52360 743

P M K N S H Typ Kierunek 
skrawania Forma Materiał narzę-

dzia
Powierzch-

nia Norma d1/mm Nr katalog. Progr. 
na str.
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest 
najbardziej odpowiednie do obróbki danego typy 
materiału.

< 6 mm
< 10 mm
< 16 mm
< 25 mm
> 25 mm

0,1 - 0,2 mm 
0,2 mm 
0,2 - 0,3 mm 
0,3 - 0,4 mm 
0,4 mm 

Olej, wysokoaktywny,
Smar powierzchniowo czynny ze składnikami aktywnymi (dodatkami), które 

reagują chemicznie i przy tym tworzą bardzo dobrze przywierającą cienką 
powłokę smarującą, zmniejszającą zużycie w wyniku tarcia.

Emulsja do wiercenia
Bez smarowania
Tylko powietrze

Chłodzenie:

Średnica Naddatki  
 (wartości orientacyjne)

 Tabela posuwów

Kod posuwu E F G H I J

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m 3,15 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800

Posuw
y

f (m
m

/obr)

4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800

10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200

Parametry pracy dla rozwiertaków Nr katalog.
Materiał narzędzia

Powierzchnia
DIN

Kształt
Strona



72870 72871

AlTiN nano

694 695

vc
m/min

72872 72873

AlTiN nano

696 698

vc
m/min

72920 72930

B B
700 702

vc
m/min

72868 72867 72860 72859 72880 72881

A B A B A B
704 705 708 709 706 707

vc
m/min

185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
90 I-J I-J
45 G-H G-H
50 G-H G-H
45 G-H G-H
90 H-I H-I
60 H-I H-I
90 H-I H-I
100 I-J I-J
100 I-J I-J
185 I-J I-J
90 I-J I-J
40 H-I H-I
80 I-J I-J
80 I-J I-J
80 I-J I-J
80 I-J I-J
50 G-H G-H
60 H-I H-I
60 H-I H-I

120 I-J I-J

175 I-J I-J

175 I-J I-J
175 I-J I-J

140 I-J I-J
140 I-J I-J
80 E E
80 E E

185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
185 I-J I-J
90 I-J I-J
45 G-H G-H
50 G-H G-H
45 G-H G-H
90 H-I H-I
60 H-I H-I
90 H-I H-I
100 I-J I-J
100 I-J I-J
185 I-J I-J
90 I-J I-J
40 H-I H-I
80 I-J I-J
80 I-J I-J
80 I-J I-J
80 I-J I-J
50 G-H G-H
60 H-I H-I
60 H-I H-I

120 I-J I-J

175 I-J I-J

175 I-J I-J
175 I-J I-J

140 I-J I-J
140 I-J I-J
80 E E
80 E E

18 F F
16 F F
18 F F
16 F F
18 E E
16 F F
14 E E
14 E E
12 E E
18 E E
14 E E
12 E E
14 E E
12 E E
12 E E
10 E E
10 E E

8 E E
6 E E
6 E E
20 E E
18 E E
20 E E
18 E E

16 E E
16 E E

10 E E
10 E E
30 G G
30 G G
40 F F
30 F F
25 F F
25 F F
35 F F
30 F F
35 F F
30 F F
30 F F
25 F F
20 G G
20 G G

18 F F F F F F
16 F F F F F F
18 F F F F F F
16 F F F F F F
18 E E E E E E
16 F F F F F F
14 E E E E E E
14 E E E E E E
12 E E E E E E
18 E E E E E E
14 E E E E E E
12 E E E E E E
14 E E E E E E
12 E E E E E E
12 E E E E E E
10 E E E E E E
10 E E E E E E

8 E E E E E E
6 E E E E E E
6 E E E E E E
20 E E E E E E
18 E E E E E E
20 E E E E E E
18 E E E E E E

16 E E E E E E
16 E E E E E E

10 E E E E E E
10 E E E E E E
30 G G G G G G
30 G G G G G G
40 F F F F F F
30 F F F F F F
25 F F F F F F
25 F F F F F F
35 F F F F F F
30 F F F F F F
35 F F F F F F
30 F F F F F F
30 F F F F F F
25 F F F F F F
20 G G G G G G
20 G G G G G G
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Nr katalog.
Materiał narzędzia

Powierzchnia
DIN

Kształt
Strona

SuperR-HS
Rozwiertaki

Rozwiertaki 
NC

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

N. zakł. N. zakł. N. zakł. N. zakł.
bez pokrycia

N. zakł. N. zakł.

Rozwiertaki 
maszynowe 

Tabela 
posuwów

bez bez bez bez bez bez
8050 8050 8051 8051 8093 8093

HM/K10 HM/K10 HM/K10 HM/K10
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Grupa materiałowa Przykłady materiałów   
Symbole pogrubione = materiał wg DIN EN 

Wytrzymał.        
MPa (N/mm2)

Twardość Chło-
dzenie

Stale konstrukcyjne 1.0035 S185(St33),1.0486 P275N(StE285),1.0345 P235GH(H1),1.0425 P265GH(H2) ≤500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) >500-850

Stale automatowe 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) ≤850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) 850-1000

Stale węglowe do ulepszania 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) ≤ 700
cieplnego 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) 700-850

1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) 850-1000
Stale stopowe do ulepszania 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 850-≤1000
cieplnego 1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 1000-1200
Stale niestopowe do nawęglania 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) ≤750
Stale stopowe do nawęglania 1.7043 38Cr4 850-≤1000

1.5752 15NiCr13 (15NiCr13), 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 1000-1200
Stale do azotowania 1.8504 34CrAl6 ≥850-≤1000

1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAlNi7 >1000-1200
Stale narzędziowe 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 ≤850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 >850-1000
Stale szybkotnące 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 ≥650-1000
Federstähle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) ≤330 HB
Stale hartowane – ≤40-48 HRC

>48-60 HRC
Stale nierdzewne, z siarką 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 ≤850
 austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) ≤850
 martenzytyczne 1.4057 X20CrNi 17 2 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 ≤850
Żeliwa 0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) 850-≤1000

0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) 1000-1200
Żeliwa sferoidalne oraz 0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) ≤240 HB
Żeliwa ciągliwe 0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <300 HB
Żeliwa utwardzone – ≤350 HB
Nowe typy żeliwa GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo6
Nowe typy żeliwa ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) 800-1000

EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) 1200-1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy ≤1200
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 ≤850 

3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAl8Mo1V1 >850-1200
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 ≤400
Stopy ciągliwe Al 3.0615 AlMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 ≤450
Odlewnicze stopy Al ≤ 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 ≤600
                               > 10 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg ≤600
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 ≤450
Miedź niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb ≤400
Mosiądz krótkowiórowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 ≤600
              długowiórowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 ≤600
Brąz krótkowiórowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn ≤600

2.0790 CuNi18Zn19Pb >600-850
Brąz długowiórowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 ≤850

2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 >850-1000
Duroplasty żywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren –
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon –
Kevlar Kevlar –
Tworzywa wzmac. włóknami szkl. i węgl. GFK/CFK –

W przypadku, gdy podany symbol zapisany jest na 
szarym podkładzie to wymienione narzędzie jest 
najbardziej odpowiednie do obróbki danego typy 
materiału.

< 6 mm
< 10 mm
< 16 mm
< 25 mm
> 25 mm

0,1 - 0,2 mm 
0,2 mm 
0,2 - 0,3 mm 
0,3 - 0,4 mm 
0,4 mm 

Olej, wysokoaktywny,
Smar powierzchniowo czynny ze składnikami aktywnymi (dodatkami), które 

reagują chemicznie i przy tym tworzą bardzo dobrze przywierającą cienką 
powłokę smarującą, zmniejszającą zużycie w wyniku tarcia.

Emulsja do wiercenia
Bez smarowania
Tylko powietrze

Chłodzenie:

Średnica Naddatki  
 (wartości orientacyjne)

 Tabela posuwów

Kod posuwu E F G H I J

Ś
re

dn
ic

a 
w

ie
rt

ła
 m

m 3,15 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800

Posuw
y

f (m
m

/obr)

4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800

10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200

Parametry pracy dla rozwiertaków
Nr katalog.

Materiał narzędzia
Powierzchnia

DIN
Kształt
Strona



72680
HSS

721

vc
m/min

72900 72910
HSS-E

B B
710 712

vc
m/min

72741
HSS-E

722

vc
m/min

72640 72654 72650 72660 72670
HSS-E

A B B A B
716 714 717 718 719

vc
m/min

72690
HSS-E

C
720

vc
m/min

14 F

12 F
10 F

10 E
8 E

6 E
12 F

6 E
8 E

12 E
8 E

5 E

4 E
12 E

12 E
10 E

4 E
3 E

18 G
18 G

18 G
16 F

16 F
20 E

16 F
14 F

10 F

16 F F
12 F F
12 F F
10 E E
14 F F
12 E E
10 E E
10 E E
8 E E
16 F F
10 E E
8 E E
10 E E
8 E E
14 F F
10 E E
10 E E

6 F F
6 F F
4 F F
14 E E
12 E E
12 E E
10 E E

8 E E
8 E E

6 E E
4 E E
18 G G
18 G G
20 F F
18 F F
20 F F
18 F F
18 F F
16 F F
20 F F
18 F F
18 F F
14 F F
12 G G
14 G G

8 F

8 F
8 F

8 E
8 E

8 E
8 E

6 E
6 E

6 E
6 E

6 E

6 E
6 E

6 E
6 E

6 E
6 E

8 G
8 G

8 G
8 F

8 F
8 F

8 F
8 F

8 F

16 G
12 G
12 G

14 G
12 G

16 G

10 G

5 E

22 G
22 G
20 G

16 G

18 G

12 G
14 G

16 F F F F F
12 F F F F F
12 F F F F F
10 E E E E E
14 F F F F F
12 E E E E E
10 E E E E E
10 E E E E E
8 E E E E E
16 F F F F F
10 E E E E E
8 E E E E E
10 E E E E E
8 E E E E E
14 F F F F F
10 E E E E E
10 E E E E E

6 F F F F F
6 F F F F F
4 F F F F F
14 E E E E E
12 E E E E E
12 E E E E E
10 E E E E E

8 E E E E E
8 E E E E E

6 E E E E E
4 E E E E E
18 G G G G G
18 G G G G G
20 F F F F F
18 F F F F F
20 F F F F F
18 F F F F F
18 F F F F F
16 F F F F F
20 F F F F F
18 F F F F F
18 F F F F F
14 F F F F F
12 G G G G G
14 G G G G G
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Nr katalog.
Materiał narzędzia

Powierzchnia
DIN

Kształt
Strona

azotowana
311

Rozwiertaki 
masz. do 
otw. pod nity

Rozwiertaki 
maszynowe NC

bez pokrycia
N. zakł. N. zakł.

Rozwiertaki 
stożkowe masz.

Rozwiertaki 
maszynowe

bez bez bez bez bez
212 212 212 208 208

Rozwiertaki 
masz., śrubowe

bez
212

bez
2179

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów

Tabela 
posuwów
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000

       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy

 SuperR-
HS-S WN

AlTiN 
nano H7 R HA

Nr katalog. 72870  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ●

 • z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki ślepych otworów
• do wysokich parametrów skrawania i wyjątkowej jakości otworu
• proste rowki ze skrajnie nierównomierną podziałką
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• możliwe znaczne oszczędności w kosztach procesu

 

d
2

l 1

d
1

l 4

l 2
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000

       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy

 SuperR-
HS-D WN

AlTiN 
nano H7 R HA

Nr katalog. 72871  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ●

 • z chłodzeniem peryferyjnym (rowki nacięte na średnicy chwytu narzędzia), do 
obróbki otworów przelotowych

• proste rowki ze skrajnie nierównomierną podziałką
• do wysokich parametrów skrawania i wyjątkowej jakości otworu
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• możliwe znaczne oszczędności w kosztach procesu

 

d
2

l 1

d
1

l 4

l 2
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

2,970 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,970
2,980 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,980
2,990 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,990
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000
3,010 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,010
3,020 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,020
3,030 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,030
3,970 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,970
3,980 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,980
3,990 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,990
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000
4,010 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,010
4,020 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,020
4,030 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,030
4,970 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,970
4,980 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,980
4,990 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,990
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000
5,010 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,010
5,020 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,020
5,030 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,030
5,970 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,970
5,980 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,980
5,990 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,990
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000
6,010 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,010
6,020 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,020
6,030 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,030
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000
7,970 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,970
7,980 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,980
7,990 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,990
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000
8,010 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,010
8,020 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,020
8,030 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,030
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000
9,970 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,970
9,980 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,980
9,990 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,990
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000
10,010 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,010
10,020 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,020
10,030 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,030
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000
11,970 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,970
11,980 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,980
11,990 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,990

Rozwiertak z węglika spiek.

Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy

 SuperR-
HS-S WN

AlTiN 
nano

+0,005 R HA

Nr katalog. 72872  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ●

 • z chłodzeniem wewnętrznym do obróbki ślepych otworów
• do wysokich parametrów skrawania i wyjątkowej jakości otworu
• proste rowki ze skrajnie nierównomierną podziałką
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• możliwe znaczne oszczędności w kosztach procesu
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697

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000
12,010 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,010
12,020 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,020
12,030 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,030

       
       



698

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

2,970 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,970
2,980 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,980
2,990 4,000 68,000 40,000 12,000 4 2,990
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000
3,010 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,010
3,020 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,020
3,030 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,030
3,970 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,970
3,980 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,980
3,990 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,990
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000
4,010 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,010
4,020 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,020
4,030 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,030
4,970 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,970
4,980 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,980
4,990 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,990
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000
5,010 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,010
5,020 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,020
5,030 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,030
5,970 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,970
5,980 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,980
5,990 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,990
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000
6,010 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,010
6,020 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,020
6,030 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,030
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000
7,970 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,970
7,980 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,980
7,990 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,990
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000
8,010 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,010
8,020 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,020
8,030 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,030
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000
9,970 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,970
9,980 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,980
9,990 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,990
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000
10,010 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,010
10,020 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,020
10,030 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,030
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000
11,970 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,970
11,980 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,980
11,990 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,990

Rozwiertak z węglika spiek.

Wysokowydajny rozwiertak pełnowęglikowy

 SuperR-
HS-D WN

AlTiN 
nano

+0,005 R HA

Nr katalog. 72873  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ●

 • z chłodzeniem peryferyjnym (rowki nacięte na średnicy chwytu narzędzia), do 
obróbki otworów przelotowych

• proste rowki ze skrajnie nierównomierną podziałką
• do wysokich parametrów skrawania i wyjątkowej jakości otworu
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• możliwe znaczne oszczędności w kosztach procesu
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699

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000
12,010 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,010
12,020 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,020
12,030 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,030

       
       



700

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

0,980 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,980
0,990 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,990
1,000 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,000
1,010 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,010
1,020 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,020
1,030 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,030
1,480 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,480
1,490 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,490
1,500 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,500
1,510 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,510
1,520 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,520
1,530 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,530
1,980 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,980
1,990 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,990
2,000 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,000
2,010 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,010
2,020 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,020
2,030 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,030
2,480 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,480
2,490 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,490
2,500 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,500
2,510 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,510
2,520 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,520
2,530 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,530
2,970 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,970
2,980 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,980
2,990 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,990
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000
3,010 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,010
3,020 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,020
3,030 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,030
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe NC

 WN B bez po-
włoki

+0,004
+0,005 R HA

8°

Nr katalog. 72920  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ●

 • > Ø 3,75 mm z ekstremalnie nierównomierną podziałką
• ≤ Ø 5,50 mm: 0,00/+0,004
• < Ø 5,50 mm: 0,00/+0,005
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
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701

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050

       
       
       
       



702

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000
3,100 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,100
3,200 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,200
3,300 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,300
3,400 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,400
3,500 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,500
3,600 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,600
3,700 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,700
3,800 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,800
3,900 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,900
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000
4,100 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,100
4,200 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,200
4,300 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,300
4,400 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,400
4,500 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,500
4,600 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,600
4,700 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,700
4,800 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,800
4,900 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,900
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000
5,100 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,100
5,200 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,200
5,300 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,300
5,400 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,400
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500
5,600 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,600
5,700 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,700
5,800 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,800
5,900 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,900
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,100 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,100
6,200 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,200
6,300 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,300
6,400 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,400
6,500 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500
6,600 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,600
6,700 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,700
6,800 8,000 109,000 69,000 31,000 6 6,800
6,900 8,000 109,000 69,000 31,000 6 6,900
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000
7,100 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,100
7,200 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,200
7,300 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,300
7,400 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,400
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500
7,600 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,600
7,700 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,700

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe NC

 WN B bez po-
włoki H7 R HA

8°

Nr katalog. 72930  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ●

 • > Ø 3,75 mm z ekstremalnie nierównomierną podziałką
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych 
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703

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

7,800 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,800
7,900 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,900
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000
8,100 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,100
8,200 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,200
8,300 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,300
8,400 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,400
8,500 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500
8,600 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,600
8,700 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,700
8,800 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,800
8,900 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,900
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000
9,100 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,100
9,200 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,200
9,300 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,300
9,400 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,400
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500
9,600 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,600
9,700 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,700
9,800 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,800
9,900 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,900
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000
10,100 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,100
10,200 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,200
10,300 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,300
10,400 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,400
10,500 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,500
10,600 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,600
10,700 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,700
10,800 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,800
10,900 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,900
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000
11,100 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,100
11,200 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,200
11,300 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,300
11,400 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,400
11,500 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,500
11,600 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,600
11,700 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,700
11,800 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,800
11,900 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,900
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000

       
       
       
       
       



704

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

5,000 5,000 86,000 52,000 12,000 6 5,000
6,000 5,600 93,000 57,000 12,000 6 6,000
7,000 7,100 109,000 69,000 16,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 75,000 16,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 81,000 19,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 87,000 12,000 6 10,000
12,000 10,000 151,000 105,000 12,000 6 12,000
14,000 12,000 160,000 110,000 16,000 6 14,000
15,000 12,000 162,000 112,000 16,000 6 15,000
16,000 12,000 170,000 120,000 19,000 6 16,000
20,000 16,000 195,000 137,000 19,000 6 20,000

       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8050 A bez po-

włoki H7 R Cyl

Nr katalog. 72868  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• ≤ Ø 9.50 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
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705

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

5,000 5,000 86,000 52,000 12,000 6 5,000
6,000 5,600 93,000 57,000 12,000 6 6,000
7,000 7,100 109,000 69,000 16,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 75,000 16,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 81,000 19,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 87,000 12,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 96,000 12,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 105,000 12,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 105,000 12,000 6 13,000
14,000 12,000 160,000 110,000 16,000 6 14,000
15,000 12,000 162,000 112,000 16,000 6 15,000
16,000 12,000 170,000 120,000 19,000 6 16,000
18,000 14,000 182,000 130,000 19,000 6 18,000
20,000 16,000 195,000 137,000 19,000 6 20,000

       
       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8050 B bez po-

włoki H7 R Cyl
7°

Nr katalog. 72867  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• ≤ Ø 9.50 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
• tylko do otworów przelotowych
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706

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

1,200 1,200 38,000 16,500 7,500 3 1,200
1,500 1,500 40,000 18,000 8,000 3 1,500
1,600 1,600 43,000 20,000 9,000 3 1,600
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000
2,500 2,500 57,000 29,000 14,000 4 2,500
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000
4,000 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,000
4,500 4,500 80,000 47,000 21,000 6 4,500
5,000 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,000
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 6 6,000
7,000 7,100 109,000 69,000 31,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 13,000
14,000 12,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000
16,000 12,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000

       
       
       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8093 A bez po-

włoki H7 R Cyl

Nr katalog. 72880  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • ≥ Ø 3.0 mm z ekstremalnie nierównomierną podziałką
• ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• ≤ Ø 9.50 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla chwytów Ø < 10,0 mm - tolerancja h9, dla chwytów Ø ≥ 10,0 mm - tole-

rancja h6
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

1,000 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,000
1,200 1,200 38,000 16,500 7,500 3 1,200
1,500 1,500 40,000 18,000 8,000 3 1,500
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000
2,500 2,500 57,000 29,000 14,000 4 2,500
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000
3,500 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,500
4,000 4,000 75,000 43,000 19,000 6 4,000
4,500 4,500 80,000 47,000 21,000 6 4,500
5,000 5,000 86,000 52,000 23,000 6 5,000
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 6 6,000
7,000 7,100 109,000 69,000 31,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 105,000 44,000 6 13,000
14,000 12,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000
16,000 12,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000

       
       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8093 B bez po-

włoki H7 R Cyl
7°

Nr katalog. 72881  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • ≥ Ø 3.0 mm z ekstremalnie nierównomierną podziałką
• ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• ≤ Ø 9.50 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla chwytów Ø < 10,0 mm - tolerancja h9, dla chwytów Ø ≥ 10,0 mm - tole-

rancja h6
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
• tylko do otworów przelotowych
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d1 S l1 l4 l4 Z kod
mm  mm mm mm   

10,000 MK-1 168,000 106,000 12,000 6 10,000
12,000 MK-1 182,000 120,000 12,000 6 12,000
13,000 MK-1 182,000 120,000 12,000 6 13,000
14,000 MK-1 189,000 127,000 16,000 6 14,000
15,000 MK-2 204,000 129,000 16,000 6 15,000
16,000 MK-2 210,000 135,000 19,000 6 16,000
17,000 MK-2 214,000 139,000 19,000 6 17,000
18,000 MK-2 219,000 144,000 19,000 6 18,000
20,000 MK-2 228,000 153,000 19,000 6 20,000
22,000 MK-2 237,000 162,000 22,000 6 22,000
24,000 MK-3 268,000 174,000 22,000 6 24,000
25,000 MK-3 268,000 174,000 22,000 6 25,000
28,000 MK-3 277,000 183,000 25,000 6 28,000
30,000 MK-3 281,000 187,000 25,000 6 30,000

       
       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8051 A bez po-

włoki H7 R MK

Nr katalog. 72860  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• Ø 9,50 mm  z zewnetrznymi nakiełkami od str. ostrzy
• z wewnętrznymi nakiełkami od strony chwytu
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
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d1 S l1 l4 l4 Z kod
mm  mm mm mm   

6,000 MK-1 138,000 76,000 12,000 6 6,000
8,000 MK-1 156,000 94,000 16,000 6 8,000
10,000 MK-1 168,000 106,000 12,000 6 10,000
11,000 MK-1 175,000 113,000 12,000 6 11,000
12,000 MK-1 182,000 120,000 12,000 6 12,000
13,000 MK-1 182,000 120,000 12,000 6 13,000
14,000 MK-1 189,000 127,000 16,000 6 14,000
15,000 MK-2 204,000 129,000 16,000 6 15,000
16,000 MK-2 210,000 135,000 19,000 6 16,000
17,000 MK-2 214,000 139,000 19,000 6 17,000
18,000 MK-2 219,000 144,000 19,000 6 18,000
20,000 MK-2 228,000 153,000 19,000 6 20,000
21,000 MK-2 232,000 157,000 22,000 6 21,000
22,000 MK-2 237,000 162,000 22,000 6 22,000
23,000 MK-2 241,000 166,000 22,000 6 23,000
24,000 MK-3 268,000 174,000 22,000 8 24,000
25,000 MK-3 268,000 174,000 22,000 8 25,000
26,000 MK-3 273,000 179,000 22,000 8 26,000
27,000 MK-3 277,000 183,000 25,000 8 27,000
30,000 MK-3 281,000 187,000 25,000 8 30,000
32,000 MK-4 317,000 199,500 25,000 8 32,000

       
       
       

Rozwiertak z węglika spiek.

Rozwiertaki maszynowe HM

 ~DIN
8051 B bez po-

włoki H7 R MK
7°

Nr katalog. 72859  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 690

 ● ● ● ● ○

 • ≤ Ø 9.50 mm  lity węglik
• < Ø 9.50 mm  z płytkami węglikowymi
• Ø 9,50 mm  z zewnetrznymi nakiełkami od str. ostrzy
• z wewnętrznymi nakiełkami od strony chwytu
• < Ø 9.50 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1400 N/mm² / 44 HRC
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

1,000 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,000
1,010 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,010
1,020 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,020
1,030 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,030
1,500 2,000 40,000 18,000 8,000 3 1,500
1,510 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,510
1,520 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,520
1,530 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,530
1,970 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,970
1,980 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,980
1,990 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,990
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000
2,010 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,010
2,020 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,020
2,030 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,030
2,470 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,470
2,480 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,480
2,490 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,490
2,500 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,500
2,510 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,510
2,520 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,520
2,530 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,530
2,970 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,970
2,980 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,980
2,990 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,990
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000
3,010 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,010
3,020 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,020
3,030 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,030
3,970 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,970
3,980 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,980
3,990 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,990
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000
4,010 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,010
4,020 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,020
4,030 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,030
4,970 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,970
4,980 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,980
4,990 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,990
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000
5,010 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,010
5,020 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,020
5,030 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,030
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,010 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,010

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe NC

 DIN
212-3 B HSS-E bez po-

włoki
+0,004
+0,005 R HA

7°

Nr katalog. 72900  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ● ● ● ○

 • < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 5,50 mm: 0,00/+0,004
• < Ø 5,50 mm: 0,00/+0,005
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

6,020 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,020
6,030 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,030
7,970 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,970
7,980 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,980
7,990 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,990
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000
8,010 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,010
8,020 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,020
8,030 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,030
9,000 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000
9,010 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,010
9,020 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,020
9,030 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,030
9,970 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,970
9,980 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,980
9,990 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,990
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000
10,010 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,010
10,020 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,020
10,030 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,030
11,970 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,970
11,980 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,980
11,990 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,990
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000
12,010 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,010
12,020 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,020
12,030 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,030
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

1,500 2,000 40,000 18,000 8,000 3 1,500
1,600 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,600
1,700 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,700
1,800 2,000 46,000 22,000 10,000 4 1,800
1,900 2,000 46,000 22,000 10,000 4 1,900
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000
2,100 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,100
2,200 3,000 53,000 25,000 12,000 4 2,200
2,300 3,000 53,000 25,000 12,000 4 2,300
2,400 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,400
2,500 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,500
2,600 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,600
2,700 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,700
2,800 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,800
2,900 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,900
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000
3,100 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,100
3,200 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,200
3,300 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,300
3,400 4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,400
3,500 4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,500
3,600 4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,600
3,700 4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,700
3,800 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,800
3,900 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,900
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000
4,100 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,100
4,200 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,200
4,300 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,300
4,400 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,400
4,500 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,500
4,600 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,600
4,700 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,700
4,800 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,800
4,900 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,900
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000
5,100 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,100
5,200 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,200
5,300 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,300
5,400 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,400
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500
5,600 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,600
5,700 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,700
5,800 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,800
5,900 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,900
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,100 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,100
6,200 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,200

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe NC

 DIN
212-3 B HSS-E bez po-

włoki H7 R HA
7°

Nr katalog. 72910  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ● ● ● ○

 • ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• chwyt walcowy w tol. h6 do oprawek hydraulicznych i skurczowych
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

6,300 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,300
6,400 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,400
6,500 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,500
6,600 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,600
6,700 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,700
6,800 8,000 109,000 73,000 31,000 6 6,800
6,900 8,000 109,000 73,000 31,000 6 6,900
7,000 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,000
7,100 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,100
7,200 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,200
7,300 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,300
7,400 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,400
7,500 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,500
7,600 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,600
7,700 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,700
7,800 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,800
7,900 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,900
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000
8,100 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,100
8,200 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,200
8,300 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,300
8,400 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,400
8,500 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,500
8,600 10,000 125,000 85,000 36,000 6 8,600
8,700 10,000 125,000 85,000 36,000 6 8,700
8,800 10,000 125,000 85,000 36,000 6 8,800
8,900 10,000 125,000 85,000 36,000 6 8,900
9,000 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000
9,100 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,100
9,200 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,200
9,300 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,300
9,400 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,400
9,500 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,500
9,600 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,600
9,700 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,700
9,800 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,800
9,900 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,900
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 13,000
14,000 14,000 160,000 115,000 47,000 8 14,000
15,000 14,000 162,000 117,000 50,000 8 15,000
16,000 14,000 170,000 125,000 52,000 8 16,000
17,000 14,000 175,000 130,000 54,000 8 17,000
18,000 14,000 182,000 137,000 56,000 8 18,000
19,000 16,000 189,000 141,000 58,000 8 19,000
20,000 16,000 195,000 147,000 60,000 8 20,000
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

0,980 1,000 34,000 15,000 5,500 3 0,980
0,990 1,000 34,000 15,000 5,500 3 0,990
1,000 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,000
1,010 1,100 34,000 15,000 5,500 3 1,010
1,020 1,100 34,000 15,000 5,500 3 1,020
1,100 1,100 36,000 15,500 6,500 3 1,100
1,200 1,200 38,000 16,500 7,500 3 1,200
1,300 1,300 38,000 16,500 7,500 3 1,300
1,400 1,400 40,000 18,000 8,000 3 1,400
1,480 1,500 40,000 18,000 8,000 3 1,480
1,490 1,500 40,000 18,000 8,000 3 1,490
1,500 1,500 40,000 18,000 8,000 3 1,500
1,510 1,600 43,000 20,000 9,000 3 1,510
1,520 1,600 43,000 20,000 9,000 3 1,520
1,600 1,600 43,000 20,000 9,000 3 1,600
1,700 1,700 43,000 20,000 9,000 3 1,700
1,800 1,800 46,000 22,000 10,000 4 1,800
1,980 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,980
1,990 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,990
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000
2,010 2,100 49,000 24,000 11,000 4 2,010
2,030 2,100 49,000 24,000 11,000 4 2,030
2,100 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,100
2,200 2,200 53,000 25,000 12,000 4 2,200
2,300 2,300 53,000 25,000 12,000 4 2,300
2,400 2,500 57,000 29,000 14,000 4 2,400
2,500 2,500 57,000 29,000 14,000 4 2,500
2,600 2,500 57,000 29,000 14,000 4 2,600
2,700 2,800 61,000 33,000 15,000 6 2,700
2,750 2,800 61,000 33,000 15,000 6 2,750
2,800 2,800 61,000 33,000 15,000 6 2,800
2,900 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,900
2,980 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,980
2,990 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,990
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000
3,010 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,010
3,020 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,020
3,050 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,050
3,100 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,100
3,200 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,200
3,250 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,250
3,300 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,300
3,400 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,400
3,500 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,500
3,600 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,600
3,700 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,700
3,800 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,800
3,900 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,900

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe

 DIN
212-2 B HSS-E bez po-

włoki
+0,004
+0,005 R Cyl

7°

Nr katalog. 72654  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ● ○

 • do produkcji seryjnej na obrabiarkach
• z krótkim nakrojem, ≤ Ø 3.75 mm: 15°, > Ø 3.75 mm: 45°
• Ø stopniowane co 0,01 mm
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• tolerancja wykonawcza:
• Ø 0,95 - 5,50 mm: 0,000/+0,004
• Ø 5,51 - 12,05 mm: 0,000/+0,005 ; Ø 5,51 - 12,05 mm: 0,000/+0,005
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

3,970 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,970
3,980 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,980
3,990 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,990
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000
4,010 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,010
4,020 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,020
4,030 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,030
4,040 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,040
4,100 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,100
4,200 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,200
4,500 4,500 80,000 52,000 21,000 6 4,500
4,800 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,800
4,980 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,980
4,990 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,990
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000
5,010 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,010
5,020 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,020
5,030 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,030
5,100 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,100
5,200 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,200
5,500 5,600 93,000 57,000 26,000 6 5,500
5,800 5,600 93,000 57,000 26,000 6 5,800
5,980 5,600 93,000 57,000 26,000 6 5,980
5,990 5,600 93,000 57,000 26,000 6 5,990
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,010 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,010
6,020 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,020
6,100 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,100
6,200 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,200
6,350 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,350
6,500 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,500
7,000 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,000
7,010 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,010
7,020 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,020
7,100 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,100
7,500 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,500
7,980 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,980
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000
8,010 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,010
8,020 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,020
8,030 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,030
8,050 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,050
8,100 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,100
8,200 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,200
8,500 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,500
8,900 9,000 125,000 85,000 36,000 6 8,900
9,000 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000
9,010 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,010
9,020 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,020
9,500 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,500
9,980 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,980
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000
10,010 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,010
10,020 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,020
10,030 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,030
10,500 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,500
11,000 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,000
11,010 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,010
11,020 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,020
11,500 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,500
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000

       
       
       
       
       



716

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

2,200 2,200 53,000 25,000 12,000 4 2,200
2,800 2,800 61,000 33,000 15,000 6 2,800
3,200 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,200
3,500 3,500 70,000 42,000 18,000 6 3,500
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000
4,500 4,500 80,000 52,000 21,000 6 4,500
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 6 6,000
7,000 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 13,000
14,000 12,500 160,000 115,000 47,000 6 14,000
15,000 12,500 162,000 117,000 50,000 6 15,000
16,000 12,500 170,000 125,000 52,000 6 16,000
17,000 14,000 175,000 130,000 54,000 6 17,000
19,000 16,000 189,000 141,000 58,000 6 19,000
20,000 16,000 195,000 147,000 60,000 6 20,000

       
       
       

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe

 DIN
212-2 A HSS-E bez po-

włoki H7 R Cyl

Nr katalog. 72640  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ● ○

 • ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 

 

d
2

l 1

d
1

l 4

l 2

 



717

d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

2,200 2,200 53,000 25,000 12,000 6 2,200
2,800 2,800 61,000 33,000 15,000 6 2,800
3,200 3,200 65,000 37,000 16,000 6 3,200
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000
4,500 4,500 80,000 52,000 21,000 6 4,500
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000
5,500 5,600 93,000 57,000 26,000 6 5,500
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 6 6,000
6,500 6,300 101,000 65,000 28,000 6 6,500
7,000 7,100 109,000 73,000 31,000 6 7,000
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000
9,000 9,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000
11,000 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,000
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000
13,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 13,000
14,000 12,500 160,000 115,000 47,000 6 14,000
15,000 12,500 162,000 117,000 50,000 6 15,000
16,000 12,500 170,000 125,000 52,000 6 16,000
17,000 14,000 175,000 130,000 54,000 6 17,000
18,000 14,000 182,000 137,000 56,000 6 18,000
20,000 16,000 195,000 147,000 60,000 6 20,000

       
       

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe

 DIN
212-2 B HSS-E bez po-

włoki H7 R Cyl
7°

Nr katalog. 72650  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ● ○

 • < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
• tylko do otworów przelotowych
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d1 S l1 l2 l4 Z kod
mm  mm mm mm   

8,000 MK-1 156,000 94,000 33,000 6 8,000
9,000 MK-1 162,000 100,000 36,000 6 9,000
10,000 MK-1 168,000 106,000 38,000 6 10,000
11,000 MK-1 175,000 113,000 41,000 6 11,000
12,000 MK-1 182,000 120,000 44,000 6 12,000
13,000 MK-1 182,000 120,000 44,000 6 13,000
14,000 MK-1 189,000 127,000 47,000 8 14,000
15,000 MK-2 204,000 129,000 50,000 8 15,000
16,000 MK-2 210,000 135,000 52,000 8 16,000
17,000 MK-2 214,000 139,000 54,000 8 17,000
18,000 MK-2 219,000 144,000 56,000 8 18,000
19,000 MK-2 223,000 148,000 58,000 8 19,000
20,000 MK-2 228,000 153,000 60,000 8 20,000
21,000 MK-2 232,000 157,000 62,000 8 21,000
22,000 MK-2 237,000 162,000 64,000 8 22,000
23,000 MK-2 241,000 166,000 66,000 8 23,000
24,000 MK-3 268,000 174,000 68,000 8 24,000
25,000 MK-3 268,000 174,000 68,000 8 25,000
26,000 MK-3 273,000 179,000 70,000 8 26,000
28,000 MK-3 277,000 183,000 71,000 10 28,000
30,000 MK-3 281,000 187,000 73,000 10 30,000
35,000 MK-4 321,000 203,500 78,000 10 35,000

       
       

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe

 DIN
208 A HSS-E bez po-

włoki H7 R MK

Nr katalog. 72660  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ● ○

 • Ø 3,00 mm z nakiełkami zewnętrznymi od str. ostrzy, z nakiełkami wewnętrz-
nymi od str. chwytu

• ≤ Ø 4.00 mm wg normy zakładowej
• < Ø 3.00 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 S l1 l2 l4 Z kod
mm  mm mm mm   

5,000 MK-1 133,000 71,000 23,000 6 5,000
6,000 MK-1 138,000 76,000 26,000 6 6,000
7,000 MK-1 150,000 88,000 31,000 6 7,000
8,000 MK-1 156,000 94,000 33,000 6 8,000
9,000 MK-1 162,000 100,000 36,000 6 9,000
10,000 MK-1 168,000 106,000 38,000 6 10,000
11,000 MK-1 175,000 113,000 41,000 6 11,000
12,000 MK-1 182,000 120,000 44,000 6 12,000
13,000 MK-1 182,000 120,000 44,000 6 13,000
14,000 MK-1 189,000 127,000 47,000 8 14,000
15,000 MK-2 204,000 129,000 50,000 8 15,000
16,000 MK-2 210,000 135,000 52,000 8 16,000
17,000 MK-2 214,000 139,000 54,000 8 17,000
18,000 MK-2 219,000 144,000 56,000 8 18,000
19,000 MK-2 223,000 148,000 58,000 8 19,000
20,000 MK-2 228,000 153,000 60,000 8 20,000
21,000 MK-2 232,000 157,000 62,000 8 21,000
22,000 MK-2 237,000 162,000 64,000 8 22,000
23,000 MK-2 241,000 166,000 66,000 8 23,000
24,000 MK-3 268,000 174,000 68,000 8 24,000
25,000 MK-3 268,000 174,000 68,000 8 25,000
26,000 MK-3 273,000 179,000 70,000 8 26,000
27,000 MK-3 277,000 183,000 71,000 10 27,000
28,000 MK-3 277,000 183,000 71,000 10 28,000
29,000 MK-3 281,000 187,000 73,000 10 29,000
30,000 MK-3 281,000 187,000 73,000 10 30,000
31,000 MK-3 285,000 191,000 75,000 10 31,000
32,000 MK-4 317,000 199,500 77,000 10 32,000
33,000 MK-4 317,000 199,500 77,000 10 33,000
34,000 MK-4 321,000 203,500 78,000 10 34,000
35,000 MK-4 321,000 203,500 78,000 10 35,000
38,000 MK-4 329,000 211,500 81,000 10 38,000
40,000 MK-4 329,000 211,500 81,000 10 40,000
44,000 MK-4 336,000 218,500 83,000 12 44,000
45,000 MK-4 336,000 218,500 83,000 12 45,000
50,000 MK-4 344,000 226,500 86,000 12 50,000

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe

 DIN
208 B HSS-E bez po-

włoki H7 R MK
7°

Nr katalog. 72670  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ● ○

 • ≤ Ø 4.00 mm wg normy zakładowej
• < Ø 3.00 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• Ø 3,00 mm z nakiełkami zewnętrznymi od str. ostrzy, z nakiełkami wewnętrz-

nymi od str. chwytu
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
• tylko do otworów przelotowych
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d1 d2 h6 l1 l2 l4 Z kod
mm mm mm mm mm   

4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 3 4,000
4,500 4,500 80,000 52,000 21,000 3 4,500
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 3 5,000
5,500 5,600 93,000 57,000 26,000 3 5,500
6,000 5,600 93,000 57,000 26,000 3 6,000
7,000 7,100 109,000 73,000 31,000 3 7,000
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 3 8,000
9,000 9,000 125,000 85,000 36,000 3 9,000
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 3 10,000
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 3 12,000
13,000 10,000 151,000 111,000 44,000 3 13,000

       

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe, śrubowe

 DIN
212-2 C HSS-E bez po-

włoki H7 R Cyl

Nr katalog. 72690  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ●

 • z długim nakrojem stożkowym, o długości ok. 1/6 krawędzi tnącej
• the special geometry of the tool requires an increase the reaming oversize of 

the hole by 50 to 100%
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• wartość posuwu powinna być wyższa o 50% niż w przypadku innych rozwier-

taków
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 

 
d 1

l 4

l1

d
2

l 2

 



721

d1 S l1 l2 l4 l6 Z kod
mm  mm mm mm mm   

9,500 MK-1 166,000 104,000 90,000 27,000 4 9,500
10,000 MK-1 171,000 109,000 95,000 30,000 4 10,000
12,000 MK-2 199,000 124,000 105,000 39,000 4 12,000
13,000 MK-2 199,000 124,000 105,000 39,000 4 13,000
15,000 MK-2 219,000 144,000 125,000 45,000 5 15,000
17,000 MK-3 251,000 157,000 135,000 51,000 5 17,000
19,000 MK-3 261,000 167,000 145,000 58,000 5 19,000
20,000 MK-3 271,000 177,000 155,000 62,000 5 20,000
21,000 MK-3 271,000 177,000 155,000 62,000 5 21,000
23,000 MK-3 281,000 187,000 165,000 66,000 5 23,000
25,000 MK-3 296,000 202,000 180,000 72,000 5 25,000
36,000 MK-4 364,000 246,500 220,000 88,000 5 36,000
37,000 MK-4 364,000 246,500 220,000 88,000 5 37,000

        
        
        
        
        

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki maszynowe do otworów pod nity

 DIN
311 HSS azoto-

wane R MK

Nr katalog. 72680  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ○ ● ●

 • z długim nakrojem stożkowym 1:10 
• koryguje przesunięcie otworów w nałożonych na siebie arkuszach blachy 

(przygotowanych do nitowania lub skręcania śrubami)
• tolerancja wykonawcza k11
• z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• Obszar głównych zastosowań:
• Przemysł stalowy, kotlarski, stoczniowy
• Tool with high metal removal rate 
• do niskoobrotowych wiertarek ręcznych
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 d2 d3 d4 l1 l4 l6 Z kod
mm mm mm mm mm mm mm   

2,000 3,150 1,900 2,860 86,000 48,000 5,000 3 2,000
2,500 3,150 2,400 3,360 86,000 48,000 5,000 3 2,500
3,000 4,000 2,900 4,060 100,000 58,000 5,000 3 3,000
4,000 5,000 3,900 5,260 112,000 68,000 5,000 3 4,000
5,000 6,300 4,900 6,360 122,000 73,000 5,000 3 5,000
6,000 8,000 5,900 8,000 160,000 105,000 5,000 3 6,000
6,500 8,500 6,400 8,780 188,000 119,000 5,000 3 6,500
8,000 10,000 7,900 10,800 207,000 145,000 5,000 3 8,000
10,000 12,500 9,900 13,400 245,000 175,000 5,000 3 10,000
12,000 16,000 11,860 16,000 290,000 210,000 7,000 3 12,000

         
         

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki stożkowe, maszynowe

 DIN
2179 HSS-E bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72741  P M K N S H Parametry pracy 
na str. 692

 ● ● ●

 • do produkcji jednostkowej i napraw
• ze zbieżnością 1:50 do otworów pod kołki stożkowe wg DIN 1, 258, 7977 oraz 

7978
• < Ø 4.00 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 4,00 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• wiercenie wstępne: cylindryczne
• z zabierakiem wg DIN 1809
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 1000 N/mm² 
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d1 d2 d3 d4 l1 l4 l6 SW Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm   

1,000 3,150 0,900 1,460 46,000 28,000 5,000 2,400 3 1,000
1,200 3,150 1,100 1,740 50,000 32,000 5,000 2,400 3 1,200
2,000 3,150 1,900 2,860 68,000 48,000 5,000 2,400 3 2,000
3,000 4,000 2,900 4,060 80,000 58,000 5,000 3,000 5 3,000
4,000 5,000 3,900 5,260 93,000 68,000 5,000 3,800 5 4,000
5,000 6,300 4,900 6,360 100,000 73,000 5,000 4,900 5 5,000
6,000 8,000 5,900 8,000 135,000 105,000 5,000 6,200 6 6,000
8,000 10,000 7,900 10,800 180,000 145,000 5,000 8,000 6 8,000

10,000 12,500 9,900 13,400 215,000 175,000 5,000 10,000 6 10,000
12,000 14,000 11,800 16,000 255,000 210,000 10,000 11,000 8 12,000
16,000 18,000 15,800 20,400 280,000 230,000 10,000 14,500 8 16,000

          

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki stożkowe, ręczne

 DIN
9 A HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72730  P M K N S H
 ● ● ●

 • do produkcji jednostkowej i napraw
• ze zbieżnością 1:50, do rozwiercania otworów pod kołki stożkowe
• z zabierakiem kwadr. wg DIN 10
• Ø 3,50; 4,50; 5,50; 6,50; 7,00; 9,00; 13,00 i 14,00 mm wg normy zakładowej
• wiercenie wstępne: cylindryczne
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 900 N/mm²
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d1 d2 l1 l4 SW Z kod
mm mm mm mm mm   

2,500 2,500 58,000 29,000 2,100 4 2,500
3,000 3,000 62,000 31,000 2,400 6 3,000
4,000 4,000 76,000 38,000 3,000 6 4,000
4,500 4,500 81,000 41,000 3,400 6 4,500
5,000 5,000 87,000 44,000 3,800 6 5,000
5,500 5,500 93,000 47,000 4,300 6 5,500
6,000 6,000 93,000 47,000 4,900 6 6,000
8,000 8,000 115,000 58,000 6,200 6 8,000
9,000 9,000 124,000 62,000 7,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 66,000 8,000 6 10,000
11,000 11,000 142,000 71,000 9,000 6 11,000
12,000 12,000 152,000 76,000 9,000 6 12,000
13,000 13,000 152,000 76,000 10,000 6 13,000
14,000 14,000 163,000 81,000 11,000 8 14,000
15,000 15,000 163,000 81,000 12,000 8 15,000
16,000 16,000 175,000 87,000 12,000 8 16,000
17,000 17,000 175,000 87,000 13,000 8 17,000
18,000 18,000 188,000 93,000 14,500 8 18,000
19,000 19,000 188,000 93,000 14,500 8 19,000
20,000 20,000 201,000 100,000 16,000 8 20,000
25,000 25,000 231,000 115,000 20,000 8 25,000
28,000 28,000 247,000 124,000 22,000 10 28,000
32,000 32,000 265,000 133,000 24,000 10 32,000
34,000 34,000 284,000 142,000 26,000 10 34,000

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki ręczne

 DIN
206 A HSS bez po-

włoki H7 R Cyl

Nr katalog. 72600  P M K N S H
 ● ● ●

 • do produkcji jednostkowej i napraw
• długi nakrój stożkowy, około 1/3 długości części skrawającej
• nie nadaje się do otworów ślepych ze względu długi nakrój
• z zabierakiem kwadr. wg DIN 10
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 1.75 mm wg normy zakładowej
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 900 N/mm²
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d1 d2 l1 l4 SW Z kod
mm mm mm mm mm   

2,000 2,000 50,000 25,000 1,600 4 2,000
2,800 2,800 62,000 31,000 2,100 6 2,800
3,000 3,000 62,000 31,000 2,400 6 3,000
4,000 4,000 76,000 38,000 3,000 6 4,000
4,500 4,500 81,000 41,000 3,400 6 4,500
5,000 5,000 87,000 44,000 3,800 6 5,000
6,000 6,000 93,000 47,000 4,900 6 6,000
7,000 7,000 107,000 54,000 5,500 6 7,000
8,000 8,000 115,000 58,000 6,200 6 8,000
9,000 9,000 124,000 62,000 7,000 6 9,000
10,000 10,000 133,000 66,000 8,000 6 10,000
12,000 12,000 152,000 76,000 9,000 6 12,000
13,000 13,000 152,000 76,000 10,000 6 13,000
14,000 14,000 163,000 81,000 11,000 8 14,000
15,000 15,000 163,000 81,000 12,000 8 15,000
16,000 16,000 175,000 87,000 12,000 8 16,000
18,000 18,000 188,000 93,000 14,500 8 18,000
19,000 19,000 188,000 93,000 14,500 8 19,000
20,000 20,000 201,000 100,000 16,000 8 20,000
22,000 22,000 215,000 107,000 18,000 8 22,000
24,000 24,000 231,000 115,000 18,000 8 24,000
25,000 25,000 231,000 115,000 20,000 8 25,000
28,000 28,000 247,000 124,000 22,000 10 28,000
30,000 30,000 247,000 124,000 24,000 10 30,000
32,000 32,000 265,000 133,000 24,000 10 32,000
34,000 34,000 284,000 142,000 26,000 10 34,000
35,000 35,000 284,000 142,000 29,000 10 35,000

       
       
       

Rozwiertaki HSS

Rozwiertaki ręczne

 DIN
206 B HSS bez po-

włoki H7 R Cyl
7°

Nr katalog. 72610  P M K N S H
 ● ● ●

 • do produkcji jednostkowej i napraw
• długi nakrój stożkowy, około 1/3 długości części skrawającej
• do obróbki przerywanej otworów, np.. rozdzielony przedmiot obrabiany, otwór 

z przerwami ściennymi, z przecinającymi się w nim innymi otworami itp.
• z zabierakiem kwadr. wg DIN 10
• ≤ Ø 3.75 mm z nakiełkami zewnętrznymi z obu stron
• < Ø 3.75 mm z nakiełkami wewnętrznymi z obu stron
• ≤ Ø 1.75 mm wg normy zakładowej
• dla wytrzymałości na rozciąganie do maks. 900 N/mm²
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d1 d2 d3 l1 Z kod
mm mm mm mm   

6,300 5,000 1,600 45,000 3 6,300
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000

12,500 8,000 3,200 56,000 3 12,500
16,000 10,000 4,000 63,000 3 16,000
20,000 10,000 5,000 67,000 3 20,000
25,000 10,000 6,300 71,000 3 25,000

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 60°

 DIN
334 C HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72326  P M K N S H

l 1

d
3

d
2

d
1

60
o

 ● ○ ● ● ●

 • uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy

• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy
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d1 d2 d3 l1 Z kod
mm mm mm mm   

6,300 5,000 1,600 45,000 3 6,300
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000

12,500 8,000 3,200 56,000 3 12,500
25,000 10,000 6,300 71,000 3 25,000

      
      

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 60°

 DIN
334 C HSS TiN R Cyl

Nr katalog. 62327  P M K N S H

l 1

d
2

d
3

d
1

60
o

 ● ● ● ● ○

 • uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy

• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy
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d1 d2 d3 l1 Z kod
mm mm mm mm   

4,300 4,000 1,300 40,000 3 4,300
5,000 4,000 1,500 40,000 3 5,000
5,300 4,000 1,500 40,000 3 5,300
5,800 5,000 1,500 45,000 3 5,800
6,000 5,000 1,500 45,000 3 6,000
6,300 5,000 1,500 45,000 3 6,300
7,000 6,000 1,800 50,000 3 7,000
7,300 6,000 1,800 50,000 3 7,300
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000
8,300 6,000 2,000 50,000 3 8,300
9,400 6,000 2,200 50,000 3 9,400

10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000
10,400 6,000 2,500 50,000 3 10,400
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400
13,400 8,000 2,900 56,000 3 13,400
15,000 10,000 3,200 60,000 3 15,000
16,500 10,000 3,200 60,000 3 16,500
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500
23,000 10,000 3,800 67,000 3 23,000
25,000 10,000 3,800 67,000 3 25,000
26,000 10,000 3,800 67,000 3 26,000
28,000 12,000 4,000 71,000 3 28,000
30,000 12,000 4,200 71,000 3 30,000
31,000 12,000 4,200 71,000 3 31,000

      
      
      
      

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°

 DIN
335 C HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72346  P M K N S H

l 1

d
3

d
2

d
1

90
o

 ● ○ ● ● ●

 • uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy

• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy
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d1 d2 d3 l1 Z kod
mm mm mm mm   

4,300 4,000  40,000 3 4,300
5,000 4,000 1,500 40,000 3 5,000
6,300 5,000 1,500 45,000 3 6,300
7,300 6,000 1,800 50,000 3 7,300
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000
8,300 6,000 2,000 50,000 3 8,300
9,400 6,000 2,200 50,000 3 9,400

10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000
10,400 6,000 2,500 50,000 3 10,400
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400
15,000 10,000 3,200 60,000 3 15,000
16,500 10,000 3,200 60,000 3 16,500
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500
25,000 10,000 3,800 67,000 3 25,000
30,000 12,000 4,200 71,000 3 30,000
31,000 12,000 4,200 71,000 3 31,000

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°

 DIN
335 C HSS TiN R Cyl

Nr katalog. 62347  P M K N S H

l 1

d
3

d
2

d
1

90
o

 ● ○ ● ○ ●

 • uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy

• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy
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d1 S d3 l1 Z kod
mm  mm mm   

15,000 MK-1 3,200 85,000 3 15,000
19,000 MK-2 3,500 100,000 3 19,000
20,500 MK-2 3,500 100,000 3 20,500
25,000 MK-2 3,800 106,000 3 25,000
30,000 MK-2 4,200 112,000 3 30,000
31,000 MK-2 4,200 112,000 3 31,000
34,000 MK-2 4,500 118,000 3 34,000
37,000 MK-2 4,800 118,000 3 37,000
40,000 MK-3 10,000 140,000 3 40,000
50,000 MK-3 14,000 150,000 3 50,000
63,000 MK-4 16,000 180,000 3 63,000
80,000 MK-4 22,000 190,000 3 80,000

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°

 DIN
335 D HSS bez po-

włoki R MK

Nr katalog. 72356  P M K N S H

l 1

d
3

d
1

90
o

S

 ● ○ ● ● ●

 • uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy

• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy

 

 



731

d1 d2 d3 l1 Z kod
mm mm mm mm   

8,000 8,000  48,000 5 8,000
12,500 8,000 2,000 48,000 5 12,500
16,000 10,000 3,200 56,000 7 16,000
20,000 10,000 5,000 60,000 7 20,000

      
      

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°

 DIN
335 A HSS paro-

wane R Cyl

Nr katalog. 72345  P M K N S H

l 1

d
1

d
3

90
o

d
2

l 1

d
1

90
o

d
2

 ● ○ ● ● ●

 • proste rowki wiórowe
• wieloostrzowy 
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kod d1 Ilość wierteł w komplecie
mm

8,000 6,30-20,50 6
   
   
   
   
   

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°, komplety

 DIN
335 C HSS bez po-

włoki R Cyl

 P M K N S H
 ● ○ ● ● ○

 • zestaw w kasetce, zawierający art. nr 72346 Ø: 6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 
mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
• uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy
• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy

 

 

Nr katalog. 72399
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kod d1 Ilość wierteł w komplecie
mm

8,000 6,30-20,50 6
   
   
   
   
   

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze stożkowe 90°, komplety

 DIN
335 C HSS TiN R Cyl

 P M K N S H
 ● ○ ● ○ ○

 • zestaw w kasetce, zawierający art. nr 62347 Ø: 6.30 mm, 8.30 mm, 10.40 
mm, 12.40 mm, 16.50 mm, 20.50 mm
• uniwersalne narzędzie do gratowania i fazowania np.. do otworów gwintowa-
nych o różnej średnicy
• zatoczony promieniowo
• 3-ostrzowy

 

 

Nr katalog. 62399
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d1 d2 d3 l1 l4 G Z kod
mm mm mm mm mm    

6,000 5,000 3,200 71,000 14,000 M 3 3 6,000
8,000 5,000 4,300 71,000 14,000 M 4 3 8,000

10,000 8,000 5,300 80,000 18,000 M 5 3 10,000
11,000 8,000 6,400 80,000 18,000 M 6 3 11,000
15,000 12,500 8,400 100,000 22,000 M 8 3 15,000
18,000 12,500 10,500 100,000 22,000 M 10 3 18,000
20,000 12,500 13,000 100,000 22,000 M 12 3 20,000

        
        
        
        
        

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, dokładne

 DIN
373 HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72304  P M K N S H
 ● ○ ● ● ○

 • ze stałym pilotem
• prawoskrętne rowki wiórowe 
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d1 d2 d3 l1 l6 d1 Z kod
mm mm mm mm mm    

6,000 5,000 3,400 71,000 14,000 M 3 3 6,000
8,000 5,000 4,500 71,000 14,000 M 4 3 8,000

10,000 8,000 5,500 80,000 18,000 M 5 3 10,000
11,000 8,000 6,600 80,000 18,000 M 6 3 11,000
15,000 12,500 9,000 100,000 22,000 M 8 3 15,000
18,000 12,500 11,000 100,000 22,000 M 10 3 18,000

Pogłębiacze HSS

Pogłębiacze walc.-czołowe z pilotem, śred. dokładne

 DIN
373 HSS bez po-

włoki R Cyl

Nr katalog. 72305  P M K N S H
 ● ○ ● ● ○

 • ze stałym pilotem
• prawoskrętne rowki wiórowe
• do nakiełków wg DIN 974, cz. 1
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 3,500 4 4,000
6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 60°

 Super
AF-60 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53393  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 60°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000

      
      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 60°

 Super
AF-60 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53394  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 60°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 90°

 Super
AF-90 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53395  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 90°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000

10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 90°

 Super
AF-90 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53396  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 90°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

4,000 4,000 50,000 1,200 4 4,000
6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000

10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000

      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 120°

 Super
AF-120 WN

Al-
TiN js9 R HA

Nr katalog. 53397  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 120°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 js9 d2 h6 l1 l2 Z kod
mm mm mm mm   

6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000

10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000

      
      

Narzędzia do gratowania i fazowania

Frezy do gratowania 120°

 Super
AF-120 WN

Al-
TiN js9 R HB

Nr katalog. 53398  P M K N S H
 ● ● ● ● ●

 • gratownik i fazownik 120°, do obróbki wejścia otworu
 

l2
l1

d 1d 2
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d1 d2 h6 d3 d5 l1 l2 l3 l4 Z kod
mm mm mm mm mm mm mm mm   

3,000 4,000 2,200 0,600 75,000 2,10 9,300 0,500 4 3,000
4,000 4,000 2,900 0,800 75,000 2,70 12,300 0,500 4 4,000
5,000 5,000 3,900 1,000 75,000 3,00 15,000 0,500 4 5,000
6,000 6,000 3,900 1,200 100,000 3,90 14,300 0,500 4 6,000
8,000 6,000 6,000 1,600 100,000 4,70  0,500 4 8,000

10,000 6,000 6,000 2,000 100,000 6,50  0,500 4 10,000
12,000 6,000 6,000 2,400 100,000 8,30  0,500 4 12,000

          
          
          
          
          

Narzędzia do gratowania i fazowania

Gratowniki czołowo-wsteczne 90°

 Super
AD-90 WN

AlTiN 
nano R HA

Nr katalog. 52365  P M K N S H
 ● ●

 • Narzędzia gratujące i fazujące, do obróbki wejścia i wyjścia otworu, z kątem 
fazowania 90°

• dla oprawek hydraulicznych i termoskurczowych
• z chwytem wg DIN 6535
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kod Zakres Ø d1 d2 l1 l4 l5 h
 mm mm mm mm mm mm mm

2,000 1,91 -2,15 1,900 1,900 80,000 1,000 2,050 0,350
2,250 2,16 -2,40 2,100 2,100 80,000 1,500 2,600 0,400
2,500 2,41 -2,70 2,400 2,400 80,000 1,500 2,900 0,400
2,750 2,71 -2,90 2,600 2,600 90,000 1,500 2,950 0,450
3,000 2,91 -3,25 2,900 2,900 90,000 2,000 3,650 0,450
3,500 3,26 -3,60 3,200 3,200 90,000 2,000 3,800 0,600
4,000 3,61 -4,25 3,600 3,600 90,000 2,000 4,100 0,700
4,500 4,26 -4,75 4,200 4,200 90,000 2,500 4,600 0,700
5,000 4,76 -5,30 4,700 4,700 100,000 2,500 4,850 0,750
5,500 5,31 -5,80 5,200 5,200 100,000 2,500 4,850 0,750
6,000 5,81 -6,20 5,600 5,600 110,000 3,000 5,800 0,800
6,500 6,21 -6,70 6,000 6,000 110,000 3,000 5,900 0,900
7,000 6,71 -7,10 6,500 6,500 110,000 3,000 5,850 0,850
7,500 7,11 -7,60 6,900 6,900 110,000 3,500 6,950 0,950
8,000 7,61 -8,05 7,300 7,300 110,000 3,500 7,000 1,000

        
        
        

Narzędzia do gratowania i fazowania

Gratowniki rozprężne

 SuperE-
U WN

bez po-
włoki R Cyl

Nr katalog. 52360  P M K N S H
 ● ● ○

 • narzędzie to przeznaczone jest do usuwania zadziorów na wejściu i wyjściu 
otworu, jak również na otworach poprzecznych

• z chwytem wg DIN 6535
• z przelotowym chwytem walcowym, do oprawek zaciskowych
• z chłodzeniem wewnętrznym
• uniwersalne zastosowanie
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OPRAWKI NARZĘDZIOWE
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SK
DIN 69871

MAS/BT
JIS B6339

HSK-A
DIN 69893

Oprawki 78213, str. 749 78221, str. 750 78299, str. 748

Oprawki
hydrauliczne

78738, str. 755
78729 z chłodzeniem
peryferyjnym, str. 756

78739, str. 757
78736, str. 753

78755 z chłodzeniem
peryferyjnym, str. 754

Oprawki typu 
„Weldon“/ 

„Whistle-Notch“

78317  Weldon, str. 760
78322 Whistle-Notch, str. 761

78234  Weldon, str. 763
78233 Whistle-Notch, str. 762

78232  Weldon, str. 758
78334 Whistle-Notch, str. 759

Oprawki do
gwintowania

* 78326 Oprawki synchroniczne
do gwintowania, z chwytem 

walcowym, str. 767
* 78340 Oprawki szybkowymienne 

do gwintowania, bez wew.
chłodz., str. 769

* 78326 Oprawki synchroniczne
do gwintowania, z chwytem 

walcowym, str. 767
* 78340 Oprawki szybkowymienne 

do gwintowania, bez wew.
chłodz., str. 769

* 78326 Oprawki synchroniczne
do gwintowania, z chwytem 

walcowym, str. 767
* 78340 Oprawki szybkowymienne 

do gwintowania, bez wew.
chłodz., str. 769

Oprawki narzędziowe

* w kombinacji z odpowiednimi oprawkami lub adapterami do chwytów walcowych
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Oprawki do narzędzi 
z chwytami

walcowymi 

Oprawki Oprawki hydrauliczne
Oprawki typu 

„Weldon“/ 
„Whistle-Notch“

Charakterystyka

najlepsza współosiowość; łatwy 
dostęp do strefy obróbki (smukły 

kształt);  dobra sztywność; 
wysokie siły mocowania;  
możliwość modułowego 

zwiększenia wysięgu;  
opatentowana śruba ustawcza 

kompensacyjna 

dobre tłumienie drgań przy 
jednoczesnym zachowaniu 

bardzodobrej współosiowości;  
prosta obsługa; rozszerzone 
zastosowanie dzięki tulejkom 

redukcyjnym

mocne, niski koszt przy 
zastosowaniu do obróbek 

ciężkich, z małymi prędkościami i 
dokładnościami 

Główne
zastosowanie 

wiercenie, pogłębbianie, 
frezowanie, rozwiercanie,  do 
obróbki standardowej jak i do 

szybkościowej (HSC)

rozwiercanie, wiercenie,  
pogłębianie,  obróbka 

szybkościowa (HSC), lekkie 
frezowanie

obróbka zgrubna, frezowanie, 
wiercenie

Główne zalety
dokładność i uniwersalność; 

smukłość; wysokie siły 
mocowania

prosta obsługa proste operacje; pewnie 
mocowanie

Współosiowość < 3µm < 3µm < 10µm

Na wysięgu 5xD < 5µm < 5µm < 25µm

Siła mocowania bardzo duża bardzo duża bardzo bezpieczne

Sztywność bardzo duża  wysoka bardzo duża

Tłumienie drgań niskie bardzo duża niskie

Dostęp narzędzi 
do strefy obróbki 

bardzo dobry dobry utrudniony

Obsługa łatwa bardzo łatwa łatwa

Mocowanie za
pomocą

przyrząd termoskurczowy klucz sześciokątny klucz sześciokątny
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d3 d1 d2 d4 l1 l2 l5 SW  kod
 mm mm mm mm mm mm mm kg  

HSK-A 63 6,000 26,000 50,000 70,000 37,000 24,000 5,0 1,000 6,063
HSK-A 63 8,000 28,000 50,000 70,000 37,000 24,000 5,0 1,056 8,063
HSK-A 63 10,000 30,000 50,000 80,000 41,000 35,000 5,0 1,000 10,063
HSK-A 63 12,000 32,000 50,000 85,000 46,000 40,000 5,0 1,100 12,063
HSK-A 63 14,000 34,000 50,000 85,000 46,000 40,000 5,0 1,100 14,063
HSK-A 63 16,000 38,000 50,000 90,000 49,000 46,000 5,0 1,200 16,063
HSK-A 63 18,000 40,000 50,000 90,000 49,000 47,000 5,0 1,275 18,063
HSK-A 63 20,000 42,000 50,000 90,000 51,000 48,000 5,0 1,200 20,063
HSK-A 63 25,000 57,000 63,000 120,000 57,000 59,000 6,0 2,100 25,063
HSK-A 63 32,000 64,000 75,000 125,000 61,000 63,000 6,0 2,400 32,063

HSK-A 100 6,000 26,000 50,000 75,000 37,000 26,000 5,0 2,400 6,100
HSK-A 100 8,000 28,000 50,000 75,000 37,000 26,000 5,0 2,400 8,100
HSK-A 100 10,000 30,000 50,000 90,000 41,000 42,000 5,0 2,500 10,100
HSK-A 100 12,000 32,000 50,000 95,000 46,000 47,000 5,0 2,500 12,100
HSK-A 100 14,000 34,000 50,000 95,000 46,000 47,000 5,0 2,500 14,100
HSK-A 100 16,000 38,000 50,000 100,000 49,000 53,000 5,0 2,755 16,100
HSK-A 100 18,000 40,000 50,000 100,000 49,000 53,000 5,0 2,700 18,100
HSK-A 100 20,000 42,000 75,000 105,000 51,000 59,000 5,0 3,200 20,100
HSK-A 100 25,000 57,000 75,000 110,000 57,000 62,000 6,0 3,300 25,100
HSK-A 100 32,000 64,000 75,000 110,000 61,000 62,000 6,0 3,800 32,100

          
          
          
          

Oprawki hydrauliczne

Oprawki hydrauliczne HSK-A, ze zwiększoną siłą mocowania

  DIN
69882-7

bez po-
włoki

  • dokładność wywaźenia: G 2.5 / 25 000 obr/min
• osiowa regulacja długości
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• o długości l1= 150 mm, 160 mm (współosiowość 5 μm) i 200 mm (współosio-

wość 7 μm)
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• zawiera klucz do mocowania
• wkładki dostarczające chłodziwo są zamawiane oddzielnie  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2 l5 SW  kod
 mm mm mm mm mm mm mm kg  

SK 40 6,000 26,000 49,500 80,500 37,000 29,500 5,0 1,500 6,040
SK 40 8,000 28,000 49,500 80,500 37,000 30,000 5,0 1,500 8,040
SK 40 10,000 30,000 49,500 80,500 41,000 31,000 5,0 1,396 10,040
SK 40 12,000 32,000 49,500 80,500 46,000 31,500 5,0 1,500 12,040
SK 40 14,000 34,000 49,500 80,500 46,000 31,500 5,0 1,500 14,040
SK 40 16,000 38,000 49,500 80,500 49,000 33,000 5,0 1,500 16,040
SK 40 18,000 40,000 49,500 80,500 49,000 33,000 5,0 1,500 18,040
SK 40 20,000 49,500 49,500 64,500 51,000  5,0 1,500 20,040
SK 40 20,000 42,000 49,500 80,500 51,000 34,000 5,0 1,500 20,140
SK 50 12,000 32,000 49,500 80,500 46,000 31,500 5,0 3,500 12,050
SK 50 20,000 42,000 49,500 80,500 51,000 34,000 5,0 4,000 20,050
SK 50 32,000 72,000 72,000 81,000 61,000  6,0 4,000 32,050

Oprawki hydrauliczne

Oprawki hydrauliczne SK, ze zwiększoną siłą mocowania

  WN
bez po-
włoki

  • SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF
• otwory dla formy B są zamknięte śrubami
• dokładność wywaźenia: G 2.5 / 25 000 obr/min
• osiowa regulacja długości
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• zawiera klucz do mocowania
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3  d1 d2 d4 l1 l2 l5 SW  kod
  mm mm mm mm mm mm mm kg  

BT 40 JD/JF 6,000 26,000 44,500 90,000 37,000 43,000 5,0 1,500 6,040
BT 40 JD/JF 8,000 28,000 44,500 90,000 37,000 44,500 5,0 1,500 8,040
BT 40 JD/JF 10,000 30,000 44,500 90,000 41,000 44,500 5,0 1,500 10,040
BT 40 JD/JF 12,000 32,000 44,500 90,000 46,000 44,500 5,0 1,500 12,040
BT 40 JD/JF 14,000 34,000 44,500 90,000 46,000 44,500 5,0 1,500 14,040
BT 40 JD/JF 16,000 38,000 44,500 90,000 49,000 47,500 5,0 1,500 16,040
BT 40 JD/JF 18,000 40,000 44,500 90,000 49,000 47,500 5,0 1,500 18,040
BT 40 JD/JF 20,000 49,500 49,500 72,500 51,000  5,0 1,500 20,040
BT 40 JD/JF 20,000 42,000 44,500 90,000 51,000 47,500 5,0 1,483 20,140
BT 50 JD/JF 12,000 32,000 44,500 90,000 46,000 34,000 5,0 4,000 12,050
BT 50 JD/JF 20,000 42,000 44,500 90,000 51,000 34,000 5,0 4,000 20,050
BT 50 JD/JF 32,000 72,000 72,000 90,000 61,000  6,0 4,000 32,050

Oprawki hydrauliczne

Oprawki hydrauliczne MAS/BT, ze zwiększoną siłą mocowania

  WN
bez po-
włoki

  • dokładność wywaźenia: G 2.5 / 25 000 obr/min
• osiowa regulacja długości
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF (forma AD/B)
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• zawiera klucz do mocowania
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 d1 d2 l1 l3 l2 kod
mm mm mm mm mm mm  

12,000 3,000 16,500 45,000 2,000 26,500 3,012
12,000 4,000 16,500 45,000 2,000 26,500 4,012
12,000 6,000 16,500 45,000 2,000 34,500 6,012
12,000 8,000 16,500 45,000 2,000 34,500 8,012
20,000 3,000 24,100 50,500 2,000 28,500 3,020
20,000 4,000 24,100 50,500 2,000 28,500 4,020
20,000 6,000 24,100 50,500 2,000 37,500 6,020
20,000 8,000 24,100 50,500 2,000 37,500 8,020
20,000 10,000 24,100 50,500 2,000 42,500 10,020
20,000 12,000 24,100 50,500 2,000 47,500 12,020
20,000 14,000 24,100 50,500 2,000 47,500 14,020
20,000 16,000 24,100 50,500 2,000 47,500 16,020
32,000 6,000 35,500 60,500 3,000 35,500 6,032
32,000 8,000 35,500 60,500 3,000 35,500 8,032
32,000 10,000 35,500 60,500 3,000 40,500 10,032
32,000 12,000 35,500 60,500 3,000 42,500 12,032
32,000 14,000 35,500 60,500 3,000 42,500 14,032
32,000 16,000 35,500 60,500 3,000 50,500 16,032
32,000 18,000 35,500 60,500 3,000 50,500 18,032
32,000 20,000 35,500 60,500 3,000 50,500 20,032
32,000 25,000 35,500 60,500 3,000 58,500 25,032

       
       
       

Oprawki hydrauliczne

Tulejki redukcyjne, szczelne

  WN

  • do mocowania mniejszych średnic chwytów w oprawkach hydraulicznych
• średnica mocowania-Ø dla narzędzi z chwytem w tolerancji h6
• czoło zamknięte, dlatego możliwe chłodzenie z ciśnieniem do 80 bar
• współosiowość ≤ 2 µm
• z regulacją oporu
• Przy stosowaniu tulei redukcyjnych, dopuszczalna wartość przenoszonego 

momentu obrotowego może być zwiększona o ok. 25%  w porównaniu do 
bezpośredniego mocowania

• Dostarczane elementy:
• zawiera element oporowy  
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d3 d1 d2 l1 l3 l2 kod
mm mm mm mm mm mm  

12,000 3,000 16,500 45,000 2,000 26,500 3,012
12,000 4,000 16,500 45,000 2,000 26,500 4,012
12,000 6,000 16,500 45,000 2,000 34,500 6,012
12,000 8,000 16,500 45,000 2,000 34,500 8,012
20,000 3,000 24,100 50,500 2,000 28,500 3,020
20,000 4,000 24,100 50,500 2,000 28,500 4,020
20,000 6,000 24,100 50,500 2,000 37,500 6,020
20,000 8,000 24,100 50,500 2,000 37,500 8,020
20,000 10,000 24,100 50,500 2,000 42,500 10,020
20,000 12,000 24,100 50,500 2,000 47,500 12,020
20,000 14,000 24,100 50,500 2,000 47,500 14,020
20,000 16,000 24,100 50,500 2,000 47,500 16,020
32,000 6,000 35,500 60,500 3,000 35,500 6,032
32,000 8,000 35,500 60,500 3,000 35,500 8,032
32,000 10,000 35,500 60,500 3,000 40,500 10,032
32,000 12,000 35,500 60,500 3,000 42,500 12,032
32,000 14,000 35,500 60,500 3,000 42,500 14,032
32,000 16,000 35,500 60,500 3,000 50,500 16,032
32,000 18,000 35,500 60,500 3,000 50,500 18,032
32,000 20,000 35,500 60,500 3,000 50,500 20,032
32,000 25,000 35,500 60,500 3,000 58,500 25,032

       
       
       

Oprawki hydrauliczne

Tulejki redukcyjne

  WN

  • do mocowania mniejszych średnic chwytów w oprawkach hydraulicznych
• średnica mocowania-Ø dla narzędzi z chwytem w tolerancji h6
• z kanałkami do chłodzenia rozmieszczonymi na obwodzie, dla poprawienia 

procesu i trwałości narzędzi
• współosiowość ≤ 2 µm
• z regulacją oporu
• Przy stosowaniu tulei redukcyjnych, dopuszczalna wartość przenoszonego 

momentu obrotowego może być zwiększona o ok. 25%  w porównaniu do 
bezpośredniego mocowania

• Dostarczane elementy:
• zawiera element oporowy  

  

  

Nr katalog. 78369
  

d
3

d
2d
1

l 1

l 2

l 3

  

 



753

d3 d1 d2 d4 l1 l2  kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

HSK-A 63 3,000 10,000 18,000 80,000 30,000 0,700 3,063
HSK-A 63 4,000 10,000 18,000 80,000 35,000 0,700 4,063
HSK-A 63 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 0,800 6,063
HSK-A 63 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 0,800 8,063
HSK-A 63 10,000 24,000 32,000 85,000 41,000 0,900 10,063
HSK-A 63 12,000 24,000 32,000 90,000 46,000 0,945 12,063
HSK-A 63 14,000 27,000 34,000 90,000 46,000 1,000 14,063
HSK-A 63 16,000 27,000 34,000 95,000 49,000 1,000 16,063
HSK-A 63 18,000 33,000 42,000 95,000 49,000 1,200 18,063
HSK-A 63 20,000 33,000 42,000 100,000 51,000 1,200 20,063
HSK-A 63 25,000 44,000 53,000 115,000 57,000 1,800 25,063
HSK-A 63 32,000 44,000 53,000 120,000 61,000 1,700 32,063

HSK-A 100 6,000 21,000 27,000 85,000 36,000 2,200 6,100
HSK-A 100 8,000 21,000 27,000 85,000 36,000 2,200 8,100
HSK-A 100 10,000 24,000 32,000 90,000 41,000 2,300 10,100
HSK-A 100 12,000 24,000 32,000 95,000 46,000 2,300 12,100
HSK-A 100 14,000 27,000 34,000 95,000 46,000 2,300 14,100
HSK-A 100 16,000 27,000 34,000 100,000 49,000 2,300 16,100
HSK-A 100 18,000 33,000 42,000 100,000 49,000 2,500 18,100
HSK-A 100 20,000 33,000 42,000 105,000 51,000 2,500 20,100
HSK-A 100 25,000 44,000 53,000 115,000 57,000 3,000 25,100
HSK-A 100 32,000 44,000 53,000 120,000 61,000 3,000 32,100

        
        

Oprawki termoskurczowe

Oprawki termoskurczowe HSK-A 

  DIN
69882-8

bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 2.5 / 25,000 obr/min lub obr. < 1 gmm
• zawiera śruby do wyważania 4xM6/6xM6
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• o długości l1= 120 mm, 160 mm (współosiowość 5 μm) i 200 mm (współosio-

wość 7 μm)
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• przy chłodzeniu konwencjonalnym, wkładki dostarczające chłodziwo zama-

wiać oddzielnie  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2  kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

HSK-A 63 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 0,859 6,063
HSK-A 63 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 0,800 8,063
HSK-A 63 10,000 24,000 32,000 85,000 41,000 0,927 10,063
HSK-A 63 12,000 24,000 32,000 90,000 46,000 0,938 12,063
HSK-A 63 14,000 27,000 34,000 90,000 46,000 0,985 14,063
HSK-A 63 16,000 27,000 34,000 95,000 49,000 0,999 16,063
HSK-A 63 18,000 33,000 42,000 95,000 49,000 1,167 18,063
HSK-A 63 20,000 33,000 42,000 100,000 51,000 1,191 20,063

HSK-A 100 6,000 21,000 27,000 85,000 36,000 2,200 6,100
HSK-A 100 8,000 21,000 27,000 85,000 36,000 2,200 8,100
HSK-A 100 10,000 24,000 32,000 90,000 41,000 2,300 10,100
HSK-A 100 12,000 24,000 32,000 95,000 46,000 2,300 12,100
HSK-A 100 14,000 27,000 34,000 95,000 46,000 2,300 14,100
HSK-A 100 16,000 27,000 34,000 100,000 49,000 2,300 16,100
HSK-A 100 18,000 33,000 42,000 100,000 49,000 2,500 18,100
HSK-A 100 20,000 33,000 42,000 105,000 51,000 2,500 20,100
HSK-A 100 25,000 44,000 53,000 115,000 57,000 3,000 25,100
HSK-A 100 32,000 44,000 53,000 120,000 61,000 3,000 32,100

Oprawki termoskurczowe

Oprawki termoskurczowe HSK-A

  WN
bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 2.5 / 25,000 obr/min lub obr. < 1 gmm
• zawiera śruby do wyważania 4xM6/6xM6
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• Kanały chłodzące: d1 = 6 - 10 mm - z dwoma kanałami chłodzącymi, d1 = 12 

- 32 mm - z czterema kanałami chłodzącymi
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• przy chłodzeniu konwencjonalnym, wkładki dostarczające chłodziwo zama-

wiać oddzielnie  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2  kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

SK 40 3,000 10,000 18,000 80,000 30,000 0,900 3,040
SK 40 4,000 10,000 18,000 80,000 35,000 0,900 4,040
SK 40 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 1,000 6,040
SK 40 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 1,000 8,040
SK 40 10,000 24,000 32,000 80,000 41,000 1,100 10,040
SK 40 12,000 24,000 32,000 81,600 46,000 1,000 12,040
SK 40 14,000 27,000 34,000 81,800 46,000 1,100 14,040
SK 40 16,000 27,000 34,000 82,000 49,000 1,100 16,040
SK 40 18,000 33,000 42,000 82,300 49,000 1,200 18,040
SK 40 20,000 33,000 42,000 82,600 51,000 1,500 20,040
SK 40 25,000 44,000 53,000 103,100 57,000 1,500 25,040
SK 40 32,000 44,000 53,000 100,000 61,000 1,500 32,040
SK 50 3,000 10,000 18,000 80,000 30,000 2,600 3,050
SK 50 4,000 10,000 18,000 80,000 35,000 2,600 4,050
SK 50 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 2,900 6,050
SK 50 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 2,900 8,050
SK 50 10,000 24,000 32,000 80,000 41,000 2,900 10,050
SK 50 12,000 24,000 32,000 81,600 46,000 2,900 12,050
SK 50 14,000 27,000 34,000 81,800 46,000 3,000 14,050
SK 50 16,000 27,000 34,000 82,000 49,000 3,000 16,050
SK 50 18,000 33,000 42,000 82,300 49,000 3,000 18,050
SK 50 20,000 33,000 42,000 82,600 51,000 3,000 20,050
SK 50 25,000 44,000 53,000 103,100 57,000 3,600 25,050
SK 50 32,000 44,000 53,000 100,000 61,000 3,500 32,050

Oprawki termoskurczowe

Oprawki termoskurczowe SK

  WN
bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 2.5 / 25,000 obr/min lub obr. < 1 gmm
• zawiera śruby do wyważania 4xM6/6xM6
• SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• o długości l1= 120 mm, 160 mm (współosiowość 5 μm) i 200 mm (współosio-

wość 7 μm)
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2  kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

SK 40 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 1,000 6,040
SK 40 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 1,019 8,040
SK 40 10,000 24,000 32,000 80,000 41,000 1,100 10,040
SK 40 12,000 24,000 32,000 80,000 46,000 1,000 12,040
SK 40 14,000 27,000 34,000 80,000 46,000 1,100 14,040
SK 40 16,000 27,000 34,000 80,000 49,000 1,100 16,040
SK 40 18,000 33,000 42,000 80,000 49,000 1,234 18,040
SK 40 20,000 33,000 42,000 80,000 51,000 1,500 20,040
SK 50 6,000 21,000 27,000 80,000 36,000 2,800 6,050
SK 50 8,000 21,000 27,000 80,000 36,000 2,800 8,050
SK 50 10,000 24,000 32,000 80,000 41,000 2,800 10,050
SK 50 12,000 24,000 32,000 80,000 46,000 2,800 12,050
SK 50 14,000 27,000 34,000 80,000 46,000 2,800 14,050
SK 50 16,000 27,000 34,000 80,000 49,000 2,800 16,050
SK 50 18,000 33,000 42,000 80,000 49,000 3,000 18,050
SK 50 20,000 33,000 42,000 80,000 51,000 3,000 20,050
SK 50 25,000 44,000 53,000 100,000 57,000 3,500 25,050
SK 50 32,000 44,000 53,000 100,000 61,000 3,300 32,050

Oprawki termoskurczowe

Oprawki termoskurczowe SK

  WN
bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 2.5 / 25,000 obr/min lub obr. < 1 gmm
• zawiera śruby do wyważania 4xM6/6xM6
• SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• Kanały chłodzące: d1 = 6 - 10 mm - z dwoma kanałami chłodzącymi, d1 = 12 

- 32 mm - z czterema kanałami chłodzącymi
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• kołki ściągające zamawiane są osobno  

  

  

Nr katalog. 78729
  

l 1

d
2

d
1

d
4

0,003A

4 o30´

l 2

10

M6

A

  

 



757

d3  d1 d2 d4 l1 l2  kod
  mm mm mm ± mm mm kg  

BT 40 JD/JF 3,000 10,000 18,000 85,000 30,000 1,000 3,040
BT 40 JD/JF 4,000 10,000 18,000 85,000 35,000 1,000 4,040
BT 40 JD/JF 6,000 21,000 27,000 90,000 36,000 1,200 6,040
BT 40 JD/JF 8,000 21,000 27,000 90,000 36,000 1,200 8,040
BT 40 JD/JF 10,000 24,000 32,000 90,000 41,000 1,300 10,040
BT 40 JD/JF 12,000 24,000 32,000 90,000 46,000 1,300 12,040
BT 40 JD/JF 14,000 27,000 34,000 90,000 46,000 1,400 14,040
BT 40 JD/JF 16,000 27,000 34,000 90,000 49,000 1,400 16,040
BT 40 JD/JF 18,000 33,000 42,000 90,000 49,000 1,400 18,040
BT 40 JD/JF 20,000 33,000 42,000 90,000 51,000 1,700 20,040
BT 40 JD/JF 25,000 44,000 53,000 100,000 57,000 1,800 25,040
BT 40 JD/JF 32,000 44,000 53,000 100,000 61,000 1,700 32,040
BT 50 JD/JF 6,000 21,000 27,000 100,000 36,000 2,900 6,050
BT 50 JD/JF 8,000 21,000 27,000 100,000 36,000 2,900 8,050
BT 50 JD/JF 10,000 24,000 32,000 100,000 41,000 2,900 10,050
BT 50 JD/JF 12,000 24,000 32,000 100,000 46,000 2,900 12,050
BT 50 JD/JF 14,000 27,000 34,000 100,000 46,000 3,000 14,050
BT 50 JD/JF 16,000 27,000 34,000 100,000 49,000 3,000 16,050
BT 50 JD/JF 18,000 33,000 42,000 100,000 49,000 1,900 18,050
BT 50 JD/JF 20,000 33,000 42,000 100,000 51,000 1,900 20,050
BT 50 JD/JF 25,000 44,000 53,000 110,000 57,000 2,200 25,050
BT 50 JD/JF 32,000 44,000 53,000 110,000 61,000 2,200 32,050

         
         

Oprawki termoskurczowe

Oprawki termoskurczowe MAS-BT

  WN
bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 2.5 / 25,000 obr/min lub obr. < 1 gmm
• zawiera śruby do wyważania 4xM6/6xM6
• MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF (forma AD/B)
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę ustawczą
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 d1 d2 d4 l1 SW  kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

HSK-A 63 6,000 15,000 25,000 65,000 3,0 0,800 6,063
HSK-A 63 8,000 20,000 28,000 65,000 4,0 0,800 8,063
HSK-A 63 10,000 25,000 35,000 65,000 5,0 0,900 10,063
HSK-A 63 12,000 30,000 42,000 80,000 6,0 1,200 12,063
HSK-A 63 14,000 32,000 44,000 80,000 6,0 1,200 14,063
HSK-A 63 16,000 36,000 48,000 80,000 6,0 1,300 16,063
HSK-A 63 18,000 38,000 50,000 80,000 6,0 1,400 18,063
HSK-A 63 20,000 40,000 52,000 80,000 8,0 1,400 20,063
HSK-A 63 25,000 45,000 65,000 110,000 10,0 2,400 25,063
HSK-A 63 32,000 56,000 72,000 110,000 10,0 2,700 32,063

HSK-A 100 6,000 15,000 25,000 80,000 3,0 3,000 6,100
HSK-A 100 8,000 20,000 28,000 80,000 4,0 3,200 8,100
HSK-A 100 10,000 25,000 35,000 80,000 5,0 3,400 10,100
HSK-A 100 12,000 30,000 42,000 80,000 6,0 3,400 12,100
HSK-A 100 14,000 32,000 44,000 80,000 6,0 3,500 14,100
HSK-A 100 16,000 36,000 48,000 100,000 6,0 3,800 16,100
HSK-A 100 18,000 38,000 50,000 100,000 6,0 3,800 18,100
HSK-A 100 20,000 40,000 52,000 100,000 8,0 3,900 20,100
HSK-A 100 25,000 45,000 65,000 100,000 10,0 3,900 25,100
HSK-A 100 32,000 56,000 72,000 100,000 10,0 4,200 32,100
HSK-A 100 40,000 60,000 80,000 110,000 10,0 4,600 40,100

        
        
        

Oprawki narzędziowe

Oprawki HSK-A do chwytu typu „Weldon“

  DIN
69882-4

bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• z otworem DIN 1835-2 forma B „Weldon”
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• z kanałkami chłodzącymi rozmieszczonymi po obwodzie, w celu poprawy 

procesu obróbki i trwałości narzędzi
• kanałki chłodzące: d1= 6 -14 mm z dwoma kanałkami chłodz.; d1 =  16 - 40 

mm z czterema kanałkami chłodz.
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę mocującą
• wkładki dostarczające chłodziwo są zamawiane oddzielnie  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2 l4 SW  kod
 mm mm mm mm mm mm mm kg  

HSK-A 63 6,000 15,000 25,000 80,000 36,000 10,000 3,0 0,860 6,063
HSK-A 63 8,000 20,000 28,000 80,000 36,000 10,000 4,0 0,900 8,063
HSK-A 63 10,000 25,000 35,000 80,000 40,000 10,000 5,0 1,000 10,063
HSK-A 63 12,000 30,000 42,000 90,000 45,000 10,000 6,0 1,240 12,063
HSK-A 63 14,000 32,000 44,000 90,000 45,000 10,000 6,0 1,280 14,063
HSK-A 63 16,000 36,000 48,000 100,000 48,000 10,000 6,0 1,530 16,063
HSK-A 63 18,000 38,000 50,000 100,000 48,000 10,000 6,0 1,600 18,063
HSK-A 63 20,000 40,000 52,000 100,000 50,000 10,000 8,0 1,650 20,063
HSK-A 63 25,000 45,000 65,000 110,000 56,000 10,000 10,0 2,340 25,063
HSK-A 63 32,000 56,000 72,000 110,000 60,000 10,000 10,0 2,540 32,063

HSK-A 100 6,000 15,000 25,000 90,000 36,000 10,000 3,0 2,600 6,100
HSK-A 100 8,000 20,000 28,000 90,000 36,000 10,000 4,0 2,600 8,100
HSK-A 100 10,000 25,000 35,000 90,000 40,000 10,000 5,0 2,600 10,100
HSK-A 100 12,000 30,000 42,000 100,000 45,000 10,000 6,0 2,800 12,100
HSK-A 100 14,000 32,000 44,000 100,000 45,000 10,000 6,0 2,850 14,100
HSK-A 100 16,000 36,000 48,000 100,000 48,000 10,000 6,0 2,970 16,100
HSK-A 100 18,000 38,000 50,000 100,000 48,000 10,000 6,0 3,100 18,100
HSK-A 100 20,000 40,000 52,000 110,000 50,000 10,000 8,0 3,230 20,100
HSK-A 100 25,000 45,000 65,000 120,000 56,000 10,000 10,0 4,060 25,100
HSK-A 100 32,000 56,000 72,000 120,000 60,000 10,000 10,0 4,400 32,100

          
          
          
          

Oprawki narzędziowe

Oprawki HSK-A do chwytu typu „Whistle Notch“

  DIN
69882-5

bez po-
włoki

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• z pozycją otworu DIN 1835-2 forma E „Whistle Notch” i naciętym rowkiem dla 

łatwiejszej identyfikacji
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śruby ustawcze i mocujące
• wkładki dostarczające chłodziwo są zamawiane oddzielnie  
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d3  d1 d2 d4 l1 SW  kod
  mm mm mm ± mm mm kg  

SK 40 AD/AF 6,000 15,000 25,000 50,000 3,0 0,900 6,040
SK 40 AD/AF 8,000 20,000 28,000 50,000 4,0 0,900 8,040
SK 40 AD/AF 10,000 25,000 35,000 50,000 5,0 1,000 10,040
SK 40 AD/AF 12,000 30,000 42,000 50,000 6,0 1,200 12,040
SK 40 AD/AF 14,000 32,000 44,000 50,000 6,0 1,200 14,040
SK 40 AD/AF 16,000 36,000 48,000 63,000 6,0 1,200 16,040
SK 40 AD/AF 18,000 38,000 50,000 63,000 6,0 1,400 18,040
SK 40 AD/AF 20,000 40,000 52,000 63,000 8,0 1,500 20,040
SK 40 AD/AF 25,000 45,000 65,000 100,000 10,0 2,300 25,040
SK 40 AD/AF 32,000 56,000 72,000 100,000 10,0 2,500 32,040
SK 50 AD/AF 6,000 15,000 25,000 63,000 3,0 2,700 6,050
SK 50 AD/AF 8,000 20,000 28,000 63,000 4,0 2,700 8,050
SK 50 AD/AF 10,000 25,000 35,000 63,000 5,0 2,900 10,050
SK 50 AD/AF 12,000 30,000 42,000 63,000 6,0 3,000 12,050
SK 50 AD/AF 14,000 32,000 44,000 63,000 6,0 3,000 14,050
SK 50 AD/AF 16,000 36,000 48,000 63,000 6,0 3,000 16,050
SK 50 AD/AF 18,000 38,000 50,000 63,000 6,0 3,000 18,050
SK 50 AD/AF 20,000 40,000 52,000 63,000 8,0 3,100 20,050
SK 50 AD/AF 25,000 45,000 65,000 80,000 10,0 3,700 25,050
SK 50 AD/AF 32,000 56,000 72,000 100,000 10,0 4,500 32,050

         
         
         
         

Oprawki narzędziowe

Oprawki SK do chwytu typu „Weldon“

  WN
oksy-

dowane

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• z otworem DIN 1835-2 forma B „Weldon”
• SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF
• otwory dla formy B są zamknięte śrubami
• z kanałkami chłodzącymi rozmieszczonymi po obwodzie, w celu poprawy 

procesu obróbki i trwałości narzędzi
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• kanałki chłodzące: d1= 6 -14 mm z dwoma kanałkami chłodz.; d1 =  16 - 32 

mm z czterema kanałkami chłodz.
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę mocującą
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 d1 d2 d4 l1 l2 SW  kod
 mm mm mm mm ± mm mm kg  

SK 40 6,000 15,000 25,000 50,000 36,000 3,0 0,900 6,040
SK 40 8,000 20,000 28,000 50,000 36,000 4,0 0,900 8,040
SK 40 10,000 25,000 35,000 50,000 40,000 5,0 1,000 10,040
SK 40 12,000 30,000 42,000 50,000 45,000 6,0 1,200 12,040
SK 40 14,000 32,000 44,000 50,000 45,000 6,0 1,200 14,040
SK 40 16,000 36,000 48,000 63,000 48,000 6,0 1,200 16,040
SK 40 18,000 38,000 50,000 63,000 48,000 6,0 1,400 18,040
SK 40 20,000 40,000 52,000 63,000 50,000 8,0 1,500 20,040
SK 40 25,000 45,000 65,000 100,000 56,000 10,0 2,300 25,040
SK 40 32,000 56,000 72,000 100,000 60,000 10,0 2,500 32,040
SK 50 6,000 15,000 25,000 63,000 36,000 3,0 2,700 6,050
SK 50 8,000 20,000 28,000 63,000 36,000 4,0 2,700 8,050
SK 50 10,000 25,000 35,000 63,000 40,000 5,0 2,900 10,050
SK 50 12,000 30,000 42,000 63,000 45,000 6,0 3,000 12,050
SK 50 14,000 32,000 44,000 63,000 45,000 6,0 3,000 14,050
SK 50 16,000 36,000 48,000 63,000 48,000 6,0 3,000 16,050
SK 50 18,000 38,000 50,000 63,000 48,000 6,0 3,000 18,050
SK 50 20,000 40,000 52,000 63,000 50,000 8,0 3,100 20,050
SK 50 25,000 45,000 65,000 80,000 56,000 10,0 3,700 25,050
SK 50 32,000 56,000 72,000 100,000 60,000 10,0 4,500 32,050

         
         
         
         

Oprawki narzędziowe

Oprawki SK do chwytu typu „Whistle Notch“

  WN
oksy-

dowane

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• with locating bore DIN 1835-2 form E „Whistle Notch”
• SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śruby ustawcze i mocujące
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3  d1 d2 d4 l1 l2 l4 SW  kod
  mm mm mm mm mm mm mm kg  

BT 40 JD/JF 6,000 15,000 25,000 50,000 36,000 10,000 3,0 5,882 6,040
BT 40 JD/JF 8,000 20,000 28,000 50,000 36,000 10,000 4,0 5,890 8,040
BT 40 JD/JF 10,000 25,000 35,000 63,000 40,000 10,000 5,0 6,024 10,040
BT 40 JD/JF 12,000 30,000 42,000 63,000 45,000 10,000 6,0 6,160 12,040
BT 40 JD/JF 14,000 32,000 44,000 63,000 45,000 10,000 6,0 6,175 14,040
BT 40 JD/JF 16,000 36,000 48,000 116,400 48,000 10,000 6,0 6,050 16,040
BT 40 JD/JF 18,000 38,000 50,000 63,000 48,000 10,000 6,0 6,280 18,040
BT 40 JD/JF 20,000 40,000 52,000 63,000 50,000 10,000 8,0 6,110 20,040
BT 40 JD/JF 25,000 45,000 63,000 90,000 56,000 10,000 10,0 6,750 25,040
BT 40 JD/JF 32,000 56,000 72,000 100,000 60,000 10,000 10,0 7,180 32,040
BT 50 JD 6,000 15,000 25,000 62,600 36,000 10,000 3,0 8,090 6,050
BT 50 JD 8,000 20,000 28,000 62,600 36,000 10,000 4,0 8,430 8,050
BT 50 JD 10,000 25,000 35,000 62,600 40,000 10,000 5,0 8,490 10,050
BT 50 JD 12,000 30,000 42,000 80,000 45,000 10,000 6,0 8,600 12,050
BT 50 JD 14,000 32,000 44,000 80,000 45,000 10,000 6,0 8,370 14,050
BT 50 JD 16,000 36,000 48,000 80,000 48,000 10,000 6,0 8,370 16,050
BT 50 JD 18,000 38,000 50,000 80,000 48,000 10,000 6,0 8,430 18,050
BT 50 JD 20,000 40,000 52,000 80,000 50,000 10,000 8,0 8,685 20,050
BT 50 JD 25,000 45,000 65,000 100,000 56,000 10,000 10,0 9,240 25,050
BT 50 JD 32,000 56,000 72,000 105,000 60,000 10,000 10,0 9,480 32,050

           
           
           
           

Oprawki narzędziowe

Oprawki MAS/BT do chwytu typu „Whistle notch“

  WN
oksy-

dowane

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF
• with locating bore DIN 1835-2 form E „Whistle Notch”
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• dostarczanie chłodziwa forma JD/JF (*  BT50 w rozwiązaniu JD bez dostar-

czania chłodziwa przez kołnierz)
• nadaje się do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śruby ustawcze i mocujące
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3  d1 d2 d4 l1 SW  kod
  mm mm mm ± mm mm kg  

BT 40 JD/JF 6,000 15,000 25,000 50,000 3,0 5,810 6,040
BT 40 JD/JF 8,000 20,000 28,000 50,000 4,0 5,800 8,040
BT 40 JD/JF 10,000 25,000 35,000 63,000 5,0 6,050 10,040
BT 40 JD/JF 12,000 30,000 42,000 63,000 6,0 6,000 12,040
BT 40 JD/JF 14,000 32,000 44,000 63,000 6,0 5,930 14,040
BT 40 JD/JF 16,000 36,000 48,000 63,000 6,0 5,980 16,040
BT 40 JD/JF 18,000 38,000 50,000 63,000 6,0 6,170 18,040
BT 40 JD/JF 20,000 40,000 52,000 63,000 8,0 6,150 20,040
BT 40 JD/JF 25,000 45,000 63,000 90,000 10,0 6,700 25,040
BT 40 JD/JF 32,000 56,000 72,000 100,000 10,0 7,170 32,040

         
         

Oprawki narzędziowe

Oprawki MAS/BT do chwytu typu „Weldon“

  WN
oksy-

dowane

  • klasa wyważenia: G 6.3 / 15,000 obr/min
• dla narzędzi o tolerancji chwytu h6
• z otworem DIN 1835-2 forma B „Weldon”
• dla oprawek o średnicy d1=25 z dwiema śrubami mocującymi
• z kanałkami chłodzącymi rozmieszczonymi po obwodzie, w celu poprawy 

procesu obróbki i trwałości narzędzi
• dostarczanie chłodziwa forma JD/JF
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera śrubę mocującą
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 d1 d2 l1 SW  kod
  mm mm mm kg  

HSK-A 63 1,0-16 50,000 98,000 4,0 1,900 16,063
HSK-A 100 1,0-16 50,000 104,000 4,0 3,300 16,100

       
       
       
       

Oprawki narzędziowe

Oprawki wiertarskie HSK-A, z wew. chłodzeniem

  WN

  • do mocowania narzędzi z chwytem walcowym
• HSK-A wg ISO 12164-1 / DIN 69893-1
• bezstopniowy zakres mocowania średnic
• wysoka siła zacisku dzięki zastosowaniu przekładni ślimakowej
• ciśnienie chłodziwa max. 50 bar
• Oprawki wiertarskie NC nadają się do obróbki z prędkością do 7000 obr/min. 

Po opcjonalnym wyważeniu do max. 18000 obr/min
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera klucz do mocowania
• wkładki dostarczające chłodziwo są zamawiane oddzielnie  
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d3 d1 d2 l1 SW  kod
  mm mm mm kg  

SK 40 1,0-16 50,000 80,000 4,0 1,557 16,040
SK 50 1,0-16 50,000 80,000 4,0 3,500 16,050

       
       
       
       

Oprawki narzędziowe

Oprawki wiertarskie SK, z chłodzeniem wewnętrznym

  WN

  • do mocowania narzędzi z chwytem walcowym
• SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD
• bezstopniowy zakres mocowania średnic
• wysoka siła zacisku dzięki zastosowaniu przekładni ślimakowej
• ciśnienie chłodziwa max. 50 bar
• Oprawki wiertarskie NC nadają się do obróbki z prędkością do 7000 obr/min. 

Po opcjonalnym wyważeniu do max. 18000 obr/min
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera klucz do mocowania
• kołki ściągające zamawiane są osobno  

  

  

Nr katalog. 78242
  

d 1

d
2

l 1

SW
d3   

 



766

d3 d1 d2 l1 SW  kod
  mm mm mm kg  

BT 40 1,0-16 50,000 88,000 4,0 1,500 16,040
BT 50 1,0-16 50,000 99,000 4,0 3,500 16,050

       
       
       
       

Oprawki narzędziowe

Oprawki wiertarskie MAS/BT, z chłodzeniem wewnętrznym

  WN

  • do mocowania narzędzi z chwytem walcowym
• MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD
• bezstopniowy zakres mocowania średnic
• wysoka siła zacisku dzięki zastosowaniu przekładni ślimakowej
• ciśnienie chłodziwa max. 50 bar
• Oprawki wiertarskie NC nadają się do obróbki z prędkością do 7000 obr/min. 

Po opcjonalnym wyważeniu do max. 18000 obr/min
• nadaje się również do stosowania z narzędziami z chłodzeniem wewnętrznym
• Dostarczane elementy:
• zawiera klucz do mocowania
• kołki ściągające zamawiane są osobno  
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d3 Rozmiar d2 G l1  Moment  kod
mm  mm  mm ± mm Nm kg  

25,000 ER20 34,000 M25 X1,5 73,000 0,150 40 0,591 20,025
25,000 ER32 50,000 M40 X1,5 87,500 0,150 170 1,300 32,025

         
         
         
         

Oprawki do gwintowania

Oprawki synchroniczne do gwintowania, z chwytem walcowym

  WN

  • kompensuje błędy synchronizacji
• minimalna kompensacja długości przy ruchu posuwowym i powrotnym po-

między synchronicznym wrzecionem i narzędziem do gwintowania, zmniejsza 
siły skrawania oraz tarcie oraz zwiększa jakość gwintu i trwałość narzędzia

• śruba ustawcza pozwala na 2-3mm regulacji
• nadaje się do chłodzenia wewnętrznego
• ciśnienie chłodziwa max. 50 bar
• Dostarczane elementy:
• zawiera uszczelnioną IC/ER nakrętkę mocującą
• zawiera klucz do regulacji
• śruba ustawcza „plan” nr art. 78364, nakrętka zaciskowa nr art. 78308, pier-

ścień uszczelniający nr art. 78335 i klucz są zamawiane oddzielnie  
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Rozmiar d1 SW l1 l2 kod
 mm mm mm mm  

ER20 4,000 3,2 31,500 18,000 4,020
ER20 4,500 3,4 31,500 18,000 4,520
ER20 5,500 4,3 31,500 18,000 5,520
ER20 6,000 4,9 31,500 18,000 6,020
ER20 7,000 5,5 31,500 18,000 7,020
ER20 8,000 6,2 31,500 22,000 8,020
ER20 9,000 7,0 31,500 22,000 9,020
ER20 10,000 8,0 31,500 25,000 10,020
ER20 11,000 9,0 31,500 25,000 11,020
ER32 4,000 3,2 40,000 18,000 4,032
ER32 4,500 3,4 40,000 18,000 4,532
ER32 5,500 4,3 40,000 18,000 5,532
ER32 6,000 4,9 40,000 18,000 6,032
ER32 7,000 5,5 40,000 18,000 7,032
ER32 8,000 6,2 40,000 22,000 8,032
ER32 9,000 7,0 40,000 22,000 9,032
ER32 10,000 8,0 40,000 25,000 10,032
ER32 11,000 9,0 40,000 25,000 11,032
ER32 12,000 9,0 40,000 25,000 12,032
ER32 14,000 11,0 40,000 25,000 14,032
ER32 16,000 12,0 40,000 25,000 16,032
ER32 18,000 14,5 40,000 25,000 18,032
ER32 20,000 16,0 40,000 28,000 20,032

      

Oprawki do gwintowania

Uchwyty i adaptery do gwintowania

  WN

  • do mocowania gwintowników z zabierakiem kwadratowym, w oprawkach 
synchronicznych lub zaciskowych    
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Rozmiar d1 d2 d3 l1   kod
 mm mm mm mm ± mm kg  

M3-M12 19,000 36,000 25,000 39,000 7,500 0,431 19,025
M8-M20 31,000 53,000 25,000 63,000 10,000 0,900 31,025

        
        
        
        

Oprawki do gwintowania

Oprawki szybkowymienne do gwintowania, bez wew. chłodz.

  WN

  • szybkowymienne oprawki do gwintowania, płynnie kompensują różnice mię-
dzy zadanym posuwem wrzeciona a rzeczywistym skokiem gwintu    

  

Nr katalog. 78340
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Rozmiar d1 SW d3 d2 l1 kod
 mm mm mm mm mm  

M3-M12 2,200  19,000 32,000 25,000 19,022
M3-M12 2,500 2,1 19,000 32,000 25,000 19,025
M3-M12 2,800 2,1 19,000 32,000 25,000 19,028
M3-M12 3,500 2,7 19,000 32,000 25,000 19,035
M3-M12 4,000 3,0 19,000 32,000 25,000 19,040
M3-M12 4,500 3,4 19,000 32,000 25,000 19,045
M3-M12 5,500 4,5 19,000 32,000 25,000 19,055
M3-M12 6,000 4,9 19,000 32,000 25,000 19,060
M3-M12 7,000 5,5 19,000 32,000 25,000 19,070
M3-M12 8,000 6,2 19,000 32,000 25,000 19,080
M3-M12 9,000 7,0 19,000 32,000 25,000 19,090
M3-M12 10,000 8,0 19,000 32,000 25,000 19,100
M8-M20 6,000 4,9 31,000 50,000 34,000 31,060
M8-M20 7,000 5,5 31,000 50,000 34,000 31,070
M8-M20 8,000 6,2 31,000 50,000 34,000 31,080
M8-M20 9,000 7,0 31,000 50,000 34,000 31,090
M8-M20 10,000 8,0 31,000 50,000 34,000 31,100
M8-M20 11,000 9,0 31,000 50,000 34,000 31,110
M8-M20 12,000 9,0 31,000 50,000 34,000 31,120
M8-M20 14,000 11,0 31,000 50,000 34,000 31,140
M8-M20 16,000 12,0 31,000 50,000 34,000 31,160

       
       
       

Oprawki do gwintowania

Wkładki do szybkowymiennych oprawek do gwintowania

  

  • ze sprzęgłem bezpieczeństwa
• nadaje się do narzędzi do gwintowania z HSS
• w pełnowęglikowych gwintownikach wymagany jest kanałek na chwycie, w 

celu polepszenia pewności mocowania
• nadaje się do chłodzenia wewnętrznego
• ciśnienie chłodziwa max. 50 bar  
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Rozmiar G d1 d2 l1 SW Typ kod
 mm  mm mm mm mm   

ER20 4,900 M 8X1 3,600 4,800 26,000 2,5 1 6,020
ER20 5,500 M 8X1 3,600 5,400 25,800 2,5 1 7,020
ER20 6,200 M 8X1 3,600 6,100 20,900 2,5 1 8,020
ER20 7,000 M 8X1 3,600 6,900 20,250 2,5 1 9,020
ER20 8,000 M 8X1 3,600 7,800 15,800 2,5 2 10,020
ER20 9,000 M 8X1 3,600 8,800 14,800 2,5 2 11,020
ER32 4,900 M10X1 4,100 4,800 34,000 3,0 1 6,032
ER32 5,500 M10X1 4,100 5,400 33,800 3,0 1 7,032
ER32 6,200 M10X1 4,100 6,100 28,800 3,0 1 8,032
ER32 7,000 M10X1 4,100 6,900 28,250 3,0 1 9,032
ER32 8,000 M10X1 4,100 7,800 23,800 3,0 1 10,032
ER32 9,000 M10X1 4,100 8,800 22,900 3,0 1 11,032
ER32 11,000 M10X1 4,100 10,800 20,650 3,0 2 14,032
ER32 12,000 M10X1 4,100 11,800 19,650 3,0 2 16,032
ER32 14,500 M10X1 4,100 14,300 18,000 3,0 2 18,032

         
         
         

Oprawki do gwintowania

Śruby ustawcze do oprawek synchronicznych

  WN

  • do oprawek synchronicznych w chwytem walcowym art. nr 78326
• do konwencjonalnego chłodzenia wewnętrznego
• z płaszczyzną oporową dla standardowych zakończeń chwytów
• pozycja śruby ustawczej na chwycie gwintownika
• śruba ustawcza pozwala na 3mm regulacji
• Dostarczane elementy:
• z pierścieniem uszczelniającym (O-ring)   
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Rozmiar d1 d2 l1 kod
 mm mm mm  

ER 16 3,000 13,000 4,000 3,016
ER 16 3,500 13,000 4,000 3,516
ER 16 4,000 13,000 4,000 4,016
ER 16 4,500 13,000 4,000 4,516
ER 16 5,000 13,000 4,000 5,016
ER 16 5,500 13,000 4,000 5,516
ER 16 6,000 13,000 4,000 6,016
ER 16 6,500 13,000 4,000 6,516
ER 16 7,000 13,000 4,000 7,016
ER 16 7,500 13,000 4,000 7,516
ER 16 8,000 13,000 4,000 8,016
ER 16 8,500 13,000 4,000 8,516
ER 16 9,000 13,000 4,000 9,016
ER 16 9,500 13,000 4,000 9,516
ER 16 10,000 13,000 4,000 10,016
ER 20 3,000 16,000 4,000 3,020
ER 20 3,500 16,000 4,000 3,520
ER 20 4,000 16,000 4,000 4,020
ER 20 4,500 16,000 4,000 4,520
ER 20 5,000 16,000 4,000 5,020
ER 20 5,500 16,000 4,000 5,520
ER 20 6,000 16,000 4,000 6,020
ER 20 6,500 16,000 4,000 6,520
ER 20 7,000 16,000 4,000 7,020
ER 20 7,500 16,000 4,000 7,520
ER 20 8,000 16,000 4,000 8,020
ER 20 8,500 16,000 4,000 8,520
ER 20 9,000 16,000 4,000 9,020
ER 20 9,500 16,000 4,000 9,520
ER 20 10,000 16,000 4,000 10,020
ER 20 10,500 16,000 4,000 10,520
ER 20 11,000 16,000 4,000 11,020
ER 20 11,500 16,000 4,000 11,520
ER 20 12,000 16,000 4,000 12,020
ER 20 12,500 16,000 4,000 12,520
ER 20 13,000 16,000 4,000 13,020
ER 25 3,000 21,000 4,000 3,025
ER 25 3,500 21,000 4,000 3,525
ER 25 4,000 21,000 4,000 4,025
ER 25 4,500 21,000 4,000 4,525
ER 25 5,000 21,000 4,000 5,025
ER 25 5,500 21,000 4,000 5,525

Oprawki do gwintowania

Pierścienie uszczelniające

  WN

  • Zakres stosowania dla pierścienia uszczelniającego art. nr 78335 odnosi się 
do średnicy nominalnej Ø d1 i do następnego niższego wymiaru, na przykład 
dla Ø 6,3 mm (przy nominalnym rozmiarze ER20) musi być zamówiony pier-
ścień uszczelniający z d1 = 6,5 mm (kod nr 06,520).  
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Rozmiar d1 d2 l1 kod
 mm mm mm  

ER 25 6,000 21,000 4,000 6,025
ER 25 6,500 21,000 4,000 6,525
ER 25 7,000 21,000 4,000 7,025
ER 25 7,500 21,000 4,000 7,525
ER 25 8,000 21,000 4,000 8,025
ER 25 8,500 21,000 4,000 8,525
ER 25 9,000 21,000 4,000 9,025
ER 25 9,500 21,000 4,000 9,525
ER 25 10,000 21,000 4,000 10,025
ER 25 10,500 21,000 4,000 10,525
ER 25 11,000 21,000 4,000 11,025
ER 25 11,500 21,000 4,000 11,525
ER 25 12,000 21,000 4,000 12,025
ER 25 12,500 21,000 4,000 12,525
ER 25 13,000 21,000 4,000 13,025
ER 25 13,500 21,000 4,000 13,525
ER 25 14,000 21,000 4,000 14,025
ER 25 14,500 21,000 4,000 14,525
ER 25 15,000 21,000 4,000 15,025
ER 25 15,500 21,000 4,000 15,525
ER 25 16,000 21,000 4,000 16,025
ER 32 3,000 27,000 4,000 3,032
ER 32 3,500 27,000 4,000 3,532
ER 32 4,000 27,000 4,000 4,032
ER 32 4,500 27,000 4,000 4,532
ER 32 5,000 27,000 4,000 5,032
ER 32 5,500 27,000 4,000 5,532
ER 32 6,000 27,000 4,000 6,032
ER 32 6,500 27,000 4,000 6,532
ER 32 7,000 27,000 4,000 7,032
ER 32 7,500 27,000 4,000 7,532
ER 32 8,000 27,000 4,000 8,032
ER 32 8,500 27,000 4,000 8,532
ER 32 9,000 27,000 4,000 9,032
ER 32 9,500 27,000 4,000 9,532
ER 32 10,000 27,000 4,000 10,032
ER 32 10,500 27,000 4,000 10,532
ER 32 11,000 27,000 4,000 11,032
ER 32 11,500 27,000 4,000 11,532
ER 32 12,000 27,000 4,000 12,032
ER 32 12,500 27,000 4,000 12,532
ER 32 13,000 27,000 4,000 13,032
ER 32 13,500 27,000 4,000 13,532
ER 32 14,000 27,000 4,000 14,032
ER 32 14,500 27,000 4,000 14,532
ER 32 15,000 27,000 4,000 15,032
ER 32 15,500 27,000 4,000 15,532
ER 32 16,000 27,000 4,000 16,032
ER 32 16,500 27,000 4,000 16,532
ER 32 17,000 27,000 4,000 17,032
ER 32 17,500 27,000 4,000 17,532
ER 32 18,000 27,000 4,000 18,032
ER 32 18,500 27,000 4,000 18,532
ER 32 19,000 27,000 4,000 19,032
ER 32 19,500 27,000 4,000 19,532
ER 32 20,000 27,000 4,000 20,032
ER 40 3,500 33,500 4,000 3,540
ER 40 4,000 33,500 4,000 4,040
ER 40 4,500 33,500 4,000 4,540
ER 40 5,000 33,500 4,000 5,040
ER 40 5,500 33,500 4,000 5,540
ER 40 6,000 33,500 4,000 6,040
ER 40 6,500 33,500 4,000 6,540
ER 40 7,000 33,500 4,000 7,040
ER 40 7,500 33,500 4,000 7,540
ER 40 8,000 33,500 4,000 8,040
ER 40 8,500 33,500 4,000 8,540
ER 40 9,000 33,500 4,000 9,040
ER 40 9,500 33,500 4,000 9,540
ER 40 10,000 33,500 4,000 10,040
ER 40 10,500 33,500 4,000 10,540
ER 40 11,000 33,500 4,000 11,040
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Rozmiar d1 d2 l1 kod
 mm mm mm  

ER 40 11,500 33,500 4,000 11,540
ER 40 12,000 33,500 4,000 12,040
ER 40 12,500 33,500 4,000 12,540
ER 40 13,000 33,500 4,000 13,040
ER 40 13,500 33,500 4,000 13,540
ER 40 14,000 33,500 4,000 14,040
ER 40 14,500 33,500 4,000 14,540
ER 40 15,000 33,500 4,000 15,040
ER 40 15,500 33,500 4,000 15,540
ER 40 16,000 33,500 4,000 16,040
ER 40 16,500 33,500 4,000 16,540
ER 40 17,000 33,500 4,000 17,040
ER 40 17,500 33,500 4,000 17,540
ER 40 18,000 33,500 4,000 18,040
ER 40 18,500 33,500 4,000 18,540
ER 40 19,000 33,500 4,000 19,040
ER 40 19,500 33,500 4,000 19,540
ER 40 20,000 33,500 4,000 20,040
ER 40 20,500 33,500 4,000 20,540
ER 40 21,000 33,500 4,000 21,040
ER 40 21,500 33,500 4,000 21,540
ER 40 22,000 33,500 4,000 22,040
ER 40 22,500 33,500 4,000 22,540
ER 40 23,000 33,500 4,000 23,040
ER 40 23,500 33,500 4,000 23,540
ER 40 24,000 33,500 4,000 24,040
ER 40 24,500 33,500 4,000 24,540
ER 40 25,000 33,500 4,000 25,040
ER 40 25,500 33,500 4,000 25,540
ER 40 26,000 33,500 4,000 26,040



NARZĘDZIA SPECJALNE
Specjalna rozwiązanie dostosowane do indywidualnych

potrzeb klienta.

Formularze zapytań od strony 816.





SYSTEMY MAGAZYNOWANIA 

NARZĘDZI
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TSC mini

Wkłady profi lowane

Zamykane schowki

Skrytki Scianki działowe

Uchwyty narzędziowe

TSC mini to elektronicznie sterowany, 
wysuwany modułowy system 
wykorzystujący wszystkie funkcje 
oprogramowania TSC.
Elektroniczny system zamykania 
umożliwia łatwe wysuwanie szufl ad. 
Wysokość i podział szufl ad można 
dopasować do wymagań klienta. 
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4 440 mm x 259 mm 2 x 2
8 440 mm x 125 mm 2 x 4

12 440 mm x   75 mm 2 x 6
12 225 mm x 200 mm 3 x 4
16 220 mm x 125 mm 4 x 4
18 146 mm x 175 mm 6 x 3
20 220 mm x   95 mm 4 x 5
24 146 mm x 125 mm 6 x 4
24 220 mm x   75 mm 4 x 6
32 109 mm x 125 mm 8 x 4
36 146 mm x   75 mm 6 x 6
40 109 mm x   95 mm 8 x 5
48 109 mm x   75 mm 8 x 6

TSC mini - Wersje i wymiary

• Drawers with particular electronically locking storage 
compartments: 

dostępna wysokość: 75 / 100 / 125 / 150 / 200 / 250 mm

Klapki
Wymiar wewn. / scho-
wek szerokość długość

Podział klapek szero-
kość głębokość

Moduł dodatkowy

• elektroniczne zabezpieczenie przed dostępem 
do systemu zarządzania narzędziami w stabilnej 
konstrukcji z blachy

• w pełni wysuwane szufl ady (udźwig każdej szufl ady 
wynosi max 200 kg)

• dostępne wysokości szufl ad
• indywidualne podziałki szufl ad
• dostępna wysokość:

1100 mm / 1300 mm / 1500 mm

Jednostka podstawowa

• elektroniczne zabezpieczenie przed dostępem do systemu 
zarządzania narzędziami w stabilnej konstrukcji z blachy

• w pełni wysuwane szufl ady (udźwig każdej szufl ady wynosi 
max 200 kg)

• możliwość elastycznej regulacji szerokości i wysokości szufl ad
• indywidualne podziałki szufl ad
• oprogramowanie TSC Software
• PC z systemem operacyjnym fi rmy Microsoft
•  skaner kodów kreskowych
• system otwarty z możliwością zarządzania kilkoma 

dostawcami
• funkcja sterowania również dla modeli TSC midi i maxi
• cokół do wózka podnośnikowego ze zdejmowaną osłoną 

przednią
• napięcie robocze: 230 V / 50 Hz
• special colours to RAL standard on request

• Standardowe szufl ady
Wymiary wewnętrzne: 600 x 900 mm
Wysokości:  75 mm  /  100 mm  /  125 mm  /  150 mm
  200 mm  /  250 mm  /  300 mm  /  400 mm

Szufl ady z elektronicznie zamykanymi 
schowkami:

Szufl ady z zasobnikiem spiralnym
• Wysokość szufl ady: 150 mm
• Zasobnik spiralny: maksymalnie 10 spirali 

• Dodatkowe wymaganie:
Wysuwana szufl ada z wałkiem przenoszącym i trzema 
ręcznie zamykanymi
schowkami,
wysokość szufl ady: 150 mm
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TSC midi

Opcje szufl ad

Możliwość zmiany układu szufl ad i dopasowania do wymagań 
klienta.

Możliwe wysokości użytkowe:  42 / 60 / 113 / 186 / 258 mm

Możliwe szerokości użytkowe:  50 mm / 8 szufl ad na poziom
 110 mm / 5 szufl ad na poziom
 150 mm / 4 szufl ady na poziom
 215 mm / 3 szufl ady na poziom
 350 mm / 2 szufl ady na poziom

TSC midi zapewnia całkowitą kontrolę 
nad zarządzaniem narzędziami. Szufl ady 
otwierają się stopniowo, umożliwiając 
wysunięcie określonej wcześniej liczby 
narzędzi. Zgłaszanie zapotrzebowania 
jest powiązane z centrum kosztowym, 
zapewniając przejrzystość systemu.
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TSC midi - Wersje i wymiary

Jednostka podstawowa
• elektroniczne zabezpieczenie przed dostępem do systemu 

zarządzania narzędziami w stabilnej konstrukcji z blachy
• w pełni wysuwane szufl ady (udźwig każdej szufl ady wynosi 

max 20 kg)
• możliwość elastycznej regulacji szerokości i wysokości szufl ad
• oprogramowanie TSC Software
• PC z systemem operacyjnym fi rmy Microsoft
•  skaner kodów kreskowych
• system otwarty z możliwością zarządzania kilkoma 

dostawcami
• funkcja sterowania również dla modeli TSC mini i maxi
• cokół do wózka podnośnikowego ze zdejmowaną osłoną 

przednią
• napięcie robocze: 230 V / 50 Hz
• Specjalne kolory zgodnie ze standardem RAL na życzenie

Moduł dodatkowy 
szufl ady
• dostępna wysokość: 1300 mm / 1500 mm
• elektroniczne zabezpieczenie przed dostępem do systemu 

zarządzania narzędziami w stabilnej konstrukcji z blachy
• w pełni wysuwane szufl ady (udźwig każdej szufl ady wynosi 

max 20 kg)
• możliwość elastycznej regulacji szerokości i wysokości szufl ad

Moduł dodatkowy
schowek
• 8 lub 16 schowków

Wersja z 8-oma schowkami: 
 360 x 340 x 590 (szerokość x wysokość x głębokość)
Wersja z 16-oma schowkami: 
 360 x 150 x 590 (szerokość x wysokość x głębokość)
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TSC maxi
TSC maxi to doskonałe rozwiązanie do przechowywania dużych 
ilości kompaktowych narzędzi w ograniczonej przestrzeni. Spiral-
ny system zastosowany w modelu TSC maxi pozwala zaoszczęd-
zić mnóstwo miejsca i umożliwia bezpieczne przechowywanie 
narzędzi. Wybrane narzędzia wysuwane są uwalniane za pomocą 
systemu podnoszącego. 
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TSC maxi - Wersje i wymiary

Układ sterowania
• 3 ręczne szufl ady do przechowywania
• skaner kodów kreskowych
• funkcja sterowania również dla modeli TSC mini i midi
• specjalne kolory zgodnie ze standardem RAL na życzenie

System magazynowania/
przesuwania

• wysuwanie wg zasady FIFO
• maksymalny udźwig: 90 kg na poziom spirali
• zintegrowany podnośnik przenoszący do przesuwania 

wybranych pozycji na górę

• Poziomy spirali

6/7 lub 8 poziomów do 10 spirali

• Podział spirali

dla 9 / 13 / 15 / 21 / 24 / 31 jednostek 
opakowaniowych

Przegrody do optymalnego zarządzania 
produktami na życzenie.
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Oprogramowanie TSC

Oprogramowanie można podłączyć do wszystkich systemów zarządzania materiałami i IT. 
Istniej również możliwość sterowania i zarządzania systemami zewnętrznymi takimi jak 
paternostery lub podnośniki. Poprzez integrowanie oprogramowania z istniejącą infrastrukturą, 
działy planowania, produkcji i zakupów uzyskują dostęp w dowolnym  czasie.
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Oba systemy magazynowania narzędzi fi rmy STOCK posiadają 
wspólne oprogramowanie TSC, oferujące następujące korzyści:

• Stock jest licencjodawcą dzięki wewnątrzzakładowemu działowi rozwoju
• Prosta, intuicyjna obsługa
• Stały nadzór nad eksploatacją narzędzi (raportowanie danych zmiennych)
• Przyporządkowywanie kosztów narzędzi do grup kosztowych (np. centrum kosztowe)
• Analiza ABC np. kosztów stanowiskowych/nośników kosztów, narzędzi
• Interfejs do podłączenia zewnętrznych systemów WWS/ERP
• Połączenie online z poddostawcami za pośrednictwem Internetu
• Magazynowanie rezerwowych narzędzi
• Zarządzanie narzędziami używanymi (wydawanie narzędzi używanych przed narzędziami nowymi)
• System otwarty, dostępny dla kilku dostawców / administratorów narzędzi
• Zarządzanie narzędziami poza automatem
• Zarządzanie ostrzeniem narzędzi
• Zarządzanie środkami pomiarowymi
• Uzmysłowienie pracownikom kosztów narzędzi (np. poprzez wyświetlanie ceny narzędzi)
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Najważniejsze grupy zastosowania węglików
Materiały narzędziowe stosowane przez firmę Stock

Gatunek Zawartość Co  
[M-%]

Wlk. kryszt. WC  
[µm]

Twardość  
[HV]

Klasyfikacja ISO  
[ISO 513] Charakterystyka

DK460UF 10 0,5 1620 K20-K40  
z pokryciem:  
P, M20-M40, H, S, N25

Gatunek o bardzo szerokim zakresie zastosowania, który, 
najcześciej stosowany z pokryciem, przeznaczony jest do 
obróbki stali, miękkich stopów aluminium, żeliwa, ale również 
superstopów, takich jak Inconel 718. Gatunek ten stanowi rdzeń 
naszej produkcji.

DK500UF 12 0,5 1680 K25  
z pokryciem:  
P, M, H, S, N25

Gatunek ten został opracowany specjalnie z myślą o obróbce 
twardych materiałów. W stosunku do DK460UF charakteryzuje 
się on zwiększoną twardością i większą odpornością na 
odkształcenia. Ze względu na dużą zawartość Co, bezwzględnie 
zaleca się zastosowanie z dodatkowym pokryciem.

DK255F 8 0,7 1720 K20  
z pokryciem:  
P, M, H, S, N20

Gatunek ten zalecany jest do obróbki twardych materiałów, 
obróbki wysokowytrzymałych gatunków żeliwa szarego i twardych 
stopów AlSi. Możliwość zastosowania do obróbki na sucho. W 
miarę możliwości należy dążyć do zastosowania z pokryciem.

DK120 6 1,3 1620 K15  
z pokryciem:  
N15

Ten gatunek nadaje się szczególnie do zastosowania z pokryciem 
diamentowym.

DK120UF 7 0,5 1850 K05 Gatunek o strukturze drobnoziarnistej o wysokiej odporności 
na ścieranie, nadaje się do stosowania na absolutnie stabilnych 
maszynach i jest zalecany na rozwiertaki.

K55SF 9 0,2 -0,5 1920 K10-K30 Do obróbki materiałów o wysokiej odporności na ścieranie, stali 
nierdzewnych, materiałów kompozytowych, takich jak Kevlar i tworzyw 
wzmacnianych włóknem szklanym, stali szybkotnących i obróbki na sucho.

DK400N 10 0,7 1580 K35M  
z pokryciem:  
P, M, S, N35M

Bardzo wytrzymały węglik do obróbki materiałów 
żarowytrzymałych.

Stale szybkotnące
Do produkcji narzędzi ze stali szybkotnącej stosowane są przez nas wyłącznie starannie dobrane gatunki materiału. 
W zależności od udziału składników stopowych, narzędzia uzyskują specyficzne, dostosowane do danego rodzaju obróbki, 
właściwości:
Wolfram, molibden: zwiększają odporność na odpuszczanie i odporność na ścieranie. Wanad: zwiększa odporność na 
ścieranie. 
Kobalt: zwiększa odporność na ścieranie, poprawia odporność na wysokie temperatury.

Oznaczenie Oznaczenie 
stali

Nr materiału (kod 
stali)

Zakres zastosowania, 
właściwości

zagraniczne odpowiedniki stali

USA Francja Włochy Wielka Chiny Japonia

HSS HS 6-5-2 
(DMo5) 1.3343

Standardowy 
materiał narzędziowy 
do uniwersalnego 
zastosowania

M 2 Z 90 WDCV  
06-05-04-02 HS 6-5-2 BM 2 W6Mo5

Cr4V2 SKH51

HSCO

HSS-E
HS 6-5-2-5  
(EMo5Co5) 1.3243

Wysoka odporność 
termiczna, szczególnie 
zalecane do obróbki o 
wysokiej temperaturze 
skrawania lub przy niedo-
statecznym chłodzeniu

M 35 Z 90 WDKCV  
06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 BM 35 W6Mo5

Cr4V2Co5 SKH55

HSS-E HS 6-5-3  
(EMo5V3) 1.3344

wysoka odporność na 
ścieranie i stabilność 
krawędzi skrawających, 
szczególnie istotne 
przy rozwiercaniu

M 3 Z 120 WDCV  
06-05-04-03 HS 6-5-3 – W6Mo5

Cr4V3 SKH52

M42
HS 2-9-1-8 1.3247

podwyższona 
odporność na 
wysoką temperaturę i 
twardość, odpowiednie 
do materiałów 
trudnoobrabialnych

M 42 Z 110 DKCWV  
09-08-04-02-01 HS 2-9-1-8 BM 42 W2Mo9Cr4

VCo8 SKH59

HSS-E

HSS-E-PM
10-2-5-8  

PM52  
HS 6-5-3-8  

PM30

1.3253
 

1.3294

Wysoka twardość, 
odporność na wysoką 
temperaturę i stabilnośc 
krawędzi skrawających, 
bardzo gęsta, 
jednorodna struktura

–
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AlTiN AlTiN +
AlTiN nano TiSiN TiCN DLC

TiAlN/ TiAlN nano AlCrN TiN TiAlSiN AlTiZrN CrN

Podstawowe właściwości
Procesy uszlachetniania powierzchni, pokrycia

Procesy uszlachetniania powierzchni

Powłoki

bez pokrycia azotowane
Azotowane łysinkiNarzędzia ze stali szybkotnącej lub węglików oferują 

również bez uszlachetniania powierzchni dobre właściwości 
skrawające. Ponadto narzędzia bez pokrycia stanowią w 
programie standardowym grupę narzędzi wyjściowych do 
ekonomicznego powlekania wszelkimi powłokami wg życzeń 
klientów.

Do specjalnych zadań obróbczych zaleca się uszlachetnienie 
powierzchni narzędzi, które zwiększa trwałość, redukuje 
tarcie i tendencję do przywierania. W związku z tym, że 
lepsze rezultaty
uzyskuje się dzięki twardym i miękkim pokryciom, chemiczne 
procesy uszlachetniania powierzchni obecnie tracą na 
znaczeniu.

Zalecane do obróbki takich materiałów jak żeliwo szare, 
aluminium o dużej zawartości krzemu, tworzywa, stale 
perlityczne itp. Azotowanie odbywa się przy zastosowaniu 
różnych metod, dobranych odpowiednio do danego zadania 
obróbczego.

Obróbka narzędzi w procesie waporyzacji (obróbka parą) 
pozwala uniknąć przywierania materiału obrabianego w 
czasie skrawania, do czego dochodzi np. podczas obróbki 
stali o niskiej zawartości węgla. Narzędzia obrabiane parą są 
jednak przeznaczone wyłącznie do obróbki stopów żelaza.

diament

Kolor fi oletowy szaro-fi oletowy copper szaro-fi oletowy czarny antracyt

Twardość 3200 HV 3400 HV 4000 HV 3000 HV > 6000 HV > 8000 HV

Współczynnik tarcia 0,55 0,6 0,5 0,4 < 0,1 < 0,1

max temp. zastosowania < 800° < 900° < 800° < 400° < 700° < 700°

Skrótowy opis

Twarda powłoka 
do zastosowań 
abrazyjnych, HPC 
i MMS

Twarda powłoka do 
obróbki materiałów 
trudnoobrabialnych, 
HPC oraz MMS

Very hard and wear-
resistant coating

Powłoka twardo 
ciągliwa

Bardzo twarda 
powłoka

Bardzo twarda 
powłoka 
diamentowa

Kolor fi oletowy szaro-niebieski żółto-złoty brązowo-czerwony pale-golden szary metaliczny

Twardość 3300 HV 3200 HV 2300 HV 5500 HV 3400 HV 3500 HV

Współczynnik tarcia 0,6 0,35 0,5 0,55 0,5 0,6

max temp. zastosowania < 800° < 1100° < 600° < 800° < 800° < 1000°

Skrótowy opis

Powłoka 
wielowarstwowa 
odporna na 
ścieranie, również 
do MMS

Odporna na 
ścieranie powłoka 
o dużej
Odporności na 
utlenianie i twardość 
na gorąco.

Ekonomiczna 
powłoka 
standardowa

Powłoka 
wielowarstwowa o 
dużej twardości i 
odporności temp.

Hard and wear-
resistant coating

Twarda powłoka o 
wysokiej odporności 
temp.

Obróbka parą/waporyzacja
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Informacje ogólne

Formy nakrojów, wybór i zastosowanie

Przy wykonywaniu gwintów wewnętrznych cała obróbka jest 
prowadzona przez ostrza na nakroju. Dlatego wybór najbar-
dziej odpowiedniej formy nakroju należy bardzo dokładnie 
przeanalizować, ponieważ ma on duży wpływ na trwałość 
gwintownika oraz  na jakość gwintu.

W uproszczeniu, forma i długość nakroju zależą od rodzaju 
otworu pod gwint. Dla otworów przelotowych długość 
nakroju nie jest istotna. Natomiast, podczas wykonywania 
otworów nieprzelotowych, wióry muszą być odprowadzane 
w przeciwnym kierunku do kierunku posuwu, a przy 
wycofywaniu gwintownika muszą one zostać odcięte. 
Na długość nakroju gwintownika mają wpływ przeciwstawne 

Forma A

średni, 3,5 - 5,5 x skok,
ze skośną powierzchnią natarcia, 
do wszystkich otworów przelotowych
i głębokich gwintów w materiałach 
średnio- i długowiórowych

długi, 6 - 8 x skok
do krótkich
przelotowych otworów

6…8 x skok

3,5…5,5 x skok
Forma B

Forma C

średni, 3,5 - 5 x skok
do krótkich
przelotowych otworów

krótki, 2-3 x skok
do ślepych otworów
i ogólnego zastosowania 
do aluminium (>10% Si), 
żeliwa szarego i mosiądzu

2…3 x skok

3,5…5 x skok
Forma D

bardzo krótki, 1,5-2 x skok, 
do ślepych otworów

1,5…2 x skok
Forma E

bardzo krótki, 1-1,5 x skok,
do ślepych otworów
z krótkim wybiegiem.
W miarę możliwości unikać.

1…1,5 x skok
Forma F

czynniki. Aby uniknąć przeciążenia, zbyt wczesnego stępienia 
i rozbicia gwintu, długość nakroju nie powinna być zbyt mała. 
Z drugiej strony, zwiększenie długości nakroju zwiększa 
moment obrotowy i ryzyko uszkodzenia gwintownika. 
Natomiast skośna powierzchnia natarcia (forma B) zapewnia 
odprowadzanie wiórów w kierunku zgodnym z kierunkiem 
posuwu.

Formy nakrojów wg DIN 2197
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ok. 2 x zwojów

ok. 5 x zwojów

Długość nakroju
dla zestawu 2 gwintowników ręcznych

Forma D
gwintownik 
wstępny

Forma C
gwintownik 
wykańczak

ok. 6 x zwojów

Długość nakroju
dla zestawu 3 gwintowników ręcznych

Forma A
gwintownik 
wstępny

Forma D
gwintownik 
pośredni

ok. 2 x zwojówForma C
gwintownik 
wykańczak

Wytyczne doboru gwintowników
Podczas gdy rodzaj otworu pod gwint określa typ nakroju, 
to pozostałe cechy gwintownika jak kształt, ilość i kierunek 
rowków wiórowych, geometrie ostrzy, itp. zależne są od 
obrabianego materiału i zastosowania. Standardowo, 
gwintowniki ogólnego zastosowania do gwintów metrycznych 
do M16 mają trzy ostrza, powyżej tego wymiaru cztery lub 
więcej. 

Gwintowniki z lewoskrętnymi rowkami wiórowymi lub ze 
skośną powierzchnią natarcia, odprowadzają wióry w kierunku 
zgodnym z kierunkiem posuwu, dlatego są specjalnie 
zalecane do obróbki otworów przelotowych. Zastosowanie 
gwintowników z rowkami prostymi i długim nakrojem (forma D) 
daje również dobre rezultaty.

Do obróbki otworów nieprzelotowych zalecamy gwintowniki 
z prawoskrętnymi rowkami wiórowymi, lub gwintowniki o 
rowkach prostych z krótkim nakrojem. Narzędzia z rowkami 

wiórowymi prawoskrętnymi odprowadzają wióry do tyłu tzn. w 
kierunku chwytu. Długość nakroju jest tak dobrana aby przy 
wycofaniu gwintownika wióry nie zakleszczały się i były łatwo 
odcinane.

Do wykonywania gwintów w stopach aluminium >10% Si, 
żeliwach szarych i mosiądzach zaleca się gwintowniki z 
krótkim nakrojem, niezależnie od tego czy otwór jest ślepy 
czy przelotowy. Przy obróbce takich materiałów, gwintownik 
z długim nakrojem działałby jak rozwiertak zgrubny z 
rozdzieleczem wió-rów. Otwór zostałby powiększony do 
wymiaru gwintu, a sam gwint nie byłby wykonany.  

Gwintowniki z prostymi rowkami wiórowymi są najbardziej 
uniwersalne, ale mają tą wadę, że nie zapewniają optymalnej 
wydajności obróbki dla poszczególnych materiałów. Opłaca 
się więc zadać sobie trochę trudu i dobrać najbardziej 
odpowiednie narzędzie do danego zastosowania.

ok. 4 x zwojów

otwór przelotowy

Gwintowniki o  prostych rowkach 
wiórowych
z krótkim nakrojem

otwór nieprzelotowy 

Gwintowniki o  prostych rowkach 
wiórowych
ze skośną powierzchnią natarcia

Gwintowniki o lewoskrętnych 
rowkach wiórowych

Gwintowniki o  prostych rowkach 
wiórowych
z długim nakrojem

Gwintowniki o prawoskrętnych 
rowkach wiórowych

Informacje ogólne

Formy nakrojów, wybór i zastosowanie
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Gwinty metryczne zwykłe ISO 
DIN 13

Gwinty metryczne drobnozwojne ISO
DIN 13

Gwinty UNC
ASME B1.1

Gwinty UNJC
ISO 3161

Gwinty MJ 
DIN ISO 5855

M 1 0,25 0,75 0,729 0,785
M 1,1 0,25 0,85 0,829 0,885
M 1,2 0,25 0,95 0,929 0,985
M 1,4 0,30 1,10 1,075 1,142
M 1,6 0,35 1,25 1,221 1,321
M 1,8 0,35 1,45 1,421 1,521
M 2 0,40 1,60 1,567 1,679
M 2,2 0,45 1,75 1,713 1,838
M 2,5 0,45 2,05 2,013 2,138
M 3 0,50 2,50 2,459 2,599
M 3,5 0,60 2,90 2,850 3,010
M 4 0,70 3,30 3,242 3,422
M 4,5 0,75 3,70 3,688 3,878
M 5 0,80 4,20 4,134 4,334
M 6 1,00 5,00 4,917 5,153
M 7 1,00 6,00 5,917 6,153
M 8 1,25 6,80 6,647 6,912
M 9 1,25 7,80 7,647 7,912
M 10 1,50 8,50 8,376 8,676
M 11 1,50 9,50 9,376 9,676
M 12 1,75 10,20 10,106 10,441
M 14 2,00 12,00 11,835 12,210
M 16 2,00 14,00 13,835 14,210
M 18 2,50 15,50 15,294 15,744
M 20 2,50 17,50 17,294 17,744
M 22 2,50 19,50 19,294 19,744
M 24 3,00 21,00 20,752 21,252
M 27 3,00 24,00 23,752 24,252
M 30 3,50 26,50 26,211 26,771
M 33 3,50 29,50 29,211 29,771
M 36 4,00 32,00 31,670 32,270
M 39 4,00 35,00 34,670 35,270
M 42 4,50 37,50 37,129 37,799
M 45 4,50 40,50 40,129 40,799
M 48 5,00 43,00 42,587 43,297
M 52 5,00 47,00 46,587 47,297
M 56 5,50 50,50 50,046 50,796

M 2,5 x 0,35 2,15 2,121 2,221
M 3,0 x 0,35 2,65 2,621 2,721
M 3,5 x 0,35 3,15 3,121 3,221
M 4,0 x 0,50 3,50 3,459 3,599
M 4,5 x 0,50 4,00 3,959 4,099
M 5,0 x 0,50 4,50 4,459 4,599
M 5,5 x 0,50 5,00 4,959 5,099
M 6,0 x 0,75 5,20 5,188 5,378
M 7,0 x 0,75 6,20 6,188 6,378
M 8,0 x 0,50 7,50 7,459 7,599
M 8,0 x 0,75 7,20 7,188 7,378
M 8,0 x 1,00 7,00 6,917 7,153
M 9,0 x 0,75 8,20 8,188 8,378
M 9,0 x 1,00 8,00 7,917 8,153
M 10 x 0,75 9,20 9,188 9,378
M 10 x 1,00 9,00 8,917 9,153
M 10 x 1,25 8,80 8,647 8,912
M 11 x 0,75 10,20 10,188 10,378
M 11 x 1,00 10,00 9,917 10,153
M 12 x 1,00 11,00 10,917 11,153
M 12 x 1,25 10,80 10,647 10,912
M 12 x 1,50 10,50 10,376 10,676
M 14 x 1,00 13,00 12,917 13,153
M 14 x 1,25 12,80 12,647 12,912
M 14 x 1,50 12,50 12,376 12,676
M 15 x 1,00 14,00 13,917 14,153
M 15 x 1,50 13,50 13,376 13,676
M 16 x 1,00 15,00 14,917 15,153
M 16 x 1,25 14,80 14,647 14,912
M 16 x 1,50 14,50 14,376 14,676
M 17 x 1,00 16,00 15,917 16,153
M 17 x 1,50 15,50 15,376 15,676
M 18 x 1,00 17,00 16,917 17,153
M 18 x 1,50 16,50 16,376 16,676
M 20 x 1,00 19,00 18,917 19,153
M 20 x 1,50 18,50 18,376 18,676
M 20 x 2,00 18,00 17,835 18,210
M 22 x 1,00 21,00 20,917 21,153

Nr.   1 - 64 1,55 1,425 1,580
Nr.   2 - 56 1,85 1,694 1,872
Nr.   3 - 48 2,10 1,941 2,146
Nr.   4 - 40 2,35 2,157 2,385
Nr.   5 - 40 2,65 2,487 2,698
Nr.   6 - 32 2,85 2,642 2,896
Nr.   8 - 32 3,50 3,302 3,531
Nr. 10 - 24 3,90 3,683 3,937
Nr. 12 - 24 4,50 4,343 4,597

1/4 - 20 5,10 4,978 5,258
5/16 - 18 6,60 6,401 6,731
3/8 - 16 8,00 7,798 8,153

7/16 - 14 9,40 9,144 9,550
1/2 - 13 10,80 10,592 11,024

9/16 - 12 12,20 11,989 12,446
5/8 - 11 13,50 13,386 13,868
3/4 - 10 16,50 16,307 16,840
7/8 -   9 19,50 19,177 19,761

1 -   8 22,25 21,971 22,606
1 1/8 -   7 25,00 24,638 25,349
1 1/4 -   7 28,00 27,813 28,524
1 3/8 -   6 30,75 30,353 31,115
1 1/2 -   6 34,00 33,528 34,290
1 3/4 -   5 39,50 38,938 39,802

2 -  4,5 45,00 44,679 45,593

Nr.   6 - 32 2,85 2,733 2,939
Nr.   8 - 32 3,55 3,393 3,599
Nr. 10 - 24 4,00 3,795 4,064
Nr. 12 - 24 4,60 4,455 4,704

1/4 - 20 5,30 5,113 5,387
5/16 - 18 6,75 6,563 6,833
3/8 - 16 8,20 7,978 8,255

7/16 - 14 9,60 9,346 9,639
1/2 - 13 11,00 10,798 11,095

9/16 - 12 12,40 12,228 12,482
5/8 - 11 13,80 13,627 13,904

MJ 3 x 0,50 2,60 2,513 2,653
MJ 4 x 0,70 3,40 3,318 3,498
MJ 5 x 0,80 4,30 4,221 4,421
MJ 6 x 0,50 5,55 5,513 5,625
MJ 6 x 0,75 5,35 5,269 5,419
MJ 6 x 1,00 5,10 5,026 5,216
MJ 8 x 0,50 7,55 7,513 7,625
MJ 8 x 0,75 7,35 7,269 7,419
MJ 8 x 1,00 7,10 7,026 7,216
MJ 8 x 1,25 6,90 6,782 6,994
MJ 10 x 1,00 9,10 9,026 9,216
MJ 10 x 1,25 8,90 8,782 8,994
MJ 10 x 1,50 8,60 8,539 8,775
MJ 12 x 1,75 10,40 10,295 10,560
MJ 16 x 2,00 14,20 14,051 14,351

M 22 x 1,50 20,50 20,376 20,676
M 22 x 2,00 20,00 19,835 20,210
M 24 x 1,00 23,00 22,917 23,153
M 24 x 1,50 22,50 22,376 22,676
M 24 x 2,00 22,00 21,835 22,210
M 25 x 1,00 24,00 23,917 24,153
M 25 x 1,50 23,50 23,376 23,676
M 25 x 2,00 23,00 22,835 23,210
M 27 x 1,00 26,00 25,917 26,153
M 27 x 1,50 25,50 25,376 25,676
M 27 x 2,00 25,00 24,835 25,210
M 28 x 1,00 27,00 26,917 27,153
M 28 x 1,50 26,50 26,376 26,676
M 28 x 2,00 26,00 25,835 26,210
M 30 x 1,00 29,00 28,917 29,153
M 30 x 1,50 28,50 28,376 28,676
M 30 x 2,00 28,00 27,835 28,210
M 30 x 3,00 27,00 26,752 27,252
M 32 x 1,50 30,50 30,376 30,676
M 32 x 2,00 30,00 29,835 30,210
M 33 x 1,50 31,50 31,376 31,676
M 33 x 2,00 31,00 30,835 31,210
M 33 x 3,00 30,00 29,752 30,252
M 35 x 1,50 33,50 33,376 33,676
M 36 x 1,50 34,50 34,376 34,676

Ø Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 6H*

P gwint
DIN 336 min. max.

mm mm mm mm

Ø Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 6H*

P gwint
DIN 336 min. max.

mm mm mm mm

Ø Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 6H*

P gwint
DIN 336 min. max.

mm mm mm mm

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 2B*

gwint
DIN 336 min. max.

na cal mm mm mm

Ø x Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod gwint wewn. 5H*

P gwint
min. max.

mm mm mm mm

Gwinty UNJF 
ISO 3161

Nr.  6 - 40 3,00 2,888 3,053
Nr.  8 - 36 3,60 3,480 3,663
Nr. 10 - 32 4,20 4,054 4,255
Nr. 12 - 28 4,75 4,602 4,816

1/4 - 28 5,60 5,466 5,662
5/16 - 24 7,00 6,906 7,109
3/8 - 24 8,60 8,494 8,679

7/16 - 20 10,00 9,876 10,084
1/2 - 20 11,60 11,463 11,661

9/16 - 18 13,00 12,913 13,122
5/8 - 18 14,60 14,501 14,702

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 3B*

gwint
min. max.

na cal mm mm mm

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 3B*

gwint
min. max.

na cal mm mm mm

* M 1,1 do M 1,4 Ø rdzenia gwint wewn. 5H

* MJ 3 x 0,50 do MJ 5 x 0,80 Ø rdzenia gwint wewn. 6H

Średnice otworów pod gwinty
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d1

B
T

D1

B
TE
T

d1

1:
16

Gwinty EG UNC (UNC-STI) do wkładek 
gwintowych ASME B18.29.1

Gwinty EG metr./metr. drobnozw. (EG 
M 14 x 1,25) do wkładek gwintowych DIN 8140

EG Nr.   6 - 32 3,80 3,678 3,879
EG Nr.   8 - 32 4,40 4,338 4,524
EG Nr. 10 - 24 5,20 5,055 5,283
EG Nr. 12 - 24 5,80 5,715 5,944
EG 1/4 - 20 6,70 6,624 6,868
EG 5/16 - 18 8,40 8,242 8,489
EG 3/8 - 16 10,00 9,868 10,127
EG 7/16 - 14 11,60 11,506 11,783
EG 1/2 - 13 13,30 13,122 13,393
EG 9/16 - 12 14,90 14,747 15,032
EG 5/8 - 11 16,50 16,375 16,673

EG M 4    0,70 4,20 4,152 4,292
EG M 5    0,80 5,25 5,174 5,334
EG M 6    1,00 6,30 6,217 6,407
EG M 8    1,25 8,40 8,271 8,483
EG M10    1,50 10,50 10,324 10,560
EG M12    1,75 12,50 12,379 12,644
EG M14 x 1,25 14,40 14,271 14,483
EG M16    2,00 16,50 16,433 16,733

Ø x Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod gwint wewn.

P gwint
min. max.

mm mm mm mm

NPT ANSI B 2.1 
Amerykański stożkowy gwint rurowy stożek 1:16

Gwinty UNF
ASME B1.1

Gwinty EG UNF (UNF-STI) do wkładek
gwintowych ASME B18.29.1

Gwinty BSW (Whitworth`a)
 BS84

Gwinty rurowe (Whitworth`a) (wg 
DIN-ISO 228-1)

Gwint rurek stalowo-pancernych wg 
DIN 40430

Ø Zwoje Ø otworu pod Ø otworu pod gwint Głębokość gwintu Głęb. otw. 
nom. gwint cylindr. Stożkowy (B) ET BT (min)

na cal  (A) d1 D1 mm mm

Nr.   1 - 72 1,55 1,473 1,610
Nr.   2 - 64 1,85 1,755 1,910
Nr.   3 - 56 2,15 2,024 2,197
Nr.   4 - 48 2,40 2,271 2,459
Nr.   5 - 44 2,70 2,550 2,741
Nr.   6 - 40 2,95 2,819 3,023
Nr.   8 - 36 3,50 3,404 3,607
Nr. 10 - 32 4,10 3,962 4,166
Nr. 12 - 28 4,60 4,496 4,724

1/4 - 28 5,50 5,359 5,588
5/16 - 24 6,90 6,782 7,036
3/8 - 24 8,50 8,382 8,636

7/16 - 20 9,90 9,728 10,033
1/2 - 20 11,50 11,328 11,608

9/16 - 18 12,90 12,751 13,081
5/8 - 18 14,50 14,351 14,681
3/4 - 16 17,50 17,323 17,678
7/8 - 14 20,40 20,269 20,650

1 - 12 23,25 23,114 23,571
1 1/8 - 12 26,50 26,289 26,746
1 1/4 - 12 29,50 29,464 29,921
1 3/8 - 12 32,75 32,639 33,096
1 1/2 - 12 36,00 35,814 36,271

EG Nr.  6 - 40 3,70 3,644 3,818
EG Nr.  8 - 36 4,40 4,321 4,498
EG Nr. 10 - 32 5,10 4,999 5,184
EG Nr. 12 - 28 5,70 5,682 5,809
EG 1/4 - 28 6,60 6,546 6,721
EG 5/16 - 24 8,25 8,166 8,352
EG 3/8 - 24 9,80 9,754 9,931
EG 7/16 - 20 11,50 11,389 11,585
EG 1/2 - 20 13,10 12,974 13,172
EG 9/16 - 18 14,70 14,592 14,798
EG 5/8 - 18 16,25 16,180 16,386

Pg  7 20 11,40 11,280 11,430
Pg  9 18 14,00 13,860 14,010
Pg 11 18 17,30 17,260 17,410
Pg 13,5 18 19,00 19,060 19,210
Pg 16 18 21,30 21,160 21,310
Pg 21 16 26,90 26,780 27,030
Pg 29 16 35,50 35,480 35,730
Pg 36 16 45,50 45,480 45,730
Pg 42 16 52,50 52,480 52,730
Pg 48 16 57,80 57,780 58,030

G 1/16 28 6,80 6,561 6,843
G 1/8 28 8,80 8,566 8,848
G 1/4 19 11,80 11,445 11,890
G 3/8 19 15,25 14,950 15,395
G 1/2 14 19,00 18,631 19,172
G 5/8 14 21,00 20,587 21,128
G 3/4 14 24,50 24,117 24,658
G 7/8 14 28,25 27,877 28,418
G 1 11 30,75 30,291 30,931
G 11/8 11 35,50 34,939 35,579
G 11/4 11 39,50 38,952 39,592
G 11/2 11 45,25 44,845 45,485
G 13/4 11 51,00 50,788 51,428
G 2 11 57,00 56,656 57,296

1/16 - 27 6,15 6,39 9,29 10,7
1/8 - 27 8,40 8,74 9,32 10,8
1/4 - 18 11,10 11,36 13,52 15,6
3/8 - 18 14,30 14,80 13,83 16,0
1/2 - 14 17,90 18,32 18,07 20,8
3/4 - 14 23,30 23,67 18,55 21,3
1 - 11,5 29,00 29,69 22,29 25,6
1 1/4 - 11,5 37,70 38,45 22,80 26,1
1 1/2 - 11,5 43,70 44,52 22,80 26,1
2 - 11,5 55,60 56,56 23,20 26,5
2 1/2 -  8 66,30 67,62 31,75 36,3
3 -  8 82,30 83,52 33,74 38,5

W 1/16 60 1,20 1,045 1,230
W 3/32 48 1,80 1,704 1,912
W 1/8 40 2,50 2,362 2,591
W 5/32 32 3,20 2,952 3,214
W 3/16 24 3,60 3,407 3,745
W 7/32 24 4,50 4,201 4,539
W 1/4 20 5,10 4,724 5,156
W 5/16 18 6,50 6,130 6,590
W 3/8 16 7,90 7,492 7,987
W 7/16 14 9,20 8,789 9,330
W 1/2 12 10,50 9,989 10,591
W 9/16 12 12,00 11,577 12,179
W 5/8 11 13,50 12,918 13,558
W 3/4 10 16,25 15,797 16,483
W 7/8 9 19,25 18,611 19,353
W 1 8 22,00 21,334 22,147
W 11/8 7 24,50 23,928 24,832
W 11/4 7 27,75 27,103 28,007
W 13/8 6 30,50 29,504 30,528
W 11/2 6 33,50 32,679 33,703
W 15/8 5 35,50 34,769 35,963
W 13/4 5 39,00 37,944 39,138
W 2 4,5 44,50 43,571 44,877

Wersja A 
(unikać jeśli możliwe)

Wersja B

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn. 2B*

gwint
DIN 336 min. max.

na cal mm mm mm

Ø Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod gwint wewn.

P gwint
min. max.

mm mm mm mm

Ø Skok Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod gwint wewn.

P gwint
min. max.

mm mm mm mm

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn.

gwint
min. max.

na cal mm mm mm

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn.

gwint
min. max.

na cal mm mm mm

Ø Zwoje Ø otw. Ø rdzenia
nom. pod- gwint wewn.

gwint
DIN 336 min. max.

na cal mm mm mm

Średnice otworów pod gwinty

Zwoje (unikać jeśli 
możliwe
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Gwinty metryczne ISO
DIN 13

Gwinty metryczne drobnozwojne ISO
DIN 13

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. x otw otworu gwint wewn. 7H*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. x otw otworu gwint wewn. 7H*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. otw otworu gwint wewn. 7H*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Pole tolerancji otworu pod gwint przy wygniataniu gwintów (wg DIN 13, Teil 50) 
Ze względu na wytrzymałość na rozciąganie nie ma potrzeby wykonywania otworów pod gwint w klasie 6H, lecz wystarcza klasa 7H, gdyż spełnia wymaganie, 
aby pokrywanie się ścianek gwintu wewnętrznego i zewnętrznego nie było mniejsze niż 0.32 x P. Ponadto, dzięki temu, że włókna w materiale nie są 
poprzecinane, gwinty wygniatane posiadają wyższą wytrzymałość w porównaniu do gwintów nacinanych. W efekcie tego mogą przenosić większe obciążenia.

* M 2 do M 2,5 Ø rdzenia gwint wewn. 6H * M 2,5 x 0,35 do M 4 x 0,35 Ø rdzenia gwint wewn. 6H

Średnice otworów dla gwintów

M 1 0,25 0,75 0,729 0,785
M 1,1 0,25 0,85 0,829 0,885
M 1,2 0,25 0,95 0,929 0,985
M 1,4 0,30 1,10 1,075 1,142
M 1,6 0,35 1,25 1,221 1,321
M 1,8 0,35 1,45 1,421 1,521
M 2 0,40 1,85 1,84 1,88 1,567 1,679
M 2,2 0,45 2,00 2,01 2,05 1,713 1,838
M 2,5 0,45 2,30 2,28 2,32 2,013 2,138
M 3 0,50 2,80 2,78 2,85 2,459 2,639
M 3,5 0,60 3,25 3,23 3,30 2,850 3,050
M 4 0,70 3,70 3,68 3,76 3,242 3,466
M 4,5 0,75 4,20
M 5 0,80 4,65 4,62 4,71 4,134 4,384
M 6 1,00 5,55 5,52 5,62 4,917 5,217
M 7 1,00 6,55 6,52 6,62 5,917 6,217
M 8 1,25 7,40 7,36 7,47 6,647 6,982
M 9 1,25 8,40 8,36 8,47 7,647 7,982
M 10 1,50 9,30 9,26 9,38 8,376 8,751
M 11 1,50 10,30 10,26 10,38 9,376 9,751
M 12 1,75 11,20 11,15 11,29 10,106 10,531
M 14 2,00 13,10 13,05 13,20 11,835 12,310
M 16 2,00 15,10 15,05 15,20 13,835 14,310
M 18 2,50 16,90 16,83 17,02 15,294 15,854
M 20 2,50 18,90 18,83 19,02 17,294 17,854
M 22 2,50 20,90 20,83 21,02 19,294 19,854
M 24 3,00 22,70 22,62 22,80 20,752 21,382
M 27 3,00 25,70 25,62 25,80 23,752 24,382
M 30 3,50 28,50 28,40 28,60 26,211 26,921
M 33 3,50 31,50 31,40 31,60 29,211 29,921
M 36 4,00 34,30 34,17 34,40 31,670 32,420
M 39 4,00 37,30 37,17 37,40 34,670 35,420
M 42 4,50 40,10 39,95 40,20 37,129 37,979

M 2,5 x 0,35 2,35 2,35 2,38 2,121 2,221
M 3 x 0,35 2,85 2,85 2,88 2,621 2,721
M 4 x 0,35 3,85 3,85 3,88 3,621 3,721
M 4 x 0,50 3,80 3,78 3,83 3,459 3,639
M 5 x 0,50 4,80 4,78 4,83 4,459 4,639
M 5,5 x 0,50 5,30 5,28 5,33 4,959 5,139
M 6 x 0,75 5,65 5,62 5,70 5,188 5,424
M 7 x 0,75 6,65 6,62 6,70 6,188 6,424
M 8 x 0,75 7,65 7,62 7,70 7,188 7,424
M 8 x 1,00 7,55 7,52 7,62 6,917 7,217
M 9 x 0,75 8,65 8,62 8,70 8,188 8,424
M 9 x 1,00 8,55 8,52 8,62 7,917 8,217
M 10 x 0,75 9,65 9,62 9,70 9,188 9,424
M 10 x 1,00 9,55 9,52 9,62 8,917 9,217
M 10 x 1,25 9,40 9,36 9,47 8,647 8,982
M 11 x 0,75 10,65 10,62 10,70 10,188 10,424
M 11 x 1,00 10,55 10,52 10,62 9,917 10,217
M 12 x 1,00 11,55 11,52 11,62 10,917 11,217
M 12 x 1,25 11,40 11,36 11,47 10,647 10,982
M 12 x 1,50 11,30 11,26 11,38 10,376 10,751
M 14 x 1,00 13,55 13,52 13,62 12,917 13,217
M 14 x 1,25 13,40 13,36 13,47 12,647 12,982
M 14 x 1,50 13,30 13,26 13,38 12,376 12,751
M 15 x 1,00 14,55 14,52 14,62 13,917 14,217
M 15 x 1,50 14,30 14,26 14,38 13,376 13,751
M 16 x 1,00 15,55 15,52 15,62 14,917 15,217
M 16 x 1,50 15,30 15,26 15,38 14,376 14,751
M 17 x 1,00 16,55 16,52 16,62 15,917 16,217
M 17 x 1,50 16,30 16,26 16,38 15,376 15,751
M 18 x 1,00 17,55 17,52 17,62 16,917 17,217
M 18 x 1,50 17,30 17,26 17,38 16,376 16,751
M 18 x 2,00 17,10 17,05 17,20 15,835 16,310
M 20 x 1,00 19,55 19,52 19,62 18,917 19,217

M 20 x 1,50 19,30 19,26 19,38 18,376 19,751
M 24 x 1,00 23,55 23,52 23,62 22,917 23,217
M 24 x 1,50 23,30 23,26 23,38 22,376 22,751
M 24 x 2,00 23,10 23,05 23,20 21,835 22,310
M 27 x 1,50 26,30 26,26 26,38 25,376 25,751
M 30 x 1,50 29,30 29,26 29,38 28,376 28,751
M 33 x 1,50 32,30 32,26 32,38 31,376 31,751
M 36 x 1,50 35,30 35,26 35,38 34,376 34,751
M 39 x 1,50 38,30 38,26 38,38 37,376 37,751
M 42 x 1,50 41,30 41,26 41,38 42,376 42,751
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4H

6H

6G

7G

40

80

120

160

200

240

280

4H

112

4HX

4H

70

42

14

180

6H 98

70

42

212

6G 126

98

70
6HX

6H

256

7G 154

126

98
6GX

6G

32

7GX

7G

G 1/16 28 7,30 7,28 7,35 6,561 6,843
G 1/8 28 9,30 9,28 9,35 8,566 8,848
G 1/4 19 12,50 12,48 12,55 11,445 11,890
G 3/8 19 16,00 15,98 16,05 14,950 15,395
G 1/2 14 20,00 19,98 20,12 18,631 19,172
G 5/8 14 22,00 21,98 22,12 20,587 21,128
G 3/4 14 25,50 25,48 25,62 24,117 24,658
G 7/8 14 29,25 29,23 29,37 27,877 28,418
G 1 11 32,00 31,98 32,15 30,291 30,931
G 11/4 11 40,75 40,70 40,85 38,952 39,592

Nr. 1 - 72 1,70 1,69 1,72 1,473 1,610
Nr. 2 - 64 2,00 1,99 2,03 1,755 1,910
Nr. 3 - 56 2,30 2,29 2,34 2,024 2,197
Nr. 4 - 48 2,60 2,59 2,63 2,271 2,459
Nr. 5 - 44 2,90 2,89 2,93 2,550 2,741
Nr. 6 - 40 3,20 3,19 3,24 2,819 3,023
Nr. 8 - 36 3,85 3,83 3,88 3,404 3,607
Nr. 10 - 32 4,45 3,43 4,49 3,962 4,166
Nr. 12 - 28 5,10 5,07 5,13 4,496 4,724
1/4   - 28 5,95 5,92 5,99 5,359 5,588
5/16 - 24 7,45 7,42 7,50 6,782 7,036
3/8  - 24 9,05 9,02 9,10 8,838 8,636
7/16 - 20 10,55 10,48 10,58 9,728 10,033
1/2  - 20 12,10 12,08 12,18 11,328 11,608
9/16 - 18 13,65 13,61 13,72 12,751 13,081
5/8  - 18 15,25 15,21 15,32 14,351 14,681
3/4  - 16 18,35 15,30 18,41 17,323 17,678
7/8  - 14 21,40 21,35 21,49 20,269 20,650
1     - 12 24,45 24,40 24,54 23,114 23,571

Nr. 1 - 64 1,68 1,67 1,70 1,425 1,580
Nr. 2 - 56 1,98 1,97 2,01 1,694 1,872
Nr. 3 - 48 2,28 2,27 2,32 1,941 2,146
Nr. 4 - 40 2,55 2,54 2,59 2,157 2,385
Nr. 5 - 40 2,90 2,89 2,94 2,487 2,698
Nr. 6 - 32 3,15 3,14 3,19 2,642 2,896
Nr. 8 - 32 3,80 3,78 3,82 3,302 3,531
Nr. 10 - 24 4,35 4,33 4,39 3,683 3,937
Nr. 12 - 24 5,00 4,97 5,03 4,343 4,597
1/4   - 20 5,75 5,72 5,80 4,978 5,258
5/16 - 18 7,30 7,26 7,37 6,401 6,731
3/8  - 16 8,80 8,77 8,88 7,798 8,153
7/16 - 14 10,30 10,27 10,37 9,144 9,550
1/2  - 13 11,80 11,77 11,88 10,592 11,024
9/16 - 12 13,30 13,28 13,39 11,989 12,446
5/8  - 11 14,80 14,78 14,90 13,386 13,868
3/4  - 10 17,90 17,85 17,97 16,307 16,840
7/8  - 9 21,00 20,95 21,10 19,177 19,761
1     - 8 24,00 23,95 24,12 21,971 22,606

Gwinty UNC 
ASME B1.1

Gwinty UNF
ASME B1.1

Gwinty rurowe (Whitworth`a)
DIN EN ISO 228-1

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. otw otworu gwint wewn. 2B*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. otw otworu gwint wewn. 2B*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Ø Skok Ø Ø Ø rdzenia
nom. otw otworu gwint wewn. 2B*

P oru
min. max. min. max.

mm mm mm mm mm mm

Średnice otworów dla gwintów

Pola tolerancji (gwint wewn.)/ Klasy tolerancji (gwintowniki)

Pole tolerancji wykonywanego 
gwintu wewnętrznego

Klasa stosowanego gwintownika 
Oznaczenie* Symbol

DIN EN 22857

Klasa tolerancji 
gwintownika

* Tolerancje tych 3 klas zastosowania są obliczane, w zależności od jednostki 
tolerancji „t“, której wartość odpowiada wartości tolerancji średnicy podzi-
ałowej TD2 gwintu wewnętrznego wykonanego w 5 klasie dokładności (ek-
strapolowane do skoku 0,2 mm), z wykorzystaniem następujących danych:
t = TD2 Tolerancja 5 klasy dokładności gwintu wewnętrznego

Klasa 1 ISO 1 4H 5H

Klasa 2 ISO 2   6H

Klasa 3 ISO 3    6G

     – –     7G

DIN 802 część1
(wycofana)

Pola tolerancji / Klasy tolerancji

Pole tolerancji wykonywanego gwintu wewnętrznego

Klasa tolerancji gwintownika

To
le

ra
nc

ja
 w

 μ
m

Klasa dokładności i położenia pól tolerancji określają pole tolerancję wykonania. Jego oznaczenie odbywa się za pomocą 
danych cyfr i liter.
Oznaczenie skrótowe dla klasy tolerancji gwintownika odpowiada polu tolerancji otworu pod gwint. A zatem nie zawsze jest ona 
taka sama, co pole tolerancji nacinanego gwintu.
Gwintowniki z przesuniętymi polami tolerancji, zgodnie z normą DIN 802 część 1 są oznaczane dodatkową literą »X«
(6 HX, 6GX). Zalecamy stosowanie gwintowników zgodnie z poniższą tabelą:
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Rodzaje chwytów

Chwyty walcowe DIN 6535 dla węglikowych wierteł krętych 
i frezów trzpieniowych

d1

h6

b1
+0,05

0

e1
0
-1

h1

h11

l1
+2
0

l2
+1
0

6 4,2 18 5,1 36 –
8 5,5 18 6,9 36 –

10 7 20 8,5 40 –
12 8 22,5 10,4 45 –
14 8 22,5 12,7 45 –
16 10 24 14,2 48 –
18 10 24 16,2 48 –
20 11 25 18,2 50 –

25 12 32 23 56 17

32 14 36 30 60 19

* Forma: Chwyty walcowe wg DIN 6535 są dostępne z kanałami chłodzącymi 
lub bez. Zastosowania dla różnych narzędzi, wymiarów i rozstawień kanałków 
chłodzących są w pełni określone przez odpowiednie normy.

d1

h6

(b2)

≈

(b3) h2

h11

(h3) l1
+2
0

l4
0
-1

l5
roz.

podst.

r2

min.

6 4,3 – 5,1 – 36 25 18 1,2

8 5,5 – 6,9 – 36 25 18 1,2

10 7,1 – 8,5 – 40 28 20 1,2

12 8,2 – 10,4 – 45 33 22,5 1,2

14 8,1 – 12,7 – 45 33 22,5 1,2

16 10,1 – 14,2 – 48 36 24 1,6

18 10,8 – 16,2 – 48 36 24 1,6

20 11,4 – 18,2 – 50 38 25 1,6

25 13,6 9,3 23,0 24,1 56 44 32 1,6

32 15,5 9,9 30,0 31,2 60 48 35 1,6

Forma HE, ze ścięciem Whistle Notch 
bez kanałów chłodzących*

Wymiary w mm

dla d1 = 25 i 32 mm

Forma HA, prosty

Forma HB, ze ścięciem Weldon

Wymiary w mm

Wymiary w mm

z jednym ścięciem dla 
d1 = 6 i 20 mm

z dwoma ścięciami dla 
d1 = 25 i 32 mm

dla d1 = 6 do 20 mm 

d1

h6

l1
+2
0

 2 28
 3 28
 4 28
 5 28
 6 36
 8 36
10 40
12 45

d1

h6

l1
+2
0

14 45
16 48
18 48
20 50
25 56
32 60

fazka

bez nakiełka

fazka

bez nakiełka

bez nakiełka

fazka

fazka
bez nakiełka
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Rodzaje chwytów

 • Przenoszone wysokie siły i zdefiniowane pozycjono-
wanie kątowe

W wyniku rozparcia chwytu od wewnątrz powstaje duża siła 
tarcia na całym obwodzie stożkowym i prostopadłej płas-
zczyźnie oporowej. Dwa zamki (gniazda) na końcu chwytu 
zapewniają prawidłowe pozycjonowanie kątowe i wykluczają 
jakikolwiek błąd ustawienia.

• Duża dokładność i powtarzalność mocowania

Stożkowy kształt chwytu rozpieranego od wewnątrz zapewnia 
bardzo dokładne i powtarzalne połączenie oprawki z wrzeci-
onem (Rys. 1 i 2).

• Zalecane do obróbki z dużymi prędkościami

Wyższa prędkość obrotowa jest korzystniejsza, ponieważ 
zapewnia zwiększeniesiły mocującej oraz przenoszonego 
momentu. Elementy są mocniej zespolone. Prawidłowe 
naprężenie wstępne pomiędzy pustym stożkiem a wrzecionem 
kompensuje rozszerzanie się wrzeciona spowodowane siłą 
odśrodkową. Dlatego nie powstaje jakikolwiek luz promieniowy 
(Rys. 1). Przyleganie czołowe uniemożliwia przemieszczenia w 
kierunku osiowym.

• Krótkie czasy wymiany narzędzia

Szybka wymiana narzędzi dzięki małej długości chwytu (w 
HSK jest to ok. 1/3 standardowej długości stożka ISO) oraz 
małej wadze (ok.50% standardowego chwytu ze stożkiem 
ISO).

• Prosta i tania w wykonaniu konstrukcja chwytu

Brak elementów ruchomych w chwycie oznacza również brak 
elementów zużywających się.

• Mała wrażliwość na zanieczyszczenia 

Gładkie i właściwie ukształtowane powierzchnie mocujące 
znacznie ułatwiają utrzymywanie gniazda chwytu w czystości. 
Przy automatycznej wymianie narzędzi wykonywane jest 
automatyczne czyszczenie za pomocą sprężonego powietrza.

• Kodowanie i identyfikacja

Dla umożliwienia identyfikacji i kodowania danych narzędzia, 
w pierścieniu chwytowym znajduje się standardowy otwór o 
średnicy 10 mm i głębokości 4,5 mm do zamocowania nośni-
ka danych (chip kodujący).

• Standaryzacja mocowania

System GM 300 spełnia normy ISO 12164-1 / DIN 69893

• Doprowadzenie chłodziwa

Oprawki do wymiany automatycznej (HSK -A i -E) są zaprojek-
towane do chłodzenia wewnętrznego z centralnym przepływem 
chłodziwa realizowanym za pomocą umieszczonej wewnątrz 
wkładki. Oprawki do wymiany ręcznej w systemie GM 300 
również mogą pracować z centralnym przepływem chłodziwa. 
Części mocujące są odpowiednio uszczelnione przed niepożą-
danymi wyciekami cieczy.

• Montaż wkładek doprowadzających chłodziwo

Wkładki doprowadzające chłodziwo są zamawiane oddzielnie. 
Montaż wkładek powinien być przeprowadzony zgodnie z 
wytycznymi  znajdującymi.

Rys. 1 
Rozkład sił mocowania i tarcia w połączeniu pustego stożka przed i po 
zamocowaniu.

Po zamocowaniuPrzed zamocowaniem

Luz czołowy Rozkład sił mocująych

Rys. 2 
Promieniowa i osiowa powtarzalność mocowania dla wymiany ręcznej i automa-
tycznej

HSK
D

d
mm

L
mm

X
mm

Y
mm

Z
mm

32 24 50 0,002 0,002 0,002

40 30 60 0,002 0,002 0,002

50 38 75 0,002 0,002 0,002

63 48 100 0,002 0,002 0,002

100 75 150 0,002 0,002 0,002

Opis techniczny i zalety systemu
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Oprawki narzędziowe ze stożkami SK wg DIN 69871 i MAS/BT JIS B 6339-2

Opis techniczny i zalety systemu

Stock stale powiększa swoją ofertę oprawek narzędziowych 
opartych na stożkach SK i MAS-BT. Oprawki te charakteryzują 
się wysoką jakością, typową dla wszystkich produktów firmy 
Guhring. Oprawki ze stożkami SK i MAS-BT są produkowane 
ze specjalnej stali stopowej do nawęglania o wytrzymałości 
min. 900 N/mm2 w obrębie rdzenia, hartowanej w procesie 
o małej możliwości odkształcenia do twardości 58 HRC na 
głębokości nawęglenia 0.8 do 1.0 mm. Dla zapewnienia 
wysokiej trwałości oprawek ich powierzchnie są poddawane 
obróbce oksydowania, zabezpieczającej przed korozją.

Przez jakość do precyzji
Polityka najwyższej jakości firmy Guhring obejmuje również li-
nię oprawek narzędziowych. Dlatego oprawki ze stożkami SK i 
MAS-BT są precyzyjnie szlifowane. Uzyskiwane chropowatoś-
ci na stożkach wynoszą Ra ≤ 0.2, a na powierzchniach opra-
wek Ra ≤ 0.4. Tolerancje wykonania stożków są lepsze niż dla 
klasy AT 3 ze zmierzoną dokładnością ≤ 1µm. 
Szczegółowe informacje dotyczące formy wykonania i dokład-
ności mocowania można znaleźć na odpowiednich stronach 
tego katalogu. Tolerancje wykonania otworów i sworzni do-
ciągających wynoszą ok. 2/3 zakresu tolerancji określonej w 
normie DIN.

Wyważenie
Oprawki przeznaczone do pracy z większymi prędkościami są 
z reguły wstępnie wyważane. W tym celu oprawki firmy Guhring 
mają wykonane płaszczyzny lub otwory wyważające widoczne 
na rysunkach. Ten poziom wyważenia jest odpowiedni dla 
większych wysięgów jak i dla pracy z obrotami do 8000 obr/
min. Dla większych obrotów oprawki wstępnie wyważone 
powinny być wyważone precyzyjniej do wartości odpowiednio 
G 6.3 lub G 2.5 

Typ AD/AF
Oprawki narzędziowe w firmie Guhring są produkowane jako 
uniwersalny typ AD/AF. Dostarczane są jako typ AD z otwo-
rami doprowadzającymi chłodziwo w kołnierzu, zaślepionymi 
wkrętami. 

Wymiary główne i tolerancje
Produkowane przez nas oprawki ze stożkami SK i MAS-BT 
charakteryzują się następującymi wymiarami:
 

Stożek
SK a

mm

Ø
kuli
mm

b
mm

d1
mm

d2
mm

d3
mm

d5
mm

d6
mm

d8
mm

d9
mm

e1
mm

f1
mm

f2
mm

f3
mm

l1
mm

l5
mm

l6
mm

l7
mm

SK30 3,2 7 16,1 31,75 M12 13 59,3 50,00 45 4 21 11,1 19,1 35 47,80 15,00 16,4 19,0
SK40 3,2 7 16,1 44,45 M16 17 72,3 63,55 50 4 27 11,1 19,1 35 68,40 18,5 22,8 25,0
SK50 3,2 7 25,7 69,85 M24 25 107,25 97,50 80 6 42 11,1 19,1 35 101,75 30,0 35,5 37,7
BT30 2,0 8 16,1 31,75 M12 12,5 56,03 46,00 – – – 13,6 22,0 – 48,40 – 16,3 16,3
BT40 2,0 10 16,1 44,45 M16 17 75,56 63,00 – 4 27 16,6 27,0 – 65,4 – 22,6 22,6
BT50 3,0 15 25,7 69,85 M24 25 118,89 100,00 – 5,4 42 23,2 38,0 – 101,8 – 35,4 35,4

SK DIN 69871

MAS/BT JIS B 6339-2

Ø kuli  

stożek 7:24

Ø kuli  
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Działanie niewyważenia na wrzeciona obrabiarek, oprawki i narzędzia

Klasy wyważenia
Zgodnie z normą DIN ISO 1940 klasa 
wyważenia jest określana przez podanie 
litery G i wartości liczbowej i jest ściśle 
związana z prędkością obrotową. Dla  
prędkości obrotowej 15 000 obr/min i 
masy elementu 1 kg klasa wyważenia 
G6.3 oznacza, że odległość środka 
ciężkości od osi obrotu wynosi 4 µm. 
Dla podwojonej prędkości obrotowej 
wynoszącej 30 000 obr/min wartość ta 
będzie wynosić 2 µm. W przypadku gdy  

oprawka narzędziowa będzie o połowę 
lżejsza, czyli jej masa wyniesie 0.5 kg, 
dopuszczalna wartość wyważenia też 
jest o połowę mniejsza.
Podczas wyważania konieczne jest zna-
lezienie kompromisu pomiędzy wyma-
ganiami technicznymi a efektywnością 
ekonomiczną. Ponieważ  dla fabrycz-
nie nowego uchwytu ze stożkiem HSK 
dokładność mocowania wynosi 2 do 3 
µm, a dla takiego samego ze stożkiem  

 
ISO  wynosi ona 5 do 10 μm. Oznacza to, 
że wyjściową klasą wyważenia jest odpo-
wiednio G2.5 i G6.3 dla 10 000 obr/min.
Poniższy wykres określa klasy wyważe-
nia wg DIN ISO 1940-1, czyli dopusz-
czalne niewyważenie resztkowe, zależne 
od masy przedmiotu dla różnych klas 
wyważenia „G“ w zależności od maksy-
malnej prędkości obrotowej.

Niewyważenie
Niewyważenie powoduje powstawanie 
siły odśrodkowej podczas obrotów 
wrzeciona obciążonego obracającym 
się narzędziem. Wpływa to negatywnie 
na proces obróbki jak i na trwałość 
łożysk wrzeciona.
Siła odśrodkowa F wzrasta liniowo wraz 
ze wzrostem niewyważenia U i w funkcji 
kwadratowej wraz ze wzrostem obrotów 
wrzeciona, zgodnie z poniższym 
wzorem:

Eliminacja niewyważenia
W celu skompensowania niepożądanej 
siły odśrodkowej, należy przywrócić 
symetrię rozłożenia masy w stosunku 
do osi obrotu. Oprawki narzędziowe z 
reguły posiadają otwory lub płaszczyzny 
kompensujące,  tak rozmieszczone, aby 
suma sił odśrodkowych wynosiła 0 (patrz 
DIN ISO 1940).

Odległość środka ciężkości od osi obro-
tu
Niewyważenie skutkuje przesunięciem 
środka ciężkości od osi obrotu w kierunku 
niewyważenia. Odległość ta jest nazywana 
niewyważeniem resztkowym „e“ lub 
odległością środka ciężkości od osi obrotu. 
Im większa jest masa „m“ wyważanego 
elementu, tym większa jest dopuszczalna 
wartość niewyważenia „U“.

   

Obliczenie niewyważenia
Niewyważenie jest to moment statyczny 
niezrównoważonej masy w stosunku do 
osi obrotu. 
Niewyważenie jest mierzone w gmm. 
Wymiar „e“ określa odległość środka 
ciężkości od osi obrotu. Niewyważenie 
jest określane zgodnie z poniższym 
wzorem:

 U = m . e
U = niewyważenie [gmm] 
e = odległość środka ciężkości [µm]
m = masa [kg]

siła odśrodkowa

niewyważenie

siła odśrodkowa

niewyważenie

otwór 
kompensacyjny

niewyważenie

oś obrotu

środek
ciężkości

odległość środka
ciężkości „e“ 

od osi

otwór kompensacyjny

otwór kompensacyjny    
oś obrotuodległość środka ciężkości „e“

od osi obrotu
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Działanie niewyważenia na wrzeciona obrabiarek, oprawki i narzędzia

Oprawki narzędziowe Stock są wyważone w klasie G2,5/25,000 obr/min albo G6,3/15,000 obr/min. Na życzenie, np. gdy jest to 
wymogiem producenta obrabiarek, możliwe jest wyważenie bardziej precyzyjne, potwierdzone odpowiednim atestem, aż do wartości 
niewyważenia resztkowego 0.3 gmm.
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System oprawek termoskurczowych

Opis techniczny i zalety systemu

Przedłużki termoskurczowe-zwiększenie możliwości 
wykorzystania narzędzi
Przedłużki  termoskurczowe zwiększają zakres wykorzystania 
narzędzi, przy jednoczesnym zachowaniu niskiego bicia na 
ostrzach narzędzia. Po zamocowaniu narzędzia w przedłużce 
termoskurczowej, może ono być umieszczone w oprawce 
termoskurczowej, ale także w innych systemach oprawek (np. 
hydraulicznych).

Znakomite połączenie:  przyrządy  i  oprawki termoskurc-
zowe
Do mocowania i odmocowania narzędzi w oprawkach termo-
skurczowych, firma Stock oferuje różne systemy spełniające 
wymagania klientów.

Uchwyty termoskurczowe firmy zapewniają optymalne połąc-
zenie pomiędzy oprawką a narzędziem. Podczas gdy niektór-
zy producenci używają tradycyjnych stali do nawęglania, 
to firma STOCK stosuje specjalnie przygotowaną do tego 
zastosowania stal narzędziową. Wynikiem tego jest większa 
wytrzymałość na odkształcenia oraz lepsza odporność na 
zmiany temperatury. W efekcie ilość operacji zamocowań i 
odmocowań narzędzi w oprawce nie jest limitowana ! 

Zalety: 
• któtki czas mocowania
• max. siła zamocowania
• oprawki termoskurczowe dostępne dla narzędzi o
 średnicach chwytów od 3 do 32 mm  
• wysoka trwałość

Te zalety są szczególnie ważne podczas frezowania wyso-
kowydajnego HSC, frezowania zgrubnego, wiercenia, rozwi-
ercania, operacji wewnętrznego szlifowania, jak również przy 
obróbce drewna. 

Istotne cechy:
• bardzo dokładna współosiowość
• duża siła zacisku i sztywność
• zwiększona trwałość narzędzia
• bardzo dobre wyważenie 
• znakomita relacja ceny do jakości

Zasada działania:
Kiedy mocujemy narzędzie w oprawce termoskurczowej, 
podstawowymi czynnikami decydującymi   o pewności jego 
zamocowania jest nagrzewanie i chłodzenie oprawki. Proces 
nagrzewania rozszerza oprawkę umożliwiając odpowiednio 
włożenie lub wyjęcie narzędzia. Podczas procesu chłodze-
nia oprawka kurczy się zaciskając się z maksymalną siłą na 
mocowanym narzędziu. 
Nagrzewanie się oprawek termoskurczowych oraz ostre kra-
wędzie mocowanych narzędzi wymagają stosowania rękawic 
ochronnych z kevlaru.
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Mocowanie wkładki dostarczającej chłodziwo / zestawu do chłodzenia MMS/MQL

1. Oprawka HSK musi być czysta, pozbawiona wiórów i nieuszkodzona.
2. Posmaruj uszczelki O-ring przed przystąpieniem do montażu.
3. Umieść kompletną wkładkę dostarczającą chłodziwo MMS/MQL (ustnik, 

gwintowaną nakładkę i 2 uszczelki O-ring) centralnie wewnątrz stożka 
HSK przy pomocy klucza nasadowego.
Podczas montażu zestawu do chłodzenia MMS/MQL, najważniejsze jest 
precyzyjne umieszczenie rurki chłodziwa wewnątrz śruby ustawczej. 
Należy sprawdzić czy rurka nie została wygięta lub skręcona.

4. Dokręć wkładkę dostarczającą chłodziwo / zestaw do chłodzenia
MMS/MQL z odpowiednim momentem (patrz tabela obok)

5. Sprawdź czy ustnik ma możliwość ruchu promieniowego.

Montaż wkładki dostarczającej chłodziwo MMS/MQL

Montaż zestawu dostarczającego chłodziwo MMS/MQL

Wartości momentów

Montaż filtra MMS/MQL

do
HSK

MA
Nm

  32 7
  40 11
  50 15
  63 20
  80 25
100 30

wkładka dost. chłodziwo/z filtrem

gwint. nakładka

ustnik

O-ring (posmarować przed montażem)

nakładka klucza z końc. 3/8¨ 

klucz sztorcowy nasadzany 

1. wkładka dost. chłodziwo

gwint. nakładka

ustnik

O-ring (posmarować przed montażem)

nakładka klucza z końc. 3/8¨

klucz sztorcowy nasadzany 

rurka chł. MQL2. śruba ustawcza MMS/MQL

wkładka dost. chłodziwo

gwint. nakładka

ustnik

O-ring (posmarować przed montażem)

nakładka klucza z końc. 3/8¨ 

klucz sztorcowy nasadzany 

Adapter do
montażu wkładki 
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Sposób obsługi uchwytów hydraulicznych

Opis techniczny i zalety systemu

Oprawki hydrauliczne przeznaczone są do mocowania symetrycznych narzędzi obrotowych. Można w nich mocować narzędzia
z chwytami cylindrycznymi gładkimi o średnicy do Ø 32 mm, jak i z chwytami wg normy DIN 6536 o formie HA i HB do Ø 20 mm. 
Wartości podanych w poniższej tabeli nie można przekraczać. W przypadku niezachowania minimalnych głębokości mocowania
lub zastosowania chwytów innych niż zalecane, może nastąpić obniżenie dokładności obróbki lub zniszczenie narzędzia.

Standardowe chwyty narzędzi (wg DIN 6535) stosowane do oprawek hydraulicznych

Zalecane są gładkie chwyty
cylindryczne
bicie ≤ 0.003 mm 

Chwyty ze spłaszczeniami  
możliwe do stosowania tylko  
z tulejkami redukcyjnymi
bicie ≤ 0.005 mm

Uwagi ogólne:
Do obsługi naszych oprawek hydraulicznych nie mogą być używane klucze napędzane mechanicznie lub elektrycznie. Przy stosowaniu kluczy sześciokątnych 
nie można przedłużać ich standardowej długości, gdyż może to spowodować przekroczenie momentu mocowania. Zalecamy stosowanie naszych kluczy 
sześciokątnych nr art. 4912. Moment mocowania nie może przekraczać 10 Nm.

Duże prędkości obrotowe przy operacjach High-Speed-Cutting 
stawiają specjalne wymagania względem uchwytów narzędzi-
owych i dlatego też mocowanie narzędzi ma szczególne znac-
zenie. Stock opracowała oprawkę hydrauliczną, która silnie i 
pewnie mocuje narzędzie obciążone dużymi momentami obro-
towymi i gwarantuje doskonałe zamocowanie narzędzia.

Łącząc precyzyjne wycentrowanie (bicie promieniowe max. 3 
μm ), bardzo prostą i szybką wymianę narzędzia, jak również 
efekt tłumienia drgań przez komorę ciśnieniową, nowa oprawka
hydrauliczna może sprostać największym wymaganiom obrób-
czym. Efektem jest optymalna trwałość narzędzia, doskonała 
jakość powierzchni po obróbce i dokładność wymiarowa obra-
bianego detalu.

Znacznie wyższa siła mocowania nowej oprawki hydraulicznej HSK-A w 
porównaniu do oprawek konwencjonalnych.

Średnica mocowania w mm

M
om

en
t [

N
m

]

Nowa oprawka hydrauliczna STOCK‘a:
Max. zmierzony moment
Min. zmierzony moment

Moment uzyskany w konwencjonalnej
oprawce hydraulicznej

Forma HA Ø 6 ... 20 mm Forma HA Ø 25 ... 32 mm Forma HB Ø 6 ... 20 mm

Forma HB Ø 25 ... 32 mm Forma HE Ø 6 ... 20 mm Forma HE Ø 25 ... 32 mm
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Oprawki hydrauliczne

Opis techniczny i zalety systemu

Nowoczesne procesy obróbki stawiają szczególne wymagania 
względem uchwytów narzędziowych. Hydrauliczne uchwyty 
narzędziowe charakteryzują się dużą siłą zacisku i precyzyjnym 
centrowaniem narzędzia. Ponadto umożliwiają szybką i łatwą 
wymianę narzędzia za pomocą dołączonego do uchwytu 
specjalnego klucza.
Obracając śrubą wytwarza się odpowiednie ciśnienie w 
komorze ciśnieniowej powodujące plastyczne odkształcenia 
tulejki zaciskowej, zapewniające mocne zaciśnięcie narzędzia i 
precyzyjną współosiowość. Zastosowanie tulejek redukcyjnych 
umożliwia mocowanie narzędzi o różnych średnicach, obszar 
stosowania oprawek może zatem być bezproblemowo 
rozszerzony. Jeśli nie dysponujemy takimi tulejkami, niezbędne 
jest zwrócenie uwagi na minimalną długość mocowania 
narzędzia!

Opis techniczny i korzyści:
• precyzyjne mocowanie narzędzia przy, maksymalne bicia 

promieniowego 3 μm,
• przenoszenie dużych momentów obrotowych poprzez 

zoptymalizowany system tulei zaciskowych,
• do stosowania przy dużych prędkościach obrotowych (nie 

występują siły odśrodkowe pochodzące od elementów 
mocujących)

• precyzyjne wycentrowanie, dzięki czemu uzyskuje się 
znakomitą jakość powierzchni i dokładność wykonania 
detalu,

• szybka wymiana narzędzia za pomocą śruby mocującej,
• optymalna trwałość narzędzi,
• „poduszka hydrauliczna“ pochłania wibracje

Ø chwytu
[mm]

max. 
obroty

max. moment
 mocowania

[Nm]

min.
długość chwytu

[mm]

max. regulacja 
długości l3

[mm]

max. promieniowa siła F na 
chwycie w odległości 50 mm od 

czoła [N]

zakres temperatur 
użycia

[°C]

max. ciśnienie 
chłodziwa

[bar]

6 h6 50 000 16 27 10 225 20 - 50 80

8 h6 50 000 26 27 10 370 20 - 50 80

10 h6 50 000 50 31 10 540 20 - 50 80

12 h6 50 000 82 36 10 650 20 - 50 80

14 h6 50 000 125 36 10 900 20 - 50 80

16 h6 50 000 190 39 10 1410 20 - 50 80

18 h6 50 000 275 39 10 1580 20 - 50 80

20 h6 50 000 310 41 10 1860 20 - 50 80

25 h6 25 000 520 47 10 4400 20 - 50 80

32 h6 25 000 770 51 10 6500 20 - 50 80

Zasada działania:
płyn hydrauliczny jest
sprężany poprzez śrubę,
co zapewnia bezpieczne
mocowanie narzędzia.

śruba ustalająca

komora ciśnieniowa

chwyt narzędzia

tuleja zaciskowa

odmocowanie mocowanie

klucz

śruba mocująca

tłoczek
sworzeń dociskowy

płyn hydrauliczny
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1.0711 9 S 20 220 M 07 - SUM 21 1212

1.0715 9 SMn 28 230 M 07 - SUM 22 1213

1.0718 9 SMnPb 28 - - SUM 22 L 12 L 13

1.0721 10 S 20 210 M 15 - - 1108

1.0722 10 SPb 20 - - - 11 L 08

1.0723 15 S 20 210 A 15 - SUM 32 -

1.0736 9 SMn 36 240 M 07 1B - 1215

1.0737 9 SMnPb 36 - - - 12 L 14

1.0726 35 S 20 212 M 36 8M - 1140

1.0727 45 S 20 212 M 44 - - 1146

1.0728 60 S 20 - - - -

1.0037 St 37-2 - - STKM 12 C -

1.0044 St 44-2 4360-43 B - SM 41 B A 570 Gr. 40

1.0116 St 37-3 4360-40 C - - A 573 Gr. 58

1.0144 St 44-3 4360-43 C - SM 41 C A 573 Gr. 70

1.0050 St 50-2 4360-50 B - SS 50 A 570 Gr. 50

1.0570 St 52-3 4360-50 B - SM 50 YA -

1.0060 St 60-2 4360-SSE; SS - SM 58 -

1.5415 15 Mo 3 1501-240 - - A 204 Gr. A

1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 - - 4520

1.5622 14 Ni 6 - - - A 350-LF 5

1.5680 12 Ni 19 - - - 2515

1.7335 13 CrMo 4 4 1501-620 Gr. - - A 182-F11; F12

1.7337 16 CrMo 4 4 1501-620 Gr. - - A 387 Gr. 12 C

1.7380 10 CrMo 9 10 1501-622 Gr. - - A 182-F22

1.7709 21 CrMoV 5 7 - - - -

1.7715 14 MoV 6 3 1503-660-440 - - -

1.7735 14 CrMoV 6 9 - - - -

1.0904 55 Si 7 250 A 53 45 - 9255

1.0961 60 SiCr 7 - - SUP 7 9262

1.1231 CK 67 060 A 67 - - 1070

1.1248 CK 75 060 A 78 - - 1078; 1080

1.1274 CK 101 060 A 96 - SUP 4 1095

1.7103 67 SiCr 5 - - - -

1.7176 55 Cr 3 527 A 60 48 SUP 9 (A) 5155

1.8159 50 CrV 4 735 A 50 47 SUP 10 6150

1.0301 C 10 045 M 10 - S 10 C 1010

1.0401 C 15 080 M 15 - - 1015

1.1121 CK 10 045 M 10 - S 10 C; S 9 CK 1010

1.1141 CK 15 080 M 15 32C S 15 C; S 15 CK 1015

1.7012 13 Cr 2 - - - -

1.7015 15 Cr 3 523 M 15 - SCR 415 (H) 5015

1.5732 14 NiCr 10 - - SNC 415 (H) 3415

1.5752 14 NiCr 14 655 M 13 36A SNC 815 (H) 3310; 9314

1.5860 14 NiCr 18 - - - -

1.5919 15 CrNi 6 S 107 - - -

1.5920 18 NiCr 8 - - - -

1.6523 21 NiCrMo 2 805 M 20 362 SNCM 220 (H) 8620

1.6587 17 CrNiMo 6 820 A 16 - - -

1.7131 16 MnCr 5 527 M 17 - SCR 415 5115

1.7139 16 MnCrS 5 - - - -

1.7147 20 MnCr 5 - - SMnC 420 (H) 5120

1.7149 20 MnCrS 5 - - - -

1.7262 15 CrMo 5 - - SCM 415 (H) -

1.7264 20 CrMo 5 - - SCM 421 -

1.7271 23 CrMoB 3 3 - - - -

1.7311 20 CrMo 2 - - - -

1.7321 20 MoCr 4 - - - -

1.7323 20 MoCrS 4 - - - -

1.7325 25 MoCr 4 - - - -

1.7326 25 MoCrS 4 - - - -

1.8504 34 CrAl 6 - - - -

1.8506 34 CrAlS 5 - - - -

1.8507 34 CrAlMo 5 905 M 31 - - A 355 Cl. D

1.0038 RSt37-2 4360 40C 1A STKM 12A;C A570.36

Zagraniczne odpowiedniki

Niemcy Wielka Brytania Japonia USA

Nr mat. DIN BS EN JIS AISI/SAE/ASTM
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1.0402 C22 050 A 20 2C - 1020

1.5026 55 Si 7 250 A 53 - - 9255

1.8509 41 CrAlMo 7 905 M 39 41B SACM 645 A 355 Cl. A

1.8515 31 CrMo 12 722 M 24 - - -

1.8519 31 CrMoV 9 - - - -

1.8521 15 CrMoV 5 9 - - - -

1.8523 39 CrMoV 13 9 897 M 39 40C - -

1.8550 34 CrAlNi 7 - - - -

1.0402 C 22 050 A 20 2D - 1020

1.0406 C 25 070 M 26 - - 1025

1.0501 C 35 060 A 35 - - 1035

1.0503 C 45 080 M 46 - - 1045

1.0511 C 40 - - - 1040

1.0528 C 30 - - - -

1.1151 Ck 22 050 A 20 - S 20 C; S 20 CK 1023

1.1158 Ck 25 070 M 26 - S 25 C 1025

1.1178 Ck 30 - - - -

1.1181 Ck 35 080 M 36 - S 35 C 1035

1.1186 Ck 40 080 M 40 - S 40 C 1040

1.1191 Ck 45 080 M 46 - S 45 C 1045

1.0535 C 55 070 M 55 - - 1055

1.0540 C 50 - - - -

1.0601 C 60 080 A 62 43D - 1060

1.1203 Ck 55 070 M 55 - S 55 C 1055

1.1206 Ck 50 080 M 50 - - 1050

1.1221 Ck 60 080 A 62 43D S 58 C 1060

1.1133 20 Mn 5 120 M 19 - - 1022; 1518

1.3505 100 Cr 6 534 A 99 31 SUJ 2 52100

1.5120 38 MnSi 4 - - - -

1.5121 46 MnSi 4 - - - -

1.5141 53 MnSi 4 - - - -

1.5710 36 NiCr 6 640 A 35 111A SNC 236 3135

1.6546 40 NiCrMo 311-Type7 - SNCM 240 8740

1.6565 40 NiCrMo 311-Type6 - SNCM 439 4340

1.7003 38 Cr 2 - - - -

1.7006 46 Cr 2 - - - 5045

1.7020 32 Cr 2 - - - -

1.7030 28 Cr 4 530 A 30 - - 5130

1.7033 34 Cr 4 530 A 32 18B SCr 430 (H) 5132

1.7218 25 CrMo 4 1717 CDS 110 - SCM 420; SCM 4130

1.7220 34 CrMo 4 708 A 37 19B SCM 432; SCCrM 4135; 4137

1.7223 41 CrMo 4 708 M 40 19A SCM 440 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 708 M 40 19A SCM 440 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 708 A 47 - SCM 445 (H) 4150

1.1157 40 Mn 4 150 M 36 15 - 1039

1.1165 30 Mn 5 120 M 36 - SMn 433 H; SCMn 1330

1.1167 36 Mn 5 150 M 36 - SMn 438 H; SCMn 1335

1.1170 28 Mn 5 150 M 28 14A SCMn 1 1330

1.3561 44 Cr 2 - - - -

1.3563 43 CrMo 4 - - - -

1.3565 48 CrMo 4 817 M 40 - SNC 836 -

1.5120 38 MnSi 4 - - - -

1.5121 46 MnSi 4 - - - -

1.5122 37 MnSi 4 - - - -

1.5131 50 MnSi4 - - - -

1.5141 53 MnSi 4 - - - -

1.5223 42 MnV 7 - - - -

1.5710 36 NiCr 6 640 A 35 111A SNC 236 3135

1.5736 36 NiCr 10 - - SNC 631 (H) 3435

1.5755 31 NiCr 14 653 M 31 - SNC 836 -

1.6511 36 CrNiMo 816 M 40 110 SNC 836 9840

1.6513 28 NiCrMo - - - -

1.7003 38 Cr 2 - - - -

1.7006 46 Cr 2 - - - 5045

1.7030 28 Cr 4 530 A 30 - - 5130

Zagraniczne odpowiedniki

Niemcy Wielka Brytania Japonia USA

Nr mat. DIN BS EN JIS AISI/SAE/ASTM
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1.7033 34 Cr 4 530 A 32 18B SCr 430 (H) 5132

1.7034 37 Cr 4 530 A 36 - SCr 435 (H) 5135

1.7035 41 Cr 4 530 M 40 18 SCr 440 (H) 5140

1.7218 25 CrMo 4 1717 CDS 110 - SCM 420; SCM 430 4130

1.7220 34 CrMo 4 708 A 37 19B SCM 432; SCCrM 3 4135; 4137

1.7223 41 CrMo 4 708 M 40 19A SCM 440 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 708 M 40 19A SCM 440 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 708 A 47 - SCM 445 (H) 4150

1.7561 42 CrV 6 - - - -

1.7735 14 CrMoV 6 9 - - - -

1.8159 50 CrV 4 735 A 50 47 SUP 10 6150

1.3563 43 CrMo 4 - - - -

1.3565 48 CrMo 4 817 M 40 - SNC 836 -

1.5120 38 MnSi 4 - - - -

1.5121 46 MnSi 4 - - - -

1.5122 37 MnSi 4 - - - -

1.5223 42 MnV 7 - - - -

1.5710 36 NiCr 6 640 A 35 111A SNC 236 3135

1.5736 36 NiCr 10 - - SNC 631 (H) 3435

1.5864 35 NiCr 18 - - - -

1.6511 36 CrNiMo 4 816 M 40 110 SNC 836 9840

1.6580 30 CrNiMo 8 823 M 30 - SNCM 431 -

1.6582 34 CrNiMo 6 817 M 40 24 SNCM 447 4340

1.7033 34 Cr 4 530 A 32 18B SCr 430 (H) 5132

1.7034 37 Cr 4 530 A 36 - SCr 435 (H) 5135

1.7035 41 Cr 4 530 M 40 18 - 5140

1.7045 42 Cr 4 530 A 40 - 2245 5140

1.7218 25 CrMo 4 1717 CDS 110 - 2225 4130

1.7220 34 CrMo 4 708 A 37 19B 2234 4135; 4137

1.7223 41 CrMo 4 708 M 40 19A 2244 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 708 M 40 19A 2244 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 708 A 47 - - 4150

1.7361 32 CrMo 12 722 M 24 40B 2240 -

1.7561 42 CrV 6 - - - -

1.7707 30 CrMoV 9 - - - -

1.7735 14 CrMoV 6 9 - - - -

1.8159 50 CrV 4 735 A 50 47 2230 6150

1.8161 58 CrV 4 - - - -

1.1520 C 70 W1 - - - -

1.1525 C 80 W1 - - - W 108

1.1545 C 105 W1 - - - W 110

1.1620 C 70 W2 - - - -

1.1625 C 80 W2 BW 1B - - W 1

1.1645 C105 W2 - - - -

1.1654 C 110 W - - - -

1.1663 C 125 W - - - W 112

1.1673 C 135 W - - - -

1.1730 C 45 W - - - -

1.1740 C 60 W - - - -

1.1744 C 67 W - - - -

1.1750 C 75 W BW 1A - - W 1

1.1820 C 55 W - - - -

1.1830 C 85 W - - - -

1.2067 100 Cr 6 BL 3 - - L 3

1.2101 62 SiMnCr 4 - - - -

1.2103 58 SiCr 8 - - - -

1.2108 90 CrSi 5 - - - -

1.2162 21 MnCr 5 - - - -

1.2210 115 CRV 3 - - - L 2

1.2330 35 CrMo 4 708 A 37 - 2234 4135

1.2332 47 CrMo 4 709 M 40 - 2244 4142

1.2419 105 WCr 6 - - - -

1.2510 100 MnCrW 4 BO 1 - 2140 O 1

1.2516 120 W 4 BF 1 - - -

1.2542 45 WCrV 7 BS 1 - 2710 S 1

Zagraniczne odpowiedniki

Niemcy Wielka Brytania Japonia USA

Nr mat. DIN BS EN JIS AISI/SAE/ASTM



808

1.2550 60 WCrV 7 - - - -
1.2721 50 NiCr 13 - - - -
1.2735 15 NiCr 14 - - SNC 22 -
1.2762 75 CrMoNiW 6 7 - - - -
1.2826 60 MnSiCr 4 - - - -
1.2833 100 V 1 BW 2 - SKS 43 W 210
1.2842 90 MnCrV 8 BO 2 - - O 2
1.2080 X 210 Cr 12 BD 3 - SKD 1 D 3
1.2341 X 6 CrMo 4 - - - -
1.2363 X 100 CrMoV 5 1 BA 2 - SKD 12 A 2
1.2379 X 155 CrVMo12 1 BD 2 - SKD 11 D 2
1.2436 X 210 CrW 12 - - SKD 2 -
1.2601 X 165 CrMoV 12 - - - -
1.2311 40 CrMnMo 7 - - - -
1.2312 40 CrMnMoS 8 6 - - - -
1.2711 54 NiCrMoV 6 - - - -
1.2713 55 NiCrMoV 6 - - SKT 4 L 6
1.2738 40 CrMnNiMo 8 - - - -
1.2744 57 NiCrMoV 77 - - - -
1.2764 X 19 NiCrMo 4 - - - -
1.2767 X 45 NiCrMo 4 - - - -
1.2083 X 42 Cr 13 - - SUS 420 J 2 -
1.2343 X 38 CrMoV 5 1 BH 11 - SKD 6 H 11
1.2344 X 40 CrMoV 5 1 BH 13 - SKD 61 H 13
1.2365 X 32 CrMoV 3 3 BH 10 - SKD 7 H 10
1.2567 X 30 WCrV 5 3 - - SKD 4 -
1.2581 X 30 WCrV 9 3 BH 21 - SKD 5 H 21
1.2885 X 32 CrMoV 3 3 3 - - - -
1.2316 X 36 CrMo 17 - - - -
1.0420 GS-38 - - - -
1.1118 GS-24 Mn 6 - - - -
1.1120 GS-20 Mn 5 - - - -
1.5419 GS-22 Mo 4 - - - -
1.5633 GS-24 Ni 8 - - - -
1.5681 GS-10 Ni 19 - - - -
1.6309 GS-20 Mn MoNi 5 5 - - - -
1.6582 GS-34 CrNiMo 6 - 24 - -
1.6748 GS-40 NiCrMo 6 5 6 - - - -
1.4311 X 2 CrNiN 18 10 304 S 62 - SUS 304 LN 304 LN
1.4401 X 5 CrNiMo 18 10 316 S 16 58J SUS 316 316
1.4404 X 2 CrNiMo 17 13 2 316 S 11 - SUS 316 L 316 L
1.4406 X 2 CrNiMoN 17 12 2 316 S 61 58C SUS 316 LN 316 LN
1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 316 S 62 - SUS 316 LN 316 LN
1.4435 X 2 CrNiMo 18 14 3 317 S 12 - SCS 16; SUS 316 316 L
1.4436 X 5 CrNiMo 17 13 3 316 S 16 - SUS 316 316
1.4438 X 2 CrNiMo 18 16 4 317 S 12 - SUS 317 L 317 L
1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 - - SUS 329 J 1 329
1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 - - - -
1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 321 S 12 58B SUS 321 321
1.4542 X 5 CrNiCuNb 17 14 - - SCS 124; SUS 630 630
1.4546 X 5 CrNiNb 18 10 347 S 18 - - 348
1.4550 X 6 CrNiNb 18 10 347 S 17 58F SUS 347 347
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 320 S 31 58J - 316 Ti
1.4580 X 6 CrNiMoNb 17 12 2 318 S 17 - - 316 Cb
1.4301 X 5 CrNi 18 9 304 S 15 58E SUS 304 304; 304 H
1.4303 X 5 CrNi 18 12 305 S 19 - SUS 305 308; 305
1.4305 X 10 CrNiS 18 9 303 S 21 58M SUS 303 303
1.4306 X 2 CrNi 19 11 304 S 12 - SCS 19 304 L
1.4310 X 12 CrNi 17 7 301 S 21 - SUS 301 301
1.4350 X 5 CrNi18 9 304 S 31 58E SUS 302 304
1.4573 X 10 CrNiMoTi 18 12 320 S 33 - - 316 Ti
1.4583 X 10 CrNiMoNb 18 12 - - - 318
1.4000 X 6 Cr 13 403 S 17 - SUS 403 403
1.4002 X 6 CrAl 13 405 S 17 - SUS 405 405
1.4016 X 6 Cr 17 430 S 15 960 SUS 430 430

Zagraniczne odpowiedniki

Niemcy Wielka Brytania Japonia USA

Nr mat. DIN BS EN JIS AISI/SAE/ASTM
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1.4113 X 6 CrMo 17 434 S 17 - SUS 434 434
1.4313 X 5 CrNi 13 4 425 C 11 - SCS 5 CA 6-NM
1.4510 X 6 CrTi 17 - - SUS 430 LX XM 8; 430 Ti
1.4512 X 5 CrTi 12 409 S 19 - SUH 409 409
1.4005 X 12 CrS 13 416 S 21 - SUS 416 416
1.4006 X 10 Cr 13 410 S 21 56A SUS 410 410; CA-15
1.4021 X 20 Cr 13 420 S 37 - SUS 420 J 1 420
1.4028 X 30 Cr 13 420 S 45 - SUS 420 J 2 -
1.4031 X 38 Cr 13 - - SUS 420 J 2 -
1.4034 X 46Cr 13 420 S 45 56D SUS 420 J 2 -
1.4057 X 20 CrNi 17 2 431 S 29 57 SUS 431 431
1.4104 X 12 CrMoS 17 - - SUS 430 F 430 F
1.4125 X 105 CrMo 17 - - SUS 440 C 440 C
1.4742 X 10 CrAl 18 430 S 15 60 SUS 430; SUH 430
1.4747 X 80 CrNiSi 20 443 S 65 59 SUH 4 HNV 6
1.4762 X 10 CrAl 24 - - - 446
1.4876 X 10 NiCrAlTi 33 NA 15 (H) - NCF 800 B 163
0.6010 GG-10 - - FC 10 A48-20 B
0.6015 GG-15 Grade 150 - FC 15 A48-25 B
0.6020 GG-20 Grade 220 - FC 20 A48-30 B
0.6025 GG-25 Grade 260 - FC 25 A48-40 B
0.6030 GG-30 Grade 300 - FC 30 A48-45 B
0.6035 GG-35 Grade 350 - FC 35 A48-50 B
0.6040 GG-40 Grade 400 - - A48-60 B
0.6655 GGL-NiCuCr 15 6 L-NUC 15 6 2 - - A-436 Type 1
0.7040 GGG-40 SNG 420/12 - FCD 40 60-40-18
0.7050 GGG-50 SNG 500/7 - FCD 50 65-45-12
0.7060 GGG-60 SNG 600/3 - FCD 60 80-55-06
0.7070 GGG-70 SNG 700/2 - FCD 70 100-70-03
0.7080 GGG-80 SNG 800/2 - - 120-90-02
0.7660 GGG-NiCr 20 2 S-NiCr 20 2 - - A 439 Type D-2
0.7661 GGG-NiCr 20 3 S-NiCr 20 3 - - A 439 Type D-2B
0.7670 GGG-Ni 22 S-Ni 22 - - A 439 Type D-2C
0.7673 GGG-NiMn 23 4 S-NiMn 23 4 - - A 439 Type D-2M
0.7676 GGG-NiCr 30 3 S-NiCr 30 3 - - A 439 Type D-3
0.7677 GGG-NiCr 30 1 S-NiCr 30 1 - - A 439 Type D-3A
0.7680 GGG-NiSiCr 30 5 S-NiSiCr 30 5 5 - - A 439 Type D-4
0.7683 GGG-Ni 35 S-Ni 35 - - A 439 Type D-5
0.7685 GGG-NiCr 35 3 S-NiCr 35 3 - - A 439 Type D-5B
0.8135 GTS-35 B340/12 - - 32510
0.8145 GTS-45 P440/7 - - 40010
0.8155 GTS-55 P510/4 - - 50005
0.8165 GTS-65 P570/3 - - 70003
0.8170 GTS-70 P690/2 - - 90001
0.8035 GTW-35 W340/3 - - -
3.0225 Al99.5 1B - A1x1 -
3.0305 Al99.9 - - - -
3.0505 AlMn0.5Mg0.5 N31 - - -
3.0515 AlMn1 N3 - 144054 -
3.0525 AlMn1Mg0.5 - - - -
3.3315 AlMg1 N41 - A2x8 -
3.3535 AlMg3 N5 - - -
3.1325 AlCuMg1 H14 - - -
3.1355 AlCuMg2 2L97 - A3x4 -
3.2315 AlMgSi1 H30 - - -
3.3206 AlMgSi0.5 H9 - A2x5 -
3.3211 AlMg1SiCu - - - -
3.4345 AlZnMgCu0.5 L86 - - 7050
3.4365 AlZnMgCu1.5 L87 - - 7175

- Al1Mg1SiCrTi - - - 6011
- Al0.3Cu1Mg0.6SiCr - - - 6061
- Al1Cu1.1Mg1.4Si0.8Mn - - - 6066

3.2134 G-AlSi5Cu1Mg - - - -
3.3241 G-AlMg3Si - - - -
3.3292 GD-AlMg9 - - - -

Zagraniczne odpowiedniki
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3.3541 GD-AlMg3 - - - -
3.2161 G-AlSi8Cu3 - - - -
3.2373 G-AlSi9Mg - - - -
3.2381 G-AlSi10Mg LM9 - - -
3.2383 G-AlSi10Mg(Cu) LM 9 - - A 360.2
3.2581 G-AlSi12 LM 6 - - A 413.2
2.2583 G-AlSi12(Cu) LM 20 - - A 413.1
2.0240 CuZn15 CZ 102 - - C23000
2.0265 CuZn30 CZ 106 - - C26000
2.0321 CuZn37 CZ 108 - - C27200
2.0335 CuZn36 - - - -
2.0360 CuZn40 - - - -
2.0401 CuZn39Pb3 - - - -
2.1016 CuSn4 - - - -
2.1030 CuSn8 - - - -

- - - - - -
- - - - - -

2.0975 G-CuAl10Ni - - - -
2.1096.01 G-CuSn5ZnPb - - - -
2.1090.01 G-CuSn7ZnPb - - - -
2.1086.01 G-CuSn10Zn - - - -

2.4360 NiCu30Fe NA 13 - - Monel 400
2.4375 NiCu30Al NA 18 - - Monel K-500
2.4685 G-NiMo28 - - - Hastelloy B
2.4610 NiMo16Cr16Ti - - - Hastelloy C-4
2.4810 G-NiMo30 - - - Hastelloy C

2.4630, 2.4951 NiCr20Ti HR 5 - - Nimonic 75
2.4631 NiCr20TiAl HR 401; 601 - NCF 80 A Nimonic 80 A
2.4632 NiCr20Co18Ti - - - Nimonic 90
2.4634 NiCo20Cr15MoAlTi - - - Nimonic 105
2.4662 NiCr13Mo6Ti3 - - - Nimonic 901
2.4670 - - - - Nimocast 713
2.4674 - - - - Nimocast PK 24
2.6554 - - - - Waspaloy

Hardox 400 - - - - Hardox 400
Hardox 500 - - - - Hardox 500

2.4856 NiCr22Mo9Nb NA 21 - - Inconel 625
2.4668 NiCr19FeNbMo - - - Inconel 718
3.7024 Ti99.5 TA 6 - - -
3.7064 Ti99.2 TA 7 - - R50400
Ti99.9 Ti99.9 TA 9 - - R50700
3.7112 Ti5Al2.5Sn TA 14/17 - - R54520
3.7165 TiAl6V4 TA 28 - - R56400
1.4718 X 45 CrSi 9 3 401 S 45 52 SUH 1 HNV 3
1.4828 X 15 CrNiSi 20 12 309 S 24 - SUH 309 309
1.4841 X 15 CrNiSi 25 20 - - SUH 310 314; 310
1.4845 X 12 CrNi 25 21 310 S 24 - SUH 310; SUS 310 S 310 S
1.4864 X 12 NiCrSi 36 16 NA 17 - SUH 330 330
1.4871 X 53 CrMnNiN 21 9 349 S 54 - SUH 35; SUH 36 EV 8
1.4878 X 12 CrNiTi 18 9 321 S 20 - SUS 321 321

Zagraniczne odpowiedniki
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240 71 75

255 76 80

270 81 85

285 86 90

305 90 95

320 95 100

335 100 105

350 105 110

370 109 115

385 114 120

400 119 125

415 124 130

430 128 135

450 133 140

465 138 145

480 143 150

495 147 155

510 152 160

530 157 165

545 162 170

560 166 175

575 171 180

595 176 185

610 181 190

625 185 195

640 190 200

660 195 205

675 199 210

690 204 215

705 209 220

720 214 225

740 219 230

755 223 235

770 228 240

785 233 245

800 22 238 250

820 23 242 255

835 24 247 260

860 25 255 268

870 26 258 272

900 27 266 280

920 28 273 287

940 29 278 293

970 30 287 302

995 31 295 310

1020 32 301 317

1050 33 311 327

1080 34 319 336

1110 35 328 345

1140 36 337 355

1170 37 346 364

1200 38 354 373

1230 39 363 382

1260 40 372 392

1300 41 383 403

1330 42 393 413

1360 43 402 423

1400 44 413 434

1440 45 424 446

1480 46 435 458

1530 47 449 473

1570 48 460 484

1620 49 472 497

1680 50 488 514

1730 51 501 527

1790 52 517 544

1845 53 532 560

1910 54 549 578

1980 55 567 596

2050 56 584 615

2140 57 607 639

2180 58 622 655

59 675

60 698

61 720

62 745

63 773

64 800

65 829

66 864

67 900

68 940

Podstawowe informacje o frezach

Porównanie twardości
Rm  

(N/mm2)
Rm  

(N/mm2)
 

HRC
 

HB30
 

HV10
 

HRC
 

HB30
 

HV10
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 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

 2 3 4 6 10 14 25 40 60 100 140 250

 2.5 4 5 8 12 18 30 48 75 120 180 300

 2.5 4 6 9 15 22 36 58 90 150 220 360

 3 5 8 11 18 27 43 70 110 180 270 430

 4 6 9 13 21 33 52 84 130 210 330 520

 4 7 11 16 25 39 62 100 160 250 390 620

 5 8 13 19 30 46 74 120 190 300 460 740

 6 10 15 22 35 54 87 140 220 350 540 870

Tolerancje wykonania

Podstawowe tolerancje ISO dla wymiarów długości od 1 do 120 mm DIN ISO 286-1

Zakres
wym. nom. 

 
mm

IT w µm

Przykład: tolerancje podstawowe ISO dla zakresu średnic nominalnych od 18 do 30 mm

Niskie klasy 
dla sprawdzianów

Średnie klasy 
dla typowych pasowań

Wysokie klasy 
dla tolerancji zgrubnych 

(wyroby walcowane)

od 1 
do 3  
od 3 
do 6  
od 6 
do 10  
od 10 
do 18  
od 18 
do 30  
od 30 
do 50  
od 50 
do 80  
pow. 80 
do 120

0,6 1,5 2,5 1 4 6 9 13
21

33

52

84

130

210
330

520

840

1300

2100

3300
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A B C

9 11 8 9 10 11 8 9 10 11

0 3
+295 +330 +154 +165 +180 +200 +74 +85 +100 +120
+270 +270 +140 +140 +140 +140 +60 +60 +60 +60

3 6
+300 +345 +158 +170 +188 +215 +88 +100 +118 +145
+270 +270 +140 +140 +140 +140 +70 +70 +70 +70

6 10
+316 +370 +172 +186 +208 +240 +102 +116 +138 +170
+280 +280 +150 +150 +150 +150 +80 +80 +80 +80

10 18
+333 +400 +177 +193 +220 +260 +122 +138 +165 +205
+290 +290 +150 +150 +150 +150 +95 +95 +95 +95

18 30
+352 +430 +193 +212 +244 +290 +143 +162 +194 +240
+300 +300 +160 +160 +160 +160 +110 +110 +110 +110

30 40
+372 +470 +209 +232 +270 +330 +159 +182 +220 +280
+310 +310 +170 +170 +170 +170 +120 +120 +120 +120

40 50
+382 +480 +219 +242 +280 +340 +169 +192 +230 +290
+320 +320 +180 +180 +180 +180 +130 +130 +130 +130

50 65
+414 +530 +236 +264 +310 +380 +186 +214 +260 +330
+340 +340 +190 +190 +190 +190 +140 +140 +140 +140

65 80
+434 +550 +246 +274 +320 +390 +196 +224 +270 +340
+360 +360 +200 +200 +200 +200 +150 +150 +150 +150

80 100
+467 +600 +274 +307 +360 +440 +224 +257 +310 +390
+380 +380 +220 +220 +220 +220 +170 +170 +170 +170

100 120
+497 +630 +294 +327 +380 +460 +234 +267 +320 +400
+410 +410 +240 +240 +240 +240 +180 +180 +180 +180

D E F

8 9 10 11 12 7 8 9 6 7 8 9

0 3
+34 +45 +60 +80 +120 +24 +28 +39 +12 16 +20 +31
+20 +20 +20 +20 +20 +14 +14 +14 +6 +6 +6 +6

3 6
+48 +60 +78 +105 +150 +32 +38 +50 +18 +22 +28 +40
+30 +30 +30 +30 +30 +20 +20 +20 +10 +10 +10 +10

6 10
+62 +76 +98 +130 +190 +40 +47 +61 +22 +28 +35 +49
+40 +40 +40 +40 +40 +25 +25 +25 +13 +13 +13 +13

10 18
+77 +93 +120 +160 +230 +50 +59 +75 +27 +34 +43 +59
+50 +50 +50 +50 +50 +32 +32 +32 +16 +16 +16 +16

18 30
+98 +117 +149 +195 +275 +61 +73 +92 +33 +41 +53 +72
+65 +65 +65 +65 +65 +40 +40 +40 +20 +20 +20 +20

30 50
+119 +142 +180 +240 +75 +89 +112 +41 +50 +64 +87
+80 +80 +80 +80 +50 +50 +50 +25 +25 +25 +25

50 80
+146 +174 +220 +290 +90 +106 +134 +49 +60 +76 +104
+100 +100 +100 +100 +60 +60 +60 +30 +30 +30 +30

80 120
+174 +207 +260 +340 +107 +126 +159 +58 +71 +90 +123
+120 +120 +120 +120 +72 +72 +72 +36 +36 +36 +36

120 180
+148
+85

180 250
+172
+100

Tolerancje dla otworów w μm

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do
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G H J

6 7 6 7 8 9 10 11 12 6 7 8

0 3
+8 +12 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 +2 +4 +6
+2 +2 0 0 0 0 0 0 0 -4 -6 -8

3 6
+12 +16 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +120 +5 +6 +10
+4 +4 0 0 0 0 0 0 0 -3 -6 -8

6 10
+14 +20 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +150 +5 +8 +12
+5 +5 0 0 0 0 0 0 0 -4 -7 -10

10 18
+17 +24 +11 +18 +27 +43 +70 +110 +180 +6 +10 +15
+6 +6 0 0 0 0 0 0 0 -5 -8 -12

18 30
+20 +28 +13 +21 +33 +52 +84 +130 +210 +8 +12 +20
+7 +7 0 0 0 0 0 0 0 -5 -9 -13

30 50
+25 +34 +16 +25 +39 +62 +100 +160 +250 +10 +14 +24
+9 +9 0 0 0 0 0 0 0 -6 -11 -15

50 80
+29 +40 +19 +30 +46 +74 +120 +190 +300 +13 +18 +28
+10 +10 0 0 0 0 0 0 0 -6 -12 -18

80 120
+34 +47 +22 +35 +54 +87 +140 +220 +350 +16 +22 +34
+12 +12 0 0 0 0 0 0 0 -6 -13 -20

120 180
+54 +25 +40 +63 +100 +160 +250 +18 +26 +41
+14 0 0 0 0 0 0 -7 -14 -22

180 250
+61 +29 +46 +72 +115 +185 +290 +22 +30 +47
+15 0 0 0 0 0 0 -7 -16 -25

JS K M

6 7 8 9 6 7 8 6 7 8

0 3
+3 +5 +7 +12,5 0 0 0 -2 -2 -4
-3 -5 -7 -12,5 -6 -10 -14 -8 -12 -18

3 6
+4 +6 +9 +15 +2 +3 +5 -1 0 +2
-4 -6 -9 -15 -6 -9 -13 -9 -12 -16

6 10
+4,5 +7,5 +11 +18 +2 +5 +6 -3 0 +1
-4,5 -7,5 -11 -18 -7 -10 -16 -12 -215 -21

10 18
+5,5 +9 +13,5 +21,5 +2 +6 +8 -4 0 +2
-5,5 -9 -13,5 -21,5 -9 -12 -19 -15 -18 -25

18 30
+6,5 +10,5 +16,5 +26 +2 +6 +10 -4 0 +4
-6,5 -10,5 -16,5 -26 -11 -15 -23 -17 -21 -29

30 50
+8 +12,5 +19,5 +31 +3 +7 +12 -4 0 +5
-8 -12,5 -19,5 -31 -13 -18 -27 -20 -25 -34

50 80
+9,5 +15 +23 +37 +4 +9 +14 -5 0 +5
-9,5 -15 -23 -37 -15 -21 -32 -24 -30 -41

80 120
+11 +17,5 +27 +43,5 +4 +10 +16 -6 0 +6
-11 -17,5 -27 -43,5 -18 -25 -38 -28 -35 -48

120 180
+4 +12

-21 -28

180 250
+5 +13

-24 -33

Tolerancje dla otworów w μm

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do
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N P R

6 7 8 9 10 11 6 7 9 6 7

0 3
-4 -4 -4 -4 -4 -4 -6 -6 -6 -10 -10

-10 -14 -8 -29 -44 -64 -12 -16 -31 -16 -20

3 6
-5 -4 -2 0 0 0 -9 -8 -12 -12 -11

-13 -16 -20 -30 -48 -75 -17 -20 -42 -20 -23

6 10
-7 -4 -3 0 0 0 -12 -9 -15 -16 -13

-16 -19 -25 -36 -58 -90 -21 -24 -51 -25 -28

10 18
-9 -5 -3 0 0 0 -15 -11 -18 -20 -16

-20 -23 -30 -43 -70 -110 -26 -29 -61 -31 -34

18 30
-11 -7 -3 0 0 0 -18 -14 -22 -24 -20
-24 -28 -36 -52 -84 -130 -31 -35 -74 -37 -41

30 50
-12 -8 -3 0 0 0 -21 -17 -26 -29 -25
-28 -33 -42 -62 -100 -160 -37 -42 -88 -45 -50

50 65
-14 -9 -4 0 0 0 -26 -21 -32 -35 -30
-33 -39 -50 -74 -120 -190 -45 -51 -106 -54 -60

65 80
-14 -9 -4 0 0 0 -26 -21 -32 -37 -32
-33 -39 -50 -74 -120 -190 -45 -51 -106 -56 -62

80 100
-16 -10 -4 0 0 0 -30 -24 -37 -44 -38
-38 -45 -58 -87 -140 -220 -52 -59 -124 -66 -73

100 120
-16 -10 -4 0 0 0 -30 -24 -47 -41
-38 -45 -58 -87 -140 -220 -52 -59 -69 -76

S T U X Z

6 7 6 6 7 10 10 11 10 11

0 3
-14 -14 -18 -18 -18 -18 -20 -20 -26 -26
-20 -24 -24 -24 -28 -58 -60 -80 -66 -86

3 6
-16 -15 -20 -20 -19 -23 -28 -28 -35 -35
-24 -27 -28 -28 -31 -71 -76 -103 -83 -110

6 10
-20 -17 -25 -25 -22 -28 -34 -34 -42 -42
-29 -32 -34 -34 -37 -86 -92 -124 -100 -132

10 14
-25 -21 -30 -30 -26 -33 -40 -40 -50 -50
-36 -39 -41 -41 -44 -103 -110 -150 -120 -160

14 18
-25 -21 -30 -30 -26 -33 -45 -45 -60 -60
-36 -39 -41 -41 -44 -103 -115 -155 -130 -170

18 24
-31 -27 -37 -37 -33 -41 -54 -54 -73 -73
-44 -48 -50 -50 -54 -125 -138 -184 -157 -203

24 30
-31 -27 -37 -44 -40 -48 -64 -64 -88 -88
-44 -48 -50 -57 -61 -132 -148 -194 -172 -218

30 40
-38 -34 -43 -55 -51 -60 -80 -80 -112 -112
-54 -59 -59 -71 -76 -160 -180 -240 -212 -272

40 50
-38 -34 -49 -65 -61 -70 -97 -97 -136 -136
-54 -59 -65 -81 -86 -170 -197 -257 -236 -296

50 65
-47 -42 -60 -81 -76 -87 -122 -122 -172 -172
-66 -72 -79 -100 -106 -207 -242 -312 -292 -362

65 80
-53 -48 -69 -96 -91 -102 -146 -146 -210 -210
-72 -78 -88 -115 -121 -222 -266 -336 -330 -400

80 100
-64 -58 -84 -117 -111 -124 -178 -178 -258 -258
-86 -93 -106 -139 -146 -264 -318 -398 -398 -478

100 120
-72 -66 -97 -137 -131 -144 -210 -210 -310 -310
-94 -101 -119 -159 -166 -284 -350 -430 -450 -530

Tolerancje dla otworów w μm

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do

Zakres wym. 
nominalna w mm
pow.           do
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(inne)

WIERTŁA
Formularz na wersje specjalne

Ilość Ilość wiercenia

Przedmiot obrabiany

Powierzchnia

Kontakt

Gł. wiercenia mm Tolerancja otworu

Twardość/
wytrzymałość.

N/mm2

HRC

Firma

Osoba kontaktowa

Telefon/Fax

E-Mail

Pieczęć firmy:

Data

Podpis

bez pokrycia TiN TiAlN AlTiN nano TiAlSiN

Wymiary

Materiał narzędzia Chłodzenie Forma chwytujak standardowe 
narzędzie

Węglik 
mono.

HSS-E
HSCO

HSS wewnętrzne zewnętrzne

Ciśnienie bar

HA

HB

Weldon

HE

Whistle Notch

chwyt walcowy

stożek Morse‘a:

Rozmiar

Długość całkowita

mm

Dł. rowka wiór.* Długość chwytu*

Ś
re

dn
ic

a 
ch

w
yt

u 
Ø

mm mm

m
m

m
m

m
m

Ø
 m

ax
.

Ø

Długość stopnia

mm

K
ąt

 p
og

łę
bi

en
ia ° Grad

Szczególność

*(odstępstwo od standardów)

Materiał obrabiany
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GWINTOWNIKI
Formularz na wersje specjalne

Ilość Ilość wiercenia

Przedmiot obrabiany

Powierzchnia

Kontakt

Głębokość gwintu mm Opis 

Twardość/
wytrzymałość.

N/mm2

HRC

Firma

Osoba kontaktowa

Telefon/Fax

E-Mail

Pieczęć firmy:

Data

Podpis

bez pokrycia TiN TiCN TiAlN AlCrN

Wymiary Typ gwintu

Narzędzia

Materiał narzędzia Chłodzenie Forma chwytujak standardowe 
narzędzie

Węglik 
mono.

HSS-E-PM HSS-E wewnętrzne zewnętrzne

Długość całkowita*

mm

Ś
re

dn
ic

a 
ch

w
yt

u 
Ø

mm

mm

m
m

m
m

Ø

Szczególność

*(odstępstwo od standardów)

Nakrój*

Dł. rowka wiór.*

DIN 371
chwyt wzmocniony

DIN 374 / DIN 376

gwintowniki

nieprzelotowy

przelotowy

wygniataki 

na przyk. M18x0,5 ISO3/6H

Materiał obrabiany

steam
tempered
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ae

ap ap

ae

ap

ae

X R°

(inne)

FREZY 
Formularz na wersje specjalne

Ilość

Materiał obrabiany

Zastosowanie

Powierzchnia

Kontakt

Głębokość skrawania ap:

Szerokość skrawania ae:

Twardość/
wytrzymałość.

N/mm2

HRC

Firma

Osoba kontaktowa

Telefon/Fax

E-Mail

Pieczęć firmy:

Data

Podpis

bez pokrycia TiN TiAlN

AlTiN nano TiAlSiN

Wymiary

Materiał narzędzia Faza/
promień

Forma chwytu

Llość ostrzy

Z ostrzem centraln. 

Forma profil

jak standardowe 
narzędzie

Węglik 
mono.

HSS-E-PM HSCO M 42

HA

chwyt prosty

HB

Weldon

Długość całkowita mm

Dł. części skraw.
Długość chwytu*

Ś
re

dn
ic

a 
ch

w
yt

u 
Ø

mm

mm

mm

m
m

m
m

Ś
re

dn
ic

a 
os

tr
zy

 Ø

Szczególność

Szyjki red.

*(odstępstwo od standardów)

5 10 >10 szt.

mm

mm

Frezowanie kanałków Obr. zgrubna Obr. wykańczająca

Pełna kula Faza Promień naroża

Dł. rowka wiór.*

tak nie
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ROZWIERTAKI
Formularz na wersje specjalne

Ilość

Przedmiot obrabiany

Powierzchnia

Kontakt

Głębokość 
rozwiercania

Średnica 
nom.otworu

Tol. otworumm mm

Twardość/
wytrzymałość.

jak standardowe 
narzędzie

N/mm2

HRC

Firma

Osoba kontaktowa

Telefon/Fax

E-Mail

Pieczęć firmy:

Data

Podpis

Wymiary

Typ otworu Chłodzenie Projekt narzędzia

Długość całkowita*

Długość efektywna*

Ś
re

dn
ic

a 
ch

w
yt

u 
Ø

Ø

Szczególność

*(odstępstwo od standardów)

węglik-monolit

płytka węglikowa

HSS-E

płytka Cermet

Super R-HS

zewnętrzneprzelotowy

nieprzelotowy

wewnętrzne

ciśnienie chłodziwa [bar]

nie tak

(min. 5 szt.)

Materiał obrabiany
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